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‘a favor de Don’ Luia 'JJRIBO BONJOCH, de. naoionalida.d

O :espaﬁola, reeidente en Bareelana, Calle Inmaculada,._w

' ii o ff‘i 47, por "FERFECCIONAMIENTOS B LOS mnmonos DE pnnanA.
S otm nm SUPERFICIES DESTINADAS & SER ESMALTADAS" B

'MEMORIA DESCRIPTIVA

. La presente invencidn se refiere & unos perfee-
cionamientos especialmente aplioables e los métodos
'de preparacién do superficies que han de ser esmalta-
- das, ¥ més particulermente para la limpieza de la su~
5. ,perficie de - conduotores eléctricos que han de recibir
| ':,una caps. delgada de barniz o esmalte. ' S
e Como o8 sabmdo, les superficles 8 esmaltar ‘han
:lfpde ger 1impiadas de todo depésito de polvo y de parti-
_ b‘culas metélicas adheridaa que se producen dutante el
210, . tranecurso de las operaolones de mecanizacién anterior-




: res, ﬁsté; limpiezaes tanto mis impo'rtévnte'cuanto més - |
S , delgada es la capa de esmalte [} bamiz que se pa de
.+~ .. " splicar ulteriormente gobre ella.. En ol caso- particular
B de los eonductores eléctricos resulta indispensable .
5, toaa ves. que cualquiar particula metélica que resulte
! ‘ocluida en la capa de ba.miz o esmalte, por 1o demé,s
S ,?.ex'hremadamente delgada., determina la total perforacibn
:A'.:': _,f,”;f,:‘-‘del aislamen'l:o formado o bien una, notable reduccién

" “del espesor de 19. miama, con la condguiente pérdida
BT j.,en las caracteriaticas dleléctrioae del recubrimiento.
3 Generalmente esta 1impieza se. lleva a cabo por _
“:'v_‘-"vmedio uno o varioa ﬁtiles frotadores, animados de movi- o
- . wiento. altemativo 0 bien Qe movimientoe continuos y oo

de sentldos inversos, pero tedos 1os métodos desarrollé-f

15. dos. hasta la fecha para 1levar a ca,bo eata operacién R

SR . mo han conseguido la perfeecién necesa.ria .para. que el
-".'._.hilo u otra auper:ticie quade desprovista de impurezas

‘en el grado suficien‘be pe:ra asegurar una 'kotal ansen. ~  o ;
o o cia de fa:l.taa susceptiblee de hacer Pallar el aa.sla.- -
: _,20;.", miento deposi‘l;ado u otra claae de: esmaltaﬂo.
o -Ia preeente mvencién ‘tiene por ob;]eto unos
- perfeccionamentos e los métodos de limpieza previa
-de 1as superﬁc:.es que han de recibir recubrimientos -
- protect uOI‘BB ° aislantee, parncularmmte en caps del-
| 25, gada, mediante los cusles se meJora de modo esencial
' o ‘el grado. de limpieza coneeguido, con el aumento con-
piguiente de 1l calidad del revestimiento que 80 8plia -
ca ulteriormeme sobre ellas. '
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| ~\;‘desp1azamientos son coinoidentee ee hace que la velo-
”le;'

e

De acuerdo con los perfeccionamientos que se
deacribiré a continuacién, la superfioie cuya limpiec

. za se ha de llever s csbo es animads de vn movimiento
'de traslacién uniforme y sobre ellas e pone en contacto

un dispositivo frotador que, a su vez es. animado de un

‘ :movimiento alternativo de alta frecuencia. Eate MOw
 vimiento alternativo puede ser ejneutaﬂo en la misma
'}ﬁvdireocién que el desplazamiento de la superficie &
~ limpiar’ o en una aireccidn que formeéierto éngulo con
'la misma. En el caso en’ que las direcciones de 108 doa

'oidad del movxmiento alternativo sea superior & le de :
ﬂla superficie, por lo menoe en los periodos en que
':ambos desplazamientos tienen el miamo sentido.'_’ﬂ
,v Los dibujoa adjuntos muestran, a titulo ds ejemp.
1;plos 10 limltativos, unae formas esquemétieas de lle-
"’_Hvar a la préetica la. invencién, .- - . |

(En dichos dibujos. Ia. flgura 1 o8 un e;emplo i

"de un métado usual apllcable ala limpieza de la’ supen-
“fioie de conductores eléctricos que. han de ser. eamalta-

4doe con una capa aialante delgada- la figura 2 e8 una

’ aecoion longitudinnl de un dispesitiVo utilizable para’
' 1levar a le. prac*ioa el procedlmiento Perfeccionado ”;31 ji5"
fv;de la invancibn, ¥ la iigura 3 una seccién tranSVer- N
- sal de un dispositivn frotador utilizable de acuerdo :
_i con vne variante de los presentes perfeecionamientos.gu"h

Los métodos generalmente utilizados hasta la

'fecha para llevar a cabo la 11mpieza de la superf1c1e 
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de los conductores 2 esmaltar, consisten en alsponer

'a 1o largo del hilo ~1- en movimiento longitudinal,
: varios peres de‘cepilioé rotativos =2-5~ cuyos ejes
‘.ﬁg;iorman un éngulo cualquiera con el hilo -1- y que =
"'..',‘accionan los cepillos indicadoe en sentidos sucesiira. Lo
 mente inversos Begﬁn B8 ha. :lndica.do mediante flechas: . .. &

‘:ﬂen el dibujo, En lugar de un: hilo. 8610 se. puede hacer

pasar entre 1os paree da cepilloa una napa de ellos,-

-dispuestos paralelamente.

El procedimiento pérfeccionado de acuerdo con

"la invencién se 1leva a cabo mediante un dispositivo
o “frotador que comprende una lémina alargada -6-, situa-
.. da frente a una lémina almilar -7-, entre 1as cuales

ge ha . dispuesto una almohadilla eléstica decapante
—8~, por ejem;lo de lena de acero.
- La lémlna -7- estd Iiaada, por une perte a 1a s

fcabeza v;brante -9-, representada esqueméticamente, .
.,*i’de un’ dispositivo vibrador -10- montado en un bastidor‘
'5,',11_ g, Por la otre a un pmto £1jo -12- de este wismo

, bastldor, por intermedio de un - resorte “13-,

La lémina B esté comectada elésticamente :

'vcon le lémina -7- descrita anteriormente, por medio
‘~_;de los resortes -14-, por eaemplo de euerda de piano,j. ~r
B .ifv los cuales ejercen una ligera oompresién entre 1as aos -

1mmnn3a  AR . R
' " k0. lugar del dispositivo descrito se puede uti-

‘f 1izar, segﬁn la figura 3y un tubo -15- dbierto longiﬁu-
o at dinalmen‘l'-e en una perte de su superf:.cie, entre laa dos
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‘generatrices -16., y este tubo esté rellanado de lana ‘

de ‘acero. -17-. e N
El funczonamiento, en todo caso, se comprende

de la observac16n de la figura 2. 6 movimiento vibra— _
:torio del dlspositlvo descrito, que es llevado -3 cabo S
- 8 una rrecuencia suficientemente alta para que en los

pericacs T desplazamiento coincidente con el del
hilo au velocidad_sea mayor qpe,la de este ﬁltimo ¥

que, por otra parte, puede estar combinado con un des~
_’ ﬁhzémiento transveraal,'ésimismo alternativo, propdr-“
i 'ciona un eficez tratamlento de 1a superficie del hilo"
2*5 y que determina la total eliminacidn de todas les 1m. :
"ﬁipurezaa que. se puedan enoontrar adheridas & larmisma.
o - Por otra parte el dzspositivo descrito, que puedé ser
lSi'ml'facclonado por cuelquier motor vibrante conocido ¥
de canstrucoién sencilla, ocupa un egpacio minimo, lo
) que permite adaptarlo a les inatalaciones de trefi-
© 1lado o esmeltado usuales, sin necesidad de reslizar

,'modificaciones esenciales en. ellaa.

Sersn independientea del objeto de la. invenoidn_ )

los detallea v caracteristlcas acoeeorlas del prooedi—”"
miento y de los medioa utilizados pare la puesta en
:..préctica del mismo, por quedar todo ello comprendido ) _
'V~dentro del eepiritn de lae slguientes reivindlcacionee;j;_‘
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L ‘de introduccidn-

Se relva.ndica como objeto de la presente patente

1 Perfecclonamientoe en los métodos de prepa-

racién de superficiee deatinadas a ser eamaltadaa, efn e

"“loe e dieha superficie es’ sometida a vn tratamien‘te h |

: _.abrasivo a. cargo ‘de 6rga.nos frotantes mdviles, carac, e

- ‘-I;erizadoe esencialmente por el hecha de qne d:lcha su.- -

‘perficie es é,nimada de un movimiento de traslacién ; o
continuo ¥ mrque se Ppone en contac'bo aobre ella un - -

Uelemen'bo fro-he.dor que ‘esté animado de w movimiento
. e.l-l:ernat:.vo de frecuencia’ suficientemente elevads -
' pare que ‘en los ciclos en gue el sentido de su despla.-.

zamiento coincide con el de la superficie, L veloei-
dad sea superlor a le, de la misms.

2. Perfeccionamientos en los métodoa de prepa...
re.cibn de superficn.es destinadas & ser esnaltadas.
| La presente memoria consta de seis hoaas :folla.- _.

e da.a, escritaa por- una’ sola cara.

Barcelona, ‘e 18 de mayo de 1951~ L
e Vu:ls ‘.ERIIBO BON OCH
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