'a favor  de D. BRNE 570 FONTICH ALD(BA, de nacionalldad espatiola,
'rfresidenxe en Barcelona, Artosa. de Segre, Se.- - - = - ===
“por:” "PLRFDCCIONAM[FNTOS EN Tp m‘emcmmu DE BOTAS mmms
"-"PARA vmo, DE Uso- MANUAL" et de et b e e

' en 1a fabricaclén de botas flexibles para vino, de uso manual.

" en dia empleando como materla nrima el ouero ‘el cual es some- ﬂ
“4tido a una serle de 0p9ra°i°n95 con empegado por su oara in~ vw
. Péﬁterior T cosido por sus bordes.; T°d° ello °°m° es 1631°° L
' i,5encarece e1 orecio de coste de 1a bota resultando antieconémico.
-Lgla adquisicién de una de estas botas de cuero para la mayoria

3riogf’de1 pﬁbllco.'~3

PATENTE DE- INVENCION

 por 20 aﬁoé

MEMORIA DESGRIPTIVA

La presente invenci6n se reflere a perfeccionamlentos

Este tipo de botaa ha venido fabricéndose hasta hoy
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» ao para la fabr103016n de la bota, 1endo Obtenido el cuerpo
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‘ello se auna la poca‘estética e la bota resultante, y lo

. cualquler re31na artlflvlal 1d6nea que presente prOnledades

seﬂuldamente medlante oalor en una eSuufa adecuada._

| ulter1or de un adhesivo, desmués de cuyo 1aVado se deaa secar

"oontlnua01ér ge ap 1ca en la cara externa ue la oolsa 0 cuerpo

28?903

Ultmmamenme 8e ha llevado a cabo 1a IabTJuaCIGH de O
~una bota,obtenida por moldeo de un mat erlal plastlco- gin .

.moargo aunque eete sistena de fdbricaclén resulLa verdade—

: ramente econémlco, las bolsas no ofrecen el resultado apate_ -

01do, ya  que 1no nresentan la aaecuada flexibilidad. 3ia .

desagradeble de su tacto, se comprenderd el poeo favor que:
ha alcanaado entre el bubllco,‘cuyas botas son oomnradas casi
exclusmvanente como Juwuete pare 1os niﬁos.
pn los per¢ecclonamlentos en cuestién se procede a un
sistema de fabrﬂcaclén medlante 6l que 86 logra la dbtencﬁén
de una bota que en apar“en01a exterlor semeja la tiplca bota
de cuero, ¥ que en cuanto a. duracion, uso, y preo;o de coste,
aventaaa en macho 8 dsta.
hsenoialmenue consiste el 1nvento en manulacturar 1a
bOua ‘en cuestlén a base de un molqeo de la bolsq o} cuerpo de

aquélla empleando como materla prima una gOma, ‘pléstico 0

"de inodoro, 1n91nido e inocuo. Egte operacién de. moldeo se

‘1evara a cabo en 1r*o 0 .en caliente segun el material emplea
de: ésta en uaa sola pﬂeza 31n costura, cuye bolsa es . secada E

‘Une vez meca la bolsa T3 proceue a su levado emplean

Jdo un acldo o ulsolvente oomo mordlenue nara lg aplloac16n

la bolsaAa temperatura aMbiente. - U
Desoués de este secado se 1Weva a. cdbo el montaae

qel brOcal y de les anilWas periiér1oav si orocede, ¥ a
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fde la botn vna. capa de ma*erlal adhesivo en. emulslén 1{quide,
‘Ja bca por inmerslén ° med¢ante nistola. odbre este adh981vo‘

"‘Se Provecuan flbras naturales 0. urmi‘lclales, DO eJemplo de

‘de la bota una neluallla uniformemente distrvbuiaa que semeaa

el veverso del cuero,

'pasando ulteriormenue al enfrlado flnal a temperatura aﬁbien~"

‘ute, termlrando oon 5 10 el proceso de fabrlcaclén de la bolsa.‘

| mlsma, partlcularmente en aQue11os oasos en que 1a bote

:: presente wn volumen reducido. - L
'n_zo'.
| }postlza, sefan flaadas, med;ante un adhesmvo idéneo, al

'wmaterlal con que se obtiene la bolsa.

Vlscosa, de algodén, e incluso de coroho, empleando cualquler ‘
siatema ya‘conoc;do (tal‘como pro“eooién a pistola, medlante
méquings electrostaticas, o simplemente por asnersién), hasta

consegulr en toda.la superflcie.e terlor de la bolsa 0 cuerpo?

A continuaclén se somete el conjunto de la bote 2 un.
tratamlento térmloo en estufe adecuada en donde se conai

el secado y la 000016r del adhesmvo anueflormente aplicado,

‘

wn caso deseado, lag an*llas periiyrlcas de. 1a bota,.
por donde discurre el cord6n~soporte de la bota, puedenvser

IOgradas'éﬁ la propia operacién‘de moldeo dei cuerpo de la
Cuando deban apllcarse las anillas cntadas en Iorma o

Ventaaosemente esta bolsa sera dbtanlda empleando
goma.. comp. materia prlma, cltandose a oontlnuaﬂlén ana. COmwl_]’

0051cvén prezerente de e mﬁsma, 8 tmtulo de e;enolo no’

Caucho e VTe oo e 100 partes

i“Agente vuloanlzanue.vf', ; 5f:‘defd'5 a_l.S.p&rﬁégf'

,.fnctlvante R ;‘;".,5”,1y__”de 0.5 a‘lq52?arteSj~-

"“uceleranbe de vulcanizacién " fde 0 a1 "Paftg 3
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‘ y hornos mas convenlenteg, Dor quedar todo ello uomprendldo i

207

-'-”mente por obtener primeramente la bolaa o cuerpo de lg bota

25
"~tante es secada bajo calor en estufa adecuada' una. veuv_f

i acido o dlSOlVenue como nordiente, desnués de lo que se.

30

‘auu:re co101aa1 y como activante 6xido de clnc.‘

e1 resto de marerlales que 1nterv;enan en 1a comp051oi6n ﬂo— o

’dra alterarse segun convenga.

‘1llevada 2 la practlca en otras formas de realizaclén, que

'-;difieran g6lo en ‘detalle de la 1ncloada a titulo de eaemolo,

Podra, pues, fabr*carse e bota en cuanuler forma y tamaﬁo,

con 1os medlos v materﬂales mas adecuados, y con 1as maqulnas

'en el esplrltu de las r61V1nd10aciones.

-1nven016n-

'ﬁflewlbles bara v1no oe uso manual caracterlbados esan01a1- :

: secada 1a bolsa qe procede a’su lavado externo medlante

Qega secar la bolse a tenne”atura ambienue~ une vez: seca'

7;ésta se TOCnde al monuaae del brocal y se ap«_ca sdbre la

Antio“idame el de 0.2al nar‘ce e

Nauerlal ae relWeno.;, . - de O a lOO nartes B

’ Como qgente vulﬂaniaante 8¢ emnleara con preferen01a U
“de comprende que oongervando el porﬁentaﬂe del caucho,
Como materlal de relleno buede citarse la creta, el

caol1n o cua1ou er otro simllar.

La lnvencﬁén, dentro de su esencialidad puede serrr

a las cuales alcanzara 1vualmente la nroteccién que- se recaba

Se r61V1ndlca cono obdeto de la presente patente de

1 - Per¢e001onam1entos en la iabrwca016n.qe botas

en.una»sola pleza pOY molaeo de goma,.plastlco u otro nete-

“riagl olMl]ar 1nodoro, inel do'e nOﬂuo, uva bolsa resul— N
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“gup erficie ezterne Ge- 1a bolsa una capa de. adh691vo formaoojh

.,ae esta 301103016n de la’ fibra 86 SOmete el conaunto de. la 3,-"

: ulcacién, oaracterlzaaos porque cugndo se monta el brocal se~"”

' una sola cara.

por una emulsién 1lqulad, sdbrb cuyo adhesivo se proyectan ,3“

v

ftbras natur les o artlticialesrhasta obtener una. pelusll aﬁ;

qae aoarca uoda la superficie e\terna de la bolsa' degnuée

bota a vn’ trqtamlonto térmlco Dara el ecado y 000015n deljf‘”
adh951vo, v ;1nalmente se deJa enfrlar la‘bota a tempera- f”.}
tura amblence.;” | ' o | . J

-2_- Per19001onam1entos en la abflcaowén de botas

flex1b1es ‘pare vino, de- n80 manual gegﬁn 1a anterwor relvin-"

lleva a cabo 391mlsmo el monteje de 1as anlllas perlféricas
por as que discurre el cordbn—soporue de 1a,bota.

. 3.- Perfecclonamlentos en la fabricaclén de botas
flexible° para vino, de uso manual segén 1s reivlndlcacién
1, cafacterluados porque 1as anlllas periféricao en las
que se arma ol cordén-SOporte de lg bots, son. dbtenmdas én
la propxa oneracmén de moldeo de- la bolsa ) cuerpo de la bo»a.

L g PEH!I‘LQL,IOI TELOS B LA FABRICAGTON b BOTAD o
mnmus PARA vmo ‘DE US0. nmmAL. o
Consta la nresente menoria descriptlva de. c*nco

hoaas, mecanovrafladas, fOlladaS, numeradas y escrltas por.

: Barcelpna, Dara kadrld, a 12 de Mayo de 1961.
RN&OTO FON”ICH AIDCBA
Po Aq
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