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de nacionalidad alemana, domiciliada en Felderstrasse 24,
D-5090 Leverkusen, Repiblica Federal de Alemania, por '"Jun-
ta de manguito de insercidén para tubos de hormigbdn", con

prioridad de la solicitud alemana F 31 42 724.3 de fecha

28_octubre 1981.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a una junta de manguito
L] L ] L[ ]

...'
de insercidn para tubos de hormigbén, comprendiendo.un ani-

110 de obturacidédn de material elastbédmero sujetado en la cam-

pana (manguito), con una parte de sujecidn en forma”de cin-

L] [ ]
ta incrustada en el hormigon, mediante una parte dé'ancla-
j».que_pasa a formar -en seccidn transversal-, de manera

correspondiente el prensado previsto entre la pared inte-

rior de la campana v la pared exterior del extremb-introdu-

cido del tubo, una parte de obturacidén que se va emgrosan-

so, situéndose la parte de obturacidn desde su eégédo de
montaje mediante el doblado en la direccibdn hacia la conca-
vidad de la campana en la posicidn de servicio.

Fl término "estado de montaje" expresa la posi-
cibén de la parte de obturacibébn en relacién con la campana
en la fabricacién y, en su caso, durante el transporte pos-

terior. El1 término "posicidn de servicio" expresa la posi-
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cién que la parte de obturacidn ocupa en la colocacidén de
les tubos cuando el extremo de punta de un tubo contiguo

es introducido en la campana, Fl1 término ''tubos de hormi-

gén'' comprende tubos de hormigdn con v sin armadura, asi .

como piezas moldeadas de hormigdn con manguito, por ejemplogl
hifurcaciones, codos, piezas de empalme, anillos de pozo S

v similares.

A través de la NDE-0S 22 52 089 es conocida una
disposicidén de obhturacidén para tubos de hormipbdn de la cla-
se mencionada al principio. La disposicidén de obturacidn

conocida estd dispuesta a modo de una junta anular ¢Je arro- -

l1lamiento. Sin embargo, se diferencia de la juntas enrular
L J LJ [
sea®e

de arrollamiento clasica poroue se encuentra incrustada er

el hormigdn de la campana del tuho de hormiesdn mediante un
.
seady

collar de anclaje. Con el fin de que cuando se inprqpuzca

[ )
L] [ ]
el extremoc de punta en la camnana el anillo de obt@%acion

nuede doblarse desde su posicidn en el estado de montaje

" oer

L]
ee ot

a la posicidn de obturacidén o a la "posicidn de servicio"

. L]
mencionada mas arriba, es necesario que el anillc *de*obtura-

- - .
cidn sobhresalea con su seccidn transversal por lo'smemos par-

cialmente npnor encima de la sunerficie de 1la pared:{nxerior
de la campana. Solamente de este modo puede efectuarse el
desarrollamiento cuando se introduce el extremo de punta
en la campana. Rajo los puntos de vista de la técnica de
fahricacidn, esta disposicidédn de obturacidén adolece del in-

conveniente de que para la fabricacidn no solamente hav que

obtener unos mangsuitos inferiores conformados de manera es-—
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pecial, o sea qﬁe no pueden utilizarse ya las formas co-
rrientes hasta ahora de manguitos inferiores, sino que hay
que utilizar, ademés, debido al destalonado, para estable-
cer la necesaria zona de desarrollamiento en la campana, un‘%ﬁ
anillo conformado adicional que pueda desprenderse. Esto
encarece y dificulta el procedimiento de fabricacidén. La
junta mencionada adolece, ademas, en cierta manera del in-
conveniente que debido al desarrollamiento de la part de
obturacidén, cuando se introduce el extremo de punta, la par-
te de obturacibn queda situada casi en el extremo posterior

de ‘%a - campana en la posicidén terminal de la parte de obtura-

cidén, de manera que el extremo de punta introducidq.se debe

apretar después de la colocacidn practicamente siepgpre de
LN B

manera crujiente contra la concavidad de 1la campana, para
[ )

tener la seguridad de que el anillo de obturaciédn §§Fé debi-

L]
damente posicionado. Otro inconveniente de la juntd conoci-

da estriba en que al introducir el extremo de puntd el ani-

l1lo de obturacidén es desarrollado por encima del punto que

esté debilitado en su seccidn transversal por la b&rte de

anclaje incrustada en el hormigdn. Debido a que eh.el desa-
rrollamiento actlla ya practicamente el pleno prengééz de la
junta de obturacidén, existe el peligro de que la campana
reviente en dicho punto.

A través de la US-PS 38 66 925 (Figs. 6, 12, 14)
son conocidas, ademéis, disposiciones de obturacidn fijadas
mediante una parte de anclaje en la campana de un tubo cuvo

elemento de obturacidn esta formado por un labio de forma

anular que se desliza sobre el extremo de punta cuando se
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introduce este Gltimo. La fuerza de obturacidn es producida
por un elemento elastico incrustado en el material eléstico
del labio de obturacidn. Fl inconveniente de esta ejecucidn
conocida estriba por una parte en que la fuerza de obtura-
cidén estéd predeterminada por el elemento ellstico, siendo
por consiguiente reducida en comparacién con disposiciones
de obturacidn en las que la fuerza de obturacidn se produce
mediante el prensado de una parte de obturacién. Debido a

a que la parte de obturacidén esti configurada de manera la-
bial, resulta ademas en este caso un contacto a mecdo de 1li-

nea con la superficie contraria de la rendija a Qbgmrar,

de manera que no puede excluirse tampoco aqui en u¥td/n con

las fuerzas de obturacidn reducidas, por ejemplo en super-

ficies rugosas de hormigbdn, el peligro de fugas en la junta

de manguito de inserciébn. .,

E1l modo de ejecucidn de la Fig. 6 de la US-PS

38 66 925 adolece del inconveniente que al introduciy el
extremo de punta, el borde libre del elemento de prpracién

. b}

e3e ,
s(Me

puede estirarse hasta dentro de la zona de asegur

iento

a

de la carega de cizallamiento, dafiandose entonces

7 R SR

junta,
particularmente en la zona del borde o impidiéndo é'ia in-
troduccidn en absoluto hasta més alld del aseguramiento con-
tra la carga de cizallamiento, de tal modo que la junta ten-
dria que absorber todas las fuerzas transversales con inclu-
sién de las cargas de servicio.

En el modo de ejecucidén de la Fig. 12 de la US-PS

38 66 925 no es posible un posicionado perfecto del elemen-

to de obturacién sobre un manguito inferior liso, de modo
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que por una parte hay que utilizar topes auxiliares en la
colocacidén sobre el manguito inferior, los cuales se sacan
antes del hormigonado, v existe por otra parte el peligro
al efectuar el llenado con hormigbdn que se desplace el ele;
mento de obturacidn. En el modo de ejecucidn segln la Fig.
14, hay que colocar nuevamente, de manera adicional, debido
al destalonado entre la junta y la concavidad de la campa-
na, un anillo conformado desmontable sobre el manguito infe-
rior antes de la operacibén de hormigonado.

La invencién se plantea el problema de crear una

junta de manguito de insercidon de la clase mencionaQa al
con @

principio que permita realizar en la fabricacién;'ggn modi-
...l

ficacidn del utillaje de moldeo existente y sin piezas de

e
L]

moldeo adicionales que tengan que colocarse sobre el mangui-

to inferior, la unidn de la junta con el cuerpo dgl.tubo

en la campana.

Este problema ce resuelve segin la invencién por-

que en el estado de montaje el anillo de obturacién.forma

el borde interior libre de la abertura de la campahd’, v la

superficie de la parte de obturacidon que en la pdélbién de

servicio se encuentra en contacto con la pared iﬁ%é?ior de
la campana esta dispuesta en el estado de montaje de manera
aproximadamente alineada con la pared interior de la campa-
na. Un anillo de obturacidén de esta clase se coloca comple-
tamente sobre el manguito inferior corriente hasta ahora,
el cual puede sacarse sin dificultad después del fraguado

del hormigdén vertido en el molde. Cuando se efectla la colo-
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cacidén, la parte de obturacidn es doblada manualmente antes

de la introduccidn del extremo de punta o por el extremo

de punta mismo que penetra en la campana en la direccidn
hacia la concavidad de la misma. Cuando se efectila esta ope-
racion, la parte de obturacibén sobresale por encima de la
pared interior de la campana, de manera que al introducir

el extremo de punta se realiza la obturacidén de la uniodn

de manguito mediante el prensado correspondiente de la par-

te de obturacidén en la direccidn axial.

Otra ventaja de la construccidédn de obturacidn se-~

girn-%a invencidén estriba en que la parte de obturaciébn,

cuando se cobla la misma a la posicidn de servicisos.esté
- [ ] [ ]

alineada de tal modo que en relacidén con la direccidn de

introduccidn del extremo de punta la parte de anclaje in-

crustada en el hormigdén de la pared de la campana S€ encuen-

tra delante dela parte de obturacién, de manera que en nin-

gan momento la seccidn transversal de la campana débilitada

pof la bérfé;ée anclaje esta sometida a fuerzas de prensado.

En un desarrollo preferente de la invendédién se

ha previsto que en el estado de montaje la parte Hé-suje—

ciétn en forma de cinta v la parte de obturacién ééhéh situa-
das con sus superficies en contacto entre si y que la parte
de anclaje esté dispuesta en la parte de sujecidén en el la-
do alejado de la parte de obturacibn. Esto presenta la ven-
taja de que la parte de anclaje se encuentre anclada tanto
a distancia suficiente de la superficie frontal de la campa-

na como también de la pared interior de la campana, de tal
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modo que se evita una rotura de la ranura conformada en la
campana por la parte de anclaje.

En un desarrollo preferente de la invencidn se
ha previsto, ademé&s que la parte de sujecidén en forma de
cinta y la parte de obturacidn estén configuradas con la

misma superficie de sus superficies encaradas entre si en

el estado de montaje.

Es particularmente conveniente en este caso cuan-
do en un ulterior desarrollo de la invencidén la parte de
sujecidébn en forma de cinta -en relacidn con una seccidén lon-

gitudinal a través de la campana- esté orientada con un an-

gulo agudo respecto a la pared de la campana y qge:%a tran-

sicidn entre la parte de sujecidn y la parte de obiuracidn

L ]
se encuentra en la zona del punto de interseccidn de la par-

te de sujecibébn con la pared de la campana.

. -.l. .
En un ulterior desarrollo de la invencidnp se ha

previsto que la seccidn transversal de la parte de obtura-

cidén -en relacidn con el estado de montaje- tenga una forma

abombada preferentemente de forma aproximadamente "triangu-
lar, en el lado alejado de la parte de sujecibn, ebMrrespon-

diendo la altura del abombamiento a la seccidn tﬁéﬁsﬁersal
de accidn que se ha previsto. La ventaja de esta conforma-
cidén estriba en que después de doblar la parte de obtura-
cidn a la posicidn de servicio, la superficie de la parte

de obturacidn que entonces ha quedado libre presente un de-
sarrollo cbdnico liso y actla por consiguiente de manera cen-

tradora al introducir el extremo de punta. Ademés, en esta
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conformacién resultan muy buenas caracteristicas de deforma-
cidén para la parte de obturacidn, las cuales producen un
contacto perfecto tanto en la superficie de obturacién de

la campana como también en la superficie de obturacidn del

extremo de punta.

En un desarrollo de la invencién se ha previsto
que en el estado de montaje la parte de obturacidén y la par-
te de sujecidn estén unidas en sus superficies que se en-
cuentran en contacto entre si mediante una unibén que pueda
deshacerse. Esto presenta va para el manejo del anillo de

obturacidén sueito unas ventajas considerables, debido a que
soe o0
la parte de sujecidn en forma de cinta, de pared reiativa-

mente delgada queda fijada a la parte de obturacidm, la

L IR 4
L4

cual tiene una rigidez de forma que es substancialmente ma-

vor, asegurandose de esta manera en la colocacidn del ele-

....

mento sobre el manguito inferior bajo tensidn previa un po-

sicionado perfecto sobre 21 manguito inferior. Esta configu-

racidén es particularmente ventajosa cuando el anillp de ob-

turacién se fabrica de partes parciales cortadas d&*un per-

fil extruido mediante la unidén de los extremos, dedido a

que mediante el pegado de la parte de obturacién;v“}é parte
de sujecidn se evita una separacidén indeseada de la parte
de sujecidn cuando se coloca sobre el manguitc inferior.

La unidn que puede deshacerse es posible realizarla en un
desarrollo de la invencidén mediante un adhesivo de fusidn
en caliente, en otro desarrcllo de la invencidén mediante

una cinta adhesiva por las dos caras, 0 en otro desarrollo
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de la invencidén mediante la penetracidn con arrastre de for-

ma de un saliente de una parte en una ranura correspondien-

te de la otra parte.

En un desarrollo conveniente de la invencidén se
ha previsto que la parte de anclaje de la parte de sujecidn
presente una seccidn trasnversal de forma aproximadamente
trapezoidal y esté orientada aproximadamente en angulo rec-
to respecto a la parte de sujecidn. Se ha previsto en este
caso de manera preferente que la parte de sujecidén v la par-
te de anclaje forman una seccidén transversal que tiene apro-
ximadamente la forma de una T. Asi se asegura qugﬂ%q posi-

ci6én del anillo de obturacidn quede determinada ¢eymanera

2e® @

segura, de modo que el anillo de obturacidén pueda estirarse

L K IR
L]

fuera de su anclaje por las fuerzas que se presentap al do

sen e0a

blarlo a la posicidén de funcionamiento ni al intrpdycir el

extremo de punta. Esto rige también para el almacéﬁamiento

en el lugar de la obra de construccidn, en donde héy que

[ AN NN}
asegurar que por ejemplo los nifios que Jjuegan en dicho lu-

gar no puedan arrancar la junta de la campana. feec

‘...l

La invencibdn se explica mas detalladameht® median-

te un plano esquematico de un ejemplo de ejecucién3'°

La Figura muestra en una seccibén longitudinal a
través de una campana una junta en el estado de montaje y
en el estado de colocacidn.

En la seccidn longitudinal a través de una campa-
na 1 de un tubo de hormigdn que se ha representado en la

Figura se ha representado igualmente en lineas a trazos el
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i

manguito inferior 2 necesario para la fabricacién. En la
fabricacidn, el anillo de obturacién a incrustar en el hor-
migdn es colocado bajo tensidn previa sobre el manguito in-
ferior hasta el extremo inferior del mismo. Debido a la ten-
sibén previa se evita que en el llenado del hormigbn, el

cual entra en el molde en la direccidén de la flecha 4, o

sea de arriba abajo, el anillo de obturacién flote hacia

arriba.

Fl anillo de obturacidn comprende una parte de
sujecidén en forma de cinta, la cual pasa a formar una parte
6 de obturacidn con una seccidn transversal de forme aproxi-

madamente triangular. La parte 6 de obturacidn egté‘.unida

en este modo de ejecucidn con una parte 12 de sujgg}én en
L]

forma de cinta que presenta conjuntamente con su papte 13

20 08 8
de anclaje una seccibn transversal que tiene la formma apro-
L ]

ximada de una T. La parte 12 de sujecidn y la parte 6 de

. ®,

L ]
obturacidén se encuentran en el estado de montaje representa-
do en la figura con sus superficies junto a la otra,, estan-

e ®

do orientada la parte 13 de anclaje, la cual tiené:ékualmen-

te una forma trapezoidal, de tal modo que forma qﬁ'fblacién

con la superficie delantera 8 de la campana 1 corf §d'super-
ficie 9 un a&ngulo agudo respecto a la direccidn de llenado
(flecha 4) del hormigdn, de manera que la formacidén de re-
chupes por la inclusidn de burbujas de aire en esta zona
queda préacticamente evitada. La forma de la seccidén trans-
versal representada en la figura es particularmente adecua-

da para fabricar el anillo de obturacidén de un perfil ex-
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truido. Cuando se coloca sobre el manguito inferior 2, es-

bozado mediante lineas de trazos cortados, . se consigue coﬁ
un dimensionado correspondiente de la parte 6 de obturacién
en la zona de transicidén hacia la parte 12 de sujecidn me-

diante las diferentes circunstancias de dilatacidén una per-
fecta crientacidédn de la parte 13 de anclaje en la posicidn

deseada. Otra ventaja de este modo de ejecucibn estriba en

que la parte 12 de sujecidén vy la parte 6 de obturacidn pue-
den fijarse entre si con las superficies que estan en con-

tacto entre si mediante una unidn que puede deshacerse, de

manera que resulta un perfil que es fécil de mangﬂgq. La

unidn que puede deshacerse es posihle realizarla Mediante

st e
un adhesivo de fusidén en caliente que en la fabrigacién del
a &

perfil extruido se aplica por ejemplo sobre la superficie

B N RN ]
correspondiente de la parte 12 de sujecidon y se upe-.luego

Cee"

con la parte 6 de obturacidn mediante doblado. En lugar de

un_adhesivo de fusién en caliente también puede aplicarse

A = emT e T

. [ X N B W}
una cinta adhesiva con adherencia en las dos caras..pespués
.
Y [ ] .
- . - * s 7
de estirar el maguito inferior 2, la parte 6 de obttiracién
. S 000

*
[ ]

se lleva a la posicidén de servicio mediante dobladd’tn la
L]

« %
LR}

direccidn hacia la concavidad de la campana. .t
También puede preverse en lugar de un pegado de
la parte 6 de obturacidn con la parte 12 de sujecidn una
unién con arrastre de forma que puede deshacerse. La misma,
puede consistir de un hrazo con una caheza engrosada en el
borde exterior de la parte 12 de sujecidén v una ranura con-

formada de manera correspondiente en la parte 6 de obtura-
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cibén. Para el estado de montaje, el brazo se '"ahotona'" en

la ranura. De este modo, al igual que en el pegado, el cual
estd igualmente dispuesto de manera conveniente en la zona
del borde, se cierra la rendija entre las dos superficies

de la parte 6 de obturacidén y la parte 12 de sujecidn que
28téan en contacto entre si en el estado de montaje, de mane-
ra que no puede penetrar lechada de cemento en la operacidn
de hormigonado. Con ello permanece limpia la superficie de

la parte 6 de obturacibn, la cual forma mas adelante una
superficie de obturacidn.

La partérl2 de sujecidn estd dotada convepiente-

LN X B

mente en la zona de la unidén brazo/ranura de una sparte de

. [ ] L ]

se®r
sujecidén adicional, de un dimensionado mas pequefioy median-

LR I

*
te la cual se asegura que cuando se deshace la unidn brazo/
»
TN R X ]

ranura la parte 12 de sujecidn permanezca en la posicidn
L4 *
previamente establecida. °

ne.__También se-prevé que la parte de sujecién en for-

.
at et

ma de cinta esté dotada de un engrosamiento que forma el

borde delantero de la abertura de la campana, en ¢ayh zona

....I

se encuentra dispuesta también la parte de anclajes+da cual

.
a e

estd4 configurada aqui, por ejemplo, en forma de cabefa de
martillo. En la parte de sujecidn en forma de cinta se en-
cuentra "enrollada" la parte de obturacidn en el estado de
montaje, estando primero unidas entre si la parte de obtura-
cién y el engrosamiento mediante una conformacién correspon-
diente, tal como se ha indicado en la figura, o mediante

pegado, por ejemplo mediante la cinta adhesiva que se ha
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esbozado en la figura. Después de estirar el manguito infe-
rior v después de aquitar una cinta adhesiva eventualmente
colocada en el lugar indicado, la narte de obturacidn se

dobla al estado de colocacidn, con lo que queda dispuesta

en dicho estado de colocaciédn.

Todos los modos de ejecucidn pueden fabricarse
como articulos moldeados v también como perfiles extruidos.
El material elastémero utilizado puede ser tanto de estruc-
tura compacta como de estructura celular. En la fabricacidn
mediante perfiles extruidos es nosihle, ademés, mediante

el procedimiento de coextrusidén, fabhricar la parte Qe ancla- -
ses e

je de un material con una estructura compacta v yrrasdureza
oo

elevada, mientras que la parte de obturacibén puederestar

LIRS J
-

fabricada de un material de estructura celular con la dure-

XN 2 X )

za O recuperacidn eléstica necesaria para la fuerza,de obtu-
L J

” 4 .'..
racion deseada. La parte de suijecidn que une la nagpte de

anclaje v la narte dgxphturacién estd fabricada entonces

L]
eo eV

igualmente de un material de estructura compacta v anclada

o ®

en la parte de obturacién. ‘oo
.....

1l contorno exterior de la narte 6 de oBttracidn
L |.

del modo de ejecucidn en el estado de montaje reﬂ}ésénta—
do, corresponde al contorno asienado del maneuito inferior
utilizado en la zona de transicidén entre la superficie fron-
tal 8 v la pared interior 19 de las superficies que forman-
la campana v el manguito. Los modos de ejecucidn, en los

que mediante un saliente correspondiente en el manguito in-

ferior 2, se forma un bhorde adicional de junta en la campa-
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na v en el manguito, se encuentran todavia dentro del marco
de la invencidén, debido a que es importante, en primer lu-
gar, qQue en la fabricacidn se eviten destalonamientos en

la zona de la nared interior de la campnana.

LLa invencibén se ha descrito més arriba mediante
el ejemplo de ejecucidédn de un tubo de hormigdbn. Fl mismo
modo de obturacién-puede utilizarsé también para obturar
los llamados anillos de pozo, los cuales se utilizan para
estahlecer conductos de acceso en sistemas de desagiie. Los
anillos de pozo estan igualmente dotados en un lado con una

escotadura en forma de campana, en la que se incrusta en
LB X B A 4

el hormiegdbn un anillo de obturacidn de la forma prgpuesta,

. e s
en®e

estando configurados en el otro lado a modo de un gxtremo
LR IR g

. -
de punta, de tal manera que para formar un pozo se coloca

e soe

una pluralidad de anillos de pozo el uno sobre el gﬁro con

el extremo de punta dirigido hacia arriha, estandd *Comple-

tamente obturada cada ver la rendija de junta entré el ex-

-
CE N B X 1

tremo de punta v la escotadura en forma de campana mediante

la junta incrustada en el hormigdn. “eer

’....

. .
A los efectos consiguientes se declaran'sdes nove-
O. ..

dad, propiedad v utilidad para Espafia, sus territbhids v

nlazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONTES

1.- Junta de manguito de insercidén para tubos de
hormigdn, comprendiendo un anillo de obturacibén de material
elastbémero sujetado en la campana, con una parte de suje-
cidén en forma de cinta incrustada en el hormigéﬁ mediante
una parte de anclaje, que pasa a formar -en seccidén trans-
versal-, de manera correspondiente al prensado previsto en-
tre la pared interior de la campana y la pared exterior del
extremo introducido del tubo, una parte dé obturacidn que
se va engrosando, situadndose la parte de obturacidén desde

su estado de montaje mediante el doblado en la direccidn

LR 2 B N 2

hacia la concavidad de la campana en la posici6n~dgaservi-

cio, caracterizada porque en el estado de montaje el anillo

2 & &

de obturacibébn forma el borde interior libre de 1la abertura
de la campana v la superficie de la parte de obtqpaqién que
en la posicién de servicio se encuentra en contac€§ con la

pared interior de la campana esta dispuesta en el estado

-
CR R A R

de montaje de manera aproximadamente alineada con la pared

interior (19) de la campana (1). Teer

s & -
» -

2.- Junta de manguito de insercidn segim*ia rei-

vindicacién 1, caracterizada porque en el estado Eéwmontaje
la parte (12) de sujecidén en forma de cinta v la parte (6)
de obturacidon estan situadas con sus superficies en contac-
to entre si, estando dispuesta la parte (13) de anclaje en
la parte de sujecidn en el lado alejado de la parte (6) de

obturacidn.

3.- Junta de manguito de insercidn segin la rei-
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vindicacién 2, caracterizada porque la parte (12) de suje-
cidn en forma de cinta y la parte (6) de obturacién estéan
configuradas con la misma superficie de sus superficies en-
caradas entre si en el estado de montaje.

4,- Junta de manguito de insercién segin la rei-
vindicacién 2 y 3, caracterizada porque -en relacidn con:
una seccidén longitudinal a través de la campana (1)- la par-
te (12) de sujecidn en forma de cinta estéd orientada con
un &ngulo agudo respecto a la pared (19) de la campana y

porque la transicidén entre la parte (12) de sujecidén y la

el
A

parte (6) de obturacidn se encuentra en la zona ggl'.punto

de interseccidn de la parte (12) de sujecién con.lT&".pared

TR Bl d

(19) de la campana. '

L 3
-

5.- Junta de manguito de insercidn segﬁp.qna de

las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque &a-§eccién

'...‘

transversal de la parte (6) de obturacién -en relaeidn con

v

el estado de montaje- tiene una forma abombada, preferente-

mente de forma aproximadamente triangular, en el lado aleja-

do de la parte (12) de sujecibn. o

'..II
A

L)
Yo €8

6.~ Junta de manguito de insercidn seg@q yna de
las reivindicaciones 3 a 5, caracterizada porque'bk';l esta-
do de montaje la parte (6) de obturacidn v la parte (12)
de sujecidn estén unidas en sus superficies que se encuen-
tran en contacto entre si mediante una unién que puede des-
hacerse.

7.- Junta de manguito de insercidén segin la rei-

vindicacidén 6, caracterizada porque la unidén que puede des-
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hacerse estid constituida por una unién de pegado mediante

un adhesivo de fusidn en caliente.

B.- Junta de manguito de insercidn segin la rei- N
vindicacidén 6, caracterizada porque la unibén que puede des-

hacerse esti constituida por una cinta adhesiva por las dos

caras.

9.- Junta de manguito de insercibén segin la rei-
vindicacidn 6, caracterizada porque la unidén que puede des-
hacerse se realiza mediante la penetracidn con arrastre de

forma de un saliente de una parte en una ranura configurada

de manera correspondiente en la otra parte. .

Sy e

10.- Junta de manguito de insercidén segdp‘una de

las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque la parte

»

(13) de anclaje de la parte (12) de sujecibédn presenta una

PN B

seccidn transversal de forma anroximadamente trapszqidal

LI

v esta orientada aproximadamente en angulo recto respecto

- ® .
-

..... -
aw >

11.- Junta de manguito de insercidén segin una de
; -

las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque 1% parte

.ann

(12) de sujecidébn y la parte (13) de anclaje formah® ha sec-

cidn transversal que tiene aproximadamente la fo;mé'ae una
T.

12.- Junta de manguito de insercidn segin una de
las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada porque la super-
ficie (9) de la parte (13) de anclaje encarada hacia el pla-
no delantero (8) de la campana (1) estd orientada de manera

por 1o menos paralela con la misma, preferentemente con un
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mecm.,

dngulo agudo.

13.- Junta de manguito de insercidn segin una de
las reivindicaciones 1 a 12, caracterizada porque la parte
de sujecibn en forma de cinta presenta un engrosamiento que
forma el borde delantero de la abertura de la campana, cuyo
espesor equivale substancialmente al espesor de la parte
de obturacidén y que mantiene a esta Gltima en su posicidn
en el estado de montaje.

14.- "JUNTA DE MANGUITO DE INSERCION PARA TUBOS
DE HORMIGON".

Todo ello conforme se describe v reivindica en

la presente memoria que consta de dieciocho hojas-foliadas
v &

.
-nte

y mecanografiadas por una sola de sus caras v de una lamina

*> 4 »

de dibujos que la ilustra.
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