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RESUMEN DESCRIPTIVO

Una unided de arresire y de limpieza de cinta
de ordenador incluye una caja que soporta de maners girae~:f
toria un carrete de suministro de cinta y un carrete de
recogida de cinta. Se ha previsto un dispositivo de guie-
do para dirigir activamente la cinta por un conjunto de
cabezas que incluye unés cabezas de lectura y de registro
y/0 una cabeza de borrado. Un aparato limpiador de cinta
estd igualmente montado en la caja e incluye un elemento
limpiador recambiable que estd acoplado con la cintg del

ordenador mientras es transferida ertre los carrelep, de

e e

recogida y de suministro. See .

ANTECEDENTES DE LA INVENCION T

La presente invencién se refiere de man€ra ge

neral a un equipo de manipulacién de cinta magnética“.para

sistema de ordenador y méds particularmente a un agqrgto
hibrido en el cuael una cinta de ordenador puede ser borra
da y-#izmpivda al mismo tiempo en una sola pasada a.¥¥évés
del aparato. Los centros de procesado por ordenadéﬁ.estén
generalmente equipedos con varias unidades de arrgéﬁfe de
cinta y por lo menos una unidad limpiasdore de cin?B:;Esto
se debe a que la prdctica preferida de manipulacién de
cinta requiere la limpieza de las cintas magnéticas des-
pués de un cierto nimero de utilizaciones. Se hard referen

cia, por ejemplo, & la Circular 210-D70-30, pérrafo 74(1),
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pégines 3-64 de la United States Dz2fense Communications
Agency (DCA) que precisa que "todas las cintas magnéticgg
se limpiardn en el momento de su borrado después derhabéf
sido utilizadas cuatro veces". Actualmente, las cintgs se
montan en primer lugar en el limpiador de cinta para ser
limpiadas, después de lo cual se retiran y se montan de
nuevo en la unidad de cinta magnética para ser purgadas o
borradas. Esta operacién es muy costosa tanto en equipos
como en mano de obra.
En primer lugar, la compra de una unidad de

limpieza de cinta puede implicar un gasto de vanyE milla
res de délares y la conservacibén de la unidad 1§ﬁpiadora
de cinta necesita inherentemente un gasto adicional. En
segundo lugar, se necesita mucha mano de obra parazdesmog«
tar y montar de nuevo las cintas en le unidad iiﬁéiadorﬁ
Yy en la unided de arrastre de cinta. Se gastan hotras de
mano de obra sdicionales paré sincronizar las uniéqdes de
arrastre de cinta y las unidades limpisdors de é{ﬁaé pues
to que una cinta dada debe ser dirigida sucesivéménte en
primer luger a través de la primera unidad y & é;ézgnua-
cién a través de la otra. Finalmente, la longevidqé:de le
cinta padece en razfn de las miltiples Operaciones reque-
ridas tanto pars borrar como para limpiar una cinta dada.
Por consiguiente, un objeto principsl de 1la

invencidén consiste en proporcionar une unidad de manipula
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cibén de cinta magnética capaz al mismo tiempo de limpiar uﬁ5fi
cinta y de transferir informacién a la cinta @ & partir de

la misma.

Un objeto més particular consiste en propor:

nar una unidad combinade de arrastre de cinta y de_liﬁ?r

de cinta capaz tanto de borrar como de limpiar unsg cinta}e_
una sola pasada a través de la unidsad. N
Otro objeto consiste en proporcionar una unided

combinada de arrastre de cinta y de limpieza de cinta que
elimine el gasto de dos aparatos de arrastre para las funclo '
netsep@rd®as de limpieza y borrado. - seede

b.‘.

Otro objeto consiste en proporcionar unh * 01nta

combinada gue purmite el procesado de las cintas de:prdenaew
dor en un tiempo inferior y con menos manoc de obrae, . 'é
Otro objeto consiste en aumentar la: longevidad
de las cintas de ordenador gracias a una unidad qu:éi mis—
mo tiempo limpia y borra una cinta en una solas pasada & tra
vés de la unidad. seer
Otro objeto consiste en proporcionar dpéjﬁnidad
combinada de arrastre de cinte y de limpieza de ciny®’ que
puede ser realizada fdcilmente y de maners econém@éé:ﬁodiﬁl‘

cando unidades de arrastre de cinta existentes.

RESUMEN DE LA INVENCION

Ia unided combinada de arrastre de cinta y de

limpieza de cinta de la presente invencién incluye une caja
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con unos medios para soportar de.menera giratoris un carre
te de suministro de cintas y un carrete de recogide de cin-
ta, un conjunto de cebezas de lectura, registro y borrado _
y unes guias de cinte para dirigir la cinta magnética en-
tre los carretes por el conjunto de cabezas. Un aparato
limpiador de cinta estd soportado en la caja e incluye un
elemento limpiador recambiable que estd acoplado con la
cinta para limpiar simultaneamente la cinta mientras es
arrastrada por el conjunto de cebezas. El aparsto limpia-
dor de cinte de la invencién puede incluir un soporte de
cuchilla y una cuchilla de limpieza de cinta sopﬁ?féda

por éste, asi{ como uno o varios soportes de'tejiﬁé:ée lim
pieza de cinta adeptedos para sostener un materied: tejido
en contacto con la cinta para eliminar la materig extrafia
de la misma. La presente invencién se refiere tamhiép 8
un método y a un conjunto de elementos para modifidar uns
unidad de arrastre de cinta de ordenador con el obﬁéto de

dotarla de una capacidad suplementarias de 1impieza‘ée una

cinta magnética montada en ella. el

.
® e
L]

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS +°°.°°

La figura 1 es una vista eR alzado frontal de

una unidad combinada de limpieza de cinta y de arrastre de
cinta de mcuerdo con la invencién; _
la figura 2 es una vista esquemdtica de le uni

dad de limpieza de cinta y de las gufas de cinta asociadas
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con ella.
DESCRIPCION DEL MODO DE REALIZACION PREFERIDO

Ie unided combinade de srrastre de cinta y de

limpieza de cinta 10 de acuerdo con la'presente invencién,
se fepresenta en la figura 1 bajo la forma de una versién
modificada de una unidad de cinta magnética RCA modelo
70/442 que es uno de los dispositivos periféricos de entra
da-salida utilizados con cualquier sistema de ordenador

RCA Spectra 70. Se entenderd que la unidad de cinta RCA mo
dificada se representa s6lo a t{tulo de ejemplo y que varies.
otras unidades de arrastre de cinta de ordenadori@?%ponibleéf

en el comercio pueden ser modificadas para consegui? la es-

tructura combineda de la presente invencién. B

En breves.términos, la unidad de arrastre de
cinta 10 incluye una caja 12 eon un panel frontal-14;que
puede ser abierto para facilitar el acceso a 1és'é§ﬁponen—
tes montados en la pared frontal 16 de la caja. Eéibs compo
nentes incluyen un primer casquillo 18 destinado ‘a*soportar
de manera giratoria un carrete de suministro de 6iéﬁp 20 y |
un segundo casquillo 22 destinado a soportar de mhyera gira
toria un carrete de recogida de cinta 24. Los caf%}ggs de
suministro y recogida 20 y 24 estén soportados vérfibalmen-
te, separados el uno del otro, con un conjunto de cabezas
magnéticas 26 intercelado entre ellos. E1 conjunto de cabe-

zas 26 incluye una cabeza de lectura 28, uns cabeza de re-
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gistro 30 y una cabeza de borrade 32. La cinte magnética en

rollada en el cerrete de suministro 20 pesa encima de uns

~ gufa sin mucha precisién 34 y penetra en un conjunto 36-de -

sensor de columna de vacfo & partir del cusl la cinta es
dirigide a través del conjunto de cabezas 26 mds alld de la
cabeza de lecturas 28, de la cebeza de registro 30 y de 1la |
cabeza de borrado 32, alrededor del cabrestente de arrastre
38 y vuelve por medio de varios rodillos de guisdo al con-
junto 36 de sensor de columns de vac{o, encime de la gufas

40 sin mucha precisién hasta el carrete de recogide 24. ILa
unidagﬁde arrastre de cinta descrita hasta aqui es-de tipo

convencional. ;.-:

La presente invencidn se refiere a ung :modifi~-
cecién de una unidad de arrastre de cinta magnéticé,para do
tarla de la capacidad suplementaria de 1impiar,déﬁ&é§era
profesional la cinta magnética que estd montada eﬁfpila. Un
aparato limpiador, indicado de manera general por "42° en la
figura-1, estd montado en la caja 12 debajo del carrete de
recogida 24, y la cinta magnética 44 es guiada a tréﬁés de
€1 durante su trayecto hasta el carrete de recogid;;é4.

Como se ve en la figura 2, el aparato:ii@piador
de cinta 42 incluye un conjunto de soporte de cubiilia 46
para una cuchillae de limpieza de cinta 48 dispuesta entre
un par de conjuntos de cartucho de tejido 50 y 52. Un par

de gufas de cinta de 12,7 mm (1/2 pulgada) 54 y 56 estén
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SOportadas'de menera giretorias entre el conjunto de sopOrtevw

de cuchilla 46 y los conjuntos de cartucho de tejido 50 y

52 para guiar la cinta 44 entre los conjuntos de cartucho
de tejido més alld del conjunto de soporte de cuchilla 46 y -
én contacto con la cuchilla 48 de limpieza de cinta. i
Tanto el conjunto de soporte de cuchilla 46 co-
mo los conjuntos de cartucho de tejido 50 y 52 pueden estar
constituidos por componentes convencionales disponibles en
el comercio de unidades de limpieza de cinta existentes. Por
ejemplo, el conjunto de soporte de cuchilla 46 puedge estar .
constituido por un conjunto de soporte de cuchiiigzée "endu~g;
ron" que lleve la referencis numero A10872=35 q&é:farma par—f;
te del conjunto de platina A10872. Los correspondﬁéhtes con=- é
juntos de cartucho de tejido se identifican por el..-mimero de'f
pieza A10872-84. Poerte

»

Durante el funcionamiento, la cinta magnétice

prggedente del carrete de suministro 20 pasa = través del

'W seen e

conjhhto de cabezas 26 de la manera corriente, pero a par-
tir de este conjunto, la cinta es dirigida a tra%éh-del apsa
rato de limpieza 42 durante su desplazamiento haéfé:el carre
te de recogida 24. En particuiar, la cinta proceéap?e de la
gufa 34 sin mucha precisién, es dirigida alrededor del con-
junto de cartucho de tejido 50, encima de 1s gufa de cinta
54 y en contacto con la cuchilla de limpieza de cinta 48. A

partir de este punto, la cinta es arrastrada alrededor de la
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gufe de cinta 56 y slrededor del conjunto de cartuchos de te
jido 52 a partir del cual se dirige al carrete de recogida
24. De manera general, une cinta se borra activando la cabgﬂ__

ze de borrado y desplazendo la totalidad de la cinta e tra- -

vés de la miquina hacia adelante desde el carrete de sumin;ga%‘
tro hasta el carrete de recogida. Haciendo pasar le cinta a |
través del aparato de limpieza de la présente invenecién, la
cinte magnética puede ser simultaneamente limpiada y borrades
en una sola pasada e través de la méquina.

| Ia unidad combinada de arrastre de cinta y de
1impiéza de cinta de acuerdo con la invencidn, puéﬂﬁﬂrealizqgg;
se por medio de un conjunto de piezas destinadas E:,.!Ijé modif_:_l_r%;
cacién de unidades convencionales de arrastre de cihia de or
denador. Un conjunto de piezas de este tipo puede incluir un
aparato limpiador de cinta tal como una cuchilla y, .anp soporte
de cuchilla de limpieza y/o un conjunto de cartucﬁag'he teji
do que contiene una polea de limpieza recambiable deStinada a
entrar en contacto pbn la cinta magnética, un dispesitivo pa- .
ra el montaje del aparato limpiador de cinta en 1§‘§§§a de la
unidad de arraste de cinta, y un dispositivo para -guiar la
cinta en contacto con el elemento limpiador de cig%é?éon el
fin de limpiar la cinte mientras se desplaza a travéds de 1a -
unidad de arrastre de cinta. Por consiguiente, se describe
aguf{ igualmente un nuevo método paras borrar y limpiar simulta

neamente una cinta magnética.
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Ia ubicacidén del aparato 42 de limpieza-de cinta

debajo del carrete de recogida 24 es conveniente péra el fun
cionamiento selectivo del aparato limpiador, es decir que la
cinta procedente del conjunto de cabezas puede ser dirigide .

bien hacia el aparato de limpieza de cinta o bien directa- -

mente al carrete de recogida, aunque esta posicién no esrcﬁgéﬁ
tica de acuerdo con la presente invenecién. Estﬁ posicién per
mite efectivamente el montaje de un aparato de limpieza dispo
nible en el comercio en la ceja, pero al ser disponibles dis-
positivos de limpieza de cinta més nuevos y més pequefios,
las pﬂSWbllldadES de ubicacién en los d18p0$1t1vos de arrgs—
tre de C1nta convencionales aumentan de msners cof?éépondlenﬁﬁ?
te. De la misma manera, sungue la cuchilla de 11m§£ééa y
unos limpiadores del tipo de tejido constituyen un.hparato
preferido para limpiar actualmente las cintas maggéﬁ*cas, es
td claro que otros tipos de aparzto de limpieza dg.cjnta pue
den estar montasdos en las unidedes de arrastre de'éiﬂ%a con
unas guias apropladas para su funcionamiento de acuerdo con
la invencibn. ees

Por consiguiente, la unidad combinadaiﬁéjgrras-
tre de cinta y de limpieza de cinta de la presente jmvencién
permite que una cinta magnética sea al mismo tiemé{fgprrada
y limpiasda en una sols pasada a través de la unidéd hfbrida
de acuerdo con la invencién. E1 gasto principal para un apa

rato de limpieza de cinta convencional estd relacionado con
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la unided de soporte y arrastre que permite el desplazamien
to de la cinte a través del elemento de limpieza. la presen
te invencién elimina la necesidad de compar y de asegurar
la conservecién de unidades de limpieza de cinta costosas.
Gracias a uns modificacién relativamente sencilla que se
realiza en una unidad de arrastre de cinte existente, se ob
tiene le posibilidad de limpiar iguelmente las cintas. Se
suprimen las horas de mano de obra necesarias para el monta
Jje y el desmontaje de las cintas de los dispositivos de 1ig
piezg de cinta convenciousles y para coordinar las operacio
nes'aérlimpieza y borrado de las cintas en unidedeé separa-
das. Finalmente, se llege ipcluso a prolongar 1&:?E@gevidad
de las cintas gracias a la presente invencién, pugsto que
une sole pasada & través de la unidad de arrastre.Qe cinta

es suficiente para borrar y limpiar la cinta al migmo tiem

po. e

Por consiguiente, se ha ilustrado y ddscrito
aqui un aparato -y.g. método pars combinar las funciones de

arrastre de cinta y de limpieza de cinte en una sqQlk unidad

que permite alcangzar por lo menos todos los objej;yns indi-

cados. « .

Descrito el objeto de la presente patertte de in

vencién en sus distintas partes, se declara que lo que cons

tituye la esencislidad del mismo, es 10 que se concreta en

las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1l.- Dispositivo de arrastre de cinta y de lim- .
pieza de cinta para ordenadores en ios que se alma-
cena informacién en una cinta magnética soportada por
un carrete de suministro de cinta y un.carrete de re-
cogida de cinta, caracterizado porque el dispositivo
comprende:

una caja,
un dispositivo para soportar de manera giratg

ria un carrete de suministro de cinta en dicha caja,

- un dispositivo par:z soportar de manera girato

ria un carrete de recogida de cinta en dicha caja,

un conjunto de cabezas de 1ectura—regiétro -
montado en dicha caja y adaptado para la lectura y el

registro de informacidén en una cinta magnética montada

- T

en los carretes de suministro y recogida,

un dispositivo de guiado para dirigir:ééiiva—
mente la cinta por el conjunto de cabezas de 1e¢fﬁ£a—rg
gistro en cuestidn con lo cual la informacidn puede ser
registrada en la cinta o leida a partir de ella,

un conjunto de cabrestante para arrastrar la
cinta hacia adelante a partir de dicho carrete de sumi-
nistro més alld de dicho conjunto de cabezas de lectura-
registro y hasta dicho carrete de recogida y en la direc

cibén inversa desde dicho carrete de recogida, mas alld
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de dicho conjunto de cabezas de lectura-registro y hag;.

ta dicho carrete de suministro, y

un aparato de limpieza. de cinta soportado por

dicha caja y adaptado para entrar en contacto con la cin

ta que se desplaza entre dicho carrete de suminiStro;y;;
dicho carrete de recogida, incluyendo dicho apaxato de
limpiza de' cinta un conjunto de soporte de cuchllié y -
una cuchilla montada en éste y dispuesta en contacto con

dicha cinta para la limpieza de la misma.

-za de cinta segin la reivindicacidén 1, caracter1zaao por”“

gue dicho aparato de limpieza de cinta incluye z8ehds un

2.~ Dispositivo de arrastre de cinta y de limpie

- .‘,

“mg e

soporte de tejido de limpieza de cinta adaptaddié@&a SO~

portar un material tejido en contacto con dicha.€inta -

con el fin de retirar la materia extrafia de la misma.

Za

5.- Dispositivo de arrastre de cinta y de limpie

de cinta segin la reivindicacidén 2, caracterizado por

que un par de dichos soportes de tejido de limpieza de —_p{

cinta estdn dispuestos en lados opuestos de dicho conjun

to
da
de

te

Za

-

de soporte de cuchilla, con lo cual la cinta es guia-
por lo menos parcialmenteApor el material de tejido
dichos soportes de tejido de limpieza de cinta duran-
su movimiento por la cuchilla de limpieza.

4.- Dispositivo de arrastre de cinta y de limpie

de cinta segin la reivindicacidn 3, caracterizado ade
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méds porque incluye un par de gufas de cinta intercala-~

das entre dicha cuchilla de limpieza y un par de sopor

tes de tejido de limpieza de cinta para guiar todavia

la cinta durante su movimiento por la cuchilla de ;):ﬁ

més
limpieza.
s %

5.- Dispositivo de arrastre de cinta y de'sitim-
pieza de cinta segdn la reivindicacidn 1, caracterizado
ademég porque incluye un dispositivo de guiado 5efdﬁnta
para soportar una cinta en una posicidn en la cual pue=-
de ser limpiada por dicho aparato de limpieza de.Linta,

6.~ Dispositivo de arrastre de cinta y 1g@bieza'
de cinta segin la reivindicacidn 1, caracterizadd porque
dicho carrete de suministro de cinta y dicho caiye?e de
recogida de cinta estdn situados en posiciones vertical-

mente separadas, estando montado dicho conjunto_de cabe-

zas entre dicho carrete de recogida y dicho carrete de =~

éuminiéf;g-y estando soportado dicho aparato de limpieza
en una poéicién situada debajo del carrete mds bajo.

7.- Dispositivo de arrastre de cinta y de limpie
za de cinta segun la reivindicacién 1, caracterizado por
que incluye.una cabeza de borrado asociada activamente -
con dicho conjunto de cabeza para borrar selectivamente
la informacién registrada en una cinta. |

8.~ Dispositivo de arrastre de cinta y de limpie

za de cinta, seguin las reivindicaciones anteriores, que
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incluye:
unha caja,

un carrete de suministro de cinta soportaao -

de manera giratoria en dicha caja,

un carrete de recogida de cinta soportado de

manera giratoria en dicha caja, . T
-~ 5.‘

una cinta magnética de forma alargada montada
en por lo menos uno de dichos carretes y adaptafla para
. .o

ser transferida entre dichos carretes,

un conjunto de cabeza de borrado montadq en -

Y R

RAPER o SRRRRETS - N . -
dicha"¢8i4 y adaptado para borrar la informacidn.de di-

[N J
-."

cha cinta magnética, oy
4 o »
. . - 3 . lﬂ.{.. L]
un dispositivo de guiado para dirigir agtiva-

LN J
r. 8"

. ’ - . . 3 L
mente la cinta méds alld de dicho conjunto de cabeza de

borrado, con lo cual la informacidn registrada en dicha

cinta puede ser borracda de la misma,

i un dispositivo parea arrastrar la cinta hacia

adelante a partir de dicho carrete de suministro por di

cho conjunto de cabeza de borrado y hasta dicho carrete

de recogida, ¥y

un aparato de limpieza de cinta soportado por
dicha caja y adaptado para estar en contacto con la cin

ta magnética arrastrada entre dicho carrete de suminis-

‘tro y dicho carrete de recogida, incluyendo dicho apara

to de limpieza de cinta un elemento de limpieza recam-
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biable dispuesto en contacto con dicha cinta para lim-
piar la misma.

9,~ Dispositivo de arrastre de cinta y de lim-
pieza de cinta segin la reivindicacidén &, caracterizado
porque dicho aparato de limpieza de cinta incluye un so

porte de cuchilla y una cuchilla de limpieza de:g}nta -
[

montada en éste.

10.- Dispositivo de arrastre de cinta y de limpie

v
LS .,

za de cinta segin la reivindicacidn 9, caracterizado por

que dicho aparato de limpieza de cinta incluye ademds un

a2yl -

soporte de tejido de limpieza de cinta adaptado pgra so-
: e
. L 2N
portar un material tejido en contacto con dicha‘?iﬁta, -
: » &

8 o0
con el fin de retirar de la misme la materia ext}a¥ia.

f e a
. - . sl - 3
11.~ Dispositivo de arrastre de cinta y de %impie
za de cinta segun la reivindicacidn 8, caracterizado ade
més poroue incluye un conjunto de cabezas de lectura~re-

o

stro montado en diche caja y adaptado para efectuar la

™
}_.l

ot
[ i 7:

-

-
0]
0

& v el registro de la informacidn en dicha cinta -

magnética,

-
AN
.

1
s,

ISFOSITIVC DX ARRASTRE DE CIRTA Y DE LIWPIE

ZA DE CINTA PARA SISTEMNA DS ORDENADOR.

e

Seguin cueda descrito v reivindicado en la pre-

sente memoria, que consta de dieci

n

é¢ic pégiras, escritas

a mdquina por una sola cara vy dibujos.

Kadrid, 15 de octubre de 1982
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