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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este Modelo de Utilidad se refiere a un dispositivo
de corte angular variable en "V" para plancha metdlica,
cuya novedad estriba en la autonomfa del dtil para prac-
ticar individualmente cortes esquinados de distinta gra-
duacidn entre amplios limites de abertura.

Se sabe en efecto, que las matrices corrientes de es
te tipo poseen cuchillas inamovibles o montadas bajo dngu
lo de corte en "V" £ijo, lo gue supone tener que disponer
en los talleres de un juego mds o menos amplio de itiles
para poder efectuar cortes de distinta medida angular.

asi pues con el dispositivo segin la invencidn, el
dngulo eue-fcaman los dos pares de cuchillas correspons
dientes a la matriz y punzdn, puede ser regulado entne.am
plios limites, por ejemplo de 302 a 12092 de abertura, sin
necesidad ademds de tener que desmontar o apartar @e:ba
prensa el dispositivo para cambiar el &dngulo de c°#§§:11°
que en definitiva representa una gran comodidad y econo-
mia de utillaje para las empresas. .
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Para mejor comprensidn de la presente memoria, *sSe
descrlbe a continuacion un caso practico de reallzac1on
del obJeto é que se comtrae este Modelo de Utilidad, 91
cual debe ser interpretado como ejumplo tlustrativo *ne

limitativo de plasmacioén material de la idea, para o cual

se acompafia una ldmina de dibujos en la cual: s

e .

[ 3 .‘g.
Figura 1, es una vista en planta del dispositivo, con

la supresidn de uno de los portacuchillas del punzdn, pa-

ra mejor apreciar la configuracidn del portacuwhillas in-
mediato inferior de la matrisz.

Figura 2, representa una seccidn vertical del dispo-
sitivo efectuada por la linea II-II de figura 1, ¥y

Figura 3, es una seccidn transversal ampliada del
pivote inferior, realizada por la linea III-III de fig. 2,
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v en el que quedan articulados los portacuchillas de
la matriz.

En dichas figuras se ha sefialado por (1) la pla-
taforma o zdcalo inferior que constituye la base del
dispositivo, en uno de cuyos lados existe un saliente
semicircular (2) provisto del orificio (3) en el que
pivotan los portacuchillas (4)-(5) del conjunto ma-
triz, v en los que a su vez, se insertan las cuchi-
llas (4a)-(5a), fijadas por medio de tornillos (6).

La articulacidn de dichos portacuchillas (4)-(5)
en el zdcalo (1) queda establecida por medio de los
segmentos de corona circular (7) y (8), alojados den-
fro del orificio (3), con envolvimiento parcial del
eje«{9), lo que posibilita el juego angular de quygli
llas en virtud de la holgura (10), bajo la cual.p?cr
den girar dichos segmentos (7)-(8), dada la separa-*
cidn existente entre sus flancos radiales (11) Y‘E'
(117), v que por ejemplo en la versidn que se des- .
cribe presenta un campo angular variable ehtre los,,
302 y 120¢ de abertura, conteniendo ademds el indd."
cado eje (9) un pivote inferior (12) que sirve pafa
posicionar e inmovilizar convenientemente el dispé:

-‘)“' e (AN E ]
sit¥ve=obre el plato de las prensas. o
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En figura 2 gquedan claramante reflejadas, pgr:uk

na parte, la configuracidn y posicidn de los poﬁi::a:.

cuchillas inferiores (4)-(5) de la matriz, asi gome,
las correspondientes cuchillas (4a)-(5a) dotadas dé&
filod cortantes (4a’)-(5a’) convergentes en el cen-
tro (13) del eje (9), y por otro lado se observa el
montaje de los portacuchillas superiores (14)-(15)
que forman el punzdn, con sus elementos cortantes
(14a)-(l5a) y correspondientes filos (14a’)-(15a’),
inserténdose estas cuchillas en los respectivos so-
portes por medic de los tornillos (16), en tanto que
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la articulacidn de tales soportes es de tipo tijera en
posicidén flotante, para lo cual los extremos concurren
tes quedan enlazados entre si por medio de dos apéndi-
ces (17)-(18) atravesados por el pasador de giro (19)
coaxial y en linea con el centro geométrico (13) del
eje inferior (9), con la particularidad de que dichos
filos (14a’)-(15a’) inciden también, ligeramente obli-
cuados para el corte sesgado de la plancha, en el re-
petido punto (13) de la mencionada linea axial de gi-
ro.

Por su extremo opuesto, tales soportes (14)-(15)
enlazan solidariamente con los correspondientes infe-
riores (4)-(5), por medio de gufas cilindricas (20)-
(21) que los atraviesan, posibilitando el desplaza—
miento frontal indispensable para profundizar °°?Y?:
nientemente en el corte de la plancha, a la vez gye!
dichas guias pueden quedar situadas fijamente en el
zécalo (1) durante el trabajo, y ello bajo distintas
posiciones a lo largo de dos rendijas argqueadas Tzéb—
(23) gue presenta el zdcalo, y cuyo centro geome?ri?o
recae también en punto (13) del eje de giro de td&os
los portacuchillas, realizdndose dicha fijacidn por
m&dio de espigas roscadas (24)-(25) que atraviesan..
longitudinalmente las guias, y tuercas de apriete +<in-
ferior (26)-(27) que las inmovilizan, en tanto'qﬁéz:
por el extremo opuesto superior de tales espigashéde
limita la carrera de retroceso del punzén por m%@éé:
de las anillas de blogueo (28)-(29) que actdan de
tope, existiendo finalmente varios muelles retrdcti-
les intercalados entre el punzdén y la matriz sefiala-
dos por la referencia (30) que, alojados en cavida-
des (31) paralelas a las guias (20)-(21), separan el

punzdén de la matriz al elevar el plato de la prensa.

Esta especial disposicidén de los portacuchillas

permite angular en exacta correspondendia, el par su
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perior e inferior de los mismos, dejando siempre per-
fectamente alineados los respectivos f£ilos cortantes,
cualquiera que sea la posicidn angular de Eorte ele-
gida, entre los limites permitidos por el dimensio-
nado de las rendijas (22)-(23).

Por .dltimo es de destacar que podrén ser incorpo-
radas al dispositivo escalas goniométricas situadas
junto a las rendijas (22)-(23), asi como oportunos
trazos indicadores marcados en los soportes méviles
inferiores (4)-(5), que no se representan en los di-

bujos y que permitirdn situar exactamente el dngulo de
corte deseable en cada caso.

Descritas suficientemente las caracteristicas y
particularidades del objeto a que se contrae el -pre-
sente Modelo de Utilidad, ha de hacerse constaxn 4
en el mismo serd posible introducir cualquier ﬁgaifi—
cacidn, tanto por lo que se refiere a forma comd +d di
mensionado y naturaleza de los materiales y compopen-
tes mecanicos del conjunto, siempre que con elle.per-
manezca inalterada la esencialidad de la idea, éué:es
la que se resume y concreta en los términos de ré-si-
guiente Nota.
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Se decliaran de utilidad y novedad para todo el te-
rritorio espaficl, las siguientes

REIVINDICACIONES

‘ 1. Dispositivc de corte angular variable en "v"

) 130. para plancha metdlica, que se caracteriza esencialmente
por una plataforma o zdécalo inferior que constituye la
base del dtil, en uno de cuyos lados exist= un salien-
te provisto de un orificio en donde pivotan y articulan
dos portacuchillas adecuados formando el conjunto ma-

135. triz, y en los que para ello se insertan las correspon-
dientes cuchillas convenientemente fijadas por medio‘ﬁe
tornillos, y presentando filos cortantes que convé?é%?

en un punto de la linea de articulacidn, la cual Gueda

formada por sendos segmentos de corona circular qug:de—

140. rivan de los extremos convergentes de los portacuchi-
'11as, y que quedan alojados en aquel orificio, enver s
viendo parcialmente los mismos a un oportuno eje i@%@?—
no, alrededor del cual se forma una holgura que perﬁﬁ—
te el giro de dichos segmentos en la medida dada péé‘la
145,

separabilidad de sus flancos radiales, y que determbra
la amplitud angular de corte del dispositivo, el cugle
a su vez, contiene otros dos portacuchillas formagéé::
el punzdn, en correspondencia con los de la matrizh.
la vez gque quedan provistos de sendos elementos c&tﬁép—
150. tes insertados también por medio de tormillos, cog la
particularidad de gue esta articulacidn es de tipo ti-
jera en posicidn flotante, a cuyo efecto los extremos
concurrentes de tales soportes guedan 2nlazados entre
si por medio de dos adecuados apéndices atravesados
por un pasador comin de giro en linea con el eje de gi

ro inferior, e incidiendo los filos cortantes del pun-
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zén, que se hallan ligeramente oblicuados para el cor-
te sesgado de la plancha, también en un punto de la
l{nea axial comin de articulacién, mientras que por

el extremo opuesto, tales soportes del punzdén enla-
zan solidariamente con los inmediato inferiores de la
matriz, por medio de gquias cilindricas que los atra-
viesan y posibilitan el desplazamiento frontal de am-
bos conjuntos del dtil, indispensable para profundi-
zar convenientemente en el corte de la plancha, sien-
do susceptibles de quedar situadas aquéllas fijamente
en el zdécalo del dispositivo durante el trabajo, en
distintas posiciones a lo largo de dos rendijas en ar-
co de circunferencia practicadas en el mismo, y cuyo
centro geométrico recae igualmente en un punto del e-
je de giro de todos los portacuchillas, realizandqse,
dicha fijacién de gufas en el repetido zécalo, par:’:
medio de espigas roscadas y tuercas de apriete inf:-"
rior, en tanto que por su extremo opuesto tales esﬁi-
gas limitan la carrera de retroceso del punzdn por .
medio de anillas de bloqueo que actlan de tope, e
xistiendo finalmente unos muelles retrdctiles intepr

ety

puestos entre los repetidos matriz y punzdn, dentré‘

de alojamientos apropiados, que, al levantar el pla=
AR N XY
to de la prensa, separan la una del otro.

’ LN

2. Dispositivo de corte angular variable en ::‘{2:':
para plancha metdlica, segun la reivindicacidn artgéds-
rior, caracterizado también porque los filos corfan®
tes de los dos pares de cuchillas de la matriz y‘b&ﬁ-
zédn del Util, quedan perfectamente alineados dos a
dos para el corte de piezas, cualguiera que sea la
posicidn angular elegida entre los limites permiti-
dos por el dimensionado de las rendijas arqueadas,
figurando en el zdcalo, junto a éstas, una escala
goniométrica y unos trazos indicadores conveniente-

mente marcados en los portacuchillas inferiores, que

=
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permiten fijar exactamente en la escala el dngulo de
corte deseahle para cada caso.

3. Dispositivo de corte angular variable en "y"
para plancha metdlica, segin la reivindicac'dén 1, que
se caracteriza finalmente porgque el eje interno de
articulacién de los portacuchillas inferiores que
forman la matriz del dtil, lleva un pezdn centrado
que, atravesando el zdcalo y sobresaliendo por deba-
jo del mismo, sirve para posicionar e inmovilizar de-
bidamente el conjunto del dispositivo sobre el plato

de las prensas.

4. “DISPOSITIVO DE CORTE ANGULAR VARIABLE EN
PARA PLANCHA METALICA"

"Vll

Todo ello conforme se describe y reivindica ’en*”

e e
la presente memoria, que consta de ocho hojas mecar «
L 4 L3

nografiadas por una sola cara y una ldmina de dibus

jos que la ilustra. *
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L ESCALA VARIABLE.
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