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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este Modelo de U tilid ad  se re fie re  a un d ispositivo  

de corte angular variab le  en "V" para plancha m etálica, 
cuya novedad e s tr ib a  en la  autonomía del ú t i l  para prac­
t ic a r  individualmente cortes esquinados de d is tin ta  gra ­
duación entre amplios lím ites de abertura.

Se sabe en efecto, que la s  matrices corrientes de es 

te tipo poseen cuch illas inamovibles o montadas bajo  ángu 
lo  de corte en "V" f i jo ,  lo  que supone tener que disponer 
en los ta lle re s  de un juego más o menos amplio de ú t ile s  

para poder efectuar cortes de d istin ta  medida angular.

Asi pues con e l d ispositivo  según l a  invención, e l
ángulo que^á^arman los dos pares de cuch illas  correspoq-^
dientes a la  matriz y punzón, puede ser regulado entes*am* * * * * *
p lio s  lím ites, por ejemplo de 30S a 1203 de aberturkf Sin
necesidad además de tener que desmontar o apartar de jba
prensa el d ispositivo  para cambiar e l ángulo de corte,, lo*****
que en d e fin it iv a  representa una gran comodidad y ecppo-
mía de u t i l la je  para las empresas. *****

*

Para mejor comprensión de la  presente memoria, *¡3ü=r
describe a continuación un caso práctico de rea lizac ión
del objeto a que se contrae este Modelo de Utilidad^, pjL

* *
cual debe ser interpretado como ejemplo ilu s tra t iv o  *n.e*
lim itativo  de plasmacion m aterial de la  idea, para 3Lp^cual
se acompaña una lámina de dibujos en la  cual: *. *.

* .*
Figura 1, es una v is ta  en planta del d ispositivo , con 

la  supresión de uno de lo s  portacuch illas del punzón, pa­
ra mejor apreciar la  configuración del portacuch illas in ­
mediato in fe r io r  de la  m atriz.

Figura. 2, representa una sección v e rt ic a l del dispo­
s it iv o  efectuada por la  lin ea  11-11 de figu ra  1, y

Figura 3, es una sección transversal ampliada del 
pivote in fe r io r , realizada por la  lín ea  111-111 de f i g .  2,
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y en e l que quedan articulados los portacuch illas de 
35. la  matriz.

En dichas figuras se ha señalado por (1) la  p la ­
taforma o zócalo in fe r io r  que constituye la  base del 
dispositivo , en uno de cuyos lados ex iste  un sa lien te  

sem icircular (2) provisto del o r i f ic io  (3) en el que 

40. pivotan los portacuch illas (4 )- (5 ) del conjunto ma­
t r iz ,  y en los que a su vez, se insertan las cuchi­
l la s  (4 a )- (5 a ),  fijad as  por medio de to rn illo s  (6 ).

La articu lación  de dichos portacuch illas (4 ) - (5 )  
en el zócalo (1) queda establecida por medio de los  

45. segmentos de corona c irc u la r  (7) y (8 ), alojados den­
tro  del o r i f ic io  (3 ), con envolvimiento parc ia l del 
eje. ̂ (9), lo  que p o s ib i l it a  e l juego angular de 
l ia s  en v irtud  de la  holgura (10), bajo  la  cual jpue*-
den g ira r  dichos segmentos (7 ) - (8 ) ,  dada la  sepatsi-*

, *

50. cion existente entre sus flancos rad ia les  (11) y * ; *
(1 1 '),  y que por ejemplo en la  versión que se d e s -.
c ribe  presenta un campo angular variab le  ebtre los

*  * * *

30s y 120S de abertura, conteniendo además el indd^**
cado e je  (9) un pivote in fe r io r  (12) que s irve  pa^q

*
55. posicionar e inm ovilizar convenientemente e l d lspo- 

sit^vi#^bbra e l p lato de la s  prensas.
* * *

En figu ra  2 quedan claramante re fle jad a s , poir*uf-
na parte, la  configuración y posición de los poetad
cuch illas in fe rio res  (4 ) - (5 )  de la  matriz, as i Cernea

*  *  .
60. la s  correspondientes cuch illas  (4 a )- (5 a ) dotadas

f i lo á  cortantes (4 a ') - (5 a ')  convergentes en e l cen­
tro  (13) del e je  (9 ), y por otro lado se observa e l 
montaje de lo s  portacuch illas superiores (14 )-(15 ) 
que forman e l punzón, con sus elementos cortantes 

65. (14a)-&5a) y correspondientes f i lo s  ( I 4 a ' ) - ( i 5 a ' ) ,
insertándose estas cuch illas  en los respectivos so ­
portes por medio de los to m illo s  (16), en tanto que
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la  articu lac ión  de ta les soportes es de tipo  t i je r a  en 
posición flo tan te , para lo  cual los extremos concurren 

tes quedan enlazados entre s í  por medio de dos apéndi­
ces (17 )-(18 ) atravesados por e l pasador de g iro  (19) 
coaxial y en lín ea  con el centro geométrico (13) del 
e je  in fe r io r  (9 ), con la  particu laridad  de que dichos 

f i lo s  (1 4 a ')- (1 5 a ') inciden también, ligeramente o b l i ­
cuados para e l corte sesgado de la  plancha, en e l r e ­
petido punto (13) de la  mencionada lín ea  ax ia l de g i ­
ro .

Por su extremo opuesto, ta les soportes (14 )-(15 ) 
enlazan solidariamente con los correspondientes in fe ­
rio res  (4 ) - (5 ) ,  por medio de guías c ilin d r ic a s  (20 )- 
(21) que los atraviesan, posib ilitando  e l desplaza­
miento frontal indispensable para profundizar ccmvé-

* * **
nientemente en e l corte de la  plancha, a la  vez gpe*
dichas guías pueden quedar situadas fijam ente en e l
zócalo (1) durante e l traba jo , y e llo  bajo  distingas
posiciones a lo  largo  de dos rendijas arqueadas *(22$-
(23) que presenta e l zócalo, y cuyo centro geométrico

*recae también en punto (13) del e je  de g iro  de todos 
los portacuch illas, realizándose dicha f i ja c ió n  por 
medio de espigas roscadas (24 )-(25 ) que atraviesan/, 
longitudinalmente las guias, y tuercas de aprie l^  i n ­
fe r io r  (26 )-(27 ) que las inmovilizan, en tanto qué'*.* * n
por e l extremo opuesto superior de ta les espigas*.4a
lim ita  la  carrera de retroceso del punzón por medió*

* * **de la s  an illa s  de bloqueo (28 )-(29 ) que actúan de 

tope, existiendo finalmente varios muelles re trá c t i­
le s  intercalados entre e l punzón y la  matriz señala­
dos por la  re ferencia  (30) que, alojados en cavida­
des (31) para le las  a las guías (2 0 )-(2 1 ), separan e l  
punzón de la  matriz a l e levar e l p lato  de la  prensa.

Esta especial d isposición de los portacuchillas  

permite angular en exacta correspondendia, e l par su
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perio r e in fe r io r  de los mismos, dejando siempre per­
fectamente alineados los respectivos f i lo s  cortantes, 
cualquiera que sea la  posición angular de dorte e le ­
gida, entre lo s  lím ites permitidos por e l dimensio- 
nado de la s  rendijas (2 2 )- (2 3 ).

Por último es de destacar que podrán ser incorpo­
radas a l d ispositivo  escalas goniomátricas situadas 

junto a las  rendijas (2 2 )- (2 3 ), as i como oportunos 

trazos indicadores marcados en los soportes móviles 
in fe rio res  (4 ) - (5 ) ,  que no se representan en lo s  d i ­
bujos y que permitirán s itu a r  exactamente e l ángulo de 
corte deseable en cada caso.

Descritas suficientemente las ca racte ríst icas  y 
particu laridades del objeto a que se contrae el^pz'e- 
sente Modelo de U tilidad , ha de hacerse constar?§&& 

en e l mismo será posib le  introducir cualqu ier m odifi­
cación, tanto por lo  que se re fie re  a forma comó'á d i 
mensionado y naturaleza de los m ateriales y conmQgpn- 
tes mecánicos del conjunto, siempre que con e llo *p e r ­
manezca inalterada la  esencialidad de la  idea, q t^  es

*
la  que se resume y concreta en los términos de l a - s i ­
guiente Nota.
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N O T A

ge declaran de u t ilid a d  y novedad para todo e l te ­
r r it o r io  español, la s  siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. D ispositivo  de corte angular va riab le  en "V" 
para plancha metálica, que se caracteriza  esencialmente 

por una plataforma o zócalo in fe rio r  que constituye la  
base del ú t i l ,  en uno de cuyos lados ex iste  un sa lien ­
te provisto de un o r i f ic io  en donde pivotan y articu lan  
dos portacuchillas adecuados formando e l conjunto ma­
t r iz ,  y en lo s  que para e l lo  se insertan las  correspon­
dientes cuch illas  convenientemente fi ja d a s  cor medio de 

to m illo s ,  y presentando f i lo s  cortantes que convergen 
en un punto de la  linea de articu lación , la  cual <^u^da 
formada por sendos segmentos de corona c ircu la r  que d e ­
rivan de los extremos convergentes de lo s  portacuchi- 
l la s ,  y que quedan alojados en aquel o r i f ic io ,  envidl-*
viendo parcialmente los mismos a un oportuno eje  iñ^eY-

* * * *
no, alrededor del cual se forma una holgura que per% i-

# # ^
te e l g iro  de dichos segmentos en la  medida dada por* la  
separabilidad de sus flancos rad ia les, y que determ&na 
l a  amplitud angular de corte del d ispositivo , e l cugl* 

a su vez, contiene otros dos portacuchillas formando*J 

e l punzón, en correspondencia con los de la  matriá^/a* 
la  vez que quedan provistos de sendos elementos confitan­
tes insertados también por medio de to m illo s ,  con la  
particu laridad  de que esta articu lación  es de tipo t i ­
je ra  en posición flo tan te , a cuyo efecto los extremos 
concurrentes de ta les soportes quedan enlazados entre 

s i  por medio de dos adecuados apéndices atravesados 

por un pasador común de g iro  en linea  con e l e je de g i  
ro in fe r io r , e incidiendo los  f i lo s  cortantes del pun-
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zón, que se hallan  ligeramente oblicuados para e l cor­
te sesgado de la  plancha, también en un punto de la  

lín ea  axia l común de articu lac ión , mientras que por 

e l extremo opuesto, ta les soportes del punzón en la­
zan solidariamente con lo s  inmediato in fe rio res  de la  

matriz, por medio de guias c ilin d r ic a s  que los a tra ­
viesan y p o s ib ilita n  e l desplazamiento fron ta l de am­
bos conjuntos del ú t i l ,  indispensable para profundi­
zar convenientemente en e l corte de la  plancha, s ien ­
do susceptibles de quedar situadas aquéllas fijamente 

en e l zócalo del d ispositivo  durante e l trabajo , en 
d istin tas posiciones a lo  largo  de dos rendijas en a r ­
co de circunferencia practicadas en e l mismo, y cuyo 
centro geométrico recae igualmente en un punto del e -  
je  de giro  de todos los portacuch illas, re a liz a n d o ^  
dicha fi ja c ió n  de guías en e l repetido zócalo, pqpr^'^ 

medio de espigas roscadas y tuercas de apriete inf&-* 
r io r ,  en tanto que por su extremo opuesto ta les  eáp i-  
gas lim itan la  carrera de retroceso del punzón po^.-^ 
medio de an illa s  de bloqueo que actúan de tope, ey. 
xistiendo finalmente unos mpelles re trá c t ile s  int&T?-? 
puestos entre los repetidos matriz y punzón, dentro* 

de alojamientos apropiados, que, al levantar e l pla-s1 t * * *
to de la  prensa, separan la  una del o tro .

i *
2. D ispositivo de corte angular variab le  en ,* * * *

para plancha metálica, según la  reivindicación anR ^  

r io r , caracterizado también porque los f i lo s  cor&aji-* 
tes de los dos pares de cuch illas  de la  matriz y pun­
zón del ú t i l ,  quedan perfectamente alineados dos a 
dos para e l corte de p iezas, cualquiera que sea la  

posición angular elegida entre los lím ites perm iti­
dos por el dimensionado de la s  rendijas arqueadas, 
figurando en e l zócalo, junto a éstas, una escala  

goniométrica y unos trazos indicadores conveniente­
mente marcados en los portacuchillas in fe rio res , que
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permiten f i j a r  exactamente en la  escala e l ángulo de 
corte deseable para cada caso.

3. D ispositivo de corte angular va riab le  en "V" 
para plancha m etálica, según la  re iv ind icac 'ón  l,que  

se caracteriza  finalmente porque e l e je  interno de 
articu lación  de lo s  portacuch illas in fe rio re s  que 

forman la  matriz del ú t i l ,  l le v a  un pezón centrado 
que, atravesando e l zócalo y sobresaliendo por deba­
jo  del mismo, s irve  para posicionar e inm ovilizar de­
bidamente e l conjunto del d ispositivo  sobre e l p lato  
de la s  prensas.

4. "DISPOSITIVO DE CORTE ANGULAR VARIABLE EN "V" 
PARA PLANCHA METÁLICA"

V
Todo e llo  conforme se describe y r e iv in d ic a d * *

- . , * 0 tí
la  presente memoria, que consta de ocho hojas meca-r +
nografiadas por una sola cara y una lámina de dibu-r

 ̂ *
jos que la  i lu s t ra . *

Madrid, ^$^^^0ctubre,de 1982

P.A,
* + %

* * * * *
* n -

* *T  .
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