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A_”La yreseate invenciéu se reflere a 1a manufactura

‘fﬁne tvbos e t”ansm1516n de calor. pa:a uso en transmiso~
f res de calor. y mediante el metodo en’ el cual un elemento"
'-de uranamisién de calor en forma ﬂe hélloe se arro1la he-ﬂf"'

llcoiﬂaJmenxe en torno al tubo y oe adhiere al mismo por

jsoldadura.'

Tales tubos de transmlslén de calor se hacen comin-

mente de cobre, 1at6n o similar, y el.arrollamiento de

alambre. de, por ejemplo, cobre o hierro»eataﬁado;metéles

v q&e pueden unlrse o adherirse fécilmente por medio de s0l~
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- dadure blanda (de plomo-estafio). Ahora blen. ﬂlchos ne~
l\

[N

‘tales. debido a estar expuestos & corrosidn, er0316n y/o

daiios meoénlcos en ciertas condiciones, no siempre son
adecuados, como, por ejemplo, cuenio en la transmisidn

de celor intervlenen Jiculdos 0 gases corr051vos. y en~

{onces hay que utillzar met&les mds resiatenoes, tales
como el acero 1npx1dable 6 el alumlnlo..ESups netales
"nO'se unen fécilmente por-éolﬁaﬂurarﬁlanda; La soldadu~
TR Dlanﬂa pueae en muchos casos ser Dastante resistente

a la corroslon. pero es 1ncapaz de. efectuar la baena -

unaén. entrs la pared. del {ubo b la base Ae. 108 bucles

- de alambres.,necesaria para una eflcaz transmlsién de

calor.

Bl presenmte invento proporciona un mdtodo perfec-

cionado Aa manufaétura as eétos fubos transmisorﬂs de

calor, con el 1ue se uuneran las diilcultades menelona- .

das y se ‘Begura una bqena untdn: del arrollamlerto de

’falambre al tuoo. independlentemente ﬂe los metales utl—

'llzados para estos comnonentes. ¥ sin deaar Qe emnlear

”el orooedlmiento Ee solda@ura blanda.

Confor me & . la 1nvencién. al metoﬁo perfeccionado

”'couprende el recuorimmanuo previo del mauerial ﬁel tubo

- :y/o e 1a hélice ae a]amore con un metal 8l cual cse aﬂhie-f

re firmeménte 1a voldaﬂura anies de la Operacién ﬁe sol-

daxr.,.

Ll reoubrimlento. que puede const er. por ejemplo,

‘de ¢obre.o niquel, puede gser gplicado separaﬁamante al

material del tubd y o de 1a hélice 60 alambrn antes e

‘arrollnr la hélioe on el tubo,‘o b1 n‘puadetrepubrirse

el tubo oompleto con el alambre'arrollado,'después del
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monteje y antes de la operacidn de soldar. Bl recubri-

_miento puede ser. ﬂogositaﬁo por oualquier medio adscua~.

do, tal como por Aepdsit ‘o electrolitico, o por estanado
con vibraciowe s ultrasénioas en ol caso del aluminio,
o nediente un procsdimiento de inmersidn tal como el co=-

nocido con la denomimecién registrada de "procedimiento

de Xanigen" mediante el cual sz deposita un recubrimien~ -

%o .uniforme de niquel, Hl procedimiento de Kanigen es par-

ticularmente vgntajoso en el caso de tubo y/o alambre_de

“aluminio, por el hacho de proporclonar un recubrimiento

del orden de O 0076 a 0,013 mm, de ~espesor exento de po-

ros. que puede unlrsa int 1mamente con matprlal de solaa-

'Idura blanda orginarlo ¥ que es resnﬂtente 8 la corrosiéno
: permltlendo asi ol empleo del alumlnlo en atmbsferas -
‘medas o salinas, en. las cuale de no sey a31.Aresu1tarla'

'“ravamenue atacaﬁo.'

El ensemble ﬁe la hélice ﬁe alambre en torno al tu-
_bo. y la oon51gulente unién al mlsmo pueden llevarse a |

cabo de oualquier manera convenienue como, por ejemplo._

b';arrolJanﬂo el alambre alrededor ael tubo con ol auxil 1o
“ de un a,ambre de retencién que pasa a través de 1a heli-

- ce. y arlollanﬂo asimlsmo un alambre .de soldanura en tor-

| "no al tubo. en el hueco que queda sobre éste entre 1as
;eSpiras Ae la helice. desoués ds lo cual se Iunﬂe el ma~l]
Cterlal 6e soldaoura mediante cualquler prooealniento usual

'fhasta hacerlo fluir por 1a base de los bucles de alambre

y la’ uuperflcle del tubo.

" Hercead al procndimlento que acaba ﬂe eescrlblrse.»

'fse han fabricado con exlto. utlllzando soldadura blanda

del tioo de plomo—estano. tubos con hélice de alambre -




10

15

20  de calor para su uso en permutalores térmicos, en el cual

'llce e alamurc antes Fe la apllcaclén al tubo ﬁel mate-

arroliada, consistentes enteramente en aluminio o acero

inoxidable, pero, cono se comprenderé._la‘invencién-no

se.limita al empleo Ae la soldadura blanda, sino gue pne~
den utiliZarse»si asi conviene otros materiales de solda-

Qura tales como la pJata de soldar, A@imiqmo.h-ueden unir_,

‘Be intlmamﬁnta helicﬂs ds alamore y tubog de metales de~

semeJanteo. nor el nismo procedimleuto. aun cuando en es-

,ue caso se prefiere rmcubr1“ las nertes por separaao an-

'tcs del arrolTammento. en nartlculqr ocugndo se nmplea el

procealmlenuo de Ranlgen.

-NOTA-

Los puntoa ﬂe 1nven016n pronla. no nueva, oero no

. establecida. braeulcaﬂa ni rlvulgara en Bsnaﬁa. cue se,

'presentan para que sean ouaeto de esta Patente de Intro~ '

ﬂucclon. por DIEZ avos,‘5on los siguientesn:

19;~ Un método de fabricar tubos Ae transmisién

un él@menio Ao uransforencia de calor en forma de helice

ae alambre se unrolla hc11001ﬂalmente en torno del tubo

y a8 unlﬂo s &1 poY soldadura.gmn el oua1 el tubo 3/0 el

laterlal ﬂe 1a hslice ﬂo alambre se recubre previumente

con. un meta1 ‘ por eaemolo. oobre 0 niquel. al cual la -
"ﬂsolﬂanura se aﬁhlera firmemente. antes Re 1a opera016n

de uOlﬁ adura.v : ‘ - 4;; >-.

"22.>- Un' método segun Y punto 1° en el cual el

f.recubrlmlemto se aolzca al tubo y/o al materlal de 1a11é~
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rlal de la héllce de alambre.

o3, —-Un nétodo e gin el punto 12, en el cual el

bre despuds de . que éste se he. axrollado sobre el tubvo.

49; - Un método segin cualquiera de<los puntos 19'

a 38,

cen de aluminio v en ol cnal el tubo y/b el material;de

la helmce de alambre 59 recubren con niquel.

Tal y como se ha ﬂesorito en 1a I‘:Lemoria que ante~

cede. y con los- flnBS que se han especificada.

uata Memoria consta ae cinco hnjas escritas a mé-

quina por una sola de sus caras.

\\ ~. (ﬁ_‘"

Madrid. '\ Y el

recubrimiento se eplica al tubo. y & la hélice de alam-

en el cual el subo y/0 la hélice de alamore se ha-

j5 o =~.Un método de fabricar tubos de transmiaian
- de oalor. - | ‘
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