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P A T B N T  E 
' DE

I NT  R O D U  C C I  O 11

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS DE CALEFACCION CATA­
LITICA A CAS", a  favo r de DON PIERRE MIROUZE, de n a c io n a li­
dad francesa^ dom iciliado en TOULOUSE (F ra n c ia ) , 24 rué des 
A r ts .

MER!ORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  invención re a liz a d a  con é x ito  en e l  ex­
tra n je ro  se r e f ie r e  a  perfeccionam ientos en lo s  ap ara to s  de 
ca le facc ió n  c a t a l í t i c a  a g as , más p articu larm en te  se r e f i e ­
ren  a lo s  ap ara to s de ca le facc ió n  po r oxidación c a t a l í t i c a  
de gases com bustibles ta le s  como: propano, butano, gas de 
población , e t c . :

El buen funcionam iento de e s to s  quemadores a combus­
t ió n  c a t a l í t i c a ,  s in  fuego n i llam as, de gases com bustibles 
e s tá  lig ad o  a una p lu ra lid a d  de condiciones e se n c ia le s  que 
pueden resum irse como sigue:



= 2 .

5.

1 0 ,

15 -

20.

25 .

Y.

ü  ^  . . ; , i

30,

1 - . -  El ^as debe s e r  esparc ido  y re p a r tid o  de forma 
muy homogénea po r l a  su p e rf ic ie  de lo s  tam ices c a ta l í t i c o s ,  
elementos de caldeo de le s  quemadores, a f in  de que la  com­
b u stió n  sea t o t a l .

2 2 .-  La reacc ión  c a t a l í t i c a  se produce nada más que 
a p a r t i r  de una c ie r ta  tem peratura de lo s  tam ices, e s to s  de­
ben s e r  llev ad os a e s ta  tem peratura an tes de l a  p u esta  en 
funcionam iento del c ir c u i to  de ca lefacc ió n  c a t a l í t i c a .

32. -  V isto  que e l  gas no se c a ta l iz a  po r debajo de 
una c ie r ta  tem peratura, hay in te r é s  en p roveer dentro  de 
c ie r to s  casos un d isp o s itiv o  de seguridad  que c o r ta  l a  l l e ­
gada d e l gas cuando l a  tem peratura de l a  reacción  no es a l ­
canzada. ' ..

La re p a r t ic ió n  re g u la r  del gas a l a  su p e rf ic ie  del 
tam iz c a ta l í t i c o  puede s e r  asegurada de forma extremadamente 
s a t i s f a c to r i a  por e l  d isp o s itiv o  esquem ático de l a  f ig u ra  1, 
que re p rese n ta  una sección tra n s v e rs a l  de un panel c a ta l í t i c o  
rea liz ad o  según l a  invención .

E ste panel e s tá  co n s titu id o  de d iv e rsas  p iezas que, 
po r su en ca je , forman un c ir c u i to  cerrado dentro  del cual l l e ­
ga e l  g as . Una de la s  caras de e s te  c ir c u i to  e s tá  c o n s ti tu id a  
por e l  m atiz c a ta l í t i c o  permeable a l  g as . E ste tam iz puede 
se r  de p re fe re n c ia  amovible p ara  s e r  fácilm ente in tercam biado.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  ex p lic ac ió n , se acompaña 
a  l a  p re sen te  memoria una lámina de d ibujos en l a  que se  ha 
represen tado  un caso de re a liz a c ió n  que se c i ta  a t i t u l o  de 
ejem plo. . ..;< . ' '

En e l  d ibujo :
La f ig u ra  1, m uestra un conjunto d e l panel en sección 

tr a n s v e rs a l .



La f ig u ra  2, es una v i s ta  f r o n ta l  del p an e l. .
* La f ig u ra  3* es una sección  tra n s v e rs a l  esquem ática 

de un a p a ra to , con e s te  panel ap lic a d o .
Dentro de l a  f ig u ra  1:

5 . 1 . -  R epresenta e l  tam iz c a t a l í t i c o .
2 .  -  R epresenta e l  marco de soporte d e l cual den tro , 

se montan todas la s  p iezas  que co n stituy en  e l  p an e l; e s te  
marco puede s e r  en chapa de h ie r r o ,  a lum inio , fu n d ic ió n , e tc

3 .  -  R epresenta una p a n ta l la  p e rfo rad a  de o r i f i c io s
10. muy.pequeños ca lib rad o s  y cuyo p e r f i l  p a r t ic u la r  perm ite

ob tener e n tre  e s ta  p a n ta l la  y e l  tam iz c a ta l í t i c o ,  a lv eo los 
que co n s titu y en  verdaderas cámaras p a ra  gas independ ien tes 4

3 .-  In d ic a  l a  pared  d e l fondo de l a  c a ja  en chapa o 
cu a lq u ie r m etal p ro v is ta  de una lleg a d a  6 de g a s . E s ta  pared 

15* e s tá  p ro v is ta  de bordes v u e lto s  que perm iten , como se in d ic a  
más ab a jo , su f i ja c ió n  a l  marco de soporte 2 .

7*- y O .- Se re f ie re n  a dos cordones, tre n z as  o jun ­
ta s  de amianto cu a lesq u ie ra , d es tin ad as a aseg u ra r la  e s ta n -  
queidad de l a  c a ja  en tre  e l  tam iz y la  p a n ta l la  p e rfo rad a  

2 0 .. ( ju n ta  número 7) y l a  p a n ta l la  p e rfo rad a  y e l  fondo ( ju n ta  
número 8 .)

E s ta s  p iezas  d iv e rsas  e s tá n  encajadas la s  unas sobre 
l a s  o tra s  como se in d ic a  en l a  f ig u ra  1 y fuertem ente ctbmpri 
midas p a ra  que lo s  cordones 7 y 8 se a p la s te n , a l  a p lic a rs e  

2 5 . de forma rigurosam ente herm ética co n tra  la s  paredes donde l a  
estanqueidad  debe s e r  o b ten id a . E s ta  su jec ió n  se puede e fe c ­
tu a r  por un medio cu a le sq u ie ra , pero de p re fe re n c ia  bajo  

''p re s ió n .
La f i ja c ió n  d e l fondo 5 a l  marco de soporte 2 dentro  

30. de l a  p o sic ió n  de b loca je  del conjunto es ob ten ida por medio
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dé to r n i l lo s ,  bulones o remaches 9 re p a r tid o s  a lred ed o r de 
l a  ca ja  y que son fácilm en te  puestos en p o sic ió n  m ientras 
e l  conjunto de p iezas  se encuen tra  comprimido p o r e l  d ispo­
s i t iv o  dé a ju s te  u t i l i z a d o .  Igaulm ente se puede e fe c tu a r  por 
e l  engarce del fondo.

La estanqueidad  por e s te  procedim iento de montaje de 
la s  c a ja s  c a t a l í t i c a s  es ob ten ida de forma rig u ro sa ..

E l funcionam iento de l a  c a ja  se produce a s í :  E l gas 
convenientemente detenido a l a  p re s ió n  de u t i l i z a c ió n ,  pene­
t r a  p o r é l  o r i f i c io  6 a l  seg u ir e l  sen tid o  de l a  f le c h a  ( f i ­
gura 1 ) , se re p a r te  dentro  del espacio  10 que co n stitu y e  una 
cámara de expansión p erfo rad a  sobre una de sus caras p o r un 
c ie r to  número de o r i f i c io s  11 de pequeRo o a l ib re .

E stos o r i f i c io s  e s tá n  ca lcu lados en número y sección
de t a l  manera que e l lo s  pueden d e ja r  p asa r e l  gas in tro d u c i­
do dentro  de l a  cámara 10 nada más que con una re p a r t ic ió n  
muy homogénea cu a lq u ie ra  que sea la  p o sic ió n  d e l panel ca­
t a l í t i c o ,  eso a p esa r de la s  d i s t in t a s  densidades de lo s  d i ­
versos gases que pueden se r  u t i l i z a d o s .

Si se considera  lo s  paneles c a ta l í t i c o s  dentro  de 
l a  p o sic ió n  v e r t i c a l  es to s  o r i f i c io s  11 e s tán  p re v is to s  en 
l a  base de lo s  plegados de l a  p a n ta l la  3 que forman a r i s t a s  

- cuya extrem idad se a p lic a  sobre l a  ca ra  in te rn a  del tam iz 
c a t a l í t i c o .  E s ta s  a r i s t a s  determ inan a s í  verdaderas cámaras 
independ ien tes la s  unas de la s  o tra s  4 ( f ig u ra  1) que son 
alim entadas ind ividualm ente p o r e l  gas s a lie n te  den tro  de 
cada una de e l l a s  por lo s  o r i f i c io s  11.

Es de n o ta r  que e s to s  o r i f i c io s  de paso 11 e s tán  
s itu ad o s de t a l  manera que e l  gas no golpea e l  tam iz c a t a l í ­
t ic o  perpendicu larm ente , más b ien  ^1 c o n tra r io , r e l le n a  l a
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oamara según un chorro aproximadamente p a ra le lo  a l  plano del* 
tam iz.

E s ta  p a r t ic u la r id a d  e v i ta  que se produzcan sobre e l
tam iz zonas de sobre p res ió n  y de intensidad de combustión
excesiva  y asegura a s í  una re p a r t ic ió n  muy homogénea de la  
p re s ió n  y d e l g as to , dando a lo s  ap a ra to s  e l  máximo de ren- 

. d im iento .
E l p recalen tam ien to  n ecesa rio  p ara  l a  p u es ta  en tem- 

p e ra tu ra d e l pane l e s tá  rea lizad o  según la  invención g rac ia s  
1$. a l a  in te rv en c ió n  de una rampa p ara  gas alim entada por l a  

fuen te  de gas u t i l iz a d a  p a ra  l a  ca le facc ió n  c a t a l í t i c a .
E s ta  rampa ( f ig u ra  2) que e s ta  f i j a d a  a la  base del 

panel c a t a l í t i c o ,  e s tá  c o n s ti tu id a  por un c o le c to r  12 que 
l le v a  un c ie r to  número de b o q u illa s  13 y p ro v is to  de un in -  

15. y ec to r 14 s o lid a r io  a l a  conducción de lleg a d a  de g as .
Las b o q u illa s  13 p resen tan  una c ie r ta  a l tu r a  a  f in  

de p ro d u c ir  llam as lo  su f ic ie n te  la rg a s  p ara  c u b r ir  a lre d e ­
dor de l a  m itad in f e r io r  del tam iz c a t a l í t i c o .  Al cabo de 
algunos m inutos e s te  ú ltim o ha obtenido l a  tem peratura rqque- 

20. r id a  p a ra  e l  arranque de l a  reacc ió n  y l a  rampa es entonces
apagada; eso de p re fe re n c ia  g ra c ia s  a úna l la v e  de t r e s  v ía s  
15 ( f ig u ra  2) que perm ite a l  mismo tiempo a b r i r  e l  c ir c u i to  
c a t a l í t i c o .  Puede sen p re v is ta  además igualm ente una l la v e  
apropiada que perm ita , durante l a  p u es ta  en funcionam iento 

25. d e l p reca len tam ien to , a lim en ta r igualm ente e l  c ir c u i to  c a ta -
l i t i c o ,  lo  que hace más ráp id a  l a  operación de a rran q u e . Caan- 
do e s te  se produce, l a  l la v e  apaga solamente e l  c ir c u i to  de pre 
ca len tam ien to . En lu g ar de l a  l la v e  ún ioa a t r e s  búas, es 
p o s ib le  u t i l i z a r  dos l la v e s  sep arad as .

30. A f in  de dete iierve l c ir c u i to  c a ta l í t i c o  d e l gas en .
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oaso de en friam ien to  a c c id e n ta l d e l tam iz pueden s e r  emplea­
dos m u ltitu d  de d isp o s it iv o s  conocidos de te rm o s ta to .

E s to s  d is p o s it iv o s  pueden s e r  s itu ad o s  ex terio rm en te  
o in te rio rm en te  co n tra  e l  tam iz , siendo su ob je to  a c tu a r  so-. 

5 . b re  una v á lv u la  in te rp u e s ta  sobre l a  conducción de g a s , mante
niendo l a  c i ta d a  v á lv u la  e l  c i r c u i to  a b ie r to  cuando lo s  tami 
oes e s tá n  á  l a  tem peratu ra req u e rid a  y cerrando e s te  c i r c u i to  
cuando lo s  tam ices e s tá n  muy f r í o s .

Los p ane les p a ra  combustión c a t a l í t i c a  de gas p re - 
10 . sen tan  l a  gran  v e n ta ja  de fu n c io n ar s in  fuego n i llam as, p o r

. co n sigu ien te  s in  p e l ig ro  de incendio  o ex p lo sió n , es p o s ib le  
u t i l i z a r l o s  con toda  seguridad  p a ra  la  fa b r ic a c ió n  de a p a r a - . 
to s  de ca le fa c c ió n  m óviles, c o n s ti tu id o s  p o r e l  conjunto  de 
uno o más p an e les c a t a l í t i c o s ,  una ca rcasa  sobre l a  cua l son 

15 . f i ja d o s  e s to s  p a n e le s , sirv iendo  a l  mismo tiempo de soporte.
y una e n v o ltu ra  p a ra  una o más b o te l la s  de gas, estando mon­
tado  e l  conjunto de todo sistem a sobre ruedas que aseguran 
la  m ovilidad .

A t í t u l o  de ejemplo no l im ita t iv o  de una de e s ta s  
20. r e a l iz a c io n e s , l a  invención prévee e l  d isp o s it iv o  esquemá­

t ic o  en sección  lo n g itu d in a l dentro  de l a  f ig u ra  3 *
Dentro de e s te  d isp o s it iv o  dos paneles c a ta l í t i c o s  

16 y 17 , p ro v is to s  de su rampa de p reca len tam ien to  18 y 19, 
e s tá n  montados v e rtica lm en te  y soportados sobre un armazón 

25. 20 que s irv e  a l  p rop io  tiempo de soporte  a Una o más b o te l la s
d¡e 'gaS'21 (p o r ejemplo b u tano ), . - -

E l gas e s tá  rebajado a  l a  p re s ió n  de u t i l i z a c ió n  por 
e l  descom presor.22 y d ir ig id o  por l a  can a lizac ió n  23 a  una 
o más l la v e s  24, que perm iten  a vo lun tad  d e ten er com pleta­

do. mente todo c i r c u i to  de gas o d i r i g i r  e s te  ú ltim o sea h ac ia  .



la s  rampas de precalen tam ien to  18 y 19) sea dentro de lo s 
panales c a t a l í t i c o s ,  16 y 1?.

Sobre cada uno de los c ir c u ito s  de a lim entación  de 
.las.ram pas o de lo s  paneles c a t a l í t i c o s , e s tá  s itu ad a  una T 
2$ gue. re p a r te  e l  gas uniformemente dentro de cada uno de lo s  
paneles su p e rio r .0 i n f e r i o r . ' . . . .  -'. ' . ^ r

Es de n o ta r  la  T que alim enta e l  c a ta liz a d o r  e s tá  ; -
p ro v is ta  de in y ec to res  apropiados que aseguran e l  gasto reque­
rido  dentro  de lo s  Jpáneles, m ientras que lo s  in y ec to res de 
cada rampa de precalen tam ien to  se encuentran  situados a l a  
en trad a  de lo s  c o le c to re s  en 26 y 27.

A f in  de p ro teg e r l a  b o te l la  contra e l  c a lo r  de lo s  
paneles c a ta l í t i c o s ,  e s tá  p re v is ta  en 28 una chapa o una cu­
b r ic ió n  de p ro tec c ió n .

E stá  p re v is to  igualmente un d e f le c to r  29 ( f ig u ra  3) 
que tie n e  por ob jeto  p ro teg e r e l  panel su p e rio r con tra  e l  gas 
quedando por e l  panel in f e r io r  y p e rm itir  l a  admisión de a ir e  
f re sc o  que sube dentro  del espacio  comprendido en tre  lo s  pane­
le s  15 y 1? y l a  cubric ión  de p ro tecc ió n  28, estando e s te  espa­
cio  en comunicación con e l  a i r e  am biente, por o r i f ic io s  apro­
p iados, preferentem ente en l a  p a r te  in f e r io r  de lo s  a p a ra to s .

La combinación nueva, " c o n s titu id a  po r lo s  paneles 
c a ta l í t i c o s  p ro v is to s  de su rampa, la  ca rcasa , y la  b o te l la " ,  
d e s c r i ta  de ese modo, puede p re se n ta r  todas la s  formas o .c a ra c ­
t e r í s t i c a s  de re a liz a c ió n  extremadamente v a r ia b le s , s in  que su 
p r in c ip io  sea m odificado. -

. Por o tra  p a r te ,  la s  descripc iones que preceden no son 
l im i ta t iv a s ,  tan to  s i  conciernen ^ l a  n a tu ra lez a  de lo s  mate­
r i a l e s  u t i l iz a d o s  den tro  de l a  construcción  de e s te  d isp o s i­
t iv o , número, dim ensiones, proporciones y p osic iones de lo s
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medios p o r lo s  que podrá se r  llev a d a  a cabo su fa b r ic a c ió n .

N O T A  - - - r / : ''

D escrito  e l  objeto  de l a  invención , lo  qué se d ec la­
ra  como no divulgado n i p rac ticad o  en España, coiaprende la s  X 
s ig u ie n te s  re iv in d ic ac io n e s : .

1 . Perfeccionam ientos en lo s  ap ara to s de c a le fa c ­
ción c a t a l í t i c a  a g as, que se c a ra c te r iz a  esencialm ente por? 
que comprenden un tam iz c a t a l í t i c o ,  una c a ja  es tan ca  y un t a ­
bique en fren tado  a l  tamiz p ro v is to  de o r i f i c io s  ca lib rad o s 
que re p a r te n  de forma homogénea e l  gas por l a  s u p e rf ic ie  d e l 
tam iz, comprendiendo e s ta  tab ique una forma t a l  que d e lim ita  
en e l  i n t e r i o r  de l a  ca ja  c a t a l í t i c a  una p lu ra lid a d  de cáma­
ra s  de expansión de g as , que t ie n e n  por ob je to  aseg u ra r una 
p res ió n  ig u a l  y un mismo g as ta  sobre toda l a  su p e rf ic ie  del 
tam iz .

2 . P erfeccionam ien tos, según l a  re iv in d ic a c ió n  1, 
en lo s  que se ha p re v is to  e f e c tu a r  e l  montaje de la s  d iv e rsa s  
p iezas d e l pan e l c a le fa c to r  de p re fe re n c ia  bajo  p re s ió n , y 
todas e l l a s  f i j a s  en p o sic ió n  es tan ca  mediante cu a lq u ie r s i s ­
tema de su jec ió n  adecuado.

3 . P erfeccionam ientos, según la s  re iv in d ic ac io n e s  
1 y 2, en lo s  que se ha p re v is to  un tramo conductor de gas 
cuyas llam as lamen l a  su p e rf ic ie  d e l tam iz p a ra  e f e c tu a r  su 
p recalen tam ien to  n ecesario  p a ra  e l  arranque de l a  reacción  
c a t a l í t i c a .
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4 P e r i  e coi onamientos, según la s  re iv in d ic a c io n e s  í
a 3, en lo s  que se ha p re v is to  en lo s  p an e le s , y en sus caras 
i n t e r i o r  o e x te r io r ,  d isp o s itiv o s  de seguridad p ara  l a  ab e r­
tu ra  o c ie r re  del c irc u ito  gaseoso según l a  tem peratura de 
los. p an e le s .' ''-'. - - '

5 . P erfeccionam ientos, según la s  re iv in d icac io n es  1 
a 4 , en lo s  que se ha p re v is to  montar lo s  paneles sobre una
carcasa que envuelve y s irv e  de soporte  a una o mas b o te l la s  
dé gas p a ra  form ar por su combinación, un conjunto móvil so-- 
bre ruedas que, en rasán  de la  ausencia  de fuego o de llam as,
p resen ta  una ab so lu ta seguridad co n tra  e l  incendio o la s  éx-
p lo s io n e s .

6 . Perfecoionam ientos en lo s  ap ara to s  de ca le facc ió n  
c a t a l í t i c a  a g as .

Según se describe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria 
que consta de nueve h o ja s , fo lia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por 
una so la  de sus c a ra s , acompasadas de una lámina de d ib u jo s .

M adrid, a 31 de Mayo de 1.961
PIERRE MIROUZB
p . a .

R.p„
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