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El presente invento se refiere s un dispositivo -
para aplicar una capa de proteccifn sobre la costurs de sol
dadura de cuerpos de botes, con rodillos accionados previse
tos en el interior de los cuerpus de botes y capaces de su-
mergirse parcialmente en una masa de recubrimiento (barnie),

para aplicar la masa de recubrimiento sobre el lado interior

de 1la costura. e

En un dispositivo conocido (DE-0S5 alemana 27 2§,741)
se aplica sobre la costura de soldadura uns masa de recubri-

miento por medio de la superficie periférica de un rodiTIs" -

. ' . . [ (]
Capaz de sumergirse en la masa de recubrimiento. En otre, foor

ma de ejecucibén del dispositivo conocido estén previstos dos

rodillos idénticos dispuestos en serie, Teert

- . L -
Con el dispositivoc conocido se puede conseguirs«Lier

- . . . o -
tamente un revestimiento de ls costuras cualitativamente.safi

ciente; pero es diffecil adaptar de formaz Sptima 1la dis%iiﬁu-
tidén de la masa de recubrimiento transversslmente s ls costu
Tz en correspondencia con las exigencias y paTrticularidades
de cada caso.

Por tanto, el presente inventc se basa en el proble
ma de crear un disposgitivo para splicar uns caps de protec-
cidn sobre la costures de soldadura de cuerpos de botes que,
por un lado, produzca una aplicacidén uniforme de la masa de

recubrimiento a lo largo de la costura, particularmente tam-

bién al principio y 8l final de ls costura, pero con el cusl
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la masa de recubrimiento o el espesor de le mass de recubri-
miento se pueds adapter también transversslmente & la costu-

re & las exigencias impuestas (material de relleno, consis-

tencia, etc.,).

Dtro problema del invento consiste en hacer circu-

g

lar constantemente la masa de recubrimiento, particularmente

cuando se trata de productos & base de dos componentes, .paza

impedir un endurecimientoc de ls misma en el recipiente., <.

Segln el invento, los problemas planteados se resuel

ven por el hecho de gue la eplicacibn tiene lugar a través, de

superficies periféricas de dos rodillos dispuestos uno tres

Dtro y gque se sumergen en un recipiente de barniz comin, sien

do el primer rodillo mas estrecho cue el segundo rodillo y

cubriendo con barniz s la zons centrsl de la costurs, ¥ phe-
]

...
sentando la periferia del segundo rodilleo unas incision dpe, -
excluye unes aplicacifn de bsrniz en la zons de 1s costirra’s

El invento hste posible asi de manera ventajosa apli-

car la mase de recubrimiento en cantidad dosificada sobre la

seccidn transversal de ls costurs y las zonas contiguas.
Una ventejs adicional consis

siste en gue se puede apli

car una cantidad mayor de barniz.

Otrs ventasja del invento consiste en gque se hace po
sible ademés un excelente revestimiento de las zonas a protg
ger debido a la capacidad de regulacidn exactz de la veloci-

dad periférica de los rodillos aplicadores con un accionamien




10

15

20

25

to interior independiente 8l principio y el finel de le cos-

turs,

Se describe el invento con més detalle haciendo re-
ferencis & ejemplos de ejecucidn ilustrados en los dibujos.

Muestran:

la Figura 1, una seccidn longitudinal & traveés .del
dispositivo completo,

lea Figura 2, una seccidn tranversel a través .del” -

diepositivo de transporte pars los cuerpos de botes a°'dg.lar

go de 1la linea 11-11 de la Figura 1,

L[]
la figure 3, una seccidn s través del recipiefté’de

barniz a lo lergo de 1s linesa 111-111, Tevee
le Figura 4, une seccion longitudinal a través del
IECipiEﬂ£E de barniz, . "'j'
ls Figura 5, una vista en planta del recipieéfe.de
barniz, }':f
_ .

ls Figurs §,Mgn alzsdo del primer rodillo aﬁliEédor
de barniz, v

la Figurs 7, un alzado del segundo rodillo aplica-
dor de barniz.

En 1 Figura 1 puede verse el dispositivo de barni-
zado completo sobre un soporte 1. Los cuerpos de botes 2 a
barnizar llegan al dispositivo de barnizado desde la magqui-

na de soldar, no representada. Para que la costurs de solda-

dura de los cuerpos de bbptes 2 permanezca exactamente en la
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posicifn deseada, los cuerpos de botes 2 son guisdos después
de efectuada le soldedurs en sentido lateral con dos cintes
magnéticas o medios de transporte similares (no mostrados)

hesta que slcanzan el dispecsitivo de barnizedo, o bien son =

transportados desde el puesto de soldadura mediante corress

&

3 hasta el dispositivo de bavnizado y & través del mismo.lLas

correas 3 pueden presentar una seccibdn transversal redondg .
L]

(Figura 2) o pueden ser de configuracidn poligonal (Figura &
' L ]

L )

Los imanes 4 cispuestos por encima de los cuerpos de botes 2

mantienen los cuerpos de bhotes en contacto firme con las co,

esavy

rress 3. Las correes 3 corren sobre poleas 5 € 6 dispuesbass

por perejiss, efectuadndose el accionamiento en ura de las pare

jes de poleas 5 0 €. L.
Con une corres plana 7 se accione & uns corres per-.

LAWY
filade B dispuesta por encima y gue discurre psrslelamenlt %
ella. Ls corres plana 7 es guiada por medio de las poleds, Ty

10 v 11, siendo aceionades le poles 11 por uns polea 13 & tre

vés de una corres 12. Un motor 55 accions 2 su vez & la po-
lea 13. Uns parte aplicadora de barniz 15 esté& spoyads sobre

le polea 13 s través de un rodillo 14, Las velocidades de

transporte de las correas 3 y de ls corres plana 7 son las -

mismas. -
Le parte aplicadors de barniz 15 con el accionamien
to de corres B descansa con suspensiotn el&stica scbre la co-

rrea plana 7. Queda garantizado asi que la correa B sea accip

B%r 9
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nade tembién por la corres plana 7 cuando un cuerpo de bote
2 pase por esta parte del dispositive de barnizado.»El aprig
te eléstico de ls corres 8 contrs la correa plana 7 se efec-
tla con ayuda del medio de apriete 16. La correa B es guia-

da por medio de las polees 17, 18 y 19, Sobie la polea 19

£
se encuentra una rueds dentada 20 que estd dispuestz en po-

sicidn concéntrica y gue engrena con una rueda dentads 21.
. [ ]

Una cadena 22 montade en la rueds dentada 21 accions ldé:io-
dillos de barnizado 23 y 23!,

En la Figura 2 puede verse en seccidn transversal el
*

dispositiwp para transportar los cuerpos de botes 2 y gl.gc

oo’
cionamiento de la corree 8 por medio de la correa plana 7.

Em la Figurs 3 se hs representado una seccidn transversal &
. L

s gao0s

través del recipiente de barniz 24 y el rodillo aplicadar, 23.

Mediante el rodillo eplicador 23 se transporte barniz deade

la banda de barnizado 25 y se aplica este barniz =l lqu-ig
terior daw}a costura de soldadurs 26 de los cuerpos d; g;tes
2. E1 rodillo splicador 23 se fTabrice de preferencia a base
de un material gque garantice un buen asrrastre del barniz.Por
medio de un pulsador 27 y & través de un sistema de mando -
dispuesto fuera del dAspositivo de barnizado se reguls el -
nivel de la banda de barnizado 25. La a2limentscidn del bar-
niz se efectla a través de la tuberia de alimentscidn 28 que

va a un recinto previo 44. Por supuesto, el nivel del barniz

se puede ajustar y regular también por medio de un disposi-
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tivo sutorregulador dependiente de la fuerza de ls

gravedad o

por medio de un dispositivo de explorscidén Bptica. A travése

de la tuberiea de alimentacibn 2B u otro miembro de unidn se

encuentra unido al dispositivo de barnizado con la méquine de

soldar y este dispcsitivo estd ssegurado también contrs des~-

4
plazamiento axial.

El accionamiento de los rodillos aplicadores 23, 2%'

]

cadena 22 ha de encon

trarse dentro del cilindro formado por los cuerpos de bot

a través de la correa perfilada 8 y la

que van pasandao,

LA R B N}

A continuacién se explicard con ayuda de las Figuygges 4

e B el procesc de barnizesdo y ls perte aplicadora de barﬁi}

propiamente dichs 15. En un primer ejemplo de ejecucibn hey

montados unos dispositivoe rascadores 29 en el recipienteg.de

barniz 24 frente &l rodillo aplicador 23 y &l rodillo aplige-

dor adicional 23'. Estos dispositivos rascadores 29 esbén.cong
hd L

tituidosh,por ejemplof por un cuerpo 31 que abarce parcial-

mente los rodillos 23, 23' y que presents con respecto & las

superficies frontales de los rodillos 23, 23' uns distancia

pequefia, pero fija, siendo ajustable ls distancia ¢ de cdicho

cuerpo 2 la periferis de los rodillns 23, 23'. E1 cuerpo ras-

cador 29 es basculable en torno a un &arbol horizontal 32 y

puede sjustarse con un tornillo de ajuste. Una bajadas del -

cuerpo 31 disminuye la distancia d y, por tanto, reduce la -

cantidad de barniz que se encuentra sobre la periferis de los

rodillos 23, 23' y que puede transferirse a la costura.
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Le Figura 5 muesgtra la viste en plante del recipien
te de barniz 23, hsbiendo suprimido los medios de acciona-
miento para los rodillos 23, 23' y otres partes que no son =
necesarias para la descripcidn del invento. El rodillo 23 es-
t3 dispuesto de manera conocida. El1 segundo rodilin 23' esté

situado s cierta distancia del primero, estando dispuestas -

las dos zonas de rodillo 34 situadas 2 un lado de 1la ingcisi

P
on

.

.

36 del rodillo 23' de tal maners que mediante el rodillé ii -

- - ...O.
se aplica preponderantemente barniz sobre la costurz y mediapn

te el rodillo 23' se aplica barniz sobre lzs zonas situadas
.
2 un lado de le costurs. v,

Ventzjosamente, las zonas de trabajo de los dos rodi

llos 23, 23' se superponen, de modo que le parte mas sensible
de l= costura 26, & saber, el canto 35, es cargada por Jdes, ve-

ces con barniz (veénse las Fiocuras 6 v 7). En la Figuras 6.se
. L [ ] ]

puede apreciar en la periferia del primer rodillo 23 l@niﬂfi—
s e
sidn 36 £n la que se sumerge ls costurs de soldadura 26. L=as
dos almas laterales 37 presentan une peguefiz anchure en rela-
cibn con ls anchura 2' de ls incisidn 36 y tienen preponderan

temente la finalidad de dificultar la zaplicecidn de la parte

centrezl de ls periferis sobre lz costura y,

por tanto, hzcer

posible un espesor suficientemente grande de la caps de bar-
niz. La incisién‘profunda 38 del rodillo 23' presenta una an
chura b gque es menor que la anchura a del rodillo 23, para -

que se cubran entre si con seguridad las zconas de las almas
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37 y 34.

Para ssegurar uns aplicacidn constantemente uniforme
del cuerpo de bote 2 & los rodillos 23, 23', con independen-

cia de eventuales fluctuaciones del grueso de la chapa u =~

otras irregularidades, se harn previsto por encime de los ro-

dillos 23, 23' unas parejss de rodillos de contrapresifn 39

ajustables y cargados por muelle (Figuras 1 y 3). Los rodi-

llos de contrapresidn 39 actlan sobre lss correas 3 que %r?b
portan los botes 2 a lo larco del dispositivo de barnizaJé'

presionan uniformemente los cuerpos de botes 2 sobre los ro-

-
e ®d

dillos 23, 23'. Por supuesto, es posible también que en lg -

zons de los rodillos 23, 23' se ejerzs presion desde fuers -

directamente sobre el lzdo exterior de los botes con rodillos
Le periferig gde

de contrepresion elésticamente suspendidos.

...

los rodillos de contrepresicon presenta ventsjosamente la.gis
’ .. -.. ..
ms curvatura que el bote. .. -,

- LX)

Ha demostrsdo s=r ventsjoso reslizar con la menor me-

sa posible los rodillos de contrapresion 39 v su suspensidn para

conseguir una compresion constante entire los rodillos de ber-

nizado 23, 23' y los boites 2. Un tope sjustasble (no visible)

impide ls besculacidn hacis sbejo de los rodillos de contra-
presidn 39 cuando no pass ningdn bote 2.

Por supuesto, es posible sccionar también 1§s rodilloes
23, 23' por medio de un arbol (no mostrado) que discurra psrg

lelamente a la tuberia de alimentacidn de barniz 28 en el in-
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terior del bote

o bien incorporar directsmente en el recipiep

te de basrniz 24 un motor de accionesmiento muy pequefic (no mog

trado), sin que se varie con ello en algo la idea del inven-~

to.

Con un motor montiydo en el recipiente de barniz, por ﬁ

&
ejemplo un motor meumdtico, hidr&ulico o eléctrico, y en con-

traposicidn al accionamiento snteriormente descrito, =se puede
) L

. . . . .
ajustar y reqular todavia adicionaslmente en cuelguier momeiﬁn
L

desde fuera y con independencia de la velocidad de los cueX™

pos de botes 2 el nimero de revoluciones pars los rodillos 23,

.
seve,

23', Esto hace posible en particular una buena sintonizagiﬁp

de la aplicacidn de barniz al principio y sl final del bote.

Un componente esencial del invento es la circulacidn

L
s g uen

del barniz en el recipiente 24, particularmen+e cuando se Jwii

Tod -
. [ ]

lizen-productos de dos componentes. Al lado de loc dos

llos 23, 23' se cuentran unos tsbigues:-respectivos 46 ye2T,,

presentando el tabigue 47 une rendijz 49 entre la pared 4B que
forms el recinto previo 44. En el lado del recipiente 24 si-
tuado en sentido contrario al recinto previo 44, los tabigues
46 y 47 dejan libre una rendije de circulacidn 50.

Mediante los rodillos girstorios 23, 23! que penetran
en el bafo de barniz 25 se pone en movimiento el barniz en ls
direccidn de 1lsa flecha A. A través de la rendija 49 puede sa-

lir el barniz de la zona media del recipiente y puede retor-

nar sin impedimentos en la zona exterior en la direccifn de -



0

la flechsa B, A trevée de la rendija de circulacifn 50 fluye
desde el recinto previo 44 el barniz hecho circular y tam-

bién el de nueva aportacién para volver & ls zons central con

los rodillos 23, 23°, ' |

5 Con ayuda de un dispositivo de exploracidn colocado

']

en el recinto previo 44, que regula ls alimentacidn de bar-

niz nuevo, se puede mantener constante el nivel del barnig.u
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REIVINDICACIONES
l8,~ Dispositivo para aplicar una capa de protec-
cién sobre la costura de soldadura de cuerpos de botes con
rodillos accionados previstos en el interior de los cuerpos
de botes, sumergibles parcialmente en una masa de recubripi
miento (barniz) y destinados a aplicar la mass de recubrimi
miento sobre el lado interior de la cestura, caracterizéﬁ?k

parque la aplicaciédn se efectla por medio de las superf%oi?s
LX)

periféricas de dos rodillos dispuestos uno tras otro y que -

se sumergen en un recipiente de barniz comin, siendo el..p3i-
. . ves Tl el

I EO

mer rodillo més estrecho que el segundo rodillo y cubrikn@o
can barniz la zona central de la costura, y presentando la -

periferia del segundo rodillo una incisifn que excluye.WuBée -

. et
aplicacidn de bsrniz en la zona de la costurs. .t
®%ce

.- Dispositivo segdn la reivindicacidn 12 ,°cg%yec-

r~J

terizado porque la anchura b de la incisién del segundﬁ-aﬁdi—

llo es menor gue la anchurz a del primer rodillo.

38.- Dispositivo segln la reivindicacidn 18, carac-
terizado porgue el segundo rodillo estéd constituido por dos -

partes de rodillo dispuestns & distancia axial.

48 .- Dispositivo segln ls reivindicacidn 38, carac-

terizado porque el primer rodillo presenta una incisién en la
zona de la costura de soldadura pare recibir una cantidad de
barniz mayor que en las zonas laterales.

52.- Dispositivo segdn la reivindicacién 12, carac-
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terizado porque las periferias de los rodillos presentan una

estructura éspera.

6¢,- Dispositivo segdn la reivindicacién 12, carac
terizado porque los rodillos estén provistos de medios rasca

dores ajustables para fijar el grueso de aplicacién de lalcg

pa de proteccién.

7%.- Dispositive, segln la reivindicacién 12, 8arac
L ] L

terizado porque los rodillos son accionados directamente gdr

Doyt

un motor con ndmero de revoluciones ajustable,

B%2.- Dispositivo segdn la reivindicacién 1%, caxrsc-

terizsdo porque al lado de los rodillos estén previstoa'ﬁﬁbs
tabigues que se extienden aproximadamente por toda la longi-
tud del recipiente y que dividen el recipiente de barnigz gm

- - '.
tres zonas, siendo transportado el barniz en la zonsa céhtr?l
LX)

N - . - . L )
por los rodillos en la direccidn de la flecha A vy retomnando

L[] *
dicho barniz, después de ser desviado en un lado frontal. dkl
recipiente en una de las zonas lateralmente situadas.

98.- Dispositivo segln le reivindicacidn B8, caTag
terizado porque se realiza la alimentacién de barniz nuevo a

una de las zonas exteriores.

102.- Dispositivo segin la reivindicacidén 92, carac

terizsdo porgue se resliza la alimentacidn de barniz nuevo a
un recinto previo dispuesto en un lado frontal del recipiente,

112 .- "DISPOSITIVOD PARA APLICAR UNA CAPA DE PROTEC-

CIOCN SOBRE LA COSTURA DE SOLDADURA DE CUERPDOS DE BOTES™,



Tal como se describe y reivindica en la presente

Memoria Descriptiva, que consta de trece hojas escritas a
méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu-

jos,

Madrid, 15 Septiembre 19B1 ‘
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