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"Procedimiento Y aparato para el tratamiento

de materiales fllamentosos ‘con liquidos“




" - estopas o haces de filamentos, urdimbres, velos de ” |
. - oarda, cintaz ¥ similarea ge fabrican ° eometen a: trata~
{ : ;mienxo para. camblar ‘sus propiedades, a menudo pasan por
traxamientos con 1iquidos. Hasta ahora se ha eoncedidO'

'5.‘:i ,j_poca axen010n al tratamiento de lba materiales. filamentosos

con liquidos, y se ha considerado corrientemente como su-
fiolente el haoer pasar seneillamente el material filamen---

‘~toso 8 traves de un bafio que contenia el liquido. No siemnre

| o %es facll tratar materiales filamentosos, debido a:parte ff#,:

o f.i;}d;i':~if“a sus’ caracteristicas fisicas y, por téﬁto, el baﬁo ha ‘de - |
ik Ly;?tener a manudo una longitud considerable. ' -
Ee sabido, y ello IR representa por eaemplo en
'ﬁ‘la Memoria de la Patante britanica nQ 311 399, en el caso

w7;g;del tratamiento de- materiales filamentosos con liquido,

"15;‘“;"-?*31 colocar en el batio’ de tratamiento auias constitnidas
. ' J “por: varillas de diametro my pequeﬁo, cuya funcion es -
e ';;"f";a;solamente ol definir una trayectoria de recorrido para el

-material filamentoso..

Un procedimiento de acuerdo con este invento,

;20{,'"   ,para tratar materiales filamentosos con un liquido, compren- 

i.-de el forzar el 1iquido de tratamiento a traves del material
!iﬂfilamentoso mientras este se desplaza entre los puntos.A B
' Un aparato de acuerdo con eate invento, para

”?traxar materiales filamentosoa eon un liquido, comprende"

tun baﬁo de tratamiento a traves o junto al cual puede

~ fhacerse paaar el materual /por lo menos un elemento director

“del liquido, para hacer que el liquido de tratamiento se

f;lmpulse a traves del material filamenxoso mientras este

realzza su recorrido.,ffpﬂxaf

Los elemento direotores del]iquido pueden ser’



de dos clases Basicas. En uno de los tipos, el liquido de J;.
"4wﬁtratamiento puede impulsarse a. traves del elemento director
‘ del liquido, y a $raves - luego del material filamentoso, porn'
b ) eaemplo por bombeo. Uh ejemplo de un elemento directar e
‘5;;__3 “.del liquido, de esta {ndole, es un elemento aotado de una
A "“5parte de.su superficie curvada y perforada. El material
: filamentoso se auperpone alrededor de esta parte de la
"superficie, y el liquido de tratamiento se empuJa hacia> A

el exterior a traves de las perforaciones Ng del material

o [10;;fff” filamentoso. El segundowtipo basico de elementovdirectorvfﬂ
’;f}?,;ﬁfdel liquido, es un elemento que hace que parte del liquido

ﬁ;;f: arrastrado en. 1a cara del material filamentoso, al moverse
’vi este a traves de un. baﬁo que contiene el liquido de trata-
L fmiento, quede ocluido ° encerrado entre dicho material
};Jgaﬁ’f:15¥: ;L:@filamentoso y el elemento, de tal modo que su presian o
e B ’:ascienda Y, por tanto, 8e vea obligado a atravesar el
f;ﬁ.material filamentoso. Los elementos directores de esta
rz;naturaleza =1:) denominan a contlnuacian deflectores.
i Un procedimiento preferido de acuerao con este
i ”fzuf: Zbiwf :'j:1nvento, para tratar materiales filamentosos con un liquido,

' ;comprende el hacer pasar el material filamantoso a traves

-

7‘“del 11quid0 y gunﬁo a uno 4 maa deflectores qpe hacen qne

,,,,

'“1a presién de por lo menos parte del llquido arrastrado en_

““la cara del material filamentoso mas cerca del deflector

,,,,,,,,,

25. ;i;>ascienda ¥y por consiguienxe, por lo menoe parte de’ este

}";‘,;”liquido se vea obligado a atravesar el material filamentoso;

s Uh aparato preferido de acuerdo can este invento,f
ﬂﬁf_;para tratar materiales filamentoeos oon. un liquido, oom-

'iﬂ;-prende un baﬂo y, por lo menos, un deflector dispuesto para;”

;'?i}9; fof)' rolongarse hacia el interior.de un liquido y para gniar 1;[*




s

10,

25, -

el materlal a traves de dicho fluido, que hace ‘que. la'-'

‘3  asczende y debido a laa posiciones relativaa del deflector

~9f9°t° de presion, se denomina a cont1nuacion “efecto de f‘

”~'variaran las mejores condlciones para cualquier tratamient0~

“*.5que cuando el efecto de presion aumenta, el material fila-f

mentoso no se separa dem331ado del deflector, ya que de lo*

presicn de por 1o menos parte del liquido arrastrado en la
cara del material filamentoso, asoienda suficientemente :

para haoer que parte de este liquido pase a traves de dicho

Lo

material filamentoso. s
| Al desplazarée el material fllamentoso a traves
del baﬁo de tratamiento que contiene el liquido para ol
mismo, en la. cara del.material filamentoso se. arraatrara
liquido. Cuando 61 material filamentoso.pasa por un ;

deflector, el liquldo que se encuentra en la cara. de dicho

material se ocluye 0 encierra momentaneamente entre el

deflector y el repetido material. La presion de eete liquido

y del material filamentoso, una parte apreciable del

i

liquido 8o introduce a’ traves de dicho material Este ﬁ,

o)

Y
NP L T

presian” T :;??fiw
Se comprendera que pueden alterarse muohos

factorea qpe afectaran los resultados obtenidos ¥ que

A‘b;,\:;x‘m'.'—' T

dado. : .
| Los deflectores pueden ser da muchas formas,
por ejemplo rodlllos estacionarios 0 placas formando un

pequeﬁo angulo con el material filamentoso. Las placas

pueden tener una nervadura transversal en un extremo.“”

}Lu; Sea cual fuere 1a forma del: deflector, es imnor-fﬁ

;tante que el material filamentoso se superponga o coincida“““‘

sufioientemante alrededor ‘de dioho deflector de tal modo

3




"mater;al y el deflector.wﬂ

Se ha comprobado que para obtener los resultadoa -

V'C~mas efectivos, el material filamentoso ha de permanecer

[

'»fsometldo al efecto de presion durante el mayor tiempo po-V”‘

i

 f9ib1°’ Y que el efeoto de presion debe ser tan elevado

_—

;“"--.'__jcomo se pueda. 3 ’-_~ Ce LT T “ S
Ce Un. metodo conveniente para- obtener un efecto de -
'10{:1 N x“presion de duraoian razonable, con31ste en disponer los_fif?
: iﬁdeflectores de tal modo que el material filamentoso se- |
iacople alrededor de los mismos en la mayor exten51on
~posible de cada uno ae ellos. Esto puede conseguirse
‘ _disponiendo deflectores de forma cilindrica 0 semi-cilin-
'{égi5?;i; iA‘fdrica y acoplandolos en el baﬂo a ambos lados del materlal
“=1,filamentoso, de tal modo que este reoorra und trayectoria

1  const1tuida nor varias curvas. RS " "f'.t”fm"~ff*”wlf“*”ﬁ‘

‘ ) La ouraclon del efecto de presion puede depender
' d tambien del diametro de la superflcle curva y, en eneral,
_ ?20.,:”' vjlcuanto mayor sea al diametro, tanto mas prolangada sera N
5f”f€ ,i‘”’ffv 1a duracién, En especlal, gl se utlliZan rodillos rotatiVOS;
L;:j‘gwff?lthilpara defleotores, nuede haber una tandencia a que el
; 1“;ti-mat=rial filamentoso se enrolle alrededor de los rodillos..j
- 'm”’filfQiﬁste efocto. puede reducirse al minimo si el d1ametro del
~;25~ffff”j_;rodillo es suflcivntemente grande. Se_ ha’ comprobado que
”; ;” o ften estos casos, wn’ diametro minimo preferido para w
" : l'frodlllo fiJo es de;576,2 mm., v con preferencia, por lo
4”:,menos de 152 40 mm..para un rodlllo rotatlvo. '-'¢u¥;: J;f 'f

_Una forma especialmente util ‘de defl@ctor es 1a

Eo%

"'dotada de una superflcie escalonada con los bordes de los
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a ?9{

?f'25{59m

_,tres escalanes constituyen un numero convenienue.j

“?xcon la tension del material filamentoso al pasar a travea ,

de filamentos de rayon viscosa de denier 300 000, despla—.~

numero de escalones se multiplica 1ndebidamente, la ,.5‘ﬁ"'”

presion en cada cara desclende. Se ha oomprobado quev

La efectividad del procedimiento puede variar

del bano. La tension de este material se - anmenta al

dos efectos adVersos, a séber el material filamentoso
puede arrastrar menos liquido y se hace manos permeahle;
“Bste indeseable aumento en la tension, puede 1imi-'
tarse haciendo los deileotoree euperiores de un peso dnfini- ;
do de tal modo que se ap0Jen sobre dicho material, y estoe '
deflectores pueden eetar pivotados. El peso elegido no ha |
de sor tan 3rande que la tension del material rilamentoso ,“
aumente 1ndabidamente, pero debe ser: sufmciante para impedir“
el efecto de ascenso ejercido por. el 1iquiao sometido a- ;2
preaion, eleve el defleotor ¥ nermita asi el indebido eaeape
del 1iquido en 1a direccion del movimiento del mamerial
fllamentoso, en lugar de empujarse a traves de este. ‘
Para limitar la longitud del baﬁo de tratamiento

en el mayor grado posible, los deflectores han de colocarse

lo mas cerca posible entre s{, 8in embargo, la . condiclon o
de que el ‘material filamentoso arrastra una capa de liquido
en sus caras, se altera por cada uno -de’ los defleotores,
y ha de permitirse qpe se restablezca. La meJor separacion
- de. los defleetores, variara de acuerdo con 1as demas con=

dlciones, pero se ha comprobado que utilizando haces




.1'5'.

20,

”_5 adelante- 31 un material filamentoso ge hacé'pasar alrededor

razonable alrededor del defleotor, nueden obtenerae dietinmm ‘

dadoAque ayuda a lubriear el material filamentoso y

diminuir cualquier deterioro fisioo debido al contacto‘

de dicho material con el ﬂeflector. J-'l mat»rial filamentoso {
ha de eeparoirse lo més posiole miantras atraviesa el
baﬁo. Parte del 1£qu1do enoerrado, ede escapar tambien .
1ateralmente, 7 esto puede tambien tenar el efecto benefi-'? 
oloso de ayudar a que .el material filamentoso ee eeparza.

En general, el efecto de presian obtenido debe ser
1o nas elevaﬁo posible, N cuanto mas alto sea’ el efecto de
presion tanto mas reduoida sera la. longitud preciaa del
bano de tratamlanto._ﬁemos comprobado que un efecto de
presicn de haata 30 pulgadas de agua puede obtenerse con;r?g

deflectores cilindricos sencillos, como se- describen mas

de un defleotor y existe muy poco contacto de aquel ‘al-

rededor de este, bien debido al: angulo en que el material
filamentoso 8e aproxima al- deflector, 08 causa del dié-‘
metro de este Be obtendra una sola presion maxima. 51 el

material filamentoso se superpone 0 coincide una proporcian



RIS : o Lo

puntos de presionkmaxima.

LR

V“fsea de una longituﬂ corta razonablemente, debe obtenerse

.un efecto de pres;on de 5 pulgadas defagua por lo manso RS

En un?experimento para medir el efecto de;presian

",usoeptible de obtenerse con un haz ,e=filamentos, como

““fﬂse representa en la fig. 1, del dibujo adjunto, se hizo i}f’
pasar un haz de celulosa regenerada i por debajo b parcial-wi

»mente alrededorqde un rodillo estéclonario 2, y se'colo-

J,caran conexiones manometrlcas 3~10 alrededor de la parte
‘inferior del rodillo. Cuando el haz se deSplazaba a unosAu

) 50 m/hinuto, 1as lecturas tipicas de 1as conexiones ;};,fg

'7Vmanometricas 6 a 10, acusaban un aumento de presion de

o 'f‘;hasta 30 pulgadas de agua. Lés oonexiones manometricas 3
-l;.lé;f"’fzkﬁa 5 mostraban un descenso de presion que en alrunos casos.‘
R n'llego 8 ser‘negativa. _ o ~' , _; '
, En las figs. 2 ¥ 3 del dibujo adjunto se represen- ]
éiff“ta w ejemplo de wn aparato de acuerdo con este invento{”
'.", Lae figs. 2 y 3 son alzados laterales esqnemati-‘
20, - :cos del aparato.. , " ‘
. | Bl aparato esta constituido por tres eanalee'
, _ }inclinados 11 a 13 dispuestos vertioalmente uno encima -
lﬁ?f: f   del otro. El liquido de tratamiento 37 circula en contra-: n‘
v1jiL; ”ﬂx"if‘_'gcorrinnte, con respecto a un haz de filamantos l, desde
E ‘fQBQ“;.ffxgkuna entrada 14, desciende por el canal 13, rebasa un
ﬂ:”i;iy'rebosadero 18 y penetra en el canal 12 e traves de un’ tubo

':7apr0piado 16. En el extremo inferior del.canal 12a el ”?;a

-'“vfﬁ h ;iv~*;}liquido rebasa el rebosadero 19 y a traves de otro tubo

IR e 'analogo al anterlor va a parar a una salida 15 del extremo

-“w303‘ f;'}7iinferior del oanal We = lfw. L f] ‘fff 03'




o o _ En el canal 11 se disponen deflectores fijos'
”f’. " 20 a 29. Los aeflectores inferiores 20 a 24 son de forma
| semicircular y estan colocados a lo largo del fondo de '

aquel. Loa deflectores euperiores 25 a. 29 son'rodillos

ﬂoanal cubrira los deflectores inferiores, elthaz de ?“1"

F'“Affilamento T na proporclon suficié"te de los defi“ toreiT

“foademas el haz ds filamentos en sentido lateral.‘,»

Los canales 12 ¥ 13 son analogog al canal 11 y-:;

.??fcontienen deflecuores similares.;f

S >'; : El haz de filamantos 1, se hace pasar alrededor
';9°%- . -del rodillo 30 que tiende a esparcirlo hasta la misma ;A |
| '*anchura del canal, y panetra luego ‘8n el canal 11 pasando

f;por debajo ae una guia 34 Ya 1o 1argo de la trayectoria 2

*formada por 1os deflectores 20 k) 29, El haz de filamentos

v 'jsale del canal ll alrededor del rodillo 31, pasa por debajo
25, ‘de una guia 35y atraviesa el canal 12 antre los deflecto-*:
/ : _'i.res que este contiene, b4 luego alrededor del rodillo 32
. ) v por debajo de una guia 36 y por el canal 13 entre los g
_4f;fdeflectores de este, saliando finalmente del anarato por,wﬁi
'591 rOdlllo 33.'Los rodillos 30 a 33 pueden estar sustituido

'"ﬁfjbgﬁ'fﬁlfopor mangles. Eﬁ el caso, de los rodillos 31 a 33, esourren




'-fllff a traves del canal anterior, ¥ el haz de filamentos sale‘»ﬂ

de ellos con la minima tension.

"?:g* N -‘ f§fffTA7 En 1a fig. 4 del dlbujo se representa w. segundo

ejemplo de aparato de acusrdo con este 1nvento, en vista ,;7

~_de tal modd que’el haz de filamanﬁos 40, al movarse_a

ltraves del baﬁo se adapte alrededor de la superficie:

1nferior del cabezal 43, de tal modo que forme contacto_

con cada uno de los tres bordes de los escalanes. nstos

bordes se oonstruyen de un material distinto, 44 8 46‘de1”

} resto del peao, con:. objeto de reducir el desgaste del aaz,ﬁ

| dado que annque el 1iquido que escapa entre ol cabezal
pesado 43 y el ha7 40 en la direccion de movimiento de este,
.'25§‘¥_'; ; ayuda mlbricarlo, debido a la falta de uniformidad del |
” S haz 40, esta’ lubricacion no es suficientemente uniforme;jfﬁ
El cabezal pesado 43 g0 halla montado en un brazo pivotado

) El haz de filamentos, despues de abandonar el
’”Z3O.fﬁ§ f7' deflector 41 pasa por encima- del deflector- 42 que comprende

una superficie 1igeramente curvada, tallada en tres ;;”




peldaﬁos, c¢on materialea insertados 47 & 49 en los bordes._»i
"-!if; ;f7' ;mjfﬂ- Bl deflector 42 se ajusta perfectamente on. los'
- ;E}l_.jfﬁ-liugladoa del bafio. 38 y iorma un rebosadero como funcian
| ‘,Q adicional, impidiendo asi que el liquido salga eon demasia-

"da rapidez.

Ia figura 4 representa solamente un defleotor x.;~

 'suparior Y otro inferior. En la practioa el haz de fila-

fug mentos pasara a traves de, un’ baﬁo que contenga varloa h

C ,p\lf-:deflectores euperiores e inferiores, por eaemplo cinco

10.’ ¥;«7ide cads, uno deelloa. Los baﬁos pueden disponerse en forma

~/“|

‘!de tres pisos, com0wse indica en la fig.”'"

EJ']DMP ] 7‘

. lavado el acldo de un haz de filamentos de oelulosaj

El aparato uaado para eliminar por

regenerada, eonsistia en tres artesas de 2,44 metroa de

langitud y 152,4 mm¢~

de anchura disnuestaﬂuna ensima de

otrary con una pendipnxe de l/20. Se;utilizarqn un'par de

-~rodilloside escurrido enwel,extremo superior'de cada
n;axtesa, para escurrir el haz y' ejarlo sin liquido asi

v.bara proporcionar la traocion; Bn eada una devlas

blartesas ei haz sezhacia pasar por debajo de cinco rodillos

:.?i?separados de clorurofde polivinilo, de. 75 20 mm. de dia:
f?metro N el angulo de gplicaclcn del haz alrededor de cada*;,
;[rodlllo, era de 159 aproximadamente. Habia tambien cinco _
L ngrodillos rmferiores correspondlentes. El liquido de. lavado#
‘.}w:és;lf;;?{;se calantaba y bombaaba a la parte superior de la serie :

‘de artesas ¥y se deJaba circular en sent:r.do descenden'be Jl'.“
f:por las mismas, el haz se hacia pasar en contracorriente.ff;f
:_oon el liquido de lavado.'uw - _' A _‘h”' g

4 Bl haz era de’ uh denier total de 300.000, ¥y de-;y‘

30 '4,5. por fllamento, y el llquido de. lavado era,agua a 808 C.,4%




‘Aﬁ;;ui:;f”[ifiw;;;jciento y se’ redujo .por “lavado 2 0, 137%, del cual 0 097 %

"“fle contenldo primitivo de acido del haz era de 9 05 por

era aoldo £ijos La velocidad del haz ‘era.de 60 m/hinuto y
"Tula corriente de agua, de 500 litroe por hora.. - '”ﬁ;J

f‘5g'°:£;“;fgj'“w ‘M EJDMPLO 2= In un aparato analogo al del
' "ejemplo 1, exoepto que solo contenia tres pares de rodillos
‘thor artesa, se lavo un, haz de oelulosa regenerada. o

El haz de un denier total de 300.000 y de 4,5 por

fi osc11antes) con los deflectores superiores sometidos a unji,

wlpego de 1,36 kg, cuando el haz era de denier 300 000 de

"ffﬂoelulosa regenerada y sa hacia pasar afGO m/minuto utili:,



invenbo asi como 1a manera de realizarlo en la practica;ff

| en cuanto no alteren su prineipio fundamental. Tambian

:f vigor y siendo ‘1o que oonstituye la esencia del referido

T'materiales filamentosos con l{quidos, caracterizado por

| caracterlzado oorque el material se aoopla en parte alredee

-N 0 T A

Descrita suflcipntemente la naturaIGZa del

debe haterss constar que 1as disposiciones anteriormentef

indioadas son susceptibles de modiflcaciones de detalle

se hace constar que el invanto se refiere a2 una solicitud

de Patente presentada an Inglaxerra con fecha 1 dejunio

beneficios que - oonceden los Convenios Intemacianales ‘en

o

invento y por-lo que se solicita Patente de Invencian por i

tff' 1.- Prooedlmiento para el tratamiento de j ;w’

Vgajf- Procedimiento, segun reivmndicaeion 28’




4.- Procedlmiento, segun reivindicacion 28 o 33
. z.:7.~;  1~" caracterizado porque el.material se hace pasar a traves

0 del liquldo en una trayectoria’ de la que una parte

vk;y;f~W;%‘ftﬂfaprecl&ble ‘tiene’ por 10 mexos una, ourva.

5.- Prooedimiento, segun cualquiera de las

Vaareivindicaciones 23 a 43 caraoterizado porqpe el aumento'4
vffde pr991on es de 5 pulgadas de agua por lo menos._jﬁ“”'

’ i! T B Aparato para la- aplica01an praotica del

Aprocedlmento c*egun las relv_ndicaoiones anterlores, ‘earace

“Jterlzado por comprender un baﬁo de tratamiento a travea

q:}v o Junto al cual puede haoerse pasar el material, Yy por lo

. menos un elemsnto dlrector del 11quido para hacer que este*

se obligue a penetrar en el interior del material durante ~

L * el peso do doten

"ﬂf7.~ Aparato, segun reivindicacion 65 caracteri—iP’

o zado porque el elemento director del 1iqu1do o8 un deflec-fﬁ'

’/

tor preparado para penetrar en- el. liquido y guiar el mate-¥7¢



t’A§”5’_ fi‘ 'lwfterizado porque 1a superficie cufvada esta escalonada.-

R : 12.- Aparato, segun cualquiera de las relvindlca-f'

~""oioma‘ss 73 8 9g caraoterizado porque por ldmenos uno de

" : o los deflectores es un rodillo rotativo., | ,

5;],_',f: - . 13.- Aparato, segun reivindicacion 79 caraoteri-
P zado porque por lo menos uno de los deflectores tiene una -

superficie qne forma angulo agudo con la trayectoria de

'ff;?recorrido dal material inmediatamente antes del defleotor.;}

'}5;4114.- Anarato, segun cualquiera de 1as reivindi-,f53

?aipgg‘ -caclones 7B a 133, caracterizado porque el deflector o ﬂ:'

. o W‘ﬁ"uno de ellos por lo menos, esta montado pivotadamente.

15.- Procedimianto ¥y aparato para el tra$a-

mlento de materiales filamentosos con 1iquidos, tal y

" como queda substanclalmante desovlto en la presente .f} E

”}5.1+;ﬁ~*:fmemor1a e ilustrado en el ad;unto dibujo.j;;;”
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