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o ""Perfeccionamientos en moldes rigldo en forma de
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En la memoria de la patente britanioa ne

“859.14?, de los mismos solicitantes, se descr¢be un
) ”molde para la preparaolén ‘e -suelas y/o taoones, ¥
Z;E{,ftff?la flaaclén o aconlamiento de 1os mlsmos a los mate~g5f;'
_;‘l:;$;;;5£ ;ffiﬁj:ridLes de V1bta,‘con objeto de preparar el calzado, |
'4'ﬁ;jf3;fi¢ff;°gl:;_el molde és ung cav1dad de una pieZa de construccién

o riglda, y se’ asocla ademas o una horma montada de“

IT_thal modo con’ resPecto al molde de 1a cav1dad, que nuede

A -ﬁvmoverse describiendo un arco con re vecto a dlcho mol-v
i 1}ﬂ:i<d Ll pedestal 0 elemenxo de sost°n del molde, se.
- halla por tanto ‘montado para movimlento en un plano

vertloal 0 practlcamente vertlcal, alradedor de un..

v ,mueae horlzontal o nractlcamente horlzontal._’ﬂ;{ff-_§
s ‘~”T~i qu’, De acuerdo cpn este 1nvento, se pr0porclo-"
. 154" na un'molde rlsldo en forma de o¢v1dad3;de una - sola’

f_jpieza, nara preoarar suelas y/o tacones'con obgeto de»;;7

/}acoglarlou a partes de vista nara la conatituc16n del i of

e e 3fcalzado, el molde com)rende Lna placa riwlda de base

l

Sen. 1a que’ esta preuarada la cavidad de forma adeoua-w'

:20. ,'ik,”;da, y une: horma montada Para un mov1mienbo en linea

:?ﬁi§im*:;?'u;*recta on - rewpeoto a la placa de base mencionada, la

s constru001én del molde es tal que re

“ulta posible re-;l;f”»

fftirar ael” mlsmo el oalzadO*comPle*O’ solamente °°m°QV\

'"V'resultado del movimientdﬂmenclonadozde aQuél‘

'mgbste inven#o se descrlbe a oontlnu'cién con L

'epresenta, po

referanc1a al dibuafv

de eaemplo solamente, ﬁn modo de aplicar1 ste invento 5:7*



: direcclén vertical ascendente b descendente..L:¢f;”

e

En los parrafos s1guientes, este invento se~f‘L
descrlbira con mayor detalle, pero los materlales de
'.que la suela y el tacén del calzado se fabr¢can o pue-'
5., - denm’ fabrlcarse, no se dlsoutlran ¥ solamente se tha
' ’“notar que pueden emplearse el caucho sin curar, las
W?.ﬁr381nas termoestables Yy otroa plastlcos adecuados' bem-
U'-:poco Ty dlscutlran el modo deAllenar el molde con estos;;;:

9vamateriale y el método de ourado ¥y los medlos para el

50;}”f'ff mismo con re; pecto a los materiales 01tados.

- Con- referencia al dibu;o, se representa un’

ﬁ.molde 1 amovmolemente montado (ae- cualquler nodo deseau; 
7;52d que no ‘ge. representa), sobre un. armazén 2. Bl ‘molde
| 1 es rigldo, de ung sola pieza ¥ en forma de cavidad, ¥
| 15;7u.;;ifpuede oalentarse _para los flnes de moldeo ¥ ‘vulcenize-
1;cion, medlante vaoor.' i._ R -fll'ilf.fﬁujnﬂfl-

;; “ e J;wifﬁf C bl armazdn 2 contiene un cilindro vertlcal 33

';(ccionado por aireycomprimldo o, si se deaea, medlantéj

- on liquido ) bresién, que 58 admlte en el oiLlndro porjwyﬂ;ﬁ

? :un parjde‘conductos 5, 6, el prlmero admlte el alre o‘

;»medio llquido en el espacio superior del p1st6n, ¥ e1_ 
‘_»segundo dvaa pasar estos fluldo» al espaclo de la par~w.

fjf‘ ;";' o f_te inferlor det embolo,:ﬁf[“_ r;._ff Pffi_szffj

?l plstén 4 se sostlene ‘en’ el extremo infe-if'"'

'"'ﬁrio de un vaeta o vertlcal 7, en cuyo extremo supe-

'“?rior se suaeta‘un soporte o}brazo 8 que lleva una hor-3¥

5~ma 9 a la que se avllca el materlal‘de vipta 10 del cal—

fzado. La horma 9. puede calnntdrse oara 108 flnes 4 la’

oPeraclén de moldeo y vulCanizac16n,_por eaemplo’me.



7?"se desplaza en dlrecclon descendente én el cllindrc

.:”bado a adoptar la forma del molde durante el movlw"f:

.lq:miento descendente ulterlor ae las oartes antes indi~

“T'J.cadaa, el fluldo de aoclonamlento, comunica a la horma s
3}9 -tanto durante el mov1miento descendente ulterlor

'w,de.1asYpartes_anicadas_como hasta que 1advu10anizaei6p

7i516n necesarla para unir la parte suverlor y la suela,'

,_suela y tacon 1, como resultado de 1a cual dlcha parte

clon de adm1316n del fluido de 3001onam1@nto se 1nvier—l$f

Cuando por medlo del conduoto 5 88 adm1~  ;‘.,,
te fluido en el c111ndro 3 para el 30010nanm1ento

(alre comprlmido o llquldo a pr931on) el nlston 4

¥y, por tanto, ‘86 mueve tamblen la horma 9 conectada

al plst6n 4 nor medio del soporte 8 v del va tago T.-

Cuando el material 10 que se halla en p051cion en la
horma 9. se ‘reune conAla parte de suela y tacon 11,

"que se encuentra en pos 1010n en el molde, ge vé ob11~~T"

"de 1a parte de suela 7y" tacén 11 .sé?"domplefa-"la- pre- .

de modo. perfecto.

Al termlnar la vulcdniaa01on de la oarte de

se'adhiere rlgidamente al materlal de v1sta, la direc- ; f‘

te, admiLléndose dlcho fluido por el gonduote 6‘y'le

vantando asi, a la VLZ, el pistén 4.y 1& horma 9 conec~7;”"

tada al mismo. AL comenzar este movimiento asoendenter

Gde la horma 9 la parte 11 de suela y tacon del, CalZadO"



'ﬁflpero debe tenerse presente que el radio ae curvatura

Zk;de 1a curva ha de determinarse con reapecto a: los ma-

_f?tacono 8i el radlo de curvatura y los materlales de que
" ha de estar constltuida la parte ll de suela y tacon r
‘Be ellgen de modo culdadoso y adecuadamente, 1a suela ;?“”
ty el tacon. 11 vulcanlzados °© curados, experimentaran

»_solamenoo un~nequeno grado de'comnre81on-porvel borde -

- .oen’ ella, ge de3p1ace ha.c:La. arriba desde la pOSlclOIl. _
‘jrepresentada, resultando de ello que el calzado se re—ﬁ

g 43 rara fa01lmente del molde 31n deteriorarlo en modo

fsalguno. Como es natural, si las paredes laterales de
'ﬁfnla parte 11 de suela y- tacon son convexas Y por tanto, w

,'Se prolonga hacia el e&terior por debaao del borde 0.
j‘labio dlr gid hacia el interlor de" la oavidad del mol—
“N‘de, los 1fmites practlcos de diche convexiﬂad hen de IJ
- f;aecidirae por un tecn:co de la fabrica o por el encar;'“Q 'f
-Nébi.~”'gado de molaes 0 alguien que conozca el grsdo de eom~ .
R presibilidad que puede experlmcntar el mat@rLal de que
 _ha de catar oonstltulda la parte 11 de suela y tacon.

"f,'bl Pste materlal fuera demasmado duro, 0 si se incor—

xc;;wel deterioro de la suela ¥ del tacon 11 y, poeible—”
 ¢mente, llegarian a. detpriorarse por comnleto y el arran—f

 ¥fcarse de 1a parte superior 100 '.~jf" V.«

,itantes de este 1nvento es la posibilidad de incorporar

lh ‘{, (’3 .
“‘“ ';': /%

terlales elegldos para formar la pacte ll de suela y

4 c1tado, cuando 1a borma 9,vcon el ealzado terminado

Probablemente, uno de los aspectos mas impor— i




w,jtodas ldS correcciones de los bordes sallentes,r

e a lncornorar al calzado se hace muy 11geramente 1nfer10r :

'<sencllla razon de que estos no ex1sten. Con obgeto de };3

f,fobtener este interesante resultado, la suela exterlor:";
1al molde, de tal modo que el compuesto de caucho sin

_ que clrcule hac1a abago alrededor del borde de toda la
‘»bierto‘por el cauchp vulcenizado u otro,compuesto cu—.;

‘““practlca comun, ev1tado

7;antps descrlta, es la nece31dad de pulir todos 1os
w'bordas de la suela exterior o de 1as tlras'externas,
Tpara ellmlnar oualquier 1mperfe001on o sallente debido:

el molde que pueda produciree en: moldes constltuluos

'gfpor una placa de base ¥ un anillo o armazon separadoov
CB1. calzado obtenido mediante el molde construldo de ‘f'

‘"-acuerdo con este 1nvento esté complntamente libre de
.. las prolonga01ones de la suala exterior, como antes ge
-se a los cllentes inmediatamente despues del empaqueta-;”

lfgmlentoo Asi pues, estp invento suprlme el emnleo, en. 1a

actualldad esen01al ae 1os rLbeteaJores, personal es— -ff“

curar, por eaemnlo duranue la vulcanlzaclon, se deja

suela °xterlor, para asegurar que todo este borde o

erimetro de La suela menclonada queda enterrado cu- -

I'ado o .
Uno~de los inconvonientes inherentes a. 1a ‘Liﬂm

por el molde de la constru001on w.f

salientes o rebabas por esta causa, asf como de todas

‘1nd10a, ¥ por. tanto al retirar el-0alzadd del molde

ae hallan en perxectas cond101onesjyfpuede distribuir-_f"
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25.

?rfdibuao;>con un tacon medio. La forma y el tlpo del tacén,'

'fse determlnara por el modo de &x tracclon,(movimlento en‘ 

'fllnaa recta en una dlrecolon vertloal) del_calzado desdea

;el moldee fzx..u‘g>:g.

O 7. A

o N Desorlta su1101entemente la- naturaleza del _
 ‘invento as{ como la manera de realizarlo en la préctica;'

debe hacerse ok star que~las,disn08101ones anterlormentefﬂ
| 1ndlcauas son susceptibles de mod1f10301oues de detalle |
-t}en ousiIto nd alteren au orinc1n10 fupdamental. Tamblen
1se hace COuSuar que el invento se reflere a'una solicltud
 4de patente presentada en Inglat@rra con fecna 14 de '
Vjunio e 1060 ne’ 20 858, aco«lendose por lo tanto, a los

.*beneflclos qae concoden loa Convonlos Interna01onales

-“fii #;gor ¥ 61endo 1o que oonstltuyc la esencia del re~77?
gferldo 1nvento v por 10 que se sollcita atente de ‘::
. ,41nvcncion por 20 aﬁos en Lspana;"PﬁPB CbIONAﬂ :KTOS aﬂ
" mClb b RICIDO au ECRMA DE VIDAD D U A LIJ&A’ P&RA uAZ
EAB ICACIO\ DE bUL.uo Y/u iAcom us X8y ./f;COI»’LMi_ﬁil'ETO A
 *1: ART 33 VIbTﬁ“ DLL CAI&ADO"° caracterlzandose nor ;omf.

fsi&ulente. ;"“"“»‘ ".1 _Af’ﬂ‘w ~27T d

18.= Perfeccloaamlentos en moldms rlvldos, en

”fﬁiorma de oavidad ‘e una pl‘zq, para la ;abrlcacxon d

isuelas y/b tacones y su acopldmlmuto a las partas v1sta
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71’d°1 calzado, caracbarizalos oorque los moldas contlenen ;}

*=;de molqeo, y una horma montaaa para mov1mic“to en llnea

73f~caracterlzauos porque al desplazarse la horma con res—
"h-]necto a la nlaca de base,
v'~“fmenos un OLutO de 1a parod lateral ae la suela'v/o cl

“ﬁtacon se prolonéa a traves de una parte 6el molde,{-'

: %_iiﬁQque permlta el grado de deformacion necesarlo pdra ‘ase-"

15, "
a dafio alguno para la suela /o el tacon.

e g 2§i caracborizados norque la ‘horma, g6’ monta para

Sun. movimlento en 1linea recta en una - direccion vert¢cal

lfzcon respacto a la PL&C& de baee c*tada.

“ las relv1udlcacioaos anterloros, caracterlzatos porgue

¥ la horma'csta soatenloa pox un elemento susoepulbl

'ffde mov1mlento altcrn tivoo.'”

-z~v1stas del calzado, tal v como quedc~ sustanclalmepte '
‘,desorlto en la prescnte memorla e 1lustrhdo en el.

‘una pl&pJ rleGQ de base en la que se prepara la cavxdad

el 1ugar oeometrico”de por 10

fla sueld y/b el tacon, estan eonstltuldos por material ;;

-

'vurwr que la e traocioa del calzaao se roaJiza 91n ¢  tg”

ﬁg P 91— Perfe001onam1enu0d, segun reivindlcac1on98“

4a - Perfe001onam1=ntos, segun cualqu¢era de

‘Ra.— Perfecclon,mlentos en moldes rlgldos, -

en iorma de cav1dad de una p192¢, para la fabrlca01on

de suelas y/o taconns v su.acoplamiento a las parues E

“adJuuto dlbujo..m.




esta ‘memoria. consta de nueve hojas os

‘por-una ‘ols card.

ED:

TRELLI LIMIT

critas a mequina
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