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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION
— **—  --------^

Un elemento combinado de amortiguador de vibraciones
y afianzador para unión fija de dos paneles comprende una
parte integralmente formada por un par de estructuras de
tronco que incorpora órganos aseguradores a presión, una
sección de cabeza de la forma de un disco de succión, y un
elemento de acoplamiento axial que incorpora un amortigua-

* * *dor y una parte formada por separado de la primera*pai*te
+ + +de una sección de cabeza de la forma de un disco de succiónw ** * * *y una pieza amortiguadora. La unión fija de dos paneles se

obtiene permitiendo que los orificios de montaje taladrados
por anticipado en ios paneles sean acondicionados *8&"torno

* * .a los extremos anteriores opuestos del dispositivo'-dQKtple-
* * * * *to con la parte que incorpora el par de estructurag.*d& tron-

si
3

co unida a la otra parte, y posteriormente situándolos ór­
ganos aseguradores de las estructuras de tronco ajustados 
entre sí fijamente a presión. Los amortiguadores consecuen­
temente interpuestos entre los paneles opuestos sirven para 
absorber las vibraciones generadas en uno de los paneles y 
evitar que tales vibraciones sean transmitidas al otro panel.

Esta invención se refiere au n  elemento combinado de 
amortiguador de vibraciones y afianzador para dos paneles, 
que comprende pocas partes componentes y puede acoplarse a 
los paneles con una simple operación.

25 Hay veces en que dos paneles deben afianzarse ajustando
los a cierta distancia fija entre sí de tal manera que las 
vibraciones generadas en uno de los paneles no se transmitan, 
al otro panel* Tal situación se produce cuando se asegura 
un compresor al panel inferior del refrigerador, por ejem- 

30 pío. Los procedimientos p arortigu.*.dores corrientes previs-



tos para satisfacer las condiciones requeridas, no obstan­
te, han precisado del uso de muchas partes componentes y 
han comportado ur trabajo de fijación muy molesto. En el 
caso de un amorti. <dor que ha de ser utilizado para ase­
gurar un compreso, a un refrigerador, por ejemplo, el tra- J 
bajo implica las fases de instalar por adelantado pernos de  ̂
soporte, mediante soldadura, en el panel inferior (como uno

*L* * ^de los dos paneles sujetos a unión), acoplar manguitbh de 
caucho como elemento amortiguador en torno a los pernos de 
soporte, y después hacer bajar el compresor hacia el panel 
inferior permitiendo por ende que dichos pernos de soporte 
pasen al interior de perforaciones correspondientds"Previa-
mente taladradas en orejetas de montaje (como el o^rp-panel) j

*****previstas de forma fija sobre el compresor, y sujeigu? ani- 
líos de sección en E alrededor de los pernos de sopóte fi­
jando por ende los dos paneles o el compresor y el panel 
inferior en el caso presente. Es obvio que en la mayoría 
de los casos la unión de dos paneles implique una plurali­
dad de puntos de afianzamiento como en las cuatro esquinas 
del contorno del compresor, por ejemplo. Como quiera que 
el trabajo molesto mencionado anteriormente debe llevarse 
a cabo en cada uno de una pluralidad de puntos de fijación, 
la unión de dos paneles por el procedimiento convencional 
ha comportado mucho trabajo e inevitablemente aumentado 
los precios de los productos.

Entre las fases implicadas, se incluyen aquellas que 
requieren la asistencia de obreros especializados, como en 
la fase de soldadura. Incluso el acoplamiento de anillos de 
sección en E resulta ser un trabajo más molesto de lo que 
ordinariamente cabría esperar. Así pues, con el procedimien-
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to normal de afianzamiento, la selección de obreros espe­
cializados ha constituido un factor crítico.

A pesar del trabajo pesado que se menciona anterior­
mente, el elemento amortiguador convencional no tenía nin­
guna alternativa sino depender para su función exclusiva- ^
mente de los manguitos de caucho, y ha adolecido de poca a
libertad de diseño en cuanto a la optimización del grado

* * *de amortiguación. ' ****
* + *

Un objeto de esta invención, por consiguiente,* es pro-
**. Jporcionar un elemento combinado de amortiguador de vübbracio-

,  * * *nes y afianzador que esta formado por pocas partes componen- , 
tes, permite a cualquiera unir entre sí dos panel<3s"'de for- 
ma rápida y simple, y confiere una función de amortiguación" 
sobre los paneles así afianzados. ....

Los otros objetos y características de la pres&nte in­
vención. resultarán evidentes a partir de la nueva descrip­
ción de la invención que ha de efectuarse a continuación 
con referencia a los planos que se acompañan.

La fig. 1 es un diagrama estructural esquemático de 
un elemento amortiguador corriente.

La fig. 2 es una vista en sección de una forma de 
realización de esta invención ilustrada en forma desmontada.

La fig. 3 es una vista lateral de la forma de reali­
zación de la fig. 2 tomada en una dirección girada 90° a 
partir de la dirección de la fig. 2.

La fig. 4 es una vista en sección de la forma de reali­
zación de la fig. 3 tomada a lo largo de la linea IV-IV del 
diagrama de la fig. 3*

misma

La fig. 5 es una vista lateral en sem"-sección de la 
forma do realización en una posición de uso efectivo.
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La fig. 6 es una vista en planta.
La fig. 7 es una vista en sección de la parte impor­

tante de la forma de realización tomada a lo largo de la 
linea VII-YII en el diagrama de la fig. 2 y la fig, 6.

Un elemento amortiguador típico hasta ahora conoci­
do en la industria se construye según se ilustra en la
fig. 1. En el acoplamiento de un compresor a un refri^era-

J * *dor, por ejemplo, eáte amortiguador necesita trabajl3j'§ue
implica lâ ¡ fases de instalar por adelantado pernos de so-

* * *porte, por ejemplo mediante soldadura, al panel inferior$
P^ del refrigerador, acoplar manguitos de caucho eñ'torno 
a los pernos de soporte, colocar el panel de montayé'p2 
del compresor alrededor de los ms güitos de cauchotqge

.**.Tahora encierran los pernos de soporte, y finalmenté/sRje-
tar anillos R de sección en E en torno de los extrémeos en — , *
proyección de los pernos de soporte, afianzando por ende 
los dos paneles P^, P^. Aunque se ilustra justamente un 
punto de montaje en el diagrama de la fig. 1, existen real­
mente una pluralidad de tales puntos de montaje. Por lo tan 
to, la unión de los dos paneles requiere mucha faena según 
se menciona anteriormente, Además, cada unidad amortiguado­
ra está formada de muchas partes componentes e inevitable­
mente tiene un precio elevado.

El acoplamiento del compresor al refrigerador que se 
menciona anteriormente no es el único uso hallado para el 
elemento amortiguador de la clase objeto de discusión. Pue­
de usarse en todas las aplicaciones en las cuales se pro­
ducen orígenes de vibraciones a primeros paneles P^ por me­
dio de segundos paneles P^ como en forma de piezas de ajus­
te. Tales aplicaciones pueden representarse colectivamente
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en términos de la relación entre los dos paneles, y Pg, 
descritos anteriormente. En la ilustración que sigue de 
las formas de realización de esta invención con referencia 
a los planos que se acompañan, por consiguiente, los obje­
tos a precisar por el elemento combinado de amortiguador 
de vibraciones y afianzador estarán invariablemente repre- 
sentados como primero y segundo paneles, y Pg.

* *La fig. 2 es úna vista en sección de la primáPa'for- 
ma de realización de esta invención en un estado listo pa-w *
ra uso o en un estado recién producido mediante moldóe por*
inyección de un material plástico, y la fig. 3 és uña vis­
ta lateral de la forma de realización de la fig. 2"'65Tnada 
en una dirección girada 90 a partir de la dirección,de la 
fig. 2. Según se ilustra en estos diagramas, el dispositi­
vo 1 de esta invención comprende fundamentalmenteJ&og par­
tes 2, 3. Por conveniencia de la ilustración, el disposi­
tivo será descrito primero con referencia a la fig. 5 que 
es una vista lateral en semi-sección del dispositivo en 
un estado ya montado y dispuesto para uso, observado en la 
misma dirección que en la fig. 2. El dispositivo 1 se halla 
provisto de un par de órganos aseguradores a presión 4, 5 
axialmente opuestos y adosados entre sí. Por medio dé estos 
órganos aseguradores 4, 5, el dispositivo es ajustado a pre­
sión con los orificios de montaje Hg de los paneles pri­
mero y segundo P^, Pg. El dispositivo se halla asimismo 
provisto de un eje de unión 6 que fija el par de órganos 
aseguradores adosados entre sí y mutuamente separados por 
una distancia fija en dirección axial. En torno a este eje 
de unión 6 se hallan dispuestos componentes que cooperan 
para producir una función de amortiguamiento.
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Refiriéndonos a la fig. $, puede lograrse una más 
fácil comprensión del dispositivo de la presente invención 
considerando este dispositivo como consistente en la por-
ción bajo la linea imaginaria L que es el órgano asé'guírá.-?'
dor a presión 4 para ajuste con el orificio de montaje
en el primer panel P^, la porción por encima de la linea
imaginaria L* que es el órgano asegurador a presión^ para

.** #'
ajuste con el orificio de montaje H2 en el segundo*páhel

* + *
?2, y la porción M intermedia entre las dos lineas imagi­
narias que es el elemento de unión axial 6 y el elemento 
con función de amortiguador que se describirá después con 
mayor detalle.

La estructura de los órganos aseguradores a presión

?*r "
T̂- ?A ̂ L

."-i;-4, 5 puede ser una de las estructuras bien conocida&^&n 
la técnica de los órganos aseguradores de plástico^ylrema- 
ches. Por otra parte, puede ser el denominado tipo canoa, ., 
tipo gancho, o cualquier otro tipo. En la presente forma 
de realización, los órganos aseguradores a presión se re- ^ 
presentan como teniendo una estructura de tipo ancla. Aun- j 
que los tamaños de los dos órganos aseguradores 4, 5 pue­
den seleccionarse libremente para adaptarlos a las limen- : 
siones de los orificios de montaje respectivos y a los ¿
gruesos de los paneles, pueden poseer estructuras idénticas 
para cumplir sus funciones con efectividad. Por tanto se 
describirán colectivamente las partes componentes fundamen^ - 
tales de los órganos aseguradores a presión. En primer lu-  ̂
gar, poseen secciones de cabeza aseguradoras 7* S destina- f 
das a chocar con las superficies opuestas de los paneles 
P^, P̂ ,. A partir de las secciones de cabeza 7? 8 se extien-  ̂

den axialnante cuerpos o estructuras de tronco respectivas
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9, 10. Las citadas estructuras de tronco se hallan provis­
tas de piezas de ajuste elásticas que son flexibles hacia' 
dentro y hacia fuera en la dirección radial. Las piezas de 
ajuste clásticas 11, 12 disponen en sus extremos libres de 
superficies de ajusto 13, 14 que se acoplan con los bordes 
de los orificios de montaje H^, Hg de los paneles respecti-¿, 
vos P^, en los lados opuestos a las secciones de pabeza 
7, 8. En la presenta forma de realización, cada órgáno ase- 
gurador se halla provisto de un par de piezas de ajuste 
elásticas diametralmente opuestas. La provisión de jústamen-
te una pieza de ajuste elástica puede demostrar ser*satis­
factoria cuando la fuerza ejercida por la misma pai?&.*'h.fian- 
zar los paneles P-j, Pg es suficiente. A la inversa^.pueden -* 
espaciarse oircunferencialmente cuatro de tales p±&&áb de 
ajuste elásticas a intervalos angulares fijos de 9&„* Por 
tanto, el número de piezas de ajuste elásticas puede selec­
cionarse libremente. El órgano asegurador 5 para ajuste con 
el segundo panel aparece en el diagrama como poseedor 
de cuatro piezas de ajuste elásticas, porque hay un par de 
brazos elásticos 15 que se hallan dispuestos en sentido per­
pendicular con respecto a las piezas de ajuste elásticas 
genuinas 12. Como una medida adicional deseable contempla­
da en la presente forma de realización, estos brazos elás­
ticos 15 funcionan para comprobar el movimiento ascendente 
del panel según se describe con mayor detalle a continua­
ción, No poseen ninguna relación directa sobre el afianza­
miento del panel ?2.

Las secciones de cabeza aseguradoras 7\ 8 presentan 
la forma de discos de succión. Optativamente, pueden formar­
se con partes superiores planas. Por supuesto? el afiausa-30
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miento de los dos paneles P^, por medio de los órganos 
aseguradores de la estructura conocida mencionada anterior­
mente se efectúa por el trabajo generalmente realizado con 
otros órganos aseguradores de esta clase. Este trabajo se 
describirá brevemente.

En primer lugar, la estructura de tronco 9 del primer 
órgano asegurador 4 se introduce en la dirección del extre­
mo anterior correspondiente dentro del orificio de*moataje 

del primer panel P^. Como consecuencia de esta ihRroduc- 
oión, las piezas do ajuste elásticas 11 que en la pbsición 
normal se proyectan más allá del borde del orificia;Ae mon­
taje chocan con el borde del orificio y luego se deslizan 
por delante del mismo a la vez que se doblan gradualmente 
hacia dentro. Cuando las superficies de ajuste 13;e^71os 
extremos libres de las piezas de ajuste elásticasJ-Qe'.desli- 
zan sobre el borde del orificio, las piezas de ajuste elás­
ticas que se han contraído recuperan sus formas originales 
y hacen que las superficies respectivas ajusten fijamente 
con el borde del orificio. Por consiguiente, el panel P^ 
es cogido entre las superficies de ajuste 13 y las seccio­
nes de cabeza 7. En otras palabras, el dispositivo 1 se 
instala en el panel P^.

A continuación, se introduce el segundo panel Pg por 
medio del orificio de montaje 1̂  respectivo dentro del se­
gundo órgano asegurador 5 que se dispone hacia arriba. Por 
consiguiente, las piezas de ajuste elásticas 12 del segun­
do órgano asegurador 5 son dobladas hacia dentro por el 
borde del orificio de montaje dispuesto en este panel. Cuan­
do el panel P^ es empujado hacia abajo hasta que choca con 
la sección do cabeza 8? la relación del contacto en la di-
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rección radial entre las piezas de ajuste 12 y el borde del 
orificio se disuelve y dichas piezas de ajuste 12 adoptan 
de nuevo sus formas originales en virtud de la fuerza de 
recuperación elástica creada en sí mismas, con el resulta­
do de que las superficies de ajuste encajan de forma fija 
con el borde del orificio por el lado opuesto de la.sección 
de cab r 8. Esto completa el afianzamiento del se^un&o pa­
nel P2. Como resultado, el panel P2 se mantiene fijó.con 
respecto al panel P^ separados por una distancia proporcio­
nada al largo axial del elemento de unión 6 que sirva.para
enlazar los dos órganos aseguradores en la dirección, ̂ axial.

+ *  ******
La función amortiguadora de vibraciones del.dispositi.* I

vo, que se utiliza para prevenir la vibración del'segundo 
panel Pg a fin de que no se transmita al primer panel P^, 
es una regla cumplida por un par de piezas amortiguadoras
16, 17 dispuestas en torno al elemento de unión axial 6 y 
que se extienden hasta que sus contornos entran en contac­
to mutuamente elástico. En la presente forma de realización, 
las dos piezas amortiguadoras 16, 17 presentan la forma de 
discos de succión opuestos entre sí.

Una de las dos piezas amortiguadoras 16, 17, que en 
la forma de realización ilustrada es la pieza amortiguado-
ra 16 sobre el órgano asegurador 4 para ajuste con el pri­
mer panel P^; se halla moldeada integralmente con el ele­
mento de unión axial 6. La otra pieza amortiguadora 17 es­
tá integralmente moldeada con la sección de cabeza 8 del 
órgano asegurador 5* Esta pieza amortiguadora 17 y la sec­
ción do cabeza 8 forman una parte independiente 3 separada 
del elemento do unión axial 6. La perforación central 18 
de la parto 3 va fijada delgadamente en torno al elemento
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de unión axial 6.
8e ha descrito la construcción fundamental de esta 

invención. Cuando se produzcan vibraciones en el panel 
Pp el cual va fijado a una fuente de vibración tal como 
un compresor, estas vibraciones son transmitidas a.tra­
vés de la sección de cabeza 8 del órgano asegurador.sepa­
rada de las otras partes y presionada contra la súpai&icie 
inferior del panel Pp a la pieza amortiguadora 17 ihtegral 
con dicha sección de cabeza 8 del órgano asegurador.^Al 
alcanzar esta pieza amortiguadora 17, las vibraciones, son
absorbidas en virtud del contacto elástico que esta.última

.  * *....
mantiene con la orra pieza amortiguadora 16. .. .

, : .Merced al dispositivo 1 de esta invención, el afianza­
miento de los dos paneles P^, Pp puede realizarse mediante 
la única operación de introducción de los órganos asegura­
dores 4, 5 uno en dirección al otro, según se describe an­
teriormente. Al mismo tiempo que se completáoste simple 
trabajo de afianzamiento, las piezas amortiguadoras 16, 17 
cooperan para absorber la vibración. Además, la capacidad 
de amortiguamiento puede ajustarse prácticamente de modo 
infinito fijando convenientemente la extensión radial del 
par de piezas amortiguadoras,seleccionando el material pa­
ra las mismas, y cuando se les da la forma de discos de 
succión, determinar las condiciones de sus huecos. De este 
modo, puede obtenerse la capacidad de amortiguamiento ópti­
ma para cumplir los fines de utilización. De hecho, se ha 
demostrado que el dispositivo de esta invención diseñado y 
fabricado específicamente para ser utilizado en el acopla­
miento de un compresor a un refrigerador no transmite sen­
siblemente ninguna vibración al panel inferior del refri-
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Como quiera que este dispositivo se compone fundamen­

talmente de dos partes, es necesario que la segunda parte

guradora 8 y una pieza amortiguadora 17¡ sea acoplad# de

tos, se efectúa forzando la parte 3 hacia abajo ep,,<2*¡.recci6n 
axial permitiendo por ende que el extremo anterior.29. de la 
estructura de tronco 10 del órgano asegurador 5 qne*]&osee 
una sección de cabeza separada 8 sea introducido ^xiplmente** y

,  * * *dentro de la perforación central 18 de la parte 3) hacien­
do luego que dicha parte 3 se deslice por encima de las pie­
zas de ajuste elásticas 12 mientras estas últimas se doblan 
hacia dentro, y poniendo la parte 3 en contacto con la otra 
pieza amortiguadora 16 y, al mismo tiempo, ajustándolas fi­
jamente a presión.

A continuación se describirán medidas cuya incorpora­
ción a la construcción fundamental se considera deseable . 
para los fines de esta invención.

Una vez la segunda parte 3 ha sido fijada firmemente 
en posición, es conveniente no producir ninguna holgura en 
la dirección horizontal en torno al elemento de unión axial 
6. Esto es importante para el fin de mantener con seguridad 
las dos piezas amortiguadoras 16, 1? en estrecho contacto 
mutuo. La debida atención en cuanto a la relación entre el 
radio del elemento de unión axial 6 y el de la perforación 
central 18 de la parte 3 debe ser suficiente para evitar

comprende una sección de cabeza ase-

forma fija a la primera parte 2 antes de ajustar firmemente 
el segundo panel P^. Como esta claro a partir de laq.figs.^
2 y 3t esto puede efectuarse con simplicidad. ParaJser exac-
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dida efectiva puede consistir en dotar al brazo de ajuste 
elástico 12 del órgano asegurador 5 de piezas de guía 19 
adaptadas para penetrar axialmente dentro de la perfora- 

' ción central 18 y, en el caso en el cual se dispongan bra­
zos elásticos 15 para una función de detención qug ¿é.des-**.*
cribirá con mayor detalle más adelante en la presente for­
ma de realización, dotar de modo similar a tales b^a%os

w *
elásticos 15 de piezas de guía semejantes 20, de forma que
las superficies exteriores de estas piezas de guía 1^, 20
presionarán la superficie do pared interior de la.pprfora-

* * *

*  *  *ción. Mediante esta, medida estática, las piezas d^.gpia m -  
dividuales 19* 20 incluso mientras están en estado cinético* * w

* *descargan la función de guías axiales capaces de &edtringir 
la vibración de la parte 3 debida a la vibración del panel 
P- solamente a la dirección axial.

El par de brazos de ajuste elástico 15 poseen una 
función de detención que sirve para restringir en virtud 
de su elasticidad inherente la distancia de movimiento del 
panel P2 en dirección ascendente a consecuencia de la ex­
posición a las vibraciones. La razón es la siguiente. El 
panel Pp se coge entre la sección de cabeza 8 del órgano 
asegurador 5 para acoplarse con el otro panel y con las su­
perficies de ajuste de las piezas de ajuste elásticas 12. 
Cuando tiende a moverse en la dirección ascendente al ser 
expuesto a vibración, aplica la presión debida al movimien­
to exclusivamente a las piezas de ajuste elásticas 12 por 
medio de las superficies de ajuste 14. Si no se reduce la 
distancia de cate movimiento ascendente, existe la posibi­
lidad de que el panel Pp, al elevarse alto, probablemente
inflinja un grave deterioro a 3as piezas de ajuste 1¿L ? Aun
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en el caso de que tal daño no se produzca, existe todavía
una posibilidad de que el panel P2 Que se ha elevado alto
y ha caído de nuevo ejerza un serio impacto de impulso de
una frecuencia básica baja sobre las piezas amortiguadoras

.  * *

16, 17 y* como resultado de ello, dichas piezas arikúitigua-
doras no podrán absorber este impacto sino que permitirán

* *
que éste sea transmitido al primer panel P^. **.;

* +Para hacer frente a esta situación, por consiguiente,
el par de brazos elásticos de detención 15 se hallam'.provis- 
tos en los extremos inferiores respectivos de superficies 
retenedoras 22 separadas por una distancia indicad'á.'por
"t" en el diagrama de la fig. 3 y de la fig. 5 de'.la.super-,, 
ficie superior del panel o de las superficies de ajuste 
14 del par de piezas de ajuste 12. Si por casualidad se ha­
ce vibrar hacia arriba al panel P^, se le deja saltar hasta 
que choca con las superficies detenedoras 22 y no más. La 
razón para confiar la función de detención a los brazos 15 
que poseen elasticidad es que, cuando se coloca en posición 
la parte 3, la inserción de esta parte 3 no se ve dificul­
tada porque los brazos 15 pueden doblarse hacia dentro como 
ya se ha descrito anteriormente.

Además en la presente forma de realización las piezas 
de ajuste elásticas 12, que principalmente desempeñan solo 
tal función de ajuste, se hallan adaptadas para realizar 
concurrentemente una función de detención y una función de 
absorción de vibraciones. Para concretar, las secciones de 
base 23 que sirven a modo de fulcros que permiten la flexión 
de las piezas de ajuste elásticas no están directamente for­
madas sobre la superficie de pared de la estructura de tron­
co como so encuentra generalmente en órganos aseguradores
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de esta clase sino que están formadas para continuar dentro 
de las piezas transversales de refuerzo 25 formadas axial­
mente en el espacio vacío por medio de los brazos 24 que
se doblan sensiblemente hacia dentro en ángulo recto en di-

.  * *

rección radial. Como resultado, todo el grado de flexión en
la dirección vertical puede aumentarse lo suficient$*como

*  *

para permitir una amplia absorción del componente sugerior
de vibración. Además, la estructura de tronco 10 & & -halla
provista en el extremo anterior respectivo de bor&as*.26 a
una distancia determinada por encima de los brazoá.54. Cuan-
do el panel P^ es lanzado hacia arriba por una vit%á.Ción y ¿ ....
las piezas de ajuste 12 se doblan completamente hacia arri-

: ** .*
ba la distancia prescrita mencionada anteriormente, parte 
de los brazos 23 chocan con la superficie inferior de los 
bordes 26. Más allá de dicho punto, no se les permite nin­
guna otra flexión a las citadas piezas de ajuste 12.

Por otra parte, el dispositivo está completamente 
moldeado da un material plástico. Cuando sucede que el pa­
nel está hecho de metal y vibra verticalmente con un 
ruido como de castañeteo dentro de un plano horizontal, 
existe una posibilidad de que el borde del orificio de mon­
taje raspe las superficies exteriores de las diversas 
partes del dispositivo colocadas en posición en el interior 
del orificio de montaje. En la presente forma de realiza­
ción, por consiguiente, a lo largo de la superficie de pa­
red interior de la perforación central 18 de la parte 3 
consistente en la sección de cabeza aseguradora 8 y la pie­
za amortiguadora 17, las piezas do guía 27 colocadas peri­
féricamente en los cuatro espacios vacíos formados por las 
piezas de ajuste elásticas 12 y los brazos de Retención 15
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del segundo órgano asegurador 5 se hallan adaptadas para
elevarse axialmente más allá de la sección de cabeza 8, de
tal forma que las superficies exteriores de las piezas de
guía 27 verifican el movimiento del panel Pp debido al jue-

* * *

go de la superficie de pared interior del orificia. 2ie* mon­
taje H^. *:*

. *
Las secciones de cabeza 7; 8 de los órganos ¡asegura­

dores 4, 5 presentan la forma de discos.de succión* jsegún 
se describe anteriormente. Esta configuración particular
demuestra ser deseable en el sentido de que propoúcAbna* .*
una mayor tolerancia para las variaciones en los ^PpQsos
de los paneles P^, y, al mismo tiempo, confiera^una fun-

* '*
ción de absorción de vibraciones, si bien hasta un límite 
reducido, sobre las secciones de cabeza 7) 8.

Además en esta forma de realización, el elemento de 
unión axial 6 se halla provisto concéntricamente por encima 
de la pieza amortiguadora subyacente semejante a un disco 
de succión de una pieza elástica auxiliar 28 similarmente 
formada con la configuración de un disco de succión. La pe­
riferia de esta pieza elástica auxiliar 28 es opuesta a tra­
vés de una distancia a la superficie inferior de la porción 
radialmente interior de la pieza amortiguadora superior. La 
pieza elástica auxiliar 28 no produce absolutamente ningún 
efecto en cuanto que el peso de la fuente de vibración tal 
como un compresor sobre el panel Pp se halla dentro de los 
límites del nivel de diseño normal. No obstante, cuando un 
peso considerablemente superior se apoya, sobre el disposi­
tivo 1, el par de piezas amortiguadoras 16, 17 se deforman 
en extremo posiblemente hasta un punto en el cual los dis­
cos do succión respectivos tiendan a aplastarse. En tal cas
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el extremo anterior (periferia) de esta pieza elástica auxi-. 
liar 28 choca con la superficie inferior de la pieza amorti­
guadora superior y no la deja caer más. Sirve para aumentar
la resistencia estática del par de amortiguadores 16, 17 y

*  *ayudarles a soportar una gran gravedad. Cuando se*í&^9.inge . 
un impacto dinámico pasajero sobre el dispositivo, *esta pie­
za elástica auxiliar 28 descarga su parte de restringir la 
distancia de movimiento descendente de la parte 3 en.su to­
talidad y permitir que la pieza amortiguadora infQpá,qr 16 
retenga su elasticidad convenientemente. Así pues,*p!Ldis-
positivo soporta ampliamente y absorbe el impacto.tiinámico.*..**

Las piezas amortiguadoras 16, 17 no se limitan.nece-
: -saniamente a la forma de discos de succión, sino que puede 

dárseles cualquier otra configuración o condición que les 
permita desempeñar la función descrita anteriormente. Por 
ejemplo, pueden dividirse circunferencialmentc en varias 
partes. Fuera de eso, una del par de piezas amortiguadoras 
puede presentar la forma de un disco plano y la otra pieza 
amortiguadora la configuración de la superficie curvada de 
un cono con la periferia extendiéndose hacia el disco plano. 
En los casos en que se incorpore la pieza auxiliar 28, es 
aplicable la misma regla. Optativamente, pueden disponerse 
un par de tales piezas auxiliares simétricamente en direc­
ción axial.

Según se describe anteriormente, este dispositivo 1 
es úna combinación de las dos partes 2, $. Cuando lo exija 
la ocasión, las dos partes 2, 3 pueden moldearse como pie­
zas completamente independientes entro sí como se indica por
las lineas de trazo continuo en las figs. 2 y 3. Lo que es 
indispensable para el funcionamiento efectivo de este dis-
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positivo es que tras haber sido montadas las dos partes 2,
3, al menos una de las dos piezas amortiguadoras, conjunta­
mente con la sección de cabeza aseguradora de la parte que
incluye dicha pieza amortiguadora, pueda producir un movi-

* * *miento deslizante libremente con relación a la otra¡¡jo&.rte
2. (En otras palabras, las partes 2, 3 deben retenerse co-

„ ,  * *mo piezas independientes entre si incluso después &§*su
montaje.) Con ocasión de producirse estas dos partas 2, 3
mediante moldeo por inyección de un material plásVá.Q9, por
consiguiente, es más deseable moldearlas integralmente que
de otra forma, por cuanto el moldeo integral permárbe-un
ahorro en el número de broqueles de metal costoso^ Rpcesa-

: *- 'ríos para el moldeo.
En el caso de esta invención,.por consiguiente, las 

dos partes 2, 3 están moldeadas integralmente de tal manera 
que los bordes inferiores de las superficies de pared inte­
rior de las piezas de guía 27 en la parte 3 van radialmente 
unidos por medio de porciones quebradizas 29 a las superfi­
cies periféricas exteriores en los extremos anteriores 21 
de las estructuras de tronco 10 del órgano asegurador supe­
rior en la parte 2 como se ilustra en la fig. 7* Cuando las 
dos partes se montan en una posición operativa haciendo des­
cender la parte 3 en posición, se transmite un potente gol­
pe a la parte 3 que rasga las porciones quebradizas 29* La 
fig. 7 representa una vista en sección de la parte importan­
te del dispositivo tomada a lo largo de la linea VII-VII 
del diagrama de la fig. 2 y de la linea VII-VII del disgra­
ma de la fig. 6 (una vista superior)* Además en la fig. 2, 
la parto 3 que se encuentra en una posición unida por medio 
de las porciones quebradizas a la otra parto se halla indi-
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cada por la linea imaginaria. Aparte del ahorro mencionado
anteriormente en el número de moldes de metal costosos, tal
moldeo integral de las dos partes 2, 3 ofrece una ventaja
en el sentido de que se precisa menos tiempo y mano de obra

*  *

5 en el transporte de las partes 2, 3 cuando se formfa&.inte­
gralmente y que se reduce la posibilidad de que las? ¡piezas'

a wse pierdan en tránsito. ** **** *
' *Esta invención permite producir un elemento eombina-

do de amortiguador de vibraciones y afianzador panados pa­
lo neles mediante el simple montaje de solamente dos ¡pactes,**.*

según se describe en detalle anteriormente. Ademágy^l acó-* + **
plamiento de este dispositivo a los paneles se logy&.median- 
te un trabajo muy simple do empuje. Puede ser efectuado por 
cualquiera, experto o inexperto. Cuando el afianzamiento de 

15 dos paneles implica muchos puntos de fijación, el tiempo
total necesario para realizar el trabajo es insignificante­
mente reducido. Esta invención promete una reducción apre­
ciable en el coste del producto.

En resumen, el modelo ce Utilidad que se solicita 
20 deberá recaer sobre las siguientes:

25

3C
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1. Elemento combinado de amortiguador de vibraciones 
y afianzador, para unión fija de dos paneles cada uno de 
los cuales posee un orificio de. ajuste, que comprende un

t * *
par de órganos aseguradores a presión y un miembro &a.aco­
plamiento axial para unir adosados entre sí los referidos
órganos aseguradores a presión, disponiendo éstos de'ugLa

.

sección de cabeza, una estructura de tronco que se entien­
de a partir 'de dicha sección de cabeza y que ajusta*-d&i for­
ma elástica con piezas dispuestas en la mencionada estruc­
tura de tronco y adaptadas para ajustar fijamente af'&hbsión
con el orificio de montaje taladrado en el panel, teniendo: - *
el miembro de acoplamiento axial un par de piezas amorti­
guadoras que se extienden radialmente entre las secciones 
de cabeza opuestas de los órganos aseguradores dispuestos 
por pares y se hallan adaptadas para entrar en contacto re­
cíproco íntimo y elástico, estando una de las piezas amor­
tiguadoras unida a la sección de cabeza de uno de los órga­
nos aseguradores a presión e independientemente separada de 
la otra pieza amortiguadora y del otro órgano asegurador a 
presión a fin de hacer que la citada una de las piezas amor­
tiguadoras sea. movible en disposición deslizable sobre el 
miembro de acoplamiento axial en su dirección axial.

2. El elemento combinado de amortiguador y afianzador 
según la reivindicación 1, en el cual las piezas de ajuste 
elástico provistas sobre una de las dos estructuras de tron­
co se hallan dispuestas en posiciones circunferencialmente 
contiguas con brazos elásticos aptos para efectuar una fun­
ción de detención del movimiento hacia arriba de los paneles

3 . El elemento combinado de am tiguador y afianzador
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según las reivindicaciones 1 o 2, en el cual el amortiguador i'3g 
integralmente formado sobre las estructuras de tronco se halla ' 
provisto de una pieza elástica auxiliar en el lado opuesto al . 
otro amortiguador.

.  . .  - -

4. El elemento combinado de amortiguador y afíaáaador
según cualquiera de las reivindicaciones 1, 2 y 3, en^él cual'y 
se dispone una pieza de guía extendida hacia arriba áh^re la 5̂,
superficie de pared interior de la pieza dispuesta plgr separaci 
do respecto de las estructuras de tronco.

5. El elemento combinado de amortiguador y afíafigador
según cualquiera de las reivindicaciones 1, 2, 3 y ^yá&n el ̂̂ ̂ ̂
cual se disponen integralmente sobre una estructura*^-, tron-1 'i*
co bordes separados una distancia predeterminada del extremo 
anterior respectivo.

6. El elemento combinado de amortiguador y afianzador 
según cualquiera de las reivindicaciones 1, 2, 3, 4 y 5s en 
el cual se forman porciones quebradizas de un pequeño grueso 
de pared para unir una porción de una estructura de tronco
a una. porción de la pieza separada de tal forma que las dos 
piezas puedan moldearse integralmente.

7. Se reivindica por último como objeto sobre el que 
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: ELEMEN 
TO COMBINADO DE AMORTIGUADOR DE VIBRACIONES Y AFIANZADOR.

A' ;u-

30
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en 
la presente memoria descriptiva que consta de veintidós 
páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 29 de Julio de 1981 
BERNARDO UNGHIA
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