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El pregente invento se refiere a una plancha de 
vapor para planchar ropa.

Las planchas de vapor comprenden generalmente una 
cámara de evaporación acompañada de diversas cámaras inter­
medias que comunican con ella y que sirven para repartir el 
vapor hacia los diversos orificios situados bajo la plancha,
Estas cámaras están separadas unas de otras por tabiqú&g'de

* *
una sola pieza con la plancha. Una cubierta de fondo p^ano 
recubre el conjunto de la placa y, apoyándose sobre la* piar­
te superior de los tabiques, termina de definir las céaa*-

.**.ras. .
La pared lateral de la cubierta requiere ser¡fija

da de manera estanca sobre la placa, con objeto de evitar
toda fuga indeseable de vapor. : .**...

Es conocido realizar esta fijación por med^6g*me-
W W W *

cánicos y asegurar la estanquidad por interposición &q*an* *.*
material adaptado.

Sin embargo, dicho procedimiento no asegura una 
estanquidad muy fiable, Además, la resistencia mecánica es 
dudosa, a menos de realizar una fijación perfeccionada que 
requiere mecanizaciones costosas.

El presente invento tiene por finalidad una for­
ma de fijación que ofrece a la vez una excelente resisten­
cia mecánica y una estanquidad muy segura, siendo al mismo 
tiempo de una realización económica.

Según un aspecto del invento, la pieza semiacába 
da de cubierta para plancha de vapor comprende un fondo y 
una pared lateral provista de un reborde, generalmente pa­
ralela al fondo, y está caracterizada porque el reborde es­
tá unido a la pared lateral por una curvatura según un án-
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jgulo superior a 90 ,̂ seguida de otra curvatura en sentido 
inverso para desplazar el plano del reborde hacía el plano 
del fondo.

Según otro aspecto del invento, la plancha de va­
por comprende una cubierta fijada sobre una placa por medie 
de un reborde periférico de dicha cubierta, y está caracte­
rizada porque este reborde es engastado en la placa p*er*** 
aplastamiento del metal de la placa. ,*[*.

Otras particularidades y ventajas del inventó.re­
sultarán todavía de la descripción detallada que sigue*.*.

En los dibujos anejos, dados a título de ejemplo 
no limitativo:

* * *

' - la figura 1 es una vista en planta, con arran­
que parcial, de un acoplamiento conforme al invento $lq"una

...cubierta sobre una placa; ...... *****
- la figura 2 es una vista en alzado de esfe.^co-

* .*plamlento;
- la figura 3 es una vista en corte transversal 

de la cubierta sola;
- la figura 4 es una vista en corte, a gran esca­

la, del reborde de la cubierta;
- la figura 5 es una vista en corte, a gran esca­

la, según V-V de la figura 1;
- la figura 6 es una vista en planta de la cubier 

ta en curso de fabricación;
- la figura 7 es una vista parcial en planta, que 

muestra la inserción del reborde en la garganta de la pla­
ca;

- la figura 8 es una vista en corte según VII-VII 
de la figura 7;
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- las figuras 9 y 10 son vistas en corte que mués 
tran el aplastamiento del metal de la placa; y

- la figura 11 es una vista esquemática en plan­
ta que muestra la cinemática de las máquinas de engaste.

Con referencia a las figuras 1 a 3, una cubierta
1 de chapa es montada sobre una placa 2 de plancha de va-

*

por, con objeto de completar por su fondo 3 y su pared* lá-J w
teral 4 un cierto número de cámaras de vapor, tales ctfMo*5

$
/ *  *  *  *y 6.

La pared lateral 4 de la cubierta presenta,"á&tes
de su acoplamiento sobre la placa, un reborde 7, generalmen
te plano y paralelo al fondo 3 (figuras 3 y 4). Este fdbor-
de está unido a la pared 4 por una curvatura 8 según *un**<án-

* * *guio superior a 903, seguida de una curvatura 9 en sencido 
inverso (figura 4); de manera que el plano del rebor^q\ge 
encuentra desplazado en una distancia a hacia el plaab.gel 
fondo 3 de la cubierta. En el ejemplo descrito, la distan­
cia a es de 1 mm.

La placa 2 incluye una garganta periférica 11 prat 
ticada según el contorno de la cubierta. La anchura b de la 
garganta 11 es tal, que. el reborde 7 se puede insertar en 
ella con una pequeña holgura (figura 5). En el ejemplo des­
crito, esta holgura es de 0,2 mm. Además, la anchura b es 
inferior a la anchura desarrollada del reborde 7.

Se observará que, para mayor claridad, las dife­
rentes holguras, así como ciertas dimensiones, han sido muy 
exageradas en los dibujos.

Finalmente, una parte plana 12 está dispuesta en 
el borde de la garganta 11, en el lado de la garganta con­
tiguo al borde exterior de la placa.
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Se describirá ahora el procedimiento de acopla­
miento de la cubierta sobre la placa.

En una primera operación, se aplasta localmente
el reborde 7 en un cierto número de zonas 13 repartidas so
bre el contorno de la cubierta (figura 6). En el ejemplo
descrito, estas zonas son seis y la expansión del metal
que resulta de este aplastamiento aumenta el perimetró'&bl
reborde 7 hasta el punto de absorber la holgura prevista+
entre el reborde 7 y la garganta 11, y más allá. *-*

Se encaja entonces el reborde en la garganta*** 
(figuras 7 y 8), y las zonas adelgazadas 13; que dan*lpgar 
a un encaje a presión, constituyen otros tantos punteando
anclaje que.aseguran suficientemente la solidaridad d&l**
conjunto para permitir su manipulación. *.. .

Se aplasta luego, por medio de una prensa,..bago 
una fuerza de 95.000 DaN, el reborde 7; con objeto d§..a*pla 
narlo según 7 a (figura 5); suprimiendo el desplazamiento 
a. Este aplanamiento obliga al reborde a ocupar completa­
mente la garganta 11, suprimiendo las holguras residuales 

- y compensando sus faltas de paralelismo, presionando inclu 
so sobre la pared de la garganta.

Se aplica entonces una moleta 14 sobre la parte 
plana 12, bajo una fuerza de 500 DaN (figura 9) para ensan 
char el reborde exterior de la garganta 11 (figura 10), 
con objeto de engastar el reborde 7a en el metal de la pía 
ca asi repujado.

Con el fin de simplificar la cinemática de la mo 
leta, se dá a la cubierta un contorno constituido por ar­
cos de círculos 15, 16, 17, 18, 19 y por una recta 21 (fi 
gura 11). Se lleva el conjunto a seis máquinas sucesivas,
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p.ue llevan cada una ana moleta, para engastar sueesiyamen- 
te las porciones de contorno citadas.

La fijación obtenida es perfectamente estanca, 
sin utilizar ninguna junta plástica. Es igualmente muy se­
gura mecánicamente. Finalmente, su realización, que puede 
ser enteramente automatizada, es muy económica.

Naturalmente, el invento no está limitado arl-e-jen
+

pío descrito, sino que cubre cualquier variante menogjqüe 
afecte tanto al procedimiento de acoplamiento como a l&s 
piezas a acoplar. Especialmente, el reborde de la cubierta 
podría adoptar, en corte, cualquier forma ondulada distin­
ta de la descrita, siempre que su anchura desarrollada .sea 
superier-a-la anchura del fondo de la garganta de la.jqL-a- 
ca. :
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RE1VINDICACI0NES

Los puntos que como característica de novedad ge 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que sobre­
cogen en las reivindicaciones siguientes: *****

*

18,- Plancha de vapor, que comprende una cubier­
ta fijada sobre una placa por medio de un reborde pefifdri-

****co de dicha cubierta, caracterizada porque este reborde.'es- 
tá engastado en la placa por aplastamiento del metal d&'la
placa. -...*.

28.- Plancha de vapor según la reivindicación,1 8, 
caracterizada porque el reborde de la cubierta está Aplica 
do en una garganta periférica de la placa y porque el^m&tai 
situado en el lado de la garganta próximo al borde exteriox 
de la placa está aplastado sobre el reborde recubre paréis 
mente al mismo.

38.- Plancha de vapor según una cualquiera de las 
reivindicaciones 18 ó 28, caracterizada porque el reborde 
ocupa completamente la garganta, forzando incluso a la pa­
red de la misma.

48.- "UNA PLANCHA EE VAPOR"
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante 

cede, representado en los dibujos que se acompañan y para 
los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de siete hojas escritas a má
quina por una sola cara.
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