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Memorsia descriptiwva

El presente Modelo de Utilidad hace referen-—
cia a una disposicibén de rodillo actuador para pexfila

dora,

De acuerdo con la técnica convencional para
conformar plancha metdlica segin perfiles convenientes
ondulados o con salientes, se han venido utilizendo tre'
nes de perfilado que comprenden una multipliciéhﬂ de
rodillos de acero cuyos perfiles de actuacidn sé‘com-
plementan por pares y varian en las hileras swucesivas
del tren con arreglo a la seccién del perfil é:éﬁtener
por pasos sucesivosa Dichos rodillos estén mon&ados
fijos a los ejes superior e inferior de cada hdlera cu
yos rodillos arrastran a la plancha metdlica §.medida

que la conforman. Los rodillos en cuestidn p%é??ntan
la desventaja de que deterioran la plancha m%télgca,
marcandolo debido a la fuerte friccidn que los rodillos
aplican a la misma, friccidn que es mds importante por
las zonas de mayor didmetro o mds saliente del perfil,
y por tanto, de los rodillos por ser mds elevada la
velocidad lineal de los mismos en dichas zonas, Cuando
es necesario que las planchas que se perfilan presenten
una superficie, por ejemplo granulada, se aplasta tal
superficie por efecto de dicha friccidn, con lo que se

deteriora enormemente el producto,

con la disposicién de rodillo actuador para
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perfiladora objeto del presente registro se logran
perfilados perfectos sin marcas apreciables, ya que ;
se elimina el efecto de friccidn y aplastamiento sobre
la plancha metdlica.,

En consecuencia, la disposicidén de rodillo
actuador para perfiladora se caracteriza porque el ro
dillo actuador estd ensartado loco mediante rodamien-
tos sobre el eje de cada hilera, en el que estdn mon~-
tados rijos los rodillos de arrastre de la plancha
metdlica, estando posicionados en el o los ejesssde
cada hilera en correspondencia con las zonas mé;%sa-
lientes del perfil que se desea conformar la pi%ncha
unos rodillos actuadores locos yuxXtapuestos cens-:0s
rodillos fijos, de manera que dichos rodillos:iééos
ruedan sobre la superficie de la plancha a medi?a que
avanza sin deteriorarla, y

Con el fin de facilitar una explicati®n mds

detallada, se acompafian una hoja de dibujos epl’lbds

“e as

que se ha representado un caso préctico de ré?%fga-
cidn de una disposicién de rodillo actuador para pere
filadora de las caracteristicas indicadas que se cit;
sbdlo a titulo de ejemplo no limitativo del alcance
de la invencién.

En dichos dibujos:

La figura 1 es una vista en alzado frontal
de una disposicidn de rodillos de una perfiladora
segin la téconica usual,

La figura 2 corresponde a un detalle a mayor

escala de un fragmento de un 2je de una hilera en el
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que se ilustra la disposicién de un rodillo actuador
en una perfiladora de acuerdo con el presente‘Modelo
de Utilidad, Habiéndose representado dicha disposi=-
cidn la mitad superior en seccidn longitudinal y la

otra mitad en alzado.

La figura 3, finalmente, ilustra, a mayor
tamafio y en seccidn longitudinal, la porcién superior
de dicho rodillo actuador loco conformador, montado

en su eje,
Segin la figura 1 de los dibujos, lgrﬁispo-
sicidén conocida consta de una pluralidad de r¥dillos

de acero, designados cominmente con la referendia nu=-
L]

mérica -1- con fines de simplificacién de la descrip-

cién y montados en sucesién en los dos gjes ~1"~te
cada hilera del tren de perfilado soportados por la
correspondiente bancada, cuyos rodillos preseﬁﬁgh en
cada par de ejes una periferia de trabajo de :cé.n‘-fi-
guracién complementaria de acuerdo con el peféix'que
se deba conferir a la plancha metdlica =2=-, éﬁ&;;cog
figuracién periférica de los rodillos varia, aunque
es semejante, de una hilera a la siguiente con el fin
de efectuar el conformado de la manera gradual usual.

Los rodillos estan yuxtapuesos lateralmente sin huel

go apreciable entre s{ y entdn montados fijos en los

ejes =1'= giratorios para producir el arrastre de la

plancha metdlica y, como se ha dicho anteriormante,
la friccidn es mayor en las zonas alejadas de la zo-

na media de la plancha por.efiecto de la mayor velogie
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dad 1lineal del rodillo correspondiente que deteriora

dicha plancha.

Haciendo ahora referencia concreta al per=
Feccionamiento conseguido con la disposicién de rodi-
llo actuador para perfiladora objeto de este Modelo
de Utilidad, dicha disposicidén comprende un nidmero de
rodillos de acero =3- en'correspondencia con el némero
de zonas -2a- que debe presentar el perfil, cuyos ro=
dillos -3= estdn ensartados locos mediante cojinetes

-4~ sobre el eje -5- de la hilera en cuestidn, ’thtan=-

do montados yuxtapuestos dos rodillos actuadores. rocos

*

-3= gue actdan sobre las zonas -2a~ de la plancha, con

los rodillos =6~ montados fijos en el eje -5-'qué ac=

tdan sobre las zonas =2b- no salientes de perfily

Los rodillos -6-« solidarios en retacidh con

dicho eje , producen el arrastre de la planchd’ =2~
a perfilar, mientras que los rodillos locos L3vsTUE-

dan sobre la plancha sin deteriorarla ya que giran
arrrastrados por la plancha dque avanza y que gb:éonfoE
mada con el perfil apropiado por los citados rodillos
locos, los cuales giran adaptdndose a la velocidad de
avance de la plancha rodando sobre la misma y coglen=
do la velocidad por si mismos.

Cada par de rodillos de periferia de traba=-

jo complementaria estdn montados superpuestos en la co

- rraspondiente hilera del tren de perfilado, ambos ro=

dillos pueden ser loaos, o bien uno de elles loco

~3a~- el correspondiente a la parte saliente del per=
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fil y el otro fijo en el respectivo eje =5~ el co=-
rrespondiente a la parte entrante =3b=-, LoOs rodi-
llos en cuestibdn van dispuestos, como se comprende,
solamente en los lugafes donde deban actuar sobre la
plancha metdlica, siendo el resto de rodillos los in
dicados como rodillos =-6= que pueden estar dispuestos
formando una misma pieza con su gje asociado =5- o
montados fijos en el mismo, como se& ha indicado.

La forma de la periferia de trabajo de loé
rodillos locos -3- varia de hilera a hilera e} tren

de perfiles, dentro de su semejanza, de acuendé'con
la configuracidén que se deba dar por pasos sudésivos
a la plancha metdlica de acuerdo con el princitpio del
perfilado con las perfiladoras convencionales:::}
Debe entenderse que en la realizaciéé-prég
tica de la disposicién de rodillos actuador objéto

del presente registro, se podréh efectuar cuénﬁﬁs va
riaciones de detalle se consideren oportunas%qigmpre
que no se alteren las caracteristicas encia;bﬁ::de la

misma que se resumen en las sigulentes reivindicaciones.

N O T A

Symiitm as sy Emrm T IR

Se reivindica como objeto del presente Mode=
lo de Utilidad:

l,=- Disposicién de rodillo actuador para
perfiladora, caracterizada porque el rodillo:actua=
dor estd ensartado loco mediante rodamientos sobre

el eie de cada hilera, en el que estdn montados fijos



los rodillos de arrastre de la plancﬂa metdlica,
estando posicionados en el o los ejerde cada hilera
en correspondéncia con las zonas mds salientes del
perfil que se desea conformar la plancha unos rodi-
llos actuadores locos yuxtapuestos con los rodillos
fijos, de manera que dichos rodillos locos ruedan
Bobre la superficie de la plancha a medida que avanza
sin deteriorarla,.

2.~ DiSpOSiCién de rodillo actuador, para

perfiladora. oo

Esta memoria consta de siete pdginas ‘gscrie

tas por una sola cara,

L]
o s b o

sarcerona, |4 SET. 1982 et

P.A. e
JOA OLIBAR '

P § tegsy,
£
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