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El presente Modelo está relacionado con un

empeine pero tuberías, del tipo cue comprende por uno por

te un cuerpo provisto de un fileteado y atravesado por un

paso que presenta una parte de estribo para la extremidad

de una tubería y, entre esta parte de estribo y una sa li-
*

dad del paso, una parte troncocònica convergente b^ciá' la 

parte del estribo, y por otra parte un manguito que puede 

ensartarse sobre la parte de la tubería recibida en dicho 

paso y que presenta varias garras longitudinales prcy^^ 

tas de relieves de enganche sobre la tubería y deformabili 

radialmente hacia e l in terio r bajo e l efecto del atom i? 

liado sobre e l fileteado del cuerpo de un cartucho i&u&?3.- 

mente ensartado sobre la tubería.
* +  *  *

La patente FR 1.092.160 muestra un em&alke
*  *  a

de este tipo. En este empalme conocido, e l manguito y e l 

cartucho son dos piezas d istintas; las garras del mangui­

to están Orientadas hacia e l cartucho y cooperan, para' su 

deformación, con una superficie troncocònica prevista so­

bre e l cartucho. Esta disposición presenta varios incon­

venientes:

-  31 montaje es complicado por e l hecho de que es preciso 

ensartar sucesivamente sobre la tubería e l cartucho, des­

pués e l manguito, en este orden determinado y en un.senti

do determinado;

-  Cuando se atorn illa  e l cartucho, e l manguito permanece
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inmóvil; los re lieves de las garras deben pues penetrar 

de numera estática y puramente radial en la pared de la 

tubería sin levantamiento de material, lo  que necesita -  

una fuerza elevada e impone una deformación importante de 

esta tubería para proporcionar un buen enganche#
*

* * w  .

El Modelo tiene por objetivo remedia^ es­

tos inconvenientes a l proporcionar un empalme fá c i l  de moii

tar y que asegure un enganche sólido de la tubería sín'&e.
' *

formar sucesivamente la pared de esta liltima.

-A este efecto, e l Modelo tiene por objeto 

un empalme del tipo precitado, caracterizado porque e l* "  

manguito es solidario del cartucho, las garras están'c%pi 

gidas hacia dicha parte del estribo y cooperando con\d^ 

cha superficie troncocónica nara su deformación *' '
* w

Así, debe ensartarse una sola pieza en la 

tubería, sin riesgo de error, y las garras giran a l mismo 

tiempo que e l cartucho cavando por medio de sus relieves 

una ranura helico ida l en la tubería.

Este movimiento de las garras se convierte 

en provecho en un nodo de realización ventajosa, en e l quí 

los relieves de enganche están constituidos, para e l con-̂  

junto de las garras, por lo.menos por una espira de un f i  

le te  helicoidal discontinuo, siendo de preferencia e l pa­

so de este f i le t e  igual a l del fíle leado  del cuerpo#

Si, como en la Patente Fr 1.092.160 citada



1 anteriormente, la parte del estribo de peso consiste en 

un collarín  rad ia l, se puede rea liza r ventajosamente le 

estanoueidaó del empalme e l prever, entre este co lla rín  

y la parte troncocónica, un alojamiento para una guarni-
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ción elástica anular de estanqueidad. Las garras, durante 

e l atornillado del cartucho, empujan entonces e llas 

mas la guarnición en su alojamiento.

Se puede igualmente, sim plificar aiín el. ém 

palme al prever una parte de estribo troncocónica enj'el'^- 

paso. La estanqueidad se obtiene entonces tínicamente por 

aplastamiento de la arista exterior de la extremidad,^, 

la tubería cuando esta tubería es arrastrada axialmeht^ 

por las garras durante e l atornillado del cartucho. V .
i  t i i

Otras características y ventajas del lío-
'  - y *

délo resurgirán de la descripción que va a seguir a con­

tinuación, dada a títu lo  de ejemplo no limitador, y ha­

ciendo referencia a los dibujos anejos, en los cuales:

La figu ra .1, es una vista de conjunto par 

oralmente desprendida, en alzada, de un empalme aplicado
20 a la unión de dos tuberías.

La figura 2, representa en corte ax ia l, a 

mayor escala, una parte de este empalme en e l curso de su 

montaje.

La figura 3, es una vista análoga a la f i ­

gura 2, ciue muestra e l empalme completamente montado.
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L?s figuras 4 y 5, son vistas detalladas en

corte axial del empalme, respectivamente en e l curso de —

montaje y completamente montado.

El empalme —1— representado en las figuras

1 a 3, está destinado a l empalme de las extremidades c ilín
*

dricas de dos tuberías —2— de eje común X-X, estando répí*e 

sentada una sola de estas tuberías. El empalme -1- está — 

constituido por cinco elementos, a saber, un cuerpo -3-̂ *,''*
'  T

dos cartuchos idénticos -4— y dos guarniciones de estan-y 

queidad elásticas -5- de forma tórica. A l ser e l cuerpo -  

-2- simétrico con relacién a su plano medianoY-Y, a co%t&- 

nuación no se describirá más que una mitad del emanlmle.-'l-' r U
y su montaje sobre una tubería -2-. .* ! ! *

El cuerpo -3 - es de revolución alredectoy 'de
*  - *  '

un eje que es perpendicular a l plano Y-Y,y cuando e l empal­

me está mentado, confundido con e l eje X-X. Así, a conti­

nuación se*designará e l eje del cuerpo -3--popY-X.

El cuerpo -3 - está atravesado de parte a — 

parte por un paso -6- de eje X-X que presenta un collarín  

radial in terio r en su punto medio -7- delimitado por dos 

caras planas -8 -. De este collarín  a la cara de la extre­

midad ;9. del cuerpo -3-, e l paso -6- comporta suces.ivamen 

te una primera parte cilindrica -10- de diámetro ligera ­

mente superior a l diámetro exterior de una tubería -2-, 

una expansión -11- de diámetro superior separado de la -
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parte -10- por un respaldo radial -12-, una parte tronco- 

cónica divergente -13- y una segunda parte cilindrica -14- 

provista de un taladro-15-.
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El cartucho -4 - comprende un an illo  de ^x-*
* * * *

tremidad -16- de seis caras, de diámetro in terior ligera ­

mente superior a l diámetro exterior de la tubería -2 -, y.

un fuste -17- c ilindrico  de diámetro in terio r más grande.*.
*.* **  *  *

y de diámetro exterior ligeramente in fe r io r  a l diámetro^.
* ** * * *

de la parte -14- del cuerpo -3 -. Un fileteado -18- adapta,*.
* * r *  .  
*  *  *

do para atorn illarse en e l taladro-15- está colocado exte 

riormente sobre la parte del fuste -17- próxima a l an illo  

-16-, aproximadamente a la mitad de la longitud de este -  

fuste, mientras que hendiduras longitudinal.es -19- separan 

la otra mitad del fuste -17—, como lam inillas o garras — 

idónticas -20-, La cara de la extremidad lib re  -21- del -  

fuste -17- es plana.

* La extremidad lib re  de las garras -20- est^ 

provista, en su cara in terio r, de aproximadamente,dos vuel 

tas de un f i le t e  helicoidal -22-, hecho discontinuo por -  

las hendiduras -19- y del mismo paso que e l file teado -18- 

La altura de este f i le t e  es ligeramente in fe r io r a la se- 

midiferencia entre e l diámetro in terior del fuste -17- y 

e l diámetro exterior de la tubería -2 -.

El cartucho -4- está realizado de una sola 

pieza y de un material más duro que las tuberías -2 -, pero25
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ta l que las garras -20- sean elásticamente deformahlera'én 

e l sentido rad ia l, Este material puede ser, por ejemplo, ... 

un metal para e l empalme de tuberías en un metal menos. <3?u 
ro o de material p lástico. En e l ejemplo representadoj'.el ,.#1 

cuerpo -3- es igualmente metálico.
i - ,  *  . ' *

El espesor rad ia l de la guarnición -5 - ,3$.*.

superior a la simidiferencia entre e l diámetro de la epy
* - .* *

pansión -11-  y e l diámetro exterior de la tubería - 2-./*j*i
.. *

Para montar e l empalme -1- en la tubería. *-
*  *  *

- 2- ,  se ensarta en esta áltima e l cartucho - 4-  y la guar­

nición -5-, despuás se introduce la extremidad de la tube 

ría - 2-  en e l paso - 6-  hasta que la chapa de su extremi­

dad se apoye sobre e l co llarín  - 7- .

Se atorn illa a continuación e l cartucho -4-' 

en e l cuerpo - 3-  por la acción sobre e l an illo  de extremi 

dad -16-. El cartucho avanza así segdn e l eje X-X hasta -  

que la arista exterior -23- del fuste -17- se pone en con 

tacto con e l principio, es decir, con la parte mas ancha 

de la superficie troncocónica -13-, Cuando se continua e l 

atornillado, la arista - 23-  se desliza sobre esta super­

f ic ie  -13-, lo  que provoca la deformación radial simultá­

nea de las garras -20-, Esto pone a l f i l e t e  -22- en con­

tacto de la tubería - 2- ,  despuás áste f i l e t e  penetra en la 

tubería, que está inmobilizada por e l co llarín  - 7- ,  cavan 

do en ella  una ranura helico ida l del mismo paso y de pro-
25



fundidad creciente. Se llega finalmente a la configuración 

de la fi¿rura 3, en la que se ha obtenido un enganche só li­

do del cartucho -4- sobre la tubería -2 -, e l precio dq.uA.

levantamiento de material superficial .que no altera lá^pé^' * '¡r* *
sistencia mecánica de la tubería. Puede eventualmente prodj¿ ^
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cirse una dóbil deformación de la tubería -2- igualmente-, 

s i esta tubería es de un material poco duro, ta l como un**.
*  w *

material p lástico. -*;
# * '

Durante todo e l avance del cartucho -4-y.-*
*  *  
w *

las garras -20- empujan la guarnición -5- por su cara de 

extremidad -21-, hasta situar esta guarnición en compren­

sión radial (y  eventualmente axia l) en la expansión -11-, 

lo  que asegura una estanqueidad perfecta del empalme.

El desmontaje del empalme -1- se efectiia 

de uha manera muy sencilla a l desatornillar e l cartucho 

-4 -. Las garras vuelven progresivamente, bajo e l efecto de 

su elasticidad a su forma cilindrica in ic ia l de la figura 

2, de manera que e l empalme puede u tiliza rse  de nuevo.

Hay que observar que la elasticidad de las 

garras -20- puede ser aumentada a l aumentar e l ndmero de 

hendiduras -19— (están previstas ocho en e l ejemplo repre 

sentado) y su longitud, que puede escogerse bástante veci 

na de la longitud tota l del fuste -17-,

El empalme así descrito eé muy fá c i l  de molí 

tar, pues no comprende para cada tubería -2-, más que treE
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piezas. El f i l e t e  -22- actúa soere la pared de una túbbll 

ría a la manera de una terra ja , lo  que proporciona una mu;c 

"buena solidarización sin peligro^para la tubería y ted ien .

do que proporcionar un esfuerzo de 

dóbil.

* - *roscado relativameíftp,* -
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Como variante, se puede prever un empalme.*.

análogo adaptado para empalmar dos 'tuberías de diámetro**
* # #

jr/o durezas diferentes. La mitad del cuerpo -3- puede r^*<
* .  * *

igualraente constitu ir uha extensión de un aparato cual^uij!
# #  é

ra de g r ife r ía , por ejemplo, e l cuerpo de un grifoy en cu 

yo caso e l empalme sirve para empalmar una tubería tínica 

a este aparato. Bien entendido., se puede, aún como varían 

te , prever un cuerpo —3— que tenga un paso de forma cual­

quiera y un número cualquiera de salidas, de manera que 

se realice un empalme acodado, en T, en cruz, e tc .,

El paso del f i le t e  -22- puede ser superior 

o in fe r io r  a l del fileteado -18- y se pueden prever en lan 

garras -20- varios f i le te s  imbricados.

En las figuras 4 y 5, e l empalme -la -.es tá  

todavía simplificado por la supresión de las guarniciones 

—5—, de manera que dos elementos bastan para empalmar una 

tubería -2-: e l  cartucho -4 - de las figuras -1 a 3, y un - 

cuerpo -3a- modificado, con relación a l cuerpo -3- d e l - -  

primer modo de rea lización , de la manera siguiente: e l co 

l la r in  de estribo -7a-, en lugar de estar deliminado por
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caras radiales planas, está* delimitado por dos superficie 

troncocónicas -8a- de la misma pendiente que la superfi­

cie -13— y que se unen directamente a ésta, de manera * qüé*
* '*-*

constituyan una superficie troncocénica continua -24-Ique* 

una directamente la cara in terio r cilindrica —25— del co­

lla r ín  -7a- a la parte cilindrica -14- del paso del cnec?-* 

po -3a-. *. .**;* w i
En e l curso den montaje del emnalme -la-JJ"

cuando se atorn illa  e l cartucho -4— como precedentemente
*  *  + 1

se ha descrito, la tubería -2- apoyándose por su arista 

de extremidad exterior -26- contra la parte in terio r de 

la superficie -24-, hace que la arista -23- de las garras 

-20- se ponga en contacto con la parte exterior de esta 

superficie y se desliza por encima comprimiendo radialmen 

te estas aristas -20-, Desde que estas entran en contacto 

con la tubería -2-, ejercen sobre e lla  un empuje axia l 

que provoca e l aplastamiento de la arista -26- y la trans 

formación de esta en una superficie troncocénica -27- lo  

que asegura un contacto estanco con la superficie -24- 

(figura 5). Para esto, hace fa lta  evidentemente que e l — 

cuerpo -3a- sea de un material suficientemente duro, ta l 

como un metal y que la tubería -2- sea de un material su­

ficientemente blando, por ejemplo material p lástico.

Se ha comprobado que la estanqueidad así -  

realizada es capaz de re s is t ir  presiones muy elevadas. La
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extensión de la superficie -27- es función de los div&r-* 

sos parámetros de los elementos u tilizados, y estos pará­

metros pueden fácilmente determinarse para obtener la* 

tanqueidad en cada condición particular de u tiliza c ió i;^ ..1

N O T A

En resumen, la presente solicitud recaejyí.t 

sobre las siguientes:

A. . . *

. N * ** * #
- * 

*  *  *

25
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1§+- Empalme para tuberías, caracterizado

porque siendo del tipo que comprende por una parte un.y?.

cuerpo provisto de un file teado y atravesado por un lEsso-

que presenta una parte de estribo para la extremidad de

una tubería y, entre esta parte de estribo y una salida .* * * * '
del paso, una parte troncocònica convergènte hacia la.pas;

** *** w *
te del estribo, y, por otra parte, un manguito que pueda.

w ** * * *
ensartarse sobre la parte de tubería recibida en dichos-.

**.
paso y que presenta varias garras longitudinales provis­

tas en su extremidad lib re , sobre su cara interna, de re­

lieves  de enganche sobre la tubería y deformables radial­

mente hacia e l in terio r bajo e l efecto del roscado sobre 

e l  fileteado del cuerpo de un cartucho igualmente ensarta 

do en la tubería, se caracteriza también porque e l mangu: 

to es solidario del cartucho, estando las garras d ir ig i­

das hacia -dicha parte del estribo y que comperar con di­

cha superficie troncocònica para su deformación, estando 

constituidos los relieves de ehganche por e l conjunto de 

garras, por a l menos una espira de un f i le t e  helicoidal 

discontinuo.

2ñ*- Empalme para tuberi^  según la reivin  

dicación primera, caracterizado porque e l paso de rosca -  

es igual a l del fileteado del cuerpp.

3§.- Empalme para tuberías, según una ----

4- ?!

*
+

*  *
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cualquiera de las reivindicaciones primera y segunda","ca­

racteriza do porque estando la parte de estribo del paso 

compuesta de un collarín  de caras radiales, entre este*^* 

collarín  y dicha parte troncocònica está previsto un;á<loL. 

jamiento para una guarnición elástica anular de estanque!
*

a

dad. **** *

4§.- Empalme para tuberías, según la r&i^-ì
* * * *

vindicación tercera, caracterizado porque e l paso presb%*<
*  ¡ * *  *

ta sucesivamente, e l collarín  en dicha parte troncocóúipa^
* *  *

una primera parte cilindrica que recibe con un juego dóbiL 

la extremidad de la tubería y además una segunda parte c i 

líndrica de un diámetro más grande destinada a rec ib ir  la 

guarnición e lástica .

5ë.- Empalme para tuberías, según una. cual 

quiera de las reivindicaciones.primera y segunda, cara ote 

rizado porque la parte de estribo del paso es troncocòni­

ca y se empalma directamente a dicha carte troncocònica.

6 Empalme para tuberías, según la r e i­

vindicación quinta, caracterizado porque la pendiente de 

la parte de estribo del paso es igúal a l de dicha parte 

troncocònica.

.73.- EMPALME PARA TUBERIAS.

Según se describe en la presente memoria 

descriptiva que consta de trece hojas escritas a máquina 

por una sola de sus caras, y dibujos.

Madrid, 10 de Julio de 1981
FranciscoJavier P!aza 
P P

25
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