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MEMORIA DESORIPTIVA . ,
que ae presenta para unix- a la aolioitud

o ,____.ae : |
PATENTE DE INVENCION

fomulada 91 27 de Me,yo ae 1961, con el Num. 26’7.732.

Soooen-
ES?AﬁA
por VTEINTD aﬁos

 '”fa nqmbre de comrnGNIE DES. Lamrss, antidad francesa, eata.,frj
B "j.'blecida. en 29 Rue de L:labonna, Paria, F.ra.ncia, por- SRR
YN mono DE mmm Um Elwox.vmm HERBIETICAMENTE cmm
DA A PARTIR DE PARIES SEPARADAS“

La. preaente invenca.6n se ref:l.ere & envol'l:u:caa herw

_’.metioa.s 8 los gasea, ael tipo adecuado para encerrar dis
i poeitivos eléc‘cricoa, y en par'aim:.lar al metodo de fabri -
‘car tales envolturas. o :

Con frecuencia es necesario fomar envolt"ura.s de -

vid:cio, o de ms.terialea s:!milaras, partiendo de dos 6 —

mas componentea principalas, como sucsde en el caso de un ‘

_”;fs.ro de haz hemé’cicamente eerra.do, en el cua,l ae ﬁja. -
una 1emte perifer:loamen‘te a un reflector provisto de un

: .recubr:lmiento previamente depositado. El cierre hemeti- -
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S -,f”la fabricacion de sus es‘cmcturaer internae. En la ac‘l:ua-' o
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. co mu'buo de los elementoa que componen tales envolturas
de dos ‘plezaa se ejeouta_. usualmente soldendo o uniendo ;-
R por fusiln entre ol las piezas de vidrio con une llems. -
| de soplete de gam Ini‘ortunadamente, eate fuerte calor =
- aeguido de enfﬁ.amiento origina elevadas tanaiones mter‘ o

B naa en los componentes de vidrio, que no pueden eliminar

se por en'bero ni siquiera. median‘te un costoso proceso de
reoocido a eleve.da tempera‘bura. La envol‘hu‘e. resultante,

por coneiguiente, 8o halla au:jeta a rotura por ohoque ne

'}oanica, o por diferencias dé dilatacién ocasionadas por

cambios de temperatura. ) .
En 6l cago del faro de hag: hermét:l.oamente cerrado,

el intenso calor. de aoldadura del vidrio, empleado para
unir entre af 109 ‘bordes por :me:l.on, l:l.mita esinigmo Te-
' dioalmente la eleccicn del ma:terial de espe;jo depositado

en el reflector. Como materie.l reﬂector g0 emplea usual-

-} ~mente’ el a.lumin:lo, ‘pero este resulta afecta.do de modo a.di S
‘.verso alrededor del borde del reﬁeetor por al :t‘uerte ca 8 - .
o 1or emplea.do, que per;judica sus propiedades de reflexion.
o COmo material reﬂectante ea mejor escoger la plata pero, o

‘ :Lnfortunadamen‘be, la pla.ta. no. toleraré. en modo alguno —
loa msrtes ce.lorea de aoldadura empleados. o —_

. Bn muchos- oaaoa resultaria muy ven‘tajoso oonatmir
"similarmente tuboa de rayoa catodiooa de vidrio a base -

de doa seooiones prefomadas completae, para. fe.oilitar --, o

‘f"-‘-l_lidad, la me,yoria de 1os tuboe e ra.yos oatodiooe o tu.......:_‘f-,v g
bos de imagen para television sa haoen, en efecto, de ...-f_
__ f__,una. p:l.eza., ¥ loa preparadoa de fosforo para la panta:l.la,
Py materiales reflectantea y s:l.m:llares 86 aplioan al. :Ln'be-i}_-'-ﬁ '
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' rior de la cars del tubo & 't:ravéa del estrecho cuello de
" gate. 51 la care del tubo, inclufds la estructurs de pan

l «ta.lla’ que le aoompaﬁé-, padiera ser co‘naﬁfuida POr separcm

do y unida luego & la parte de embudo, se evitaria esta
dificultad de fabrioacién. Ahora bien, loe procedimien—-- ,

tos de’ soldadura de vidrio empleados: hasta ahora. pare. ==

unir antre sl las partes %tienden a ‘desintegrar y dea~—--

) truir los materialea de aplioacion a 1a oara, sensibles.
& la temperat"ura, ha;ciendo muy d:l.ﬁcil 19. previe. apl:l.ca- |

.oion de es‘tos materiales.

El uso de un v:ldrio de soldadura a ba.;]a tempera'l:u-'

"ra para el cierre no es solucion particulamente buena -
‘*del problsma, ya que la envol’h:.ra resul‘ta.n‘te gse halla ox

puesta 8 tensiones de choque ¥ témioas del nismo modo —.

- que una envoltura soldada: fabricada [ 'bemperamra més el -
' - ta. Be deoir, cualquiera de estaa aoldaduraa de v:l.drio -
‘ge endurece fomando 6l mismo tipo de junta rigida de v:l.
:drio caraoterizada pox- ‘beneiones interna.s irherentes. T8
‘ ,'les Juntas vienen necesitando un cogtoso y largo proceso
Tde len‘ko ca:l.deo y enfriamiento, o reooc:ldo, para reduoir -
- tensiones al mn’.nimo en clerto grado,. También hay que ‘-- T
, “'adaptar 0 equilibrar 15-8“ ca.ra.cteris‘bioas de dilataci6n -

de los materiales, pero :!.ncluso oon 'hodaer eatas preea.u-- L

ciones 'l:ode.via persisten 10w problemas de tensiones in--

_ 4. _"'('."ternas, ya que 6stas dapenden frecuentemente no solo de g

:' le oompos:lcion del material, s:l.nc también de le foma de -
- "1as piezas oomponentes de la envoltura. ‘Guando ol caldeo :
:".‘._:ﬂno a8 unifome, por e:]emplo, resul‘tan de ello tensiones

R ' "internas de defomacion ¥ de dilatacion diferanoial.
30 Lo

Se ha. propuesto como oonveniente eJ. empleo de al--

1
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gvn o‘t;ro me:b'eria.'l. de cierre entre elamentos da envoltura

hermetica a los gases, diapueato para. daxr. 1a. cualidad de

| pla.sticidad neeeaar:la. pa.re. quitar lasg tensionaa internas o

;'A?T'originadae en: un cierre r{gido de vidrio con vidrio. .Tag .

e 'bien habria que formar un clerre & tanperaturas :I.nferio—-f"

. res a 139 de soldadura y recocido del vidrio, pare. evitar

con ello efectoa adveraoe sobre los preparados de foai‘o-

ro y otros mater.tales. Se dispone de ﬁiversos adhesivos

B plasticos de ba.jo punto da fuaion, pero infortunadamente
"muohos de ellos tianen prea:tanes de’ ve.por ¥y pemeabili-—

dades de vaypor inoompat:!.blee con uns envoltura hermetica
e los gases, © presentan puntoa de oxidacién o deaintegra
cion bastan'te inferiores a las tempera'buras a les cua:les

o8- preciso lleve.r a oe.bo el prooeao de fabricacion del -

"'tubo. Tas tempera’turas para 1a coccién o desgaeiﬁcacﬁn, o

i del tubo de rayos, oatédieos pueden estar com‘prendidaer en':"-

tre 3502C y 45090, temperatura & la cual se descomponen,

‘muohos materiales pléeticos. Un oierra hermetico adecus.—

' .do ha de ser a.dhesivo y no produo'bor de gases, al tiempo

g que sufieientemente ;pléstieo para quitar tensiones inter

" . nas en la envoltura, pero debe ser 1o bastente rigido. re
ﬁ_.ra suaeta.r lag envol’curaa eomponentes en es'brecha. al:!.nea
" .cidn con una ma.gnitud de ‘fuerza sui‘io:l.en‘he pa.ra lograr -
. este resultado. B cierre ha de ser también capaz de re-
c '-sistir lag temperaturas de coccion de 1a envol‘mra, sin
. f};necea:s."aar temperaturas mucho mayorea para mo;jar y a.dhe—-

- rir entre s:'. 1aa partea de envol'bura.

Es, pues, objeto de esta invencion une, envoltura -

‘compuesta ¥ he:cmética. &.los gages, poco costosa y relati -

: vamente a pmeba. de fractura, que tiene, para el paso de

- A
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gasea a su través, u.na pemeabilidad prox:lma. a 1a. del vi
-drio, y que ea capaz de resistir elevadas tempera‘hzras - "

: de coccion.

- Otro ob;]eto de . esta invencién cons:l.ste en uwna. en-—_," B

voltura hezmetica a los. gasea, perfeocionada y pooo oos—
“cosa, que resiste 1as temperaturas de coccion de. la en--‘
- voltura s:i.n necesitar temperamras materialmen te mas a.‘l-v“ L
\ : tas para v.nir entre si laa par’ces camponentes de 19, en-- " :
vol‘lmra., oon lo cual una. o nés de laer partea componenteaj
| ":puede :Lnoluir ma‘berie.les prefomados senaibles & la tem- o
| ?‘ peratura.

Otro o'bj eto de esta :anenci&n consiste en une, en——
voltura hexmétice a los gases, perfeocionada, compuesta

de dos o més piezas componentes que pueden gor de gran -_ -

" temafio y Tormas: diversas, cuyos bordes ¥ oaracterie‘biee.s

de dilatacién ne necesita.n eatar perfectamente adaptados,’

'y que no: exigen un rsooc:ldo ulterior.

Otrq objeto de eata invencién consiste en un nétodo

de 'fomar répidamente une envoltura hénhétic'a a los ga~-

'f.aea, a base de’ partes d:!.ferentes que satisface los ob;je-

tog mdicados, y pe.ra desgas:lficar dicha envoltura sin - -

- producir en e:l.la tensiones mtemas ree:l.dmw.lea. o

Los inconvenientes de la tSonics conocids hasta —

ahora han sido pa.lia,dos, y a.lcanza.doa los objetivoa arri

ba indica.dos, constnxyendo una envoltura a bage de- per——

L tes diferentes, con arreglo al procedimiento de 1a Pro—— E

sente i‘nvencion. Dos piezaa' com-ponentea de :I.a envoltura'

) hermet:lca a los gases, adap‘badas entre si ju.ntamente oon

wng, eustancia de oierre hemético 0 sellado que tlene —

‘propicdades de eellad_o nuevas en su género, se caldean -
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. \ha.s't:a lag p‘rox’:!'.miciaées"" aelv margen”de desgasificacién“ de

loa me.teriales eonati’cutivos, mim tras los oomponen'bea -
son obligados o reunidoa en ;mxtapoaicion, a presion mo-

derada ¥ llava_ndo entre amboa la austa.noia. de sellado. A '

: continua.cion se desgaaifioa la envoltura durante wm pe-- .

riodo que oscila. entre unos pocos segundoa y varioa minu
tos, dentro del mismo margen de tempera,turas. E canpues .
to de sella.do b cierre hermético qv.e, aegun ee ha desou- »_‘ |
b:lerto, resulta ef:lcaa a.1 ‘ger adeouadamente empleado en

eeta. com'binac:.on es u.n superpoliéster l:l.neal :t‘nsible do '

un a.cido dioarboxilico aromatico y un :t‘enol divalente ——

que tiene una viaooaida.d :Lntrinseoa de al menos 0 5 deci
li'bros por gremo. (dl/g). SRR D E L o
Oonforme & ﬁna oaracter:iatica. del invento, ae for—
ma previamente u componente que incluye un material Ire-
1ativemente sensible a la tempera'bura como, por e;jemplo,

1os preparados de fosforo para. tuboe de rayos cat6dioos. .

- To que conaideramos oomo ob:je'bo de nuestro mvento o

se aeﬁala en pa.rticula.r y se reivindica ‘cleramente en la
parte fineld de es’ba. Memoria. descriptiva. Ahora 'bien, le.
:anencion, tanto por lo que- conoieme e s orga.niza.cion
cono a su matodo de flmoionam:l.ento, en unién de otros ob
jetos ¥ venta:]ae: de’la misma,- se comprenderén me;}or con
referencia g la desoripcion que sigue, - tomada en relacion
con los di'bujos s.d:juntoa, en los. oue.les- : _

- la figura 1 ea u.na eeccién recta pe.roial de wm -
bubo de rayos catodicos con arreglo e.l presente invento,-

- la figura 2 es una ilustracién de uns junta de - |
cierre hemétieo de materia:t temopléstico, que puede o
fpmgr pa,gte. del’ tubo dle:j v;_t.'ayos"‘ca’bqgii;cos' 11uatx_.'ado en la;

-6~




i‘ig. 1,

T - 19, figura 3 es una vista en aeccion recta de una."

T . ’ ju.n'ta para cerrar herméticamente las: dos partea de envol" oo
e 'x‘ tura emparejadas y adaptadaa entre si T
5 < - la figura: 4 eg una. vista. en eecoion recta de un '

o faro de haz hemé’ticamente cerrado, constm:.do con arre— ok

glo al preeente inven‘bo;

< 1a figura. 5 iluatra una fase ael :proceso de cons;‘.'f"‘,: .
.;cruccién de- una envol‘lmra hemetica a. los ga.ses, con
arreglo a. u:n aspecto del presante invento~ 'y , o

; - le. figura 6 ea una. viata en seocion recta pav--
019.1 de una envoltura proyectada para proba.r la. prea:l.on

reaidual ‘que queda en la misma..

L Con referencie. a 3.9. fig. 1, un ‘hzbo de rayos ca'bo-'_;f-;'; S
15 dicos fabricada conforme' a 1a preaente :l.nvenc:lon, desig-f_

T Tl ok nado en general con el numero 1, ea‘b& constiwido por -—-“"j
u:na. parte de embudo 2 v una. placa de ca.ra 3 empare:lada -I"ﬂ_:

con emtella. ¥ proviata de un numex-o de ca.pse: de pantella_;
4 relatimente senei‘blea a la temperatura, deposita.daa
L 20 " aobre ‘éste. de manera convenimte. Teles ca.paa pueden. in- t
- | cluir uncs preparadoa de fésforo electroluminiscentea, o
superfioies rei‘lectantea ¥ disposiciones pro‘ceo*toraa o ‘- -

dee enmascaramiento _Pars ‘belervision en color. E:L cuello 5.

= ' de 1a. parte de embude ea‘ta prov:l.ato de 13 usual eetruct'u‘ .
25 . ra de ca;?ion electronico 6 y temina en uns. tubtﬂadura; —
EE en punta 7 rodeada por una ba.se 8 que tiene vnas Pati--“_'.”";
1las de conexidn 9 conec‘ﬁadas & 19. estrucmra de oafidn - - |

electrénieo media.n't:e unos” oonductoras de entrada no re--.‘

- presentados en el di'bujo. Entre 1oa bordes e.daptados en-

= 30 . tre of, da :Le.a par‘bea de embudo NE placa; frontal 0 Care =
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- ‘del tubo se dispone ung capa de cierre hermético o sella
do 10 compuesta de un superpoliester lineal fusible de -
'un dcido dicar’boxilico aromédtico y vn fenol divalente, -

‘de una viscosidad :lntr.{neeca; de a1~menos 0,5 al/g, 1a —

Velecc:lon y el a&ecuado uso del cue.l contribuye material-

"»vmente a la presente invencion.

I«a capa de sustancia de cierre hennético puede c—

| - aaoptar 1la :Eoma;'de ‘una :Junta previamente fomada 11, T
S """_._11uatrada en la fig. 2, la Junta 1n se. _prepars obtenien-' ]
10 ”do en prenss una pelicula del compuesto de clerre hermé~
‘ j'l;ico ¥y cortando luego de 1& pelicula une. :Eorma atrular —
ﬂ ,j":qhue 8o e.dapta e. 1os bordea de envoltura. a oerrar o ae---' -
T»"fllar, coma méa adelan'be se. deecri‘ne. S R
o la fig. 3 y en’ seccién agrandada se ilustra une. :
o primera parte 12 de envoltura. qv.e ‘ﬁiene un borde de aber e
‘ _,,Wra. 13, yuxtapuesta & una segunﬂa parte 14 de envoltura,
" "w‘f--_,q‘ue tiene un borde de a.bertura. 15 s:lmilar aa:[ & 'f;ope del |
'borda 13, con 1a cape. da cierre 10 diapuesta entre ambos.
L ‘Iaa ca.pa de cierre 10 puede 't:omar la. forma de e ;]unta 11' -
‘ | de la fig. 2 0 bien eer dapoaitade; de . otra ma.nem en --
los bordes de- 1aa reapec'bivas enmlturaa como nés adelan ;_
vbi'be ae deacribe con mayor data;l.le. Las partes.r de envoltu-.'":'
“ 'ﬁ,','re-. 12 y 14 comapon&en a le, ple.ca frontal y al embudo -
" gel tubio de zeyos catéaicos, 1lustreds en la figs 1, © -f-‘
| 'b:!.en pueden cons'&i“tuir 1a.s parﬁea de lente y de reflec-—-_ii -
‘,Ttor, respectivamente, d.al faro 16 hemé‘bicamente cerrado_f

qv.e se ilv.s‘t:ra. en 1a f:l.g. b

En la fig. 4, la parte de reflector 17 de un faro

hemeticemente cerrado, proviato de un :Exlamento 18 y de.

 una tubuladura de vac:[o 19, estd fomada de modo que di-

' -!“8'-; v
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o rigelaluze ‘travée da 1a lente 20, teniendo emta lti-
» ' : S ‘ms su bords e:d:ar:lor 2 fiaado al borde exterior corres- - -
-f__f._'pondiente 22 de 19: pa.rte de refleotor 17. Entre loe 'bor- j“
7 des 21 ¥ 22 me dispone 'también un compuesto de cierre B
A 5 o "hemé'tico 10 formado pér wn’ superpoliéster 1inea.1 fugi-=
et ‘bla de un gcido dicarboxilico aromético yun fenol diva—-‘
1ente que tiene una viacoaidad intr:f.nseoa de el menos =—-
0 5 5-1/ 57 ;Y q,ue adopta 1e. forma de une junta como se in-
" :dica. en la. fig. 20 o
16 - Con arreg glo al método de- constmccion del tubo de -
) .. reyos ce:l:odicos de la fig. 1 del preaente invento, loe -
- ‘dos oomponentes de la envoltura aon dotados primeramente N
‘ | de bordea de abezvtm adaptaclos o empare;jados para. au my -
Lo tuo cierre hemético. Ea'tzos bordea no necesitan ser muy ."
15 - regula.rea ni estar exactamente pul:tmentadoa, pero hen ds :
R ~ ser capaces de enoerarse en genaral uno. con el otro. Por’; '
| | ‘e;jemplo, el 'tmbo de :ca.yoe ca’cédicos puede ser de diame--"
- tro relatikuenta grande [ de foma poco o nada usu.al, de |
‘ ”modo aue sea difioil obtener los ‘bordes a;daptados dentro .E

20 d° 93“1‘301108 1fmitea. ¥ que teng,an die‘tinte.e caracteris-*'

't:l.cas de dila.tacion. Con arreglo s. una caracteris‘bica --' .

) del inven‘bo, los bordes 9610 necesi‘!:an aer capaces de to_";

:tz».mar contacto con el cuerpo de oompueato 10 diapuea‘bo an-‘

ey ’tre ambos, el oual puede adoptar la fo:rma de la junta 11-_:
E ".j.'-,'-de 1& ﬁg. 2. ', ) O ‘ o N
s -4 junta 11 de la fig. 2 88, foma a.plicando pre-—_,_:'v” |
_"si6n ;y' calor a. una masa en polvo de un auperpoliaa’ber li_";'"-‘?-ﬂ

: .?fnea.l fuaible de un a.ciéto dicarboxilico aromatico yu fe".»:
nol divalente que. tiene una viscosidad intrinaeca de al
30 o " menos 0;5 dl/go Rata’ viacosidad intrinseca se’ mide & --
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7590, en 2 4,6—triclorofenol como disclvente. I.ae var:l.an "

“tes de oate meterial de cierre hermético tienen diferen~
"tes tempere.turae de "fusion", pero le.s aqui preferidaa -'
: para los fines del cierre hermetico gse funden por enc:lma~- |
de los 30090, aunque por debajo del punto de recocido —
del v:ldrio del tubo de rayoa catédicos, eato es, por -

ejemplo, por ba:jo de 45090. Ia ‘aemperatura de fusién de

30020 aqu{ mencionaéia se considera. como 'hemperatura. nini

3 ,ma que’ pemitiré una ‘sucesive y répida desgasi:t’icacién o i
coc;cion de la . envoltum teminada, con consemoion de -

le. sustancia. de cierre hemé'tico. -

Al ser formada. a prensa 1a pelicula de ;jun't:a., se -‘

aplica preferiblemente calor de fuaitSn mientras da pel:[-r

cv.la. es prensada, de modo que, como conaecuenoia, 5@ Ne-

oeaita ejorcer menoe preeion sobre elle.. Cuendo los ‘bor»-
_ des de. envoltura a unir son en cier‘ho modo :I.rregulares,
" eg precigo 't:ener cuidado de no prenaa.r 1a pelioula. hagta
- “un espesor menor que el grado c‘le :lrregularida.d existente
- “entre las pa.rtea de pla.ca frontal ° cara y embudo. Una. -
| ;vez prensada la pelicula a. elevada ‘tempera‘mra, puede —_ P
ger ré.pidamente enfriada e agua, para hacerla rela.t:l.va-":-

mente transparente ¥ no criatalina. '

A con't:Lnuacion se oorta la pel:[cula en’ fonna de aun_i

N ‘ta, adap'bada a. 1os diametros in‘l:eriores v exteriorea de .
' "_',:_los bordes a unir, ¥ se suspende 111980 1ibremen'l:e hd una.
ee‘bufa de va.cio por inedio de finoa ﬂambree inerteas d"-" b
,:j'rante un t:l.empu aufioiente para desgasificar ° expulsar
por coccién de la. :Junta prepare.da los gasae ocluidos, ‘ v
- ‘siendo sa'tisfactoria. una tempera’cura comprendida en‘l;re "' ,
1509 y 20090. Si la aunta recién formada se util:lza inme :
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B diatamente, puede no ser necesaria la desgasificacion. R
" la junta.se coloca inmediatamente ccmo en 10 (fig; 1), ¥ |
| ‘fla placa frontal o cara.3 se alinea.con 1a parte de embu}ﬁ;,.
'f‘ido 2, prenséndola con fuerzahmoderada (por ejemplo, 22 5

-kg) contra 1a.Junta oolocada:en.medio. Eata.fuerza, ejer

cida en senti&o axil entre las partea 2y 3, se adusta ae

" modo que resulta suficiente _pars prensar u oprimir 1os-- .
~ bordes’ de la envoltura haciéndolos penetrar en la capa -T
-'de material 0 y estableeer el cierre hermético. 5i los

electrodos del tubo, 1nc1u£dos el caﬁon electronico ¥y el
"getter" (desgasificador interno) no han sido previaman-

te 1ntroducidos en 1a parte del embudo, pueden serlo des,

-puéa de establecldo el cierre hermético..;
‘ ) B La operaoion de prensar o apretar las partes de eniz-ﬂ?f
"fﬁﬁ_voltura haciéndolas penetrar on ol material de clerre 5é..f
7W ; hermetico se efectda de preferenoia a una, temperatura su
‘fperior al punto de fusién del compuesto de cierre herme-
. #ico, e inferior & la tem@eratura de recocido del vidrio.
f La temperatura ha de ser tal que 91 compuesto moje log ~ |
m7.bordes de envoltura para su adherencia & log mismos, pre
”,firiendoee une, temperatura oamprendida entre 3009 ¥ 4259'
"¢, 1a place frontal 0 de cara 3, por consiguiente, puede
J%if_inoluir wnas capas-4 relativamente sensibles & la ‘tampe-

'i'ratura y previamente depositadas*da, por ejemplo, COMmem.

't:'ciaa de proteccion o enmasoaramiento, aplicados antes deiihj

~{unir las partes del tubo.v_g““'

A fin de aaegurar le oonservacién del interior del

‘»conaunto 11bre de contaminantes durante la oparaoion de

"1Qsellado 0 oierre henmético, puede haoerae pasar por aquel,

perficies reflectantes y sustan—-3?"
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}"ﬂﬁfmo altermativa, e puede coneotar a 1a tubuladura 7 una

f*?ffDicho vacio ‘sixve aaimiemo para sumlnistrar, entre 1aa =
,  ,partes de tubo 2 ¥ 3, la, fuerza axil necesaria para ase—gfi_ﬁ
” f'gurar ol oierre henmetico. En todo caso, en el tubo 1y -

& trevés de- la tubuladura 7 ge mantiene wn vacio de apro

. de envoltura 2 T 3 los vapores y geses ooluidos. La tem
: peratura exacta empleada rara la desgasifioacion variaré
" viniendo detemminada por 1a velooidad a la cuel ha de ——_:

'oierre hermetioo utilizado. Como el vidrio ‘cominmente em

1tfde lom casoa resulta satisfactoria una temperatura de *lﬂiﬁw:
‘>,L_cocoi¢n.o desgasifioacion comprendida entre 3509 ¥ 40056,
.durante 15 a 30 minutos. 81 .89 quiere evitar por eqmple-
 to los efectos de decoloracion que puedan preaentarse —-—

~;oon ‘algunos de log materiales a8 oierre hermétioo, la .

'a’lurior al punto de fusion del material de cierre hermético
u:ten cuestion, ‘aun “cuando diaha desgasmfioacion pueds COltm’

~ tinuer, cono altennativa, por enoima de aquella tempera»
L. bura aurante menoa de media hora, sin dafio para el mate-

"':rial, siendo este periodo superior al necesario en la -

26?232

aurante 1s operaclon, nitrogeno previamente oaldeado. co'¥{w‘

,  mfbomba de vacio para extraer gases del tubo, siendo este ;397-' :
o ;.vacio ol normal, aplicado en 1a fabrioacion de loe tubos.kifﬁ

MO "';ximadamente 10"7 mm de He, después del cierre hemétic%_f
B »
Ll ,."se mantiene la anvoltura entem a u.na temperatura SU-PG“"

durante un . 1ntervalo de deagasificacion en’ todo el cual :

ricr a 30090, para axyulsar por coccion, de les partee e

efectuarse le deagasificacion, y segun el material de —

pleado para la’ manufactura de- tubos de reyos catddicos. =

86 recueoe a alrededor de 45090, ge vera que en 1s mayoria

desgasificacion puede efectuarae a una tamperatura infe—




o '_,-préct:j ca usual de 1&. desgasifica.cion, en 1a inaustria..
“ El prooedimiento de desgasificacién 0 coccién pue-

de comb:l.na.rse con. la operacion de cierre hemético ) se-

o 'v__llado sin més que disminuir la temperatura del per:(odo -'f"

- de coccion u.na vez eatablecido el cierre, y sin. de;jar de

antener el vac:[o. sta. occién se realiza usualmente con

cada. 'l:u‘bo individua.iw &e ra,;oa ca.'bodioos eos‘oenido en un

peratura comprend:lda entre 1os 1:[m1tes miba indicadoa°' .

o, s:l a.an’. oonviene, el ’oubo da rayos catédicoa puede com

R _‘locarse sobre una base qua contenga oonexiones de evacuaf. o

' ;c:l.on o extraccion de vac:m, haciéndose bajar sobre el """ji;

L ‘.A.l'mismo u.na ea'l:ufa de fondo abierto. Antea de intarrumpir

TR o ia ex't;racoion de vacio de la envoltura, 8o efectua la ac

R tivacion del cé'todo del caﬁ6n electronioo del tu‘bo, v 1a.‘-:'
o 1inf1amacion parcia.l del "getter" A continuaoion, 8o cie

‘rre hemeticamen‘be el tuba por’ 19. tubula.dura 7 y se ter-.—._"f -"
] 'mina de inflemar el "ge'hter" '

20 R Cono proced:l.miento aItemativo para fomar une ;jun
' 'Ea,, especj.al_mente cugndo s ‘bre_a_,ta. de pe.rtes de- envoltura

mis pequefias, y la ':falfa vdeé adapta.cién de las éuperficiés

a unir no oonsti'hxye gran problema, el compuesto de cie-

L _‘rre hermetlco, por ser un superpoliester lineal fu.sible' -

© .25 do'un dotdo dicarboxﬁico sromdtico y wn fenol divalente

e '_ que ’ciene una viscosidad intrinseca d.e 31 menos 0, 5 dl/g,

le"‘ede aer aplica.do 3 uno, ¥ de preferencia & embos, de -
) o blos bordes a unir, en. Porma de solucion, pintura o pa.pi—" "
e g .ﬁ» C L 119,. Eo R ma'berial, en foma de polvo finamm-[;e dividido,-

S 30 _se mezcla con un: eglutinante (por e;]emplo, unae. solucic’m :

-2
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SN de ni‘trocelulosa) en un disolvente orge.nioo vole.til (por. : -
b ejemplo, un ester alquilioo, de 1os cua.les es muy adecua. P

do el ace‘cato amn.lioo). Ta. papilla reaulta.nte g aplioa

4
-

a uno o a ambos de 105 bordes de envolwra a unir. La ==

5.7 pa.rte de envoltura. es ce.ldeada a continuacién en un hor-
""‘;"‘v;fno para el:lmﬂ_nar el diaolvente y le nitrocelulosa, & una;.-'-"

- temperatum final superior al punto de i‘uaion del eom-.—-,f _"_

5 puea'bo ba.sico de cierre hanné'&ioo, de modo que una. cantif:_'_

dad de compuesta de cierre hemetico 86 une. por fu.si6n -

= al borde de la, par'l:e de envoltura. La pa.rf:e de envolmra,

‘por e;jemp:!.o, el embudo 2 (fig. 1), se aprieta en’aonoes -
con‘tra la. placa frontal ’o de cara 3, a Lma; temperamre: -

superior a 1a de fusién del compuesto de cierre hermé'b:l.-

C‘?m" al"ema’ﬁiva,” puede uﬁilizarse para recubmr R

: " el borde de envoltura una soluc:lon del commlesto de 01‘3“
i rre hermetico en’ un disolvente orgénico volé.til como, ’
vpor ejemplo, ’cetra.cloroetano, 2, 4 6-'tr:lclorofenol, difeni

las clorados, etc. f

TR mantenim:lento ae un vaoio en 1& tubuladura. 7 --

. e;j ercera entre las dos partes de envoltura. une. fuerza su _
' ﬁ.ciente para asegarar 1a preai6n neceaaria para la ac—-',_

cion de’ cierre hermético. Cmno altemativa, la envol‘cura’ o

‘_ se limpia. con una corriente de &as inerte, seco y oalien )

L5 te, ¥ se ejerce una fuerza equivalente entre las pa:c'tes o

. de envoltura. Le placa frontal 3 puede esinigno contener
- unag capaa de material aeneiblo e la 'campera‘l:ura, previa.
mente depositadas, vy si no - se ham agregado loe necesarios B
g electrodoa & la otra parte ae envolturs, esto puede ham- o

'30" . ocerse despua del Qi_erre herm§tico, seguido de une 00C—

e VA L §
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' "getter"

cion 0. deagasiﬁcacién &l vacio. la ‘coceldn se efectia -
| eon\renientemente & wsa. temperatura superior a. 30090, du-
__raute aprondmadamente de 15 minutos a media. hora, deg—
pues de 1o cual se procede a activar el catodo, cerrar -
f"_.'_:hemeticamante el "l:u'bo por 1a mbuladura 7 e inﬂamar el'

. te:mativo. 00n arreglo a es‘be procedimiento, ey preparan o
~ _"‘i"j'las partes de envoltura del ‘mbo de rayos ca’todicos aco-". o
N Plando sv.s bordea y a. continuaoion se ca.ldea al menos --

' e una parte (por ejemplo, 91 embudo 2) a una, 'tempera‘h;ra -, 
,.xv;_superior 8. la de fusion dal compuesto de cierre herméti-' :
B : oo, duran‘ce un tiempo sufieiente para. que 6l borae alcen" L
i ce dicha ‘temperatura A con‘l:inuacion se pone esta parte =
;‘;,en contacto con una can'l:idad del compuesto de cierre her
‘ .'met:.co mencionado, en “forma- de’ polvo finamente div:ld:ldo,‘f: - :

""l'vcomo se 1lustra en 23 en"'ie, £1g. 5+ Como el borde de la_

parte de embudo 2 ae ha caldeado a. una. tamperatura supe-‘.' =
' rior &la de fusion del” compuesto 23, una parte del com~ . L
o puesto se. fundira uniéndose al borde y fomando én el ---":ﬁ
.' Amismo una, banda con‘t:ima. de- polimero. e e
i Después de’ la fomacién de le. banda de polimero, o
E la pla.cs. fron‘tal 3 se aplica. inmediatmnente a ella: antesh;*f“'
:- f; de que e produzca una perdida de calor considerable. Ea_;

' conveniente que 19. parte de plaoa frontal 3 se haya pues
'» 'to tamb:.en & la temperatur& elevads, antes de colocarle.
-sobre el __embu'dg 2. 51 a.ai__,ggnvilm_e,,, le perte de placa == |
'frontal'3 puede” ester siﬁilameri‘l;e 'récuﬁierta. de poi:ﬁne-v
;\ro. Las pa.r'kes puaden sex calenta.das mas tarde, por e;jemy” o

- plo, despues de aplica:c las partea. I.as dos seceiones oo . |

En 1e £:Lg. 5 se ilustra un tercer procedimiento al -
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: a.prietan deapuésr una contre, otra con ung fuerze. adecuada.": |

7 (de, por ejemplo, unoa 22 5 kg aproximadamen'te), que e
. | de ger pro;porcionada por la extraceidn de vacfo en el in
' terior de -1a envol'bura; ya continuacién la: envoltura en* ‘

L s tera ‘e desgasifica por coccion y-8e temina de 1a ma.ne-'

"~; 74 antes indicada.

Bl procedimiento no se limita aolamente a 1a fa.bri"-:‘: T

S cacion de tuboa de reyos catédicos, sino que puede apli-
* . .carge a la de otra,a envolturaa hemé'kicamente cerradas,

10 que puedan tener que reaistir elevadaa tempera.turae per-

maneciendo herme'tieas a 108 gases cbmo, por e:] emplo, el ;'_{

T

- ' te de reﬂ.ector 17, am:ea e la o:pere.cizSn de cierre o 88 . -
15 . llado. A continuaoién ge e.plica el compues‘bo de oierre -‘

hemético 10, de cualqu:lera de- la.s maneras arr'.tba indica ..',:"

faro de haz heméticamen‘be cerrado, de la fig. 4. Bn eae? :

.‘ ‘C&BO Se 1e aplica un rembrimiento I‘eflectante a 18, pax\-’

TR »_;j daa, a uno 0 am'boa de lea bordee adaptados 21 y 22« I.a; '

estru«,tura completada. ea adecuadmnente coeida. o desgaai-:"

ﬁ.ca.da durante un intervala de tiempo conveniente, por -

L 25 requiaitoa de poseer plaaticidad, una presion de vapor -»;5_-_,

bilidad a los vapores aemeja.nte a le. del vidr:l.o, todo —

ello a la 'bemperatura ambiente o a la tamperatura de trav

lo genera.'l. inferior a . minu'bo o el ‘g0 del faro, % '
gregandosele luego un gas apropiado y cerrando hemética B
‘mmte ol disposi'l:ivog_.teminado, por la ‘l:ubuladura 19, K
El 003113?1168’00 ,af'o:l.erre hermétioo para oonstruir eisv:‘

taa anvolturaa es‘aanoaa 8, 1os gaaee ha; de satisfaoer 1oa,f-“"' E

:lnferior a 10 6 mm de column& de merctu'io, y u.na permeap-':f

baJo. Adema.s de poder resistir la.s usualea tempera‘burag

30 de coccion ) deaga.siﬁcac:[én de la envoltura, debe aer -




o jlbros de 1oa demaa gx’upoB. T
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v.capa;z de ﬁnir con cierre hermético las partea de envoltu

B ra entre si a temperaturas igualea 0:no muy superiores )
,"a tales 'tempera'turaa de cocoion. Natura]mente, debe tan- .
_f-bien poaeer propiedades de aﬂ.herencia y,: por consiga:len— '
.te, debe mojar las superﬁcies a u.nir, 2 su temperatura .

de msion. BL 't:ipo de compuesto de cierre herme'bico que, :

'segun se ha vis‘bo, remlta mu;v sa’sisfactorio, se- define

':"aqui como superpoliéster 1ineal msible de un dcido Aimm-
- " carbo:dlico aroma.tico k2 un fenoI divalente que tiene we
'f‘:.'““viscosidad intr:[nseca. de’ o menos 0 5 dl/g medide & 7590 kR

en. triclorofenol. El ma.‘l:er:lal se elige aa:lmismo de profg.

*rencie do una viscosidad intrinseca inferior a 1,6, de -

‘?‘:_modo que el material fluya en los alrededores 48y poT -
e " .,“enc:lma de su- nunto de msion.
o - tan muy satisfactorioa, asi ‘como la.- preps.racion de los -'5:—."{“_".' "
o mismos, se describen en una solicitud de pa:ben'be de Si—-—:‘:i’-

mon W, Kantor y I‘red F. Holub en loa EE.UU. Eatos com---i"
R ,':puestos incluyen combinacionaa que comprenaen elemen'cos
) eonafz:l‘bu‘aivos de al menoa uno de cada. uno de 1os dos prif'- '
| }meroa grupoa de entre 1oe que siguen y que, si aai con-o‘v"i

'.f_:-viene, uueden :lnoluir aaimismo oualquiera de 105 miem---l"f.v',.‘

(1) radicalea de p—-fenileno, p-fenileno mono- y di-...':_;. =
cloro-mstitu:{dos--"" w0 ,' T
(2) radicales de isoftalato, :lsoftalato mono- y di-- ;

" cloro—euatimidos,’ =
( 3) radicales de o-fenileno_,

,;,;,;j;‘ Los compuestos espeeificos de este '!:ipo que reaul..;

m-fenileno, o-difenile-f s




T'Uh copolimero particularmente efoctivo es el formado por'5~“
lreaccion de la hidroquinona eon cloruro de isof teloilo vy
.cloruro de teref%aloilo, dando . superpolieater formado“‘.
A'por unidadea de isoftalato de p-fenileno entramezcladaa
) " con unidedes de. tereftalato de p—fenileno, siendo le vis
'"4cosidad intrinseca del poliéster, de preferanoia, de al

fgtereftalato del superpoliéater. Este copolinero se des'*f"'fi
»i'Acribe v reivindica particularmenxe en. lé solicitud de P&f';}
“tente de EE.UU. e Sﬂmon We. Kentor | ¥ Fred P, Holub, ¥ alx
ui"]que en lo aucesivo ae hace referencia comno isoftalato—tef
Tif%?eftalaﬁo»de hidrogginopa-o.sencillampnte.IQB,_derivaan'
o B ~ijse ol iibmbré' de*‘io‘é'coﬁstfﬁltivaé'jatilizaﬁos' para formar
”a ;?"1o. El isof%alato-tereftalato de hiaroquinona o IT se -
wjiffonma preferiblemente 8 baae de 1 a 1,05 moles de hidro- »

- quincna por cada mol de los cloruros acidoe, en 1os cuales

'iﬂloilo. Loa oopolimerus formados oerca de loa extremoa ¢ ,’“

“‘ T11mites de estoe ultimos mérgenes~son preferiblea, por - ;;_

:'leaoostumbradaa temperaturaa de oocoion o desgaeifioacién hw:
,jde lag envolturas hermeticas a los gaaes que ae estén —— 5f~

' ‘f;,considerando.

A ’“hidroquin0na con 0 85 moles de oloruro de isoftaloilo y'glf
4' 0,15 moles de cloruro de tereftaloilo forme cierrea hev~‘

‘ “?”;f3meticos eficacea a tamperaturas éomprendidas entre 4002 ;w;

(4) redicales de o~ftalato, tereftalato y aifensto.

menos 0,5, 7 o1 contenido de tereftalato de al menOS'GO%;
molar en relaoion oon el contenido total de isoftalato y_‘_'

L les proporoionea aon de 0 & a 0,9 moles de cloruro de —
- 'isoftaloilo. v ‘de 0,1 a 0,4 moles de eloruro de terefta—-, ;

"‘ ftener puntms de fusién superiores y’més acordes. ‘con 1ae  _7

El ITH praparado por reaooién de 1 a 1 05 moles de'
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e T ciones esencialmente a.nhidras.

y 41590, y resis'te 'temperaturas de coeoion su.periorea a

A'te ser cocidas 0 deagasifmcada.s dentro o.en las proximi- o
- da.des del margen de tempera‘h:.raa de fusion del ma'l;eria.l,:f
'; es‘bo es, por enoima de los 38590, a:l. as:f. oonv:l.ene, duran”

“te aproximadamente media hora. I:s‘be oompuesto de cierre

o .de los 4009C durante un intervalo de tiempo suf:!.ciente -v
" pere la. coccion (o} desgasificacion de un tubo de rayos ca

, todicos (por e;jemplo, media hora), pero si la temperatu-' ‘

'garse durante- varias: horas sin afectar de modo advergo al ‘
cierre hermético. Si se deaee.n los. periodos de cooeién -
-' 'me.s 1argoa a8 tem;neraturaa superiores, se prefiere reali- F o

zar el proceso en atmosfera inerte o al menos en condi-

cloruro do iaoftaloilo v 0,15 moles de cloruro 2 terefta

u,.'-,miento de un cierre hermetico por fusién a lo. largo del
'borde de wno o mas de los componentes de envoltura, como

86 ilustra en. 1 figs- 5, ¥ esta misma combine.cion resul-
.."‘.'}'»:'-ta también muy satisfaetoria para. formar las- junta.s (por B
'l r;-'ejemplo, 1a ‘jun_'l:a 11 de- 19. ﬁg. 2) de acuerdo con el pri .

s f'mer procedimiento expueato anteriomente. L
el cual puede ponerse en. préc‘ciea 19, invencién. Este _..

‘no ha de conaiderarse en eentido limitativo. o produoto

o ~;en polvo de IEEH prepa.rado oomo en 19. solicitud de pa'l:en...};:;,_;:g

267332

35090. Las envolturas fomadas con el pueden efec'bivamenl;j;‘.,f

hemé'bico permsnece. en condiciones sa*bisfactoriaa eerea R

g de eocoion ge reba,ja & 36590, la coccion puede prolon o

El producto de I!IH, preparado oon 0,85 molee de —

1oilo, resulte, muy adecuado pa.ra el metodo de eatableci- .

PR -

El ejempla espeoifioo que sigue ‘80 da. como caso en .

'"Lejemplo se u’ciliza solamente con finea' explioa.tivos, y - o



o 0 85 molea de. cloruro de isof‘caloilo y 0,15 m°199 de °1°
“ o de terei’taloilo se ca.ldea. en u.na esmfa duranta 20
Ll minutoa a une. tempera'l;ura de 20090 10 que 65 suﬁciente

) pa.ra evapora.r el a.go.a del miamo. Esta masa se prensa en-

que se han ca’ldeado a une. tempera.tura de 40090 por med:Lo
wll__'__de elementos in'bernos de caldeo electrioo, J u:na, de las |

,’cua:l.ea esta dispuesta para recoger o oon'tener el compuee

'l:e antes menoionada, con 1 03 moles de hidraquinona., e

o ’are matricee ozmesta.a reveetidas de hoja de aluminio, -»

10 to y estas matrices son forzadas & ir ung hacle: o’ara en - o

una prensa. que e;]erce una presion de ‘!4 kg/cm 1a peli-

- wula de superpol:lés‘ker resultante queda prensada & un -..

espesor de 0 23 mm, ¥ es 1nmedia'tamente enfriada on. agua,

£ deaprendida de la hoja de a.luminio y cortada luego segu.u.-.-

15 o 'u.n disefio anular 0 junta @ medida, Ia ;]unta. ge hace de -
s modo que recubra o sobrepase 1igeramente los diametros -
:Lnteriores y exteriorea de lag partes de vidrio ‘blando,

de placa fronte,l Y. embv.do emparejadas, 3 y 2, del tubo -,?

| :de rwos oatodicos de la fig. 1, s:!.endo estaa partes de

: 20 “" '_”'vidrio del tipo que se recuece a. 45090. 1y anillo as:[ -»
': | preparado es suspendido en una ea‘mfa por medio de finos" "
. ‘alembres. inertea LS una tamperatura de 20020, pare desgaa-'

‘aiﬁ.oar la aunta, 7 & continuacién 86 interea.la la junta

inmediabamenta entre la parte de’ embude 2 T 1a. placa ——
s f&, N froma:t 3 yuxtapuestaa, hebiéndoss estas Wltinas O Ct—
" bderto previamente por el interior con ol preparadu de -

.';anforo para eI tubo de rayos catodicos. Entre las dos -
partes se ejeroe una :Euerza de prensa de 22 5 kg, y en—

.._'""tretan'to go caldea. el tubo de rayos catodioos entero, en

; 30 nuna estufa Y. durante 15 minutos a 40020 de modo que los.i U
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,bordea de envoltura en l'contac'to con la. Junta tendrén tiem."
po para aloanza.r esta temparatura ¥ "hundirse " en el na~ "
”v~}'t:arie:l. de 1a ju.n’ca. Durante 1a ¢ peraoién se hace pagar -
L por el recin‘l:o une, corrien't:e e nitrégeno aeco, Pa:t'a ase o
: "‘_v,gurar una rapida eliminacion de toda contaminante,

L Una vez establecido de este modo el cierre hemeti‘{f

'.'-"co, el tv.bo se completa. con. la adici6n de un electrodo -
. ":Lnterno de Aquadag, u.n caﬁon electronico y un "getter" o Lf:r

" .des asifioador interno. m tubo o8 nuevamen'te caldaado -
10 duran‘te tras horae & 36590, al ‘ciempo que se mantiene v.n
R va.cio de 10 - mn de Hb, pare eliminar 105 gases del tubo/"""“' .

i | '::'4",-,5.9‘ un a:!.to estado de perfeceion, :Lgua.l al qua corresponda
e T “WT,‘a loa 10 7 mm de I-Ig de vacio extraido por la bombe,. Du--
- ‘rante la. oonclueion de este periodo, el cétodo es -activa o
~ 15 T doy el "ge'b‘l:er" parcialmente inﬂamado, después de 1o -.;
. cual 86 cierra 19. pun‘ba del tubo conservanda el aistema

‘de vao:{o, ¥ se complete la ignicién 0 in:flamacién del --"
ngettert, tn t'ubo asi preparad;o bhe mentenido la presién 3

_ “:lnterna ambien'l:e de 10"'7 mn de Hg durante varios meses. ‘_ o
20 . Ademds del iaoftalato-tareftala,to de. hidroquinona; e

‘_,_y equivalentes dql misno, se ha viato que resultan tam-- . |

' | ':.."‘bien muy utiles los mater:lales indicados a. continuacion.
y };-Estas ma:l:emales a.si relacione.dos presenten algma; varia."v'_'?'f ;
c:lon en el punto de :ﬁ‘ua:lon, siendo el punto de fus:lon faﬂ

N 25 jcilmente deteminable y dependiente de las diversas pro—,:

f‘.-‘..‘jporciones de compoeici6n. Si b1en e posible fomar alga -

o "noe de es‘coa poliéateree con un punto de fusién inferior,_
= 8 30090, la ma,;or:(a de ellos no i\mden, 0 no 1o he.cen en L
‘ “.grado material, pelodd ba;jo de dioha. tanperatura, y 1a pre=-
3(_.)4 sente invencion tienae en particular 8 emnlear constitu-




B tivos elegidos pa.ra fusion por enc:tma. de 300nc. El cie—- ’,‘
irre hemético g6 forma por enc:una del. punto de fusion del |
e 'imaterial, mientra.s que la. envol'tura resultante es cocida. o
o desge.sifiee.da cerca o por 'ba.aa ‘de dicha; tempera’turaz

.Y.An:i.leno, de una viacosidad mtrinseca de al menos 0 5, '
e v"__los cv.ales los radicalea de p-fenileno se escogen de en-
‘;ﬂ'tre el grupo consistente en ra.dice.lea de p—fenileno, mo—.::';ﬁ
| j«noc:loro-p—:t‘eni:l.ano ¥ dicloro-p-fenilena, B

o ( 2) Superpolieste ,,e.s linealea fomados por unidg,.._;
;;dea de 1softala:bo de p-fenileno entramezcladaa con unida :
des de isof‘hala’co de PtP'-ﬁifenilano, aiendo 1& Viaeosi-- .

_,,luda.d intrinseca del;;wperpoliést' r ds al menoa 0 5, y es---"_

-..-";_“oe.ndo las unidades de iso:ftalato de p-fenileno en propor:."‘_",'
f."f"*_cion de al menoa 40‘}9 moIar del total de unidadea de isofz__.
4-ta.1a.'tcx de p-fenileno e isofta.la'to de p,p'-difenileno en

.‘f',.'.el superpoliester. ) o . AT |
3) Superpoliésterea linealos e iaoftalato de P~
| fenileno, con con*bem.do de cloro, de una vﬂ.scoaidad in—-

o0 L tr:[nseca de el menoa' o, 5 y on los qua al menoa un 15 |

| _lar de los radiceles de isoftalato ‘tienen de uno & dos -
sus uituyentea de. cloro en. el nucleo ar:[lico, y loa radi-:'iﬁ,.‘r
‘}"‘ikcales de . p-fenileno ge’ eligen del gmpo oonaiatente en -
| radicales de p-fenileno, monocloro—p-fenileno y dicloro- o

25 p-fenileno, | . | 8
- - | Ce (4) Suﬁerpolié‘stéfaa linealea,' con m@ viécasidad- _
| ‘ .intrinseca de al menos 0,57 fomados por cua‘bro unida.-):;' S
- "ides estmcturales. S S , el T
o)y unidades e p—fenileno, (2) un:.aadea elegidaa de en-“-:j___-;;—'- |

3e “"z:re el gmpo consisten’ce en unida.dea de o-fenileno, uni-




|
!
!
i

o :.‘i_;da.des de m-fenileno ¥ unidades de o,o'-difenileno; (3)
I ,unidaaea de 10ftalatoj ¥ (4) unidades de tereftalato- ‘~‘
e T ~-~?‘jsienao la ame de (1), (2), (3) 7 (4) 1gual 1 2005 ds -
4: 'i: . las unidadea 'bo’aa.lea del polimero, mien'bras las unidades
el 5 L o de (1) const:x.tuyen ‘el 25 ‘a1 45 de les unidades totales,
- "‘,',;fjf,',i,-:las unidadea de (2) constimyen del 5 e.l 25’6 de las uni-l"'
~'»:.dades 'botalea las unidsdes ds (3) forman Qa1 20 61 456 ~ -
de las. unidadea totales, las un:[da&es de (4) forman del !
" 5'al 30% de lse unidedes totales, e wnidades ds (1)y =
;(2) forman eaterea con. 1as unidadas de (3) ¥ (4), 1a su—"'
»‘7""’:.‘:5’ma de (1) y (2) ealde_l a l 05 Veces la zmma. de (3) y ——
"(4) T la s de’ -(‘l
-,;:;.suma to'hal de unidades ‘
: a.ra laa pre;pa.racionea ae solucionea, pinturas o papi-—' 5

' j;(4) o8- 0. mayor de 0 7 veces lac -

s‘boa poliésteres se preﬁeren -‘_;_,}ﬂ_

lle.a para. fomar 1e junta da c:lerre heméttco con arre,

'”.'  'glo al segvndo proéedimiento .an‘eriomente expuea‘bo, y -
: m’"::-estén adapta.das para. la fonnaeic’m de cierres herméticos ‘
‘.f”-,‘i-‘.an tubos de rayos catodiooa, :v' eimils.res. e , ) |
Bty “ (5) Superpoliéateree 1inealea foxme.dos po:c' unidadeaf._";ﬁ_ﬂ
:'.  20.° . ‘f}lde‘ tereftalato de m-fenileno, entremezcladaa con del 0 a :
Y Q‘:"i - 30% molar de unidadea de tereftala.to de p-fanileno, basa.',_.“;
| :_-do en el tota;l de. unidades as. tereftalata de m—fenileno S :
:y de. ‘ceref‘talato de p—fenileno, aiendo 1a visoosiaa.d in-

o 'trinseca de dicho superpoliester de. &l menoa O 5;

25. .f | En otro ejemplo especiﬁco de. un cierre hemético
A con arraglo & la presente invencion se hace uso de isof- o

- . talato de p-fenileno ¥ m-fenileno fonnado por reacc:l.on -
'.de 0, 545 moles Qe hidroquinona ¥y O, 472 moles de resorci- |
nol q_on un ‘mol.de ¢loruro de 1sq£ta;loilo,» compgestq solu.’ .

30 S ‘:.“‘b"I'e en cfea_ol_-’a. 1?‘.jg;emperama;j‘gmbiez'ite"'- en. ;Eom _dgq-a"olg - |




; c:lon trans@arente. Uner forma. de es‘be compuesto en polvo

-1 prepara y‘se coloce en un recipiente abierto, en tan—.ii';

fmj~-*-ﬂ“fwf ' to ‘que el ambudo ¥ la rlaca frontal del tubo de rayos cg
B _\?Jf;. tédicos, 1ncluidos los electrodoa, se caldean & 37590 &u_
s rante 15 minutos, EL ‘ambuda’ s’ aumerge en el polvo y se

L aprieta 1uego contra la placa frantal durante 5 minutoa,,ﬁg
| exﬁrayendose un vacio de 20 mm de Ag por~la tubuladura »ifff
del embudo. A oontinuacion se rebaja la tamperatura a n»{?;-

T 31090 y ge aumenta el vacio &8 10 -5 mm de Hg durante un -j

v;”io - periodo de media hora para la coocion, tiempo durante 61" ];

cual se inflama parcialmente gllﬂgettern v después de ;‘Jfﬁ
' . '”'oampleta la in-fzv'

flamacién del “getter" o deagasiﬁicador 1nterno. RS
Se han efectuado también oierree hermétiooa con e :fh

:j; exito empleando diversoa materialea especificoa como, por

3ﬁ€f-ejemplo, poliésteres obtenidos_por reaceién de 0 7 moles

'fmloilo, o bien de 0,6 moles“de hidroquinona y 0 4 moles -f,éf
de catecol con 0'7 moles de cloruro de isoftaloilo y 0 3

i softalato de p-fenileno, asi oomo con un supsrpoliéster

de isoftalato de monocloro-p-fenlleno.

En 1a fig. 6 se ilustra un aparato para detenminar

laa propiedades de cierre hermetieo & los gaaes de los -v&;;.

_ diversos materiales expuestos en 1o que. anteoede. Se ha |
‘}:'" utilizado principalmente para reunir datoa acerca de la
- presion de vapor y dé la penmeabil:dad al vapor ds. un -

”"30i N ', oierrewen fonma,;por,ejemplg, de‘unqujunta‘ll aatdblaoida”s»u



i - entre dos partes de envol'lmra que comprenden una campana
_,24 ¥ wna placa de vidrio 254" AL extremo superior de 18 = -
.:_:;_:.campana 24 va’ conectado un medidor de iones por triodo - |

._26, hermetico a. Ios gases, ¥ une mange 27 pa.ra fi;]acién '

= .8 una’ bombe, de vacio (no- repreaentada en el d:lbujo). Pa-"- s

S DR re. realizar la- prusba so hace 8 prense. una :junta 11, ‘por
ST .7 ejenplo, & base del material ds cierre en i‘oma de polvo, )
- - “: o corténdole de vns plenche o lamina del material. I.e. — ;
junta se deegas:.fica y aprieta entre la campana 24 y la
S 10 j";-"pla.oe, de vidrio 25, de la. miana manera. a.qu:'. indicada. pa-- '
ra formar una. emroltura de Glerie hemetico. Une. vez osm :

3 ﬁ':tablecido este oierre, ae extre.e un vacio de 107 m de -t
',v,an, por medio de la manga 2‘7 v dura.nte un periodo en el e

cual el eonjunto de~ 19. campana y 1a. placa. se encuentra - -

.15 'v"}.’smnetido a temperaturae de ooocion proximas al punto de-
L ',fusion del ma‘berial partioular de oierre herme’cioo em--—""'

7 pleado para 19, ;junta ll, La cempana se cierra por el pun

T o 28, ¥ se quita 1a manga 27. El medidor da iones por = ”1,:,:}

‘criodo 26 es‘ba., conectado en un circuito usual (no’ repre-'f :

'sentado en 61 dibu;jo) Par'a medir 109 icmea de pas, sien-

do estos f\mo:l.on de le. presién de ga.s reaidue.l en el in- |

_;f"f indicados exhi‘ben una' preszon total de ambien'l'.e, inclui—-

:da la presion _e vapor, y la pemeab:llidad a.l vapor, me-.i_;.
';-»_v..»;-‘Jor que 10"7 mm de Hg a la ’bemperatura ambiente, oien — '
| j.?lden-bro de las exigenoias de la cocei&n de envolturas her

. ime'bioas & los gases, para usos eléo‘aricos. El cierre her
h métioo puede fomarse asimamo por procedimien“aos alten- g
30 C “‘-,t‘\."f.‘nativos respecto al método de la. ,junta, expuee‘bo en lo ..'vf B

:_aas:"-"_; |



‘que a.ntecede. L

o lar, en el cual la. campa.na 24 se encuentre oompletamentegf

cerrada, como’ a lo 1a.rgo de la Hnea 29, con un ouerpo -]

: '”;de un compues‘bo propuesto de cierre hermetico 1nterca;la.-:fj
| ""'}do o incluido. A oontinua.oion se mide con el medidor de
w"‘fiones 1a presién en el 1nterior de la campane.. Sometidos}
e .a esta pme'ba, los compuestos aqui indicados v descri“aos
"ha.n da.do presionea da vapor de menos de 10

_‘na ‘de. mercurio & la. temperatura ambiente.

7 ras de vidrio y mé'bodos para. fabricarlaa, la presente 1n |
T " venci6n no se limita a envolturas dotadaa solamente ‘de - |
15 - ‘4_'pa.r‘bes componentea de vidrio. Ia presente invencion pue- o
o o de ser aplioada a envol'tmras de . vidrio y meta:l. y a. envol
ture.s de metal ¥ material ceramioo como, por- e.jamplo, -

;laa envol‘turaa de co’bre y ma*berial cerémico y envoltura.s Dok

.‘,:nacionea de los ma’beriales :lndioados como, por e:jemp].o,
.2'-{envolturas de metal -eon metal. Otros ma‘nerielea utiles -

. "’para :t‘oma.r las partes componentes de envolturasr se 195 7}},.

.,if’ocurriran a’ las pe ..sona,g entendidas en 19. materia. Cuan— -

.'.',,.,_.do se emplean partea componen-bes oxidables, es Oonvenienﬁ-”’"
4'::‘“’1;6 realizar en 91 Vaoio 0 en una’»ahnésfera anh:l.dra iner-.ff'f:v
_ te todas las"e e.pas que puedazi_exigir temperaturas Bupe.
:-riorea a las de ox:ldaci e

_ff'_el proceso se lleve & ca.bo al. va.oio, los componentes Plle

51 asd conviene, la presién de vepor de w ;par‘bicu )

lar material puede ger a.isla.da median‘be un apa.ra'to e:tmi«-

-1 mm de- colum

8L bien en lo que antecede se han eXPuesto envol‘lru”_m .

de- vidrio Y. titane.to de bario, o8, diverse.s otra.s combi-_i_;‘

& "'éle tales compo:nentes.'




P l.‘

necesi&aﬁ de tubuladura. para. eJ. oierre definltivo. La —-'-f g

ooccion de deegasiﬂoad. on puede efaotuarae también gl =" O

" miemo tianpo. I.a. ernvoltura heméticamente eerrada oonfor:,
me a la presente invencidn poaee numeroses venta.j B Laa

-envolturas grandes pueden ha.cerse de pmtea de envoltum- :

de diversas formas, s:l.n que por ello resulte un produc'(:o 7 :

fragil, debido a. la 1igera plasticidad :therente a la
:}unta sellada a tempera:f:ura. embien*be. Como 88 apreoiara, };’4":‘:
esta ple.afticidad en una :junta. raeinosa no ea tan grande
como para ;pennit:lr el deaplazam:l.ento de las pa.rtes compo

nentee de la envoltura, pero e:( 1o bas’tan'be para tan 80

lo quiter las. extremadaa teneionea internaa que hasta -—

ahom han venido haciendo que dichaa envolttmaa eatuvie-

ran eujetaa a roﬁxra por ehoque mecé;nioo o cambio ra.pido.; S

de fbempemtum ¥, conforme’ & u.na oarac‘ber:[stica del Pre

aente mvemto ) las par'bea de envoltura pueden tener bor-

dea en cier‘ko modo 1rregula.res, que&ando la. diaorepancia”j ‘

o irregularidad absorb:lda en la aum?a. del cierre.

Les. Juntas se foman 8 o por encima de la.s ‘bempera-
"buras de oocoion de deegaaiﬁcaeion acos-twnbradae para -_'.'
diePoeitivos de- va.cio, pero 19.9 tempera‘&uras neceaariaa e

no son 1o bastante a:ltas para afectar. de modo adverso - :
1as capae, previmnente dapositadaa, de materiales sensi-»v,
bleer a la presion ( por e;]emplo, preparados de fésforo) -’ "

:anlu:{doa en la.s partes de envoltura, n:L necesitar un su:{
ceaivo reoocido. La envoltura remﬂ.‘aante tole:cara 1aa --.'-

’cemperaturas de cocoion emplea.das pe.ra eliminar gasea — L




".:10

. aun me;]or. Asamiamo, laa juntaa ‘selladas son. reaistentes{f?_"
' '.‘a la radiacién, reaia‘ten'beafal bombardeo electronico y -
tienen mu.y buenag propiedades e.:l.slantea y dieleotricaa.
| I.as aun'l:as resultan‘ces eon extrema.demente fuertes, y ca-

: paces de resiatir oonsidembles esfuerzos de tracoién y

o 'compresion. i cierre herme'bico o8 compatible con los fi

lamentos de tungeteno, 1os catodos de ox:l.do y las panta-

B merourio yea la. ra.diacion procedente de descargas gaeeo-?
sas. Gon arregla g la presen‘be :anenc:!.én se han cons'r:ru{ ’
: do tuboe, y se hen hedho ﬁmcionar continuameme duran'be”

_‘meses consemando un vaoio me:jor de 10 =7 mm de mercurio. -‘
...,.tero a base de 1os materialee aqui expueatoe pare. cerrar -

Ly puede hacerse uao de estoa materiales de c:l.erre hermé-i:“""‘ "
1 }‘:'tico tambien en. el in'berior de la envoltura, por e:]emplo,
para vecntanillas, como separadores aisla:ntee para eleca—
trodos ¥ para el cierre hemetioo de conductorea de en—— "

. trada. El ma.ter:l.al de: @iem hemet:lco es util aaimismo
" pare vecubrir el exterior o el interior de-la envoltura.
“hecha de otroa ma‘oeria.lea, a fin de me;jorar las propieda

' ca. I:os materiales de oierre hermé'l;ico aqu:{ expuestos —

. de real:.zacn.on del preeente invento en la pré.ctica, ha. --"_’

- mataria que pueden hacerse muohos cambios y modificaciones

lles de fosforo, resiaten‘be & 1os a‘l:e.quea del va.por de -1 _

Si e.a:( oonviene, pueden fomarse envolmraa por en'. -

'f'hemeticamente 18 Junta. entre dos pa.rtes de envolvente, - b

dea de pemeabilide.d a 105 gagesn y ds- ree:ts’cencia necéni

son_tambidn resisteme 8 o penetraoion por el a@:ua 0= .

:La humedad.

S:l bien 86 han descrito e ilus'bmdo varias formas

de ser evidente para aquellas pereone.e en‘l:endida.s en 19. :_?'-ﬂ»:"



rfsin salirse por ello de la invencién en suis mé.s amplioa’- T

»-)_;_aspeotos, y por ello se ’ciende en :Las reivindicaciones ‘

B "'_ique eiguen 8 abarcar.todoé aquellos oambioa y mod:l.f:!.ca«-— "_ ;

. :ciones comprendid,os dentro clel a.utentico esp.{ritu ¥ 5mb:l

'l:o de le. invencion. ‘ Sl D o
. g I.a Presente soiicitud que corresponde a la presen- ,
.j’_—‘-_-_tade. en E.U.A., el 1 de Junio de 1960, ba;]o el numero B
. ."A_":"'..‘.‘:330129, g6 acoge a 1os benefioios del ar‘biculo 51 del vi
: gente Estatu'bo sobre Propiedad Industrial.
- 10 .

‘ Los pun‘bw de :l.nvencion propia ¥ nueva que se pre- .
: 15 - gsenta.n para que gean objeto de es'l:a solioitud de Patente R
de Invemcion en Eapaﬁa por VEINTE aﬁos, son 1oa siguien—

: -;",‘te g1’ ;

19.- Un raetodo de fomar una. envolvente hemetica—
"f"mente oermda a. partir de pa.rtes saparadaa, que eompren—-
' 20 e las Opere.oiones de: preparar dos de dichas pa.rtes con

’..fsuperficies de oierre comimes, poner un mater:l.e.l termom

":""",'i'fplastioo en contac'bo con, por lo menos, u.na de dichas su
perfioies, a uns 'bempera‘bura superior a 3008 C, pero :l.n- -

_ ‘ - f.'ferior e.:l. ‘punto de- recocido de las partes de la envolven
: R ‘25 'te, compr:l.mir dichas superficies una, contre. otra en yux—
R o te.posio:l.on con dioho ma‘berial temopla.stico entre ellas '
Uy oocer dicha envolvente compuesta a una tempera‘bura su-

x;perior 8. 30012 c pero inferior a d:l.cho plmto de recoc:lﬁo.

s 29.- El metoau deJ. punto 19 ‘en 91 cuaa, ddoho. mate“;ﬁ"
30,,“"-'.': ,.,.:»rial termoplastieo oomprande un superpoliés‘ter 1inea1 fu

B P




sibla de vn éoido;‘_dicarboxilico aroma.tioo y v.n fenolvdi-

valente con una nscosidad intrinseca. de por lo menoa -- :

”?~3¥;o 5 deoilitros por gram°'

39.- El metodo j.d,e constmir 'una envolvente estanca'»-_;fjff

.a 1°9 83939 a Partir e, partes aeparadas, qne oomprende ;,:f

las operaciones de preparar dos»de tales partes con su—--

»f"".‘perficies similaree para formar un cierre comun, aplicar'

un adhesivo plastioc con baJa presién de vapor a una de‘

_ '.,_dicha.s euperficies en rela.cién de tope bajo presion modef?f‘."” '
| »’.‘._'.ffj,‘ra.da con dicho adhesivo plastico entre ellaa ¥y calentar

Dl por encima de dicho punto de fusion pa:ra unir por fusion_'z,-".;'_‘?
L : "‘_::‘.zdidmo adhesivo e. dichas superfic:les. .i PR
'7fﬁ;57,"3u;“je: "42,- E1 método el pnto 30, en el cual dicho adhe-j;e

.~ ‘sivo plastico oomprende un superpoliester linea,l fusible o

- ae un detdo aicarboxflico aremdtico y uwn fenol divalente f

E : 'T.A'con una, viscosidad intr:(neeca de por :Lo menoe 0 5 deoilif':"”"
o | | . ‘.tros por gremo. L ‘ |
20 : j - 52.- El mé'todo de cons'bru:lr una envolvente esta.nca'

N e los gases, a partir de partes separadaa, que comprende"?

las operacionea de fomar Qos de diohae partes oon bor—-

1 _des de cierre s:i.milares, preparar unea. jun'l-.a. de material

o .;"':temoplastico construida. para que case oon dichoe bordea,
- 25 __,,,',siendo dicho material termoplastico wm superpoliésft:er 11] S
e ",,'nol divalente con u.na viaconide.d intrinaeca de por. 1o me 9 .
g i',;,nos 0 5 decilitros por gramo, ocmpr:lmir clichos bordes de

"'las pe.rtee de la envolvente en'bre s:'. en relacién de. tope

- 30 ' "'7",, - con dicha jun'l;a entre ellos, calentar por 1o menos una - ;' 

A -



'93;Parte de 1a junta resultante ‘a una. temperatura por en01~“3w

“,f.l;ma de 3oon ¢ pa.ra. i‘und:l.r dicha junte. uniéndola e dichos

":—fta esté hecha a partir deruna'pelicula hecha por extru—-iftf*'
;,’aion con. dicho superpoliéster 1ineal :f‘usi'ble y on el -

oual diOha Junta,s “dosg sifica &une temperatura por gnijf

';ima de 1509 0 antes‘de ser colocada entre didhoe bordes?f

' 79.- El metodo de construir una envolvente eatanca

e 1°3'339°8. & partir do- partes separadaay que comprende

f“‘Preparar»dos de dichaa nartea con bordes de oierre simi-f_

- lares, aplioar una’ soluci6n de auperpoliéater lineal - <
.aﬁfusible de un écido dicarboxilico aromético ¥ w fenol g
i§ diva1ente que tiena tng, viscosidad 1ntrinseoa de por lo:

“,Elmenos 0,5 dacilitros por gramo ¥ un punto de fuaion supef:
riora 3002 C & por lo nenos uno. de dichos bordea, vola-;?“

| "~tilizar el diaolventa de 108 bordes asi racubiertos, po-:
vi‘_éo h -‘ner luego 1os bordea de didhaa dos partes en yuxtapoai-;fl
: "7,ﬂ~c16n & preaion moderada & un cglor yor enoima de- didho -lfti
47'punto de’ fusion ¥ desgasifioar la envvlvente resultante -

.bajo vaelo a uia temperatura euperior 8 3008 Co |

82, EL metodo de construir una. anvolveate.estanca;“

':'5 25f :;"‘a los gases a partir'de partes separadas, que oomprande
_ Af.w.‘  formar un borde de’ Oierre on al menos una de didhaa"par-f;; ‘
4‘?}??;”@Ttes, oalentar dicho borde a por encima de 1a temperatura
' f3;'de fusion e un superpoliéster 1inea1 fusible do un aci—?if

do. dioarboxilioo aramatico y un fenol divalente, con una:

'36?5 ’ ~”fviscosidad intrinseca de por Lo nenos 0,5 decilitroa»POrV. N
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gramo y un punto de fusidn superior a 3002 C, poner di—

cho borde calentado. en contacto. con una -cantidad . de di-— -

cho polidster lineal en forma de polvo, de maners que —
una parte de dicho poliéster se una por fusidn a dicho -
borde, oprimir entre s{ dichas partes en relacién de to-
pe v desgasificar la envolvente, asi formada, bajo vacio,
a una. temperatura entre 300 y 4502 C.

92,~ El método de construir una envolvente estanca
& log gages § que ha de ser calentadz g femperatura por
encima de 300¢ C, que comprende las operaciones de prepa
rer un par de partes de envolvente con bordes da cierre
emparejedos, unir g unea de dichsg partes un cuerps de ma
terial que tenga tendenciz g deteriorsrse a temperaturas
superiores & 4502 C, calentar luesgo dichos bordes g una
temperaturg por encima de 3002 C pero inferior a 4502 C,
¥ oprimir dichos bordes entre s{ con una resina termo——
pldstica entre ellos, siendo dicha resina termopléstica
un superpoliéster lineel fusible de un &cido dicarbox{li
co aramdtico y un fenol bivalente con wna viscosidad in-
trinseca dq.‘ por lo menos 0’,5 decilitros por gramo, de ma
nerz. que dichos bordes sean reunidos por fusidn a uns —
temperaturs inferior z la temperaturas de deterioro de di
cho primer materizl citedo.

10% Mejoras introducidas en la fabricacilén de envolven
tes estancas a los gases, que comprende ung primeraz par-
te que tiene un 1imite de borde, una segunda parte que -
tiene un 1{mite de borde similar en yuxtaposicidén con el
primero, y una capa de material termopléstico entre Gime
chos 1imites de borde, formendo entre elloa un cierre eg

tanco & loz gases, siende dicho materisl un superpolids-
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L _ter linee.l fusible con temperamra de descompoaicion ele
o ;}“-vada, de un acido dicex-boxilico arométioo y u.n fenol di- .

'-""3009 oo

: :;j‘ 119.- Meaoraa introducidas segun el p‘un‘to 109, en

" '."._‘la cua.l por Io menoe una de d:lchaa partes 1ncluye N —— -'
o cuerpo de eustenci& sensible g la temperatura que. tiende

u"';,e* desintegrarse B’ 'temperaturae superiorea a- 4'509 0. L

e envolven‘tes _sﬁa.ncas _a ‘,,105., gaaes, que comprende por 10 - .
- _menoa una primera parte"'q,u‘ tiene un borﬁe :limitador, }
iene u.n 'borde limitador simile.r -

_una segunda par'be quie

| ‘j-""'*:lrregmaar con respec’bo‘

,.L_u"”v,'tren en dicha capa, aiend;o dieho material un superpolies
ter lineal fuaible con elevada. tempera‘tura de descompoai

*‘.-';Ecion de un acido dicarbox:{lico aroma.tico y un i‘enol diva

s lente con una viscosidad intrinseca da por Io menoa 0, 5

R I ‘:de 3008 C,

132~ El metodo de fomar e ;iun'l:a eatanca & loa

- valente con vuna viacosidad intr{nsece de a.I menos 0, 5 de "
""":'i"cilitros' Por grémo v con un punto de ﬁ).sién mlperior G

'-'129 - Me:]o 'ﬁ,s'vintroduoidae* en is- fabricacién de ~ E

- con su superficie,én m’&aposioion con el primero, sien- 3 o
L ?',,.do la superficie de dich ée@mdo 'border limitador 3160 “‘ h

,la. primera, y una oapa de me.'lze- "

'_~._;'.decilitros por gramo, con un pu.nto de :fueion por enc:lma

'-ga.ses entre superﬁcies - tope de doa materiales, que --

" “comprende lag operacionea de coloear un a.dheaivo plas‘t:t-
‘co de baja presion de vapor sobre, al menos, una. da Ai-——

300 chas superficies, siondo dicho adhesivo plés’tico un Su——
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perpoliéster lineal fusible de un deide dicarbox{iico -
aromftico y un fenol divalente con una viscosided intrin
geca de al menog 0,5 decilitros por gramo y un punto de
fusglidn superior & 3009 (, reunir dichas superficiss entre
si vajo presidn moderads con dicho adhesivo pléstico en-
tre ellas y celentar la combinacidn a més alta temperatu
re que dicho punto de fusidn para unir por fusidn dicho
adhegivo a dichas dos superficles.

142.- E1 método de formaer una junte estanca a los
gases, que camprende las operacioneg de oprimir sobre -
une. superficie un superpoliéster linesl fusible de wn ——
dcido dicarboxilico arcmdtico y un fenel divaelente con -
uns viscosidad intrinseca de por lo menos 0,5 decilitros
por gramo y un punto de fusidn superior a 3002 C y, al -
mismo tiempo, calentar dicho superpoliéster y dicha super
ficie por encima de dicho punto de fusidn.

152 .~ Mejoras introducidag en la fabricacidn de =
cierres estancos g los gases, que comprende uns superfi-
cia y una capa de materiel termoplédstico, asegurads & di
¢ha superficie y extendiéndose desde ella, siendo dicho
meterial superpoliéster linesl fusible, de bajs presién
de vapor, y de elevada temperatursa de descomposicidn, de
wn deido dicarboxflico aromdtico y un fenol divelente, —
con una viscosidad intrinsece de por lo menos 0,5 decili
trog por gremo y un punto de fusidn superior & 3002 C.

162.~ Un método de formar una envolvente hermétice
mente cerrads g partir de partes separadas.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que antece
de, representado en el dibujo que se accmpafia y para los
fines que se han especificado.

- 34 -



Esta Memoria consta de treinta y cmco hojas eacri

tas a maquina por una eola oa.ra.._
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