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IVjpara una Patente de Inuroduccion, por alez anos, ror
‘"UP Pi OCLDIMILNTO Jb FABRICACIOY DD CRTWALIﬂRAS fAHA

o trlal, de naclonalidad suiza, residente en NOGBNT

s ‘b/n'wum (.;a:tne) "ﬂ‘rancia, 5 rig au Iua.r'echal Fayolle.-'i- :

uu fdbraca01on de los elementos de cremallerasf 
"pdra clérres de ouraor, con log prOcedlmientos utili— .

'zaLos hegsta uhora, implioa todavia un c;erto numero de*

1
1

' aparenue e 1rreduotiole ouanao se trata de fabrlcar

'cremalleras de cierre de cursor de modelo nvy reducjao,

Celeaed

”OIJ&R b TL LURSO “, a favor de Don Rog 'RAVEY, 1nous~ '

'dlficultudew teunwc 8 gue no han, podldo ser eliminadasvﬁ;
. nmés oue en pawte con 10b medlos empleados. Estas dlfi—wjb

'cultades sp ponen de manifiesto de modo pW“ticularmente ;
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- de un ¢ caoado muy per1e001onado ¥ que deben presentar,g

'f‘-z—al uisuno t empo, um rran mlmez y maneaabilioad.

permjulr 14 faorlcaclon de cremalleras de c*erre de

chrsor que presenten un acabaﬂo, aliauo a une. solmaez R
olemenue las opn

vfffoos inaividuales de las cremalleras;

ﬂFbles para modeloé fuertes.

'Marzo de 19)1 ce;ha LESC 1oo ya un procealmlenoo ae fa-'

m'{cion austann
*};'los proceﬁimientoa antaruos que Be han necho olésicos.

- -fseg&n el eu&l s bomete un hilo netélloo a un 1am1nado“
‘3dénoole un perfil
‘ '?gulares, eatran ulaomonea o ehgrosamientos fdrmado» en__?
s ~,J:”5L‘J7torno del alma de 1a £y ‘
35

'i~$os consecutlvou, las alas de 1a “'ve deformabun, pOr p

Ll obaeto de esta 501101tud tlene por objeto

ﬂe uso, todavia 1n1)uglaoos, szmpllficando considera- ;-

lj010neS de fabricacion de 108 elemen-;;

ul aneauente

'1' ";

Ll rresente invento tlene por.objeto un proce-_,,

”idimlento:peffeccioﬁaﬁo y muy simpliflcado para perxi-;;;

'f‘lar ¥ fljdr alementos en las ere malleraa de los cierres

:de cursor‘ Tn'la Putehte francesa No. 1034343 del 22 de

.f]orloac16n oue paimmte una 51mp11ficaoion real de 1&8

"'shopura01ones de perfilado y de colooac:on y una rmduO-

}ﬁel trabaao ue acabado de los eslabones

si E-LS precisa {de su imensiones, con relaci6n a‘

S

. Se trauaoa en particular da un procedimien ¢

vén T y que presenta, a intervalo

S

A mitad de la distancia enure dOu engrosamien-*
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AQe= ondr el cierre @e cursor - terminado._

COnlo e al nresente wnvento. ge ha visto. que
.88 puede llager a una smmyllflcdc1on mau 1mportante, _
'tanto ae las oper301ones de perfllado 3 de colocaclon,

°5;como del nnrfil de los elamentos ) eslabones mismos,.

?Ei45;;Aw;; f?;fr ;57 n& prooedmmaento segun el invenuo consisteguw,

'funaamentalmente,'en lamlnar v recort&r un- hilo, por
;egemplo un alambrc,vcon el f1n de darle un perfll _
'transver°a1 en T cuya alma esté perlodicamente 1nte— -

_rrumplda obre una 1on 1tud 11geramsnte superlor a dos

fso;;f;hif’ ‘veces 1a altura de este alma, y cuyo brazo transversal
~es»é prOV1sto,_en cada uno de sus oordes laterales,

f:a 1n»ervalos revulares de aos muescas cuya longltud

e8" sensiolenuﬁe l u&¢ o supnrlor a dos veces el grueso

fV;da dichoybraao tr puver"‘gy uue crean entre ellas un

¥ en'recorﬁar luego.dlcho hllO en vroaos de 

‘jflmual lonmﬂtud, aﬂwlemente un el centro de 1nter~

k';j?valo que epara cada tracclon ael alma y, ;inalmente,f

en rubatlr los ext'emoa de cada trozo de tal manera:v

"‘i@Jue eSuOS rebqsen las iracciones de alnas, despues def’
;flo cual los trozoe a51 obtenidos, destlnados e focmarﬁ
'?cada no un eslabéh de cierre son rebatidos en forma -

'hfde U y engastados‘sobre una\ointa contlnua, por eaemr;;

'1plo de tel&, provista de un engrosamiento marginal,
%lgde tal manera que 109 extromoo rebatidos de oada‘_rozo'

|  vencan a apretar 1a cinta detrés de dlcho enﬂrosamlento,

sienao el intervalo entre dos trozosvconsecut1VOs, fi—

jados sobre la misma cinta, llﬁeranmnte 1nferior a la'i

anchura del braéo uranSVersal de la : enpla aona~qeglas[

mucsbas hecnas en el,



uTG;;Tj*V'i:;'NU H; o Los" ulentc res@rvados ertre las munscas, de
~Z"Hi,ti : 7H ? trecho en urocho v-e una ¥y otra parte de dicho brazo
| .' ;Lranuvor°a1, pueden” e“ar,~Ja»sea en la vertical del -
 ~centro de cada fru001on de alma uel hllO lamina&o, ya

RVsea convenﬁentumente desplaza@os hacma uno de los ex-‘

‘tremos de d1cha° fracciones._;fa;'

Ll‘alma de, cada trozo esté provmsoa, de prefe-{

\_frencia en las proximldades de sus extremo qe mucsoas

 f7en fo na de V muv ablertas, destlnadas, al engastar a

trozos bobre el engrosamiento de la ointavde “opo,

01

a venlr afapfloara sobre dlcho engrosumllnto evi—~

T_caéa ef1abon de una clnta a encajarsa baao 10 dlentew o

Do ificorrcspdndlentes de’ los dos eslabones praxlmos de la
L= cinta opuesw» B RTE IR L

S , ura01as a 1& ;oﬂmacién de los eslaooneu confor- <
f%’me al _nvonto, se obtﬂene un c‘erre OUJOS nlenentos 1
* son perfectemente simbtricos y que pueden por tamto .

‘funcioner cualquiera que sea el ‘sentido de montaje del | §
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",;al inVento se descrlbe @n 1o que smrve con referencma ,”

- CUISOT.

de los eslaoones de - 01er“e Ge’ cursor conforme al- pre-”f
L scnte 1nvbnto, se utlliza, de preferencla, un alambre '
'de mntal lwnero que nresente las cualldedes re ou=ridasj.

'-rdra un peﬂfllado féoil, asi como para el acabado y

“ore 1aminado, antes del corte, un - uratammento electro-; ’
~1lltlco u otro para ddvle el aspecto deseado. 14 forma

- del inlolal tiene poca import&vciae,'v-gf1“:i1fﬁ;'vﬁff
'invento pucden realizarse por medioe sencilloso

C 8 10b <1buaos aujunte ﬁn los cuales.' , 13' ﬂ:' ,;]M§
S e T .de H11o laminado ,_cortauo coniorme al ananto, ii-
C120,-
trozd;'.}"u

. trozo,’ g

' «ura 35 despues del rebatimienuo de las extrem1dades‘f

 ide1 trozo, ‘j"”‘" N {_ ff“5b if"'if¢ . _':;‘Q.\'

7725

Lonw mateal l utmllzable pera lo fabrieacion C

""-)

el aqpecto de 1os cmerres uermlnados. Por eaemplo se

:  ut1l1zaré laton o alumlnio puro o en forma de a1e3010—,w-f

nas, In caso necesario, se puede hacer sufrir al alam—7=$

Ll lamivado, el corte, el curvado y 1a colocapn"

cibn de los e41Qbones de clerre febrlca&os conforme al‘jf"

Un QWemplo de reallzacion de un c1erre conforme

La leura 19 es un° vista en plunta de un urozo-r

Y

La fi ara B es una vista de ex remo de este L

La Iié 8 35 es und vista latoral de es ve m;sﬁo:f

Ia fi~ura 43 es una vmsia anéloga‘ 1a de 1a fir :

La figura 53 es une, V1sta ldteral del mismo tro-

zo en’ cvrso de colocacion sobre la Cinoo de - Cierfe;;ié B

LJ fl"urd 66 es. una vasta por deba3o de un tro-_ -

R ST



1355

1450

L a50m

li iormg de V muy ablerta.

-fzos perteneclentes respec 1vawcnte a 1as dos. 01ntad de

‘xvn Cﬂerre y apllcados uno a otro,
. VIII de la figure 785

' cierre de cursor uOntada con.elementos de acuerdo con

140,
) _en curso de colooacion sobre la ointd de cierre, y

 ,e1 anclage du dOb eslabones segﬁn la fiwura 108 -

 39 a una eccal¢ conslderaolemente au.enaaaa, el trozo
- de pllo lam_naao ,‘rbcor*ﬂdo des$inano a formér un cs-L
flnoén de cmerre de cursor presenta una seccion ﬂenaral,f‘
‘en T, quu tlene un alma-l- ¥ un brazo transvergal —2- B
5bos d buaos muQSuran este trozo ya cortado en el ele—f

' menuo contlnuo a part,r ael cual puede ser obtenldo.

'ﬂqae cadq vutramlaad dnl trozo, que es llyeramente upe-
~riqrxa la a“tura de dicha alna, dngando asi patas ex—
-ttrémas -3- ~4—.‘usté provista, obre su._ cara 1nferior,ﬁ

;,en.ias nrox1midades ae sus extremos, de- muescas -5—-en 3

'7i'fel cunto de la paua eztrema -3— es perfilado de modo
.'que prebent= un . sallente -o—,'al paso cue el canto ae

‘ 1 -ﬂtq -u—_es perlllaao de modo oue presenoe una mues—

26 7 72 5 \%%"“_

20 de'cierre ijado aobre la 01nta~ | '
 Ia fi’urd 72 o8 una v1uta en alzado de dos. tro- B
la ﬂaur@ 82 es una vista en corte por VIIE— B
La Pie'ura 95 @8 una vista de una cremalleva de

el invenuo,‘ ‘ ‘ ‘
“Le, floura 108 es una V1st° lateral de un trozo,‘

con dient S desplazados haoia el extrewo del eslabon,

La f1~ura 115 es una vista en corte, mostrando~'

Lul como se: ha, reuresenuado en las fieuras 19 a

‘EL alma_-lr es»a 1ntcrrumpiua a. una LlSu&nCIa -

~A1 recortar al trouo en el elemento contlnuo,f
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£n cade uno de log bordes laberales de la pla=

quite transversal -2- esthn praciicados. dos cortss -8-

~que dejan entre'ellds un dienteVﬁrépezéidaln-9;'simé-‘

trico con’ relacion al- plano tre nsVersal'medid delrtro;'”

E ZOo La anchurﬂ de dichas muescas -8-, en el fonao de
ies»as ultlmas, es sensiolemente igu al al doole del es—

f‘pesor de la plaqulta -lp

-'H oiendose ootenido los trozos asi conutituidos,

‘por ejemplo, por'medao de-un lamlnaqor que<tlene.cllin-_

dros conformedos nare deformar del modo deseado un‘alamp

-'bre'cilindwioo; recortando 1&960 la pleza laminsda re--

ult@nte, las pata extremaa -3y -4- son replegadas

: como 56 ha indicado en la figure 48, ¥ luego el articup

1o laminado es ourvado en torma de U (fzdura 55) y enr

'”ﬁastado oobre una cinta texoll -10- provista, de mane—

 ra conocldu, de un Vn'rosamlento marVinal -11- Las  >

"“ 'mue 50a8 w5 del alma vzenen a apretar el engrosumiento
-11- en - el cual peneura dicha alma, al paso que lag pa~

 tas rupleaadas —3-' »4~ vienen a cerrarse sobre la c*n,

-

' jta -10- (Fl ura 69) lo que aseuura una inmovilizaczén o

‘,perfecta del eslaoon a51 formado sobre dicha c1nta.JW

lo eslanones estén dispuestos uobre 1a 01nta

co“respoldlenie de- tal manera iue el 1ntervalo I entre

dos eulqoones uea 119erumente 1nfer10r a la @nchura H

v

';ael brazo uran Vureal —T en 1a zona de una nmesoa -3,

L 8 iiguras 7§ a 02 muestran como Se afeotﬁa

Tel ennancna de 1os s lauoncs obtenldoa conio“me al inven:

'"710 y cl funcionamlenLo de una cremallera de 01erre de
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“Las ¢ in'a

_"pero provistas del 1ndloe.

'wal montuae ue lOu oslaoones se‘un l¢

fclntas estén c 91 periectamente yuxtapuestas, lo’ cue

"gasegurq un

267725

‘Lag uos cintas prdv1stas de sus eulabones se

‘461 ponen una. frente a le otra con 109 eslabones desp1a~

zaaos en la anchura de uno de elloe de une cinta a la O~

tra y deaplazando el cursor =12=-, de tipo conooiao en -

'si mismo, se lleva cada diente -9~ de un eslabon de una

cinta a penetrar bajo el diente -9- del eslabon inme» -

diatamente contiguo de la otra cinta, asegurando de es~

“te moio un enganohe perfecto. Ias liﬁeras oscilaolones

‘;de lom eslabones, autoriaadas por 1a ilexibiliuad ue

A.LQ

-«10- y de los enﬂros MlenbOE -1l-, permluen

el engrans ae 1os esluboned. &l proce 0 inverso sefde-w'

EE

_oarrollu ouranue la{aper urm. Pare mayor clnridad, se

han acent uado 1as refprenolas concernienoes a wno de .

f‘los eslaoonas en’ las ;1guras 73 N 88

Bn las flwur@s 109 v 119, con  ox oepcion del
oursor -13-, tonos los elemen os llevan las referencias
de 10b elemenuos correspondlentes de las otras figuras,

a* . _ ,
f:" y-»e ven.en la ¢1gurd 108 las mneacas -Ba despla_

~j}zadas hacia uno de los extremos del troao representado-v-

en la IJ“UI& la por curvado, realioandose on.tonces un.’

-

‘aslabon,que preaenta el‘saliente ae}engancheusobre,una;

,fde sus 0@?830

Cuanuo se procede, oomo antes se ha indicaao, .

‘fura 105, se

“realﬂaa un 0Lerrc cuyob eslabones estan reun:doa sobro

' una ola ae Bus 'Ca§&5~ g “a 113), se ve que las 603

°1erre, por aecwrlo a61,'"inV1sible”

-

Ias cremalleras de c1erres de aouerdo oon el



) ;,tremos de ceda trouo uc tel nooo oue estos rebasen laB,f

as0n

225 o= nen, antes del replegaao de 1os ‘extremos, una lon;itua

240~

26z7 GW,

invanto pueden pre entar d:men31ones muJ pequeﬁas. Aai .

es como se pueden realizar oremalleras cuye unchuro to-"u

tal, de°%ues ded cierre, es del orden de 3 mm. Jn eSoe

‘naso, lou trozos &estlnaaos a formar 1os eslgoones uie-l7

o

del orden de 5,5 mm.

Deserito Suficientemente el objeto de esta Pa=

.tente, se declaran de novedad en’ Lspaﬁa lag 516uientes'

H‘L JVIND I JAC I 0 N S

lﬁ - Un procedlmlento ue fabricacion de crema»

’*lleras para cnerres de curaor, que consiste fundament&-
f‘mentc en laminar y recortar un hilo, por oaemplo, un
”ngmbre, con el,fln_ae darle un perfil trensversal en -. ¢

=T cuye almd“esté periéaicameﬁté interrumpida sobre una

lonhltud 1mgeramente svperlor a dos veces la altura de";

>,esta alma, y ouyo brazo transversal gsth yroviato, so-w

bre oada uno de sus oordes laterales, a intervalos re~ 1
’ulares, de dos muescas cuya longitua es senulblemente =k

gual o supcrior & QOS veces el espesor ds. aioho brazo

.transvarual y gue deﬂan entre ellas un dlante, y en re—

‘”.y coriar lucmo dlcho hllo en mrozos ae 1§ual long*uud,bu

blemgntc Jn bl centro del intervalo nue separa cap

da fra001op d°1 alma y v”inalmente, en rob tir los eY;

fraccvones de almas, debpues dc lo cual los trozos asi

‘obuenlcos, destinacoa a formar cada uno on, eslabon de -
’cwerr Sy bon rebatlaoa en forma de U J un ustaaos sobre
'una 01nua oontlnua, por eaemplo, de tagldo, PTOViBbu de

un gn~rosam:anto mar”inal, de tal modo que los e uremos

N
IR . .
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*urﬁb tldos de caaa trozo ven>an a apretar la c*nta de—

‘?urés de o:cho cngrosamiento, 81endo el 1nuewvalo entreiy
:T-oos troaos conseCUulxo flaados sobre ‘una misma 01nta -
if,7.?7xi : .t;”;ff:»fw'.liwer menue 1n-erior a 1a anonura del brazo t nsver- ;'
T 255~ - y},sal de la % en 12’ zona de las muescas nractlcaaus en’

e -

29.~ Un p”ooedimiento de fabricacion de crem&~,

"wllsras para clerres oe cursor, seaun el punto,nrimero; ;j

i 'caracterlzado porque el alua de cada trozo egté pro- ;

- 260,-7ﬂ o vista cn las roxlmldades de sus extremo de mueSCaa‘”

| “en’ f01ma de V muy ablerta.‘ “'

| ] 3§o” Un. nrooedmm;ento de‘fabricacion de crema- g‘

lleras _para cierres de cursor,‘segﬁn el pun%o primero,~

f oaraooerizado porque 1os ex»remos de cada trozo e tén
‘26”.-.'f" ;recortQGos vara pwcsentar”'ﬂobre su oanto, uno una uarh

»te en sallente J el otro une narte en husco.

o 48.— Un rvooeaimlun o de fabrlca01on de crema—:f
E :mllerds p»r ower“es de cursor, seﬁun el punuo Primero,

- mractersaaao poraue 703 dlentes que quedan entre las
',v270945351”€1'muescas, aautrecho ~n treclo ¥ & unz y otra parte“del B
'{? o b;azo‘tranééé %1, ban ¢n le vo**ical del cantro de
“‘:n/i ‘  ‘_'~ada ;rw001on de alua de hllo lamlnado. L
| o rﬁ.- Un prOCedimiento de fabricacién de oremsi-

.fileras para cierres de cursor, segun el punto primero,;

"w‘L275,-1““T7Qj'caﬁacterlzado Dorque dlchos dlentes estén conVenlente-lm

PR

ﬂ4mantn desplazados hacia uno de los extremoc'ae dlChO
f hilo laminaﬂo. " | ) | R -
 : 'ffﬁ 63.- juse PROCEDTMILN O DL PABRICA“ION DL CRZMA-  
,:LL;JRAS PARK CIJ.:RR.us LE GURSOR. .

"thﬂ,_‘ o ;ffﬁjﬁ-nl‘fjﬂ ‘; iOdO ello conforme se descrlbe y reivindioa enf
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la nreSente me orie 'esdr ptiva, ouo OOH“”afde,once*

hoaau J‘ O’!.DuJOS ciue 1 1lustro.n, ';' .

‘70 de lo 961
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