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para uná Patente Re Introducción, por diez anos, por:

"UI'í PROCEDAílMfO DB F^RICÁC CRStALLNiAS PARA q

CIERl^S DE CURSOR", á favor Re Don Roger RAVBY,' indus-' 

t r ia l , Re nacionalidad suiza, residente en NOGENT 

8/SáAR̂ &' - .('Saíne)' Francia, 5 ru  ̂ du Maréchal Fayolle.- -

La fabricación de los elementos, de cremalleras: . 

para cierres de cursor, COR los procedimientos u t i l i­

zados hasta ahora, implica todavía un cierto número de 

dificultades técnicas que no han podido ser eliminadas , 

más que en parte con los medios ¡ empleados. Ratas difi-- ,̂.. 

cuitadas se ponen de manifiesto de modo particularmente 

aparente e irreductible cuando se trata de fabricar 

cremalleras de cierre de cursor de modelo muy reducido,
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de un acabado muy perfécciónado y que deben presentar, 

á l mismo tiempo, una gran solidez y manejabilidad.

Él Objeto de esta solicitud tiéne por objeto 

permitir la  fabricación de cremalleras de cierro de * 

cursor que presénten un acabado, aliado a una solidez 

de uso, todavía .inigualados,, simplificando, considera­

blemente las operaciones de fabricación de los elemen­

tos" individuales de las cremalleras. Simultáneamente
- ̂ :

20.-
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persigue la producción de cremalleras muy finas y l i —0 (, 

..geras y de cremalleras "de dimensiones nás considera­

bles para modelos fuertes. . . *

'"'Él-̂ res^té*'intentó, -tiéné por. objeto un proce­

dimiento perfeccionado y muy simplificado para perfi­

lar y f i ja r  elementos en las'.'cremalleras,-'de los cierres 

. de ows'or,;l^'*-la"yatepté;francesa 'Re*.;' Í034343.'':-deÍ.22 dé 

Marzo,.-de :.195.1 .se¡;ha descrito, .ya.un procedimiento de fa- 

Ibricación^qde ;permité-:uY%" Simplificación real de' las ...' 

operaciones de',perfilado y de., coloc y una ,reduo- ......

.ci.ón su.stanciaiY'del.' traba de acabado., de los eslabones. 

y, si se precisa., de sus dimensiones, con relación a 

los proóedimiéntos -'entíáúos* que. se'.Ran hecR'ó ''clÓaicos..l 

'y " ;Se trat^a.' en q-)árticular' d e ^  procedimiento 

según'el' cual se somete un hilo.-metálico a un laminado. 

'dápdole.: iún perfil'"'en- T y -que'' .̂  ̂ intervalos rê -;

'gul8res, es.franánl3.ciones o .eugfosd!nientos'.foyma.do's en ' 

'iórnor.del'.eRia,d.e.'la^^ " '.r''" -d".;.' ,0y;.

. A mitad de la distancia entre dos engrosamien- 

- tos consecutivos, las .alas': de la  1  se deformaban .̂ por 

.ún.ladO'...'On.formR;;de'-.'le^#et§.

de' manera ,¡ue presentaban una depresióndeú ía"óúa.í pó— 

día álojarso unr. len.9úeta del.eslabón opúéis ¡¿7'-:-ĵ níé.-p'i,.
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clonar el cierre de cursor terminado..

Conforme al presente invento, se ha visto.que 

se puede,llegar a una simplificación más importante, 

tanto de las operaciones de perfilado y de colocación, 

como del p e rfil de los elementos o eslabones mismos.

¿ El procedimiento según el invento consiste, 

fundamentalmentep en laminar y recortar un hilo, por * 

ejemplo un alambre, con el fin  de darle un p e r f i l /  

transversal en T cuya alma está periódicamente inte-? 

rrumpida sobre una longitud ligeramente superior a dos 

veces la  altura de este alma, y cuyo brazo transversal 

está provisto, en cada uno de sus bordes laterales, 

a in t ervalo s regular es de d o s muescas cuya longitud 

es' sensiPloneiAe igual 0 superior a dos veces el grueso 

.de dicho .braz que crean entre ellas un

diente,iy. .en recortan luògo dicho- hilo en trozos, de -- 

igual '.'^'pngit^,;r'&Sñsi^e^^te.'.dn: el centro del' Ínter?*- 

vàio que separa,cada-fracción.del,alma-y/ finalmente, 

ep rebatir los :extremós/de.cada trozó de* tal. 'manera//'/ /' M  

que.,estos rebasen.' las fracciones: de álntas, después, dei

aa '

*
.ié¡.-cual -los trozos así' obtenidos,/ destinados : a'/formar 

cada uno un eslabón -de cierre son rebatidos en forma... 

de U y engastados  ̂sobre unaicípta continua, por ejemr- 

pío de. tela, provista de un engrosamientp. marginal ,*. /.

'.rg,

él-

..de ta l  'manara que. los .extremos- rebatidos, de. cada trozo 

vengan a apretar la cinta detrás de .. dicho engro samiento, 

- siéndo- e l intervalo entre dos trozos consecutivos/ f  i - " "/ 

jados sobre: la  misiM. cíntap: ligera^tente'inferior, á' la , 

anchura: deí .brazo /trapátersal de/, la T en- la  zona de'.las

-"i

muescas hechas en él.

M.
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- " los-dientesreservadog éntrelas muescas,- de

trecho .en .trecho y a una y otra parte de dicho brazo 

transversal,, pueden estar,, ya sea en la vertical del 

centro' d.e cada fracción, de alma - del h ilo, laminado, . ya 

'sea convenientemente, desplazados'' hacia uno de los ex- . 

trenios de. dichas fracóiph'es. , ;'.  ̂ - y  i--..

, . . . .-El/ alma rde.'jc de prefe-: ,

rancia en las proximidades de sus extremos, de,muescas. 

en forma de V muy abiertas,, destinadas, al engastar 

los trozos sobre elye^ .cinta' déf'éopo'r-

te, a venir a aplicai'se sobre dicho engrosamiento ev'i-? 

ta.ndo..su. compresión exagerada.; lor otra parte, los ex­

tremos de cada trozo éstón ventajosamente-recortados - 

para presentar, sobre su canto, uno, una parte en sa- 

ílen to ,- y el o^ entrante o en hueco,

óon. el- fin  de,ásefptrar úna mejpr fijaeión.de los trozos 

o eslabones sobre la cinta tex t il e impedir su d espiad 

zumiento a lo largo de esta última. - 1  - " i '

**. ' ipara asê ^ürar la reunión de las do s cintas de - 

un cierre de cursor asi realizado, se u tiliza  un cur­

sor de tipo" habitual eh s i conocido, cuyos bordes!se i#.*

apoyan sobré los extremos replegados de cada eslabón, . 

viniendo los dientes reservados a una y otra parte de 

cada eslabón.de una cinta á encajarse bajo los dientes 

correspondientes de los dos eslabones próximos de l a ' 

cinta opuesta^

Gracias a la  formación de los eslabones confor­

me al invento, se obtiene un cierre cuyos elementos . 

son perfectamente simétricos y que pueden por tanto 

funcionar cualquiera que sea el sentido de montaje del

-
-. -
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cursor.

Coao material utilizable para la  fabricación 

de-los eslabones de cierre de cursor conforme al pre­

sente invento, se u tiliza , de preferencia, un alambré 

de metal ligero qué :presente .'las cualidades réquaridas.' 

para un perfilado fá c il, asi como .para el acabado y 

el aspecto de los cierbes terminados. Por ejemplo se' 

utilizará latón o aluminio puro o en forma de aleacio­

nes. En caso necesario, se puede hacer sufrir al alam­

bre laminado, antes del corte, un tratamiento electro­

lít ic o  u otro para darle el aspecto deseado. La forma 

del in ic ia l tiene.poca importancia. . - ' -''É

El laminado, e l corte, el curvado y la coloca­

ción de los eslabones, de cierre fabricados conforme, al 

invento pueden realizarse por medios sencillos.

Unejemplode realización deuncierre conforme 

al invento se describe en lo que sigue con referencia 

a los dibujos adjuntos, , en los cuales: ...

la  fi^ura 13. es tma vista en planta de un trozo, 

de bilo laminado y cortado conforme al invento;

La figura 28 es una vista de extremo de este 

trozo; '"'"i...:

La figui^ '3á . es' 'una .vista lateral de este mismo 

trozo; ..

' ' la  ̂ figura 48 .eS una * vista análoga a la  de la. f i ­

gura '38, despuásfdel febátimiento de las extremidades .. 

del'trozo;"'"'..'.' .

La figura es una vista lateral del mismo tro­

zo en curso* de colocación sobre la  cinta de cierre;

. La figura 68 es una vista por cLebajo de un tro-
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zo de cierre fijado sobre la  cinta;

la figura 73 es una vista en alzado de dos tro­

zos pertenecientes respectivamente a las dos.cintas de 

un cierre y aplicados uno a otro;

La figura 83 es una vista en corte por V III- 
' ' . 

V III de la figura 73;
' '

La fi^^ura 9& es una vista de una cremallera de 

cierre de cursor montada con elementos de acuerdo con 

el invento;

 ̂;! 

9
La figura.103.es una vista lateral de un trozo, !&(

con dientes desplazados hacia el extremo del eslabón,.

en curso de colocación sobre la cinta de cierre; y . , tij 
. "" ..',,,.' - ^

- La figura 113 es una vista en corte, mostrando
...l-i. - ""1. " . .. . '1 ... íU'

el anclaje de dq.s eslabones según la.figura 103. - ¿Y*-'

Tal como se ha representado en las figuras 13 a K,
. . . . .  ... P.'"

3&, a una escala considerablemente aur êntada, el trozo 

de hilo'laminado y recortado destinado a formar un es- ^

p i

labón de cierre de cursor presenta una sección general S-j. *

en T\ que tiene un a l m a y  un brazo transversal - 2- .  p/
.. .-i .. . ..' ' . . .

- Los dibujos muestran este trozo ya cortadoen el ele-
y - *'- .t-y - .. . ...

mentó continuo a partir del cual puede, ser obtenido. "

El alma-1- está interrumpida a una distancia.

de cada extremidad del trozo, que es ligeramente supe- 

rior a la  altura de dicha alma, dejando asi patas ex- 4̂* 

tremas -3- y -4-. Está provista, sobre su. cara in ferior,h f 

en las'proximidades de sus extremos  ̂ de muescas -5— en- ^
' " ' * ' " - ' .H'

t;-..forma de V muy abierta.

Al recortar el trozo en el elemento continuo, ^

el canto de la pata extrema -3-  es perfilado, de modo 

que presente un saliente -6- , al paso que el canto de

la  pata - 4-  es perfilado.de modo que presente una mués- %

CqSjsSggggy- ̂
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En cada uno de los bordes laterales de la pía- [r.

quita transversal - 2-  están practicados dos cortes - 8— 

que dejan entre; ellos un diente trapezoidal simé­

trico conrelación al plano transversal medio del tro­

zo. La anchura de dichas muescas -8- ,  en el fondo de 

estas últimas, es sensiblemente igual al doble del es­

pesor de la  plaquita —1—.

yi-',

g ,A
f'Á'..
[i

Habiéndose obtenido los trozos asi constituidos:,^;,

por ejemplo, por medio de un laminador que tiene c illa - §3'-: 

dro's conformados' para deformar del modo deseado un alam-^#'

bre cilindrico, recortando luego la  pieza laminada re-"..

sultante, las patas extremas.-3 -.y -4- son replegadas 

como se ha.indicado en la figura # ,  y luego el articu­

lo laminado es curvado en forma)de U (figura 53) y en­

y
Mí-

gastado sobré una cinta tex til - 10- provista, de mane- ^  

ra conocida, de iniengrosamiento marginal-11—. Las

muescas -5- del alma vienen a apretar el engrosamiento

- 1 1 -  en el cual penetra dicha alma, a l paso que las pa— ¡gar

tas replegadas -3- y -4— vienen a cerrarse sobre la  cin-á'.
. . . - '' -* * " - - 
ta -10- (Figura 63) lo que asegura una inmovilización 

' * . . ' . ' . ... 
perfecta del eslabón asi formado sobre dicha cinta.

; Los eslabones están dispuestos sobre la cinta

correspondiente de ta l manera que el intervalo I  entre

dos eslabones sea ligeramente inferior á la  auchura H

del brazo transversal .-2- . en l a  zona de una htuesoa'-8 -.

' .Las figuras. 73 'a.^a.'muestrán cómo ée: efectúa

el engámche dé-los 'eslabones, obtenidos conforme al inven-^-

tó y él funcionamiento de una cremallera de cierre de 
. . . a : '.'í.::

- cursor constituida don ayuda de.tales eslabones^.



195.

200.

205.-

210.- '

215.-

2 20 . -

-. 8 - 267725
b¡'.-

Las dos cintas próvistas de sus eslabones se

t
'pí?

'disponed una frente a la otra con los eslabones despla-
....... - . ' ' ^

zados- en la  anchura de uno de ellos de una cinta a la  o-É'íi

tra y desplazando el cursor - 12-, de tipo conocido en ' ^

si mismo, se lleva cada diente - 9-  de un eslabón de una ^

cinta a penetrar bajo el diente.- 9-  del.eslabón inme- - ^
" '  ̂ ' , * " 

diatamente. contiguo de,la otra cinta, asegurando de es-

te. modo un enganche perfecto, las ligeras oscilaciones
- '*"* ... * * ' . - * - ' -. - 

-de los. eslabones, 'autorizadas, por lá flexibilidad 'dé"'

...
-s#'
Kbí*

-i-'

.las, cintas. - 10- y dé los engrosamientos.- 1 1—, permiten 

el' engrane de los 'eslabones. El proceso inverso se de—' 

sarrollá .durante ia^aper.tura. Para mayor claridad, se

han acentuado las referencias concernientes a uno. de...

los eslabones en las'figuras 73.y 88.

En las figuras I 08 y 11#, con excepción del

cursor - 12- ,  todos los elementos llevan las referencias
- " .. .. ,, -- 

dé los elementos correspondientes de las otras figuras,
. ..

pero provistas.del índice. .. ,

J Se ven en la  figura 108 las muescas -8a- despla-Ff¡-, 

zadas hacia uno de los extremos del trozo representado- 

en la figura lá por curvado, realizándose entonces un.
, ' Eüeslabón que presenta el saliente de enganche sobre una 

de sus caras. - r,-"

Cuando se procede, como antes se ha indicado, 

a í liionfáje de los eslabones según la figura 108, se. 

realiza un cierre cuyos eslabones están reunidos sobre 

una.sola de sus caras (figura 1 1 #); se ve que las dos 

cintas están casi perfectamente yuxtapuestas,.; lo que - 

.'-asegura', rúh '.plérre^: ppr.-d-peirlo asi, "invis ib le". . . ^1)
Las cremalleras dé cierres de acuerdo con el ^

¡m,

- ' ¡*'' 77.s<3Bé̂ F§-*
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invento pueden presentar dimansiones muy pequeñas. Asi 

es como.se pueden realizar cremalleras cuya anchura to­

tal, después del cierre, es del orden de 3 mrn. En este 

caso, los trozos destinados a formar los eslabones t ie ­

nen, antes del replegado de los:extremos, una longitud 

del orden de 5,5 mm.

N O T A

Descrito suficientemente el objeto de esta Pa­

tente, se declaran de novedad en España las siguientest 

RE I  V I  N D I  0 A C I  ONE S

lá .-  Un procedimiento de fabrica,pión de crema­

lleras para cierres de cursor, que consiste fundamenta.— 

mente en laminar y recortar un hilo, por ejemplo, un 

alambre, con el fin  de darle un p erfil transversal en 

T cuya alma está periódicamente interrumpida sobre una 

longitud ligeramente superior a dos veces la  altura de 

está alma, y cuyo 'brazo transversal está provisto, so­

bre cada uno de sus bordes laterales,'a  intervalos re­

gulares, de-dos muescas cuya longitud es sensiblemente 

igual o superior-a dos veces .el espesor dé. dicho brazo . 

transversal y que dejan, éntre ellas, un diente, y en re­

cortar .luego, dicho, hilo en trozos-de.; igual longitud,

* sensiblemente en* e l ' c'entrp, .'del intervalo que - separa ca­

da fracción del alma y, finalmente, en rebatir los ex­

tremos de cada trozo de tal Diodo que éstos rebasen las .;.* 

fracciones de almas, después de lo cuál los trozos asi 

obtenidos* destinados a formar cada uno,.un eslabón de 

cierre, son.rebatidos eñ forma de Ü y engastados sobre 

una cinta continua, por.ejemplo,.de tejido, provista de 

.un engrosamiento- marginal,.' de*, ta l .modo .que los extremos
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rebatidos de cada trozó vengan a apretar la  cinta de­

trás de dicho engrosamiento, siendo, e l intervalo entre 

dos trozos* consecutivos fijados sobre una misma cinta 

ligeramente inferior a la anchura del brazo transver­

sal de la  T en la zona de las nmescas practicadas en 

é l. ' _ - - - *

2B+— Un procedimiento de fabricación de crema­

lleras para cierres de. cursor, según el punto/primero, . 

caracterizado porque el alma de cada trozo está pro­

vista en las proximidades de sus extremos, de muescas 

en forma de V muy abierta.

3a.- Un procedimiento de fabricación de crema­

lleras . para cierres de cursor, según, e l punto primero,. 

caracterizado porque los extremos de cada trozo están 

recortados para presentar, sobre su canto, uno una par­

te en saliente y el otro una parte en hueco.

43.— Un procedimiento de fabricación de crema­

lleras para cierres de cursor, según el punto primero, . 

caracterizado porque los dientes que quedan entre las 

muescas, de trecho en trecho y a una.y otra parte del 

brazo transversal, están en la .vertica l.de l centro de 

cada fracción de alma*de,hilo laminado.

„ 53.- Un procedimiento de fabricación de crema- 

hileras para cierres de cursor, según e l punto primero, 

caracterizado porque dichos dientes están conveniente­

mente desplazados hacia Uno idé .los extremos de dicho *

hilo laminado. h *
! ' ' . 6&.- .UN .'PmCEDIHIbNÍO DE FABRICACION DE CRWA-

lAHRAS'. PARA" CIERRES * D3 C U R S O R . ' . .

Todo ello conforme se describe y reivindica en

¡y*'r."
i--'

í/\"
r'í'  ̂*

§
.

i'r#

..Y

y/

!&:

ít-'
fb

r*
'̂t.̂
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la  presente méBìoria. ôesdfiptiva, que. .cpnsta. de once 

ho.jas y dibujos que la-ilus.tran^ " / . 1 .

' ' q. ' ^Madrid, 2.6 de Hayo de 1.961 . . f  - i
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