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- La invención a que se refiere la presente Memoria constituye 

una novedad, industrial con características y ventajas que la hacen 

merecedora del privilegio de explotación exclusiva que por ella se

- solicita de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente de

' la Propiedad Industrial, de fecha 26 de Julio de 1 .929, texto refun'

: .dido, 'publicado el 30 de Abril de 1930. . -

Sabido es que la aplicación de materias adhesivas a los cuer- -

' pos que se desea pegar para múltiples finalidades, dá lugar a algu­

nos problemas que hasta ahora presentaban difícil solución.

Uno de estos problemas estaba representado por la necesidad de 

humedecer el adhesivo para hacerlo actuar, cuando el adhesivo emplea 

do se mantenía en estado sólido y completamente seco, La operación 

de humedecer el adhesivo presenta serias dificultades e inconvenien­

tes, tanto por la necesidad de realisar la operación, como por la di­

ficultad de llevarla a cabo de un modo regular y perfecto en cuanto 

a la dosis de agua aplicada al adhesivo para cue actuase como tal.

Si en lugar de aplicar el adhesivo para mantenerlo es estado .. 

sólido y perfectamente seco se aplica un adhesivo en estado relati­

vamente húmedo de modo que actúe sin necesidad de posterior humeeta- 

j ción, se producen los inconvenientes consiguientes derivados del ries, 

j go de que cualquier superficie que se roce o junte con la parte adhe-

- siva queda adherida a ella indebidamente.

'. ' * Estos* y otros inconvenientes han llevado al inventor del pro­

cedimiento de fabricación del nuevo adhesivo a que se refiere esta so 

; licitud de Patente a la idea de resolver los problemas expuestos con ' 

la creación de un nuevo-adhesivo cuyas características se deducirán :

;j. así como sus diversas fases de fabricación, de la descripción que se 

hace seguidamente: . . -

. El adhesivo resultante del proceso de fabricación que vamos a
.1

describir, tiene la particularidad de poderse aplicar en esíado-'Ü-
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quido sobre cualquier superficie, siendo indiferente la clase de ma­

terial que componga dicha: superficie, ya que igual pega papel, que 

materia plástica, que cierres o envases de cualquier material.

Tiene este adhesivo la particularidad de que aplicado sobre la 

a superficie que se desea pegar, ningún cuerpo aplicado a ella quedará 

adherido a no ser que esté provisto también en su superficie de una. 

capa similar del mismo adhesivo. Así pues, puede concretarse esta 

característica en el sentido de que una vez aplicado el adhesivo 

sobre una superficie determinada no se conseguirá pegar sobre ella 

más que otra superficie impregnada del mismo adhesivo, y nunca, su- 

¡ perficies desprovistas del mismo.

. L a  característica mencionada permite el almacenamiento y trans 

porte de artículos provistos de franjas e lugares adherentes, como 

pueden;ser por ejemplo envases con su tapa correspondiente, ambos 

provistos de la superficie adherente correspondiente, que no actuará 

sino cuando intencionadamente se hagan coincidir ambas superficies, 

es decir, la correspondiente al envase y su cierre correspondiente.

Lo mismo ocurrirá cuando el adhesivo se aplique a sobres de corres­

pondencia, bolsas, cintas de precinto, etc.

El procedimiento de fabricación de este nuevo adhesivo que per­

mite una aplicación tan ventajosa se inicia partiendo como elementos 

I básicos componentes del (C^ Hg)^y del Cg Hg.

Estos compuestos químicos son de fácil obtención en el mercado 

': y de un coste reducido,'estando por consiguiente al alcance de cual-- 

quiera.

Las méselas formadas-por éstos compuestos químicos, así como - 

¡ los derivados y coopolímeros de uno de ellos ( (C^ Hg)^) empleados 

hasta la fecha como sustancias adhesivas, presentaban el inconvenien 

te de que aplicados sobre una superficie la dejaban eh condiciones 

* de que cualquiera otra sustancia o, cuerpo que .con ella.entrara.en pon 

to, quedara más o menos adherida a ella." . , ¡
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Sin embargo,.preparados por separado los dos.compuestos,quí­

micos *a que se lia hecho.referencia., y en condiciones'adecuadas de.', 

concentración, temperatura y disolución, se púede obtener un resul­

tado, distinto en su comportamiento, a los adherentes actuales^ En 

consecuencia, se ha de lograr un preparado que a una temperatura 

éntre 6°C y 60^C y puestos en contacto dos elementos portadores del 

adhesivo, se realioe la disolución dél uno en el otro, fusionándose 

y formando un solo cuerpo, al que se mantienen unidos los elementos 

portadores de los dos originarios.

. Por tanto, fijada una banda del adhesivo (C^Hg)^ y Cg Hg o 

ciertos disolventes de la serie aromática o alifática,. así como. mez. 

cías de ellos a un cuerpo de una concentración situada entre 0,5 % y 

15 % P/V y con un espesor comprendido entre 1 x 10"^ Grmos/cms^, y 

5 x 10*3 Grms/cms^, esta banda se fusiona con otra de similares ca­

racteres, si han estado preparados en condiciones adecuadas de tem­

peratura, fragmentación y agitación, ya que rebasados ciertos lími­

tes, en lugar de formarse la sustancia con las condiciones que hemos 

descrito, se producirían geles de difícil manejo que no serían aptos 

para, éste fin. .

Como se ha dicho en un principio, los dos elementos básicos 

para la formación de este nuevo adhesivo son el (C^ Hg)^ y el Cg Hg, 

si bien dentro del mismo principio ¿e la invención el (C^ pue­

de sustituirse por derivados del isopreno u otros polímeros o coopolí 

meros ya sean de origen natural o artificial.

Los límites de concentración a que se ha hecho referencia, son 

en extremo.importantes de tener ^ c u e n t a  ya que si la concentración 

es menor a la indicada como mínimo, el pegado no se llega a realizar, 

y por otra parte si el índice de concentración es excesivo y sobrepa­

sa eí límite máximo indicado, se produce el efecto contrario, es de- ¡ 

cir, que una simple banda dé adhesivo sé adhiere sobre cualquier cuer



po desprovisto del mismo y entonces se convierte en un adhesivo cual
quiera, que no necesita como el caso Ael que se trata dé patentar, 

el contacto de una superficie igualmente tratada con el mismo adhesi­

vo conseguido cdn un índice de concentración, adecuado.

No es necesario hacer constar la multitud de aplicaciones para 

las que será prácticamente insustituible el nuevo adhesivo conseguí-- 

do en virtud del procedimiento de fabricación descrito, teniendo en .

1. cuenta además, que a pesar, de-la relativa sencillez de su roceso dé

fabricación y de la economía de coste de los produotos componentes

la.eficacia,del adhesivo es absoluta en cuanto a la firmeza con que 

quedan unidas las superficies tratadas con el adhesivo mencionado.

Por las razones que'anteceden todo hace suponer que el- produc­

to conseguido en virtud del proceso de realización descrito ha ¿e 

tener una grán aceptación en el mercado, motivo por el cual se desea 

obtener un privilegio de explotación exclusiva que impida fáciles 

imitaciones una. ves .comercializado', el. proceso de fabricación del pro­

ducto y,'lansado éste al mercado.

Róchala descripción precedente, hemos de añadir, que los deta­

lles de realización .de la.idea expuesta, pueden variar, sin que por,

} ello- cambíe la esencia de.la invención que es la que se. desprende de 

{.los -párrafos.que anteceden y la que se reivindica en la siguiente

"N" '0' T ' i'

En'resumen: La Patente de.Invención que se solicita, recaerá

sobre las'reivindicaciones Siguientes: , " .. '

,1 .a .- PR0CEDBS#T0 DE FABRICACION ?  jlH.ICACION ¡OS UN NUEVO 

ADHESIVO, caracterizado porque consiste esencialmente en combinar en 

una temperatura que oscile, entre 6°C y 60°0 el (C^ Hg)^. c.on el Cg Hg 

en una concentración situada entre el 0,5 % y el Í5 % I'/v, teniendo 

en cuenta que son concentraciones límites, pudiendo ser las óltímas 

utilizadas cómo concentraciones madres. Haciendo-se la preparación
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'I¡ en: condiciones adecuadas de temperatura, fragmentación -y, agitación, 

¡"hasta ponseguir-pcr cualquiera de lps medio,s utilizados en laborato-

-* .... 

. ' '

r *'." "

- ?:

-rio o. industria, lá. homogeneidad'--precisa -.y - condidiones de fluidos de 

,, la mezcla, que dado las, concentraciones, límites expuestas, 'permita"- 

5 1"..'.-.'',- "fijar en el cuerpo destinadó a ser pegado, o por mejor decir en las 

-'." d sonas destinadas a este fin una banda adhesiva con un espeéor com-

. ' '"..-prendido' cntre j. 'X:1Q"^::Grms/cms^ y  5 ^ 10**^lGrms/cms^.-.de mo.do. que.

' ,la;b'an'áá de adhesivo así aplicada.pueda,fusiona,rse con otra de simi-

".... larós caraotérístícas aplicada a otra superficie que* se quiéra adhe-

-1Ó.'. i rif a la primera. -. '

.. . .... - ' Los' límites' de- anchurá. de estas bandas se encuentran entre 2 mm

y 10 mtn." . - : - - " .. ;

2S.- be reivindica por último como objeto sobre el que ha de

15

recaer la Patente de Invención qúe se solicita: " PROCRDBnEi'iTO pl¡

FáBRICÁCIín Y APLI8ÁCI01!' DB'im,HUEVO' ADE3SIW.". - . . '

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presenté Memo-- 

ría que consta, de seis páginas mecanografiadas.
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Madrid, .26 de Hayo de 1%j
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