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. :i~;‘11zados normalmente en la industria para dicho fin. Por ejam-

‘  ' _.‘plo un ciclo puede serz baﬁo de tricloroetileno, baﬁo electro-

.yle‘f‘litlco aloalino, 1avado, desengrase electrolitieo a01d0 ¥ la-

. ‘,‘-'wﬁ  jVado..”_~'”” | B . ke
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B :some'beré. a. un cobreado a.propia.do que nos produzoa. u.na ca.pe.

e

Qe la aleac:.én de cobre ¥ pasa a un horno de sn.nterizacién a

30~

','4de una ba,nda compuesta de acero-a.leaoién de cobre pafa eon-
."formar en co;:.netes que t engan un tejuelo de acero y. aleac:.én

- de oobre como ma.‘aer:z.a.l de fricc:.6n. El proced:l.mn.en‘bo que se

| plastic:.dad del mismo epropiada para poder efectuar las subsi-

gu:.entes opera.ciones de oonformado que requiere la fa.brlca-

*i"snperf:.cial apropiada para consegu:l.r una buena adherenc:.a al
| mismo de 1a aleacién de cobre. Dicha banda. debe ser sometida
" a 1os tratamiantos apro;p:.ados qu.e nos produzce.n una superﬁ-
c:i.e qnimicanente 1J.mpla. Dichos tratamientos son una serie

de desengrases y deca.pados con eua.lquiera de 109 métodos uti-

'.,adhererrte de eobre d.e espesor suficien‘ce pa.ra produair una

- buena adherencia de la aleacién de cobre. -

].u.niforme una de sus caras ‘eon’ un espesor aprOpn.ado del polvo

~amoniaco con una riqueza de "20-25% de hidrégeno aproximadamen-

" te. A la salida del horno de sinterizacién la banda se somete

horno a 9002~10008C de temperabura empleando wna atnésfera de

26??@8

Este invento se reﬁ.ere a un método pa.raf\fa produccién

desoribe en esta Patente produoe un material oompuasto con

wna unién perfeeta del acero a 1a aleaoién de cobre y una

cion de co;]:l.netes de fr:.ccién. o

‘m procedim:u.ento ut:.ln.za. banda de acero de una cal:.dad

Una vez limpia la. superi’:x.cie do la. banda da acero se la‘

Una vez eobread.a .'La. banaa de acero se reeubre de un modo

una ’a.uempera‘sw:a de. 7502-82530 con atmésfera de 'fc_racking"; de_

a una. laminacién.

Seguidsmentt se efectua una segunda smter1zac16n on .
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"v‘anxerlor 191v1nd1cacién, que se caracoerlza porque la banda

604= .

,"craoking“ de amonlaco don una rigueza de 2-5% de hldrégeno

",: las normalmente utilizaaas en cojinetes de friocién incluyenr

;. do asimlsmo los cupro-plomos ¥ los bronoes al plomo.

- Zos de banda de -acero que pueden 1r unas detras de otras para
"g:darle contlnuldad al proceso. hstas banﬁas se mecanizaran y

.conformaran con arreglo al tipo de cojinete que se desee fow -

fplada de 1a SquPf101e de 1a banda de acero _por medio de una
E ;fserle de desengrases ¥ decapados con. cualqnlera de lOB méto-
 "dos utlllzados normalmente en la 1ndustria para tal fin, la ,
v’fbanda de acero se somete a w cobreado apr0p1ado que produzca'
xx“;una capa de cobre ‘de esPesor suficlente para producir nna bue-

L 5. na

E zAclon PARA TA oamnuclou DE BANDA OOMPUSSTA ACERO-ALuAOION
"j'nm COBRE UPILIZADA BN LA ﬁaanxoacxon DE GOJINETES" Segun la -

de acero cobreada se recubre por una ‘de sus caras con polvo B

- de la aleacidn de ocobre y somete a un sinterizado a una tem-

2677@8»

aproximadamente. De nusvo a la sallda de este horno se some-
te a la banda a unahlaminacién. '

" Gomo aleaci6n de cobre puede emplearse cnalquiera de

“ Bl procedimiento expuesto puede efectuarse de un modo
continuo introduclendo por un extremo de la instalaci6n $ro~

bricar. o
CREIVINDIGCACIONES
"lﬁ).-"PERFECCIONAMIENTOS E§ EL EROCEDEMIEN“O DE SINTERI-

DE COBRL UTILIZADA EN LA ERBRILACION DE COJINETES“ que se ca-

raeteriza porqub una - vez efbctuada una llmpleza quimica apro-‘

na adherencia de’ la aleacidn de cobre._;7ﬂ"' .
| 25).;"RERE“chomAMIEmTos EN EL PROOEDEMIENTO DE SINEnRI-

peratura de 7502-8259C en atmésfera de “"eracking" de amoniaco

- . -
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*fif,total de ochenta y seis lineas, incl

- eon una rlqueza de. 20-25% de hidr6geno aproximadamente, a la
”3'salida del horno de sinverlzado se somets la banda a una 1a-

| minacién.

© ZACION PARA LA OBPENGION DE BANDA COMPUESTA ACERO ~ALEACTON

,;?Db COBRE UTILI&ADA EN LA EABRICACION DE COJIN”TLS“ segun las
»reivindicaciones anteriores, que se caraogerlza porque se so-
mete a la bands a una segunda alnterizaci6n a una temperatura

. de. 9002-100090 empleando atmbsfera de "cracklng“ de amonlaco

"sallda del 31n¢er1zado se somete a la banda a una laminaolén.

"ffZACION PARA LA OBTENCION DE BANDA OQMPUESTA ACbROaALEACIOH K
”.'DE COBRE UTILIZADA EN LA FABRICACION DE COJINETES" segﬁn las _
ii remv1ndicaciones anteriores que se caracteriza porqus como '.'
- aleaoién de cobre se emplea cualqulera de las utilizadas nor-
_j’jmalmenme en oojznetes de frlcclén incluyendo asimzamo los cu-
- 8Qe=

,‘ZACION PARA LA OBTLNGION DE BANDA CQMPULSTA ACERO—AL&ACIQV 3
. DE COBRB UEILIZADA EN L E&BRICACION DE COJINLTBS" "

:foliadas ¥y meoanografmadas por una sola oara, componlendo un'

26??”‘

3e).-"PERFECOIONAMIENTCS BN EL PROCEDIMIENTO IE S INTERI-

con una. riqueza ae 2—5% de hidrégeno aproximadamente; a la

45).-"EEBEEOGIONNKIENTGS EN B PROC&DIMIENTO IE SINT&RI-

pro-plomos y los bronoos al plomo. B o ‘ _
53).-"PL&EECGIONAmIENTOS BN BL P?OGEDIMIENIO IE SINTERIf

La presente memorla desoriptlva consta de ouatro hoaas E
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