
REGtSTROOE LA PRQPtEOAO tNOUSTRtAL

ESPAÑA
MODELO DE U H U D A D 1 MAY01983

-a
. .-

P56-160I35(K) (Appln. 2) 
EX-JP
V R K  A - A MOO. 3 M 4 UT!L!CESE COMO PR!M ERA PAO !NA DE LA  MEMORIA



M O D E L O D E U T I L I D A D

10

15

"*̂ 7̂
por VEINTE años 

solicitado en España a favor de YOSHIDA KOGYO K.K., de * *na-^ 
cionalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izumi-cho^^ 
Chivoda-ku, Tokyo, Japón, por "Cadena mejorada de cierre *'': 
de cremallera", cor prioridad de la solicitud japonesa 
56-160135 de fecha 9 octubre 1981.

MEMORIA DESCRIPTIVA 
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Campo de la Invención
La presente invención se refiere a la pfoüucción

* * * * # # #
+ +de cierres de cremallera y más particularmente a bandas de

*
cierre de cremallera de longitud continua. ** **
Técnica anterior * *'

*
En la fabricación de cierres de cremalletr'á es la

práctica corriente cortar o seccionar una cadena'd^'cierre
* -* *de cremallera oara formar tramos individuales de\^%?rre de

cremallera por medio de un dispositivo de corte ^^gcial
* #tal como unas tijeras o un punzón. El objeto de i*a,presente 

invención es una cadena de cierre de cremallera mejorada 
que es capaz de separar o romperse para formar tramos indi­
viduales de cierre de cremallera simplemente a mane, sin 
exigir dispositivo cortador alguno.

RESUMEN DE LA INVENCION #
Según la presente invención una cadena de cierre



de cremallera tiene una pluralidad de zonas de separación
espaciadas a distancias predeterminadas a lo largo de un 
par de bandas de cierre de cremallera continuas y que se  ̂
extienden cada una transversalmente a través del par de b a ñ a ­
das de cierre de cremallera. Cada zona de separación está %  
adelgazada o rebajada al menos parcialmente fusionando los 
materiales sintéticos termoplásticos de las bandas en la  ̂
zona de separación prevista.

Es por lo tanto una finalidad de la invención pro^ 
Dorcionar una cadena de cierre de cremallera que puede se­
pararse o romperse para formar tramos predeterminados de Y'
cierre de cremallera uno desoués de otro simplemente a mano**** w * w
sin dificultad, sin exigir así dispositivo cortadtfr'alguno.

* * *Otra finalidad de la invención es Drooorbionar
una cadena de cierre de cremallera que tiene una'pluralidad.***
de zonas de separación espaciadas que es lo suficientemente

*
delgada para romperse a mano y que es lo suficientemente

*gruesa para impedir que se rompa accidentalmente *ISf*cadena Y
* **de cierre de cremallera en las zonas de separació^.durante Y 

el transporte. '' ?
# * ; ¡'.'jOtras muchas ventajas, características'^.^inalidaY'?: 

des adicionales de la presente invención se harán manifies­
tas a los técnicos en la materia al hacer referencia a la 
descripción detallada y a los planos anexos en los que se 
dan a título de ejemplo ilustrativo varias realizaciones j 
preferidas que incorporan los principios de la presente in­
vención.



BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La Figura 1 es una vista en planta fragmentaria

de una cadena de cierre de cremallera según la presente éns^FH
vención, que ilustra únicamente una de una pluralidad de 
zonas de separación espaciadas;

la Figura 2 es una vista en detalle que ilustra 
una parte A de la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en sección transversal 
ampliada por la línea X-X de la Figura 2;

DESCRIPCION DETALLADA
Tal como se ilustra en la Figura 1, una cadena

1 de cierre de cremallera (en adelante denominada "cadena ^**#* ^
*  .*  +de cierre de cremallera") comprende un par de bandai 2, 2* - ¿y ***de cierre de cremallera de una longitud continua que inclu- j:

*
ye un par de filas interacopladas de elementos desacopla-

****miento 3, 3 montadas en un par de cintas 4, 4 de'soporte ti
*  - - y ,

a lo largo de los respectivos bordes longitudinal^*inte­
riores. Cada cinta 4 es un género tejido o de pudttf'de hi-

* ** *los de fibra sintética o constituido de hilos det^bgcla que t
„ ,****comprenden fibras naturales y sintéticas. Cada f^^.de los y

** *.elementos de acoplamiento 3 tiene forma de un filamento he- ' 
licoidal o zigzagueante hecho de resina sintética termoplàs­
tica y está fijada a la cinta 4 por medio de una linea de 
costura 5. La cadena 1 de cierre de cremallera tiene una 
pluralidad de zonas 6 libres de elementos de acoplamiento
(se ilustra sólo una zona libre de elementos en aras de la fj 
claridad) espaciadas a distancias predeterminadas a lo lar- y
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go de los bordes longitudinales interiores de cinta. ír
La cadena 1 de cierre de cremallera tiene también ''''

una pluralidad de zonas 7 de separación (se ilustra sólo
una zona de separación en aras de la claridad) a lo largo --1?L
de la cual se han de separar o romper la cadena 1 de cie^
rre de cremallera para fprmar tramos individuales de cierre
de cremallera. Las zonas 7 de separación están espaciadas
a distancias predeterminadas a lo largo de la cadena 1 de
cierre de cremallera, extendiéndose cada zona 7 de separa- ^
ción transversalmente a través de la cadena 1 de cierre de
cremallera en una respectiva zona 6 libre de elementos. Ca- i--
da zona 7 de seoaración comprende tres series de rebajes.... ^

.  '  .  - 'individuales 11, 11, 11 dispuestas en una superfifdíé de la g
... ' -Sí'cadena 1 de cierre de cremallera y transversalmente a tra-

* '
vés de la cadena 1 de cierre de cremallera. Los reHajes 11 "* ^

* * * \de cada serie están alineados virtualmente de forma*lateral
* .....con las partes entre rebajes de una serie adyaceht&*y se

extienden cada uno más allá de los extremos opuestos de una s:
* **parte entre rebajes respectiva de la serie advaÁ^hte. Así

cada hilo 4a de urdimbre de la cinta 4 está inteap^mpido
*. *.por al menos uno de los rebajes 11 de modo que p&e^p sepa­

rarse o romperse la cadena 1 de cierre de cremallera a lo 
largo de la zona 7 de separación sin dificultad.

Las partes entre rebajes entre series adyacentes ty 
11, 11 tienen un grosor igual al grosor general de la cinta  ̂

4 (Figura 3).
Los rebajes 11, 11 pueden formarse simplemente presionando
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la cadena 1 de cierre de cremallera en las zonas 7 de sepa- ^
ración previstas por un filo o rodillo caliente (no ilustra- f
do), o por medio de un dispositivo de fusión de frecuencia

. . , . ' '"3S&Íultraelevada (no ilustrado) de construcción conocida; asi^^gB^
se fusionan las fibras sintéticas termoplásticas (contení- ^
das en las cintas 4, 4) en las zonas 7 de separación previs-,.
tas para constituir las paredes lia, 11b de los rebajes 11, 
11. Como resultado de esta fusión, se rompen los"hilos 5, 5 
de costura en los rebajes 11, 11. La pared inferior lia de 
cada rebaje 11 es considerablemente más delgada que el gro­
sor general de la cinta 4, pero es lo bastante gruesa para 
impedir que se rompa accidentalmente la cadena 1 de cierre

* W *
de cremallera en dichas partes rebajadas durante átf'trans-

* * .porte. **
Teniendo las zonas 7 de separación así proporcio-

* .

nadas, la cadena 1 de cierre de cremallera es capas.*de rom-*
perse para formar tramos individuales de cierre d^infrema-

*llera uno después de otro simplemente a mano sin dificul­
tad, sin exigir dispositivo cortador alguno.

Si bien los técnicos en la materia podrQgT.^ugerir
** **distintas modificaciones de menor envergadura, defb^jquedar 

entendido que se desea realizar dentro del alcance de la

' '* S!

+ * * * ** .*
*****

patente que ésta se merece todas las realizaciones que razo­
nable y debidamente caígan dentro del alcance de esta con- 

25 tribución a la técnica.
A los efectos consiguientes se declaran de nove­

dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y 
plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.
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R E I V I N P I 0 A C I 0 N E S
1.- Cadena mejorada de cierre de cremallera, que

comprende un par de bandas (2, 2) de cierre de cremallera 
de longitud continua y que incluye un par de cintas (4, 4) 
de soporte continuas un par de filas de elementos (3, 3) d e .<? 
acoplamiento montado en dichas cintas (4, 4) de soporte a
lo largo de sus bordes longitudinales interiores respecti­
vos, caracterizada porque dicho par de bandas (2, 2) de cie­
rre de cremallera tiene una pluralidad de zonas (7) de sepa­
ración a lo largo de las cuales se ha de romper la cadena
de cierre de cremallera para formar tramos predeterminados
de cierre de cremallera, estando espaciadas dichas zonas****

+  *  * * * *(7) de separación a distancias predeterminadas a Td'largo*e e ̂de dicho par de bandas (2, 2) de cierre de cremallera, ex-
*

tendiéndose cada zona (7) de separación transversalmente a 
través de dicho par de bandas (2, 2) de cierre de*^#emalle
ra y siendo al menos parcialmente más delgada que'l&s par—
tes restantes de dichas cintas (4, 4).

2.- Cadena mejorada de cierre de cremaíljéga según
„ *****la reivindicación 1, caracterizada porque cada uaa*jde di-

* *chas zonas (7) de separación incluve al menos dos*.series de
* * *

rebajes individuales (11) dispuestos en una primera super-
ficie de dicho par de bandas (2, 2) de cierre de cremallera
y que se extienden transversalmente a través de dicho par 
de bandas (2, 2) de cierre de cremallera, incluyendo las
paredes (lia) de dichos rebajes (11) materiales sintéticos
termoplásticos fusionados.
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3.- Cadena mejorada de cierre de cremallera segun^
la reivindicación 2, caracterizada porque dichos rebajes --.-A
(11) de una serie están substancialmente alineados de forma 
lateral con las partes entre rebajes de la otra 'serie (ll).r;- 
y porque cada uno se extiende más allá de extremos opuestos^? 
de una parte respectiva de las partes entre rebajes de lal,
otra serie. ./

4.- "CADENA MEJORADA DE CIERRE DE CREMALLERA". ? 
Todo ello conforme se describe y reivindica en 

la presente memoria que consta de siete hojas foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras y qg una lámina $ 
de dibujos que la ilustra. . gg

W*+* * * * *T**

MJMDRID* 3 33L't-

* * é*
* * * * *

*+.*
i****

mcm.



YOSHIOA K O G Y O  K. K. HOJA U N t C A

F)G.1.

F!G2.

. 'J.'

** + 
< # # #

F!G.3

1Ta

4p 2


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



