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. La presente memoria d e sc r ip t iv a  tiene' corno f in  l a  decla­

ración  d e l ob jeto  sobre que ha de recaer e l  p r iv ile g io  de ex­

p lo tación  in d u str ia l  y comercial exclu siva  en e l t e r r i to r io  

nacional de una Patente de Introducción, conformé a l a  l e g i s l a  

ción vigente an m ateria -de Propiedad - In d u str ia l  - que, sogun ex­

presa  e l  enunciado, tr a ta  de un procedimiento p á r a 'la  falib ica- 

oión de pavimentos continuos mediante una composición que lé  . 

da gran e la s t ic id a d  y r e s is te n c ia  a l  d esgaste  a s í  como otras

cu alid ad es.

10 . Como es sab id o ,.e n  construcción se designa con e l  nombre 

de pavimento'.a'.toda superficie ., t r a n s ita b le . 'L o s  pavimentos con 

tinuos son aqu ellos que no presentan ju n ta s ,"e s  decir,' están 

compuestos por una lámina ininterrum pida. ..

Las masas ex ten sib le s con esp átu la  para pavimentos con ti-

1 5 .-  nuos se  fabrican  con productos de polim erización  (p lá s t ic o s  o 

r e s in a s ) .  Otro pavimento es e l magnesiano con stitu id o  por mag­

n esia  c a lc in a d a y  molida como su b stan c ia  fundamental, harina 

de madera, se r r ín  de corcho o v iru ta s  como m ateria l de re llen o  

y so lución  de cloruro magnésico como aglomerante.

2 0 .-  E stos m ateriales se  mezclan en e l  lu gar de ap licac ió n  con

con sisten cia  de p a p il la ,  se  extiende l a  mezcla y* se a l i s a  con 

l a  l la n a , formando una capa de 3 a 5 cm. Después de 24 a 28 ho­

ras se  ha transformado l a  mezcla en una masa dura como l a  p ie ­

dra. E l pavimento re su ltan te  tien e hienas condiciones como ais- 

2 5 .-  lan te  térm ico y acú stico , no es com bustible, es seguro contra 

lo s  p a rá s ito s , l a  putrefacción  y lo s  hongos y puede c la v a r se , 

se rra rse  y ta la d r a r se .

Diches procedimientos para r e a liz a r  pavimentos son lo s  qu< 

se han u tiliz a d o  h asta  que fueron desbancados por e l  ob jeto  de 

3 0 .-  l a  presente patente de introducción, que permite r e a l iz a r  pavi- 

mentos continuos de cualidades aun su p e r io re s .

En e fe c to , mediante e l  presante procedimiento de fa b r ic a -
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ción,. e l  pavimento construido tien e mayor e la s t ic id a d  y r e s i s ­

te n c ia  a l  d e sga ste . R esu lta además poco resbalad izo , y de f á c i l  

3 $ .-  lim pieza. Pus componentes permiten r e a l iz a r lo  en una variada

-' '- * ' -.'gama descolorido .. . i..'.'',......' '
' ' ' ' ' ''' . ''. * . ' ^

..Con e l  f in  de. f a c i l i t a r  la* in terp re tac ió n  más exacta del

objeto sobre que ha de recaer  e l  presente p r iv i le g io , a con ti­

nuación se describe una forma p rá c t ic a  para su  ap licac ió n  in- 

40 .-. d u s tr ia l  y.únicamente a t í t u lo  de ejemplo y , por consiguiente 

s in  carác ter  exhaustivo sino meramente in form ativo . '

La re a liz a c ió n  de los pavimentos se r e a l iz a  mediante la  

ap licac ión  de diversas- capas de productos -cuyos componentes so. 

esencialmente loa  mismos pero en lo s  que l a  proporción de lo s 

4 5 .-  d iversos elementos componentes varían  de uno a  o tro . ' "

E l producto citado puede a p lic a r se  en cuatro composicio­

nes d is t in ta s  que llamaremos masa gru esa , masa mediana, masa 

' f in a  y masa f in a  con su p e r f ic ie  e x t r a l i s a .

' La composición de l a  masa sru esa  es l a  s ig u ie n te :

50 . -  le .-A cetato  de p o l iv in i le .......... . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  50 Kg.

2B.-F ta la to  de -D ietilo , L ib a t i lo , D i'e to x ie tllo , ,

- D iiso b u tiío , D ib u to x ie tilo , D im etilo, Lime- . .

t o x ie t i lo ..............     "2,7 Kg.

32 . - C o lo r a n t e s . . . . . .......................  6 ,5  Kg.

5 5 . -  4S.-Hai'ina de cuarzo (10.000 m a l l a s ) . . . . . . . . . .........  100 ,-  Kg.

58 . -Espato pesado^.....................  5 8 ,-  Kg.

63 .-Arena..............     117 ,-  Kg.

72 . -Harina de madera ( g r u e s a ) . . . . . . . ..............   4 , -  Kg.

88 . -A gu a ........................................................................ .. 5 8 , - Kg.

6 0 .-  La composición de la  masa mediana es l a  s ig u ie n te :

la .-^ ce ta to "  de p o l iv in i lo ........... ............ ................  , 6C , - K g .

28 .-F ta la to  de D ie t ilo , D ibu tilo , D ie to x ie t i lo ,

D iiso b u tiío , D ib u tox ietilo , D im etilo, Dime-

t o x i e t i l o .................................... . . . . . . . . . . . . . . . .  3, 2 Kg.
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42.-Hai'ina de cuai'zo (1C.000 m a l l a s ) . . . . . . .  ,

59.-Espato p esad o .- ... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1 5 ,-  Kg. .

100 ,- Kg. 

5 0 ,-  Kg.

69 .-Harina de madera (fin a )

7 9 .-A g u a ... . .

14,5 Kg* 

6 0 ,-  Kg.

La composición*de l a  masa f in a  es l a  g igu ien te :

ì a . - ^ e t a t o 'd e  'polivin&Ao. . . ' " h . ' , " l3 8 ,-  Kg. "

. 2 9 .-F ta la to  de M ietilo , D ibu tilo , D ie t o x ie - -

- tilo.,* D iiso b u tilo , D ib u to x ie tilo , -Dimeti-'

lo , ';D is io to x ie t i lo .. ............... . . . . . . . . . . . . .  ; 6 ,2  Kg.

.56 . -C oloran tes............. ............................... ............... 1 5 ,- . -Kg.*

49 .-T alco .................................. .. .14,5 Kg.

. 5S .-H arina de cuarzo (12.900 m allas .... 7 0 ,- . Kg *

6 9 . -Espato p esad o ....... ....................... "5 3 ,-  Kg.

7 0 . - ^ Y g u a . . . .........— 4 0 ,-  Kg.

pnv tim o., l a  copiuosición de la m a s a f in a *  con.sup erfic ie .

e x tra lisa ..ea.. l a  si^uientoj.

1 2 .-Acetato de p o l i v i n i l e . * . . . . ......... .. 15 6 ,-  Kg.

29 .-F ta la to  de D ie t iio , D ibu tilo , D ietoxie- 

t i l o ,  D iiso b u tilo , D ib u to x ie tilo , Dimeti-

lo ,  Dimetoxie t i l o ......................... .. ' 6 ,8  Kg.

39 .-C o loran tes.......... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 6 ,-  Kg.

4 2 .- T a l c o . . . . . . . . . . . ..........   1 6 ,— Kg.

59.-Espato p e sad o ...............   1 1 3 ,-  Kg.

6s . - A g u a . ' 3 1 ,— Kg.

* Segán se desee obtener un pavimento de su p e r f ic ie  l i s a  o 

e x t r a l i s a  sé  emplearán l a s  c itad as mezclas en l a  proporción y- 

' forma* que se detallan  a continuación:

Para obtener un pavimento de su p e r f ic ie  l i s a  normal se  ex­

tenderá pobre e l  suelo una capa de masa, g ru esa  a rasen  de 3 kg. 

por metro cuadrado y .se deja durante,' 24 horae y tran scu rrid as

á sta s  24 herí none encima oc3 caca, ae mas:
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zóñ de 0 ,5  Kg. por deliro cuadrado, dejándole también pasar* 24 

horas' y tránscLtrridas é s t a s ,  se pone otra'/cap'á/de nasa fj.na a 

razón de..0,5 kg. por ¡metro' cuadrado quedando a s í  ya formado e l  

pavinent o . . O . . .. ' .

- ' Sh -á l caso da que se 'd e see  obtener un "pavimento de superf:

- * o ie a f r a i l o  a oe 'extiende una capa de masa gruesa á-razón  de 3

kg . por metro cuadrado* y se  dejan tra n sc u rr ir  24 h oras, .pasado 

éste  tiempo, se pone o tra capá dá masa mediana a razón d e "0,5 

*kg. por metro cuadrado'y's'e deja tainblén t.ramcu2''rir 24" horas" 

y pasadc e ste  tiempo se  pone o tra  capa de masa f in a  con super­

f i c ie  o x t r a l i s a  a razón de 0,5 kg. por "metro cuadrado,.-quedand<

* a s í  con stitu id o  el. pavimento.

Las d iv ersas capas pueden extenderse sobre/cu alqu ier su ­

p e r f ic ie  dura sin 'n ecesidad  de'ningún instrumentos e sp ec ia le s .

' R E I V I N D I C A C I O N E S  .. '

' ia).-"PR0CEDiniEN10 DE FABRICACION DE PAVIMENTOS CONTINUOS 

que se c a ra c te r iz a  por extender directamente sobre l a  su p e r f i­

c ie  d e l suelo una capa de un producto en estado pastoso  obteni­

do por la  mezcla de 50 kg. de acetato  de p o liv in ilo ; 2 ,7  k g .d e  

F ta la to  de D ie t ilo , D ibu tilo , D ie to x ie t ilo , D iisc b u tilo , Dibu- 

to x ie t i lo ,  D im etilo, D im 'etoxietilo ;- 6 ,5  kg."de co loran te ; 100 

kg. de h arin a de cuarzo (10.000 m a lla s ) ; 58 kg. de espato  pesa­

do; 117 kg. de -arena; 4 kg. de harina gruesa de., madera y. 58 kg. 

de agua, y 'ap licad o  en' 'razón de 3 kg¿ de'producto por metro 

cuadrado.de suelo  a recu b rir , dejándolo endurecer* durante 24 - 

horas...

. ' , 2 8 ) .-"PROCEDIMIENTO DE I-AB110ACION DE" .p;yií¿EÍ!'l'08"CONTINUOS.

...que se c a rac te r iz a  porqué, después, de fra g u a d a 'la  primera capa- 

.del producto" según la  an terio r 'lo iv in d ica 's ió n ', be extiende uha 

segunda capa de un producto en estado  pasto so , obtenido' por - l a  / "
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mezcla de 60 kg. de acetato  de p o liv in il 'o ;,-3#2 kg. de F ta la to  ' 

de D ie t ilo , D fb& tilo, D ie to x ie t i lo , . D iiso b u tilo , --D ibutoxietilo,

'D im etilo, D im et'oxietilo; 15 kg. dé ..colorantes; 10C kg. -de h a r i­

na de cuarzo (10.000 m a lla s ) ; 50 kg. de.espato  pesado; 14*5 kg. 

de harina f in a  de madera, y 60 kg. de agua; este producto ce ex­

tiende a razón de 0,5 kg. por metro cuadrado de su p e r f ic ie  en 

es lado pasto so  dejando tra n sc u rr ir  24 horas para su endureci­

miento.

- 3*).-"PlíCCBDIHI33HI0 DE* jAMICACI'CH D3PAVB.í,i;103 OOET1HUOS 

que se. carao teriza ' porque como últim a operación pera obtener.uí 

su p erfic ie  lisa 'n o rm a l, .se extiende encima de l a  segunda capa 

según la  an terior re iv in d icac ión ,, u n a 'tercera  capa de un pro-, 

ducto obtenido por la  n esc la .d e  133 kg. de acetato  de poliv in id  

6,2 kg. de F ta la io  de D ie t ilo , D ib u tilo , D ie to x ie t ilo , D ilsobu­

t i lo *"  D ib u to x ie tilo , Dim etilo* D im etoxietilo ; 15 kg . de coloran 

t e s ;  14*5 kg. de ta lc o ; 70 kg. de harina de cuarzo (12.900 ma­

l l a s ) ;  58 kg. de .espato  pesado y 40 kg. de agua; e ste  producto 

.se extiende a razón de 0,5 kg. por metro cuadrado da su p e r fic ie  

4a).-"PROCEDIMIENTO DE ¿Í3RICACICNDB PAVIMENTOS CONTINUOS 

que s e  c a ra c te r iz a  porque para  obtener una su p e rfic ie  e x tr a lis a  

se  extiende encima de la  segunda capa form ada,.según l a  segunda 

re iv in d ic  ación, una tercera  capa de un.producto obt enido por la  

mezcla de 156 kg. de acetato  de p o liy in ilo ;' 6 ,8  kg. de Ftalado 

. 'D ie tilo , D ibu tilo ,' D ie to x ie tilo * * D iiso b u tilo , _ D ib.utoxi'etílo, ''Di 

'.'"m etilo , D im etoxietilo ; 16 .kg. de co lo ran tes; 1 6 'kg.-de ..ta lco ;

' 113 kg. de espato pesado y 31 kg. de' a g u a ;. 'este producto *.se. ex­

tiende a jiazón de 0,5 kg. por metro cuadrado dé su p e r f ic ie .

. . $ 8) .-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PAVIMENTOS OCidrÍNUOS
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- La presento' memoria d e sc r ip t iv a  consta--de s ie t e  hojas fo ­

l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  cara/..componiendo un to ­

t a l  de ciento ci.xcnenta'y s ie t e  l ín e a s ,  in c lu id as, éstas.- "

' . ' * Madrid, 25 de Mayo de 1 .9 5 1 .- ' - -

. /
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