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que se presenta vara: unir a la solicitud
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P A TE N T E 'DE I N V B N C iIoxw

formulada el 25 de mayo de l 961, con el. Nvmero 267.668
B ‘en
ESPAﬁA

por VWINTE atios

T a nombre de BARMER ﬂﬂ“CHINENTABRIK ANTIENGESELLSCHAFT, entidad

alemana, estableozda en ?uppertal-Oberoarmen, Republlca Bederal

Alemana, pors.

: "UN ﬁIbPOSITIVO DL CABEZAL DD INYDCOION IABA LA FABRICALION DE

LSTRUCTURAS DU FORHA DE r"T.J.'BO FLEKIBLE 0 Du HOJA HBCHA A PARTIR

’

IR TUBO FLBKIBLE"»

El invento se refiere a un diap031tivo para la fabricacion

de estruoturas en forma de tubo flexible 0 en fonma de hoja hecha

con un tubo flex;ble de una masa termoplastica, eepecielmente de

' eleVada viscosidad.de fusion, que .es deformada por medio de wn ca=

beza1 de 1nyec01on J oortada en uno o varios lugares a su paso
por éste, por un mandril dispuesto en 1a canal de paso o por su

d1sposit1vo de ooporue, volv1endose despues de tales cabezales de

inyeociono ;

Bn la deformacion de masas. plasticas, en las que el fluao

de magsa os cortado en el oabezal de inyecczon en wo 0 varlos
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_}.puntos ¥ vuelto a Juntar despues nuevamente, exlste, como 68

'%]aabldo, la dificultad de volver a unir el fluao de masa para

obtener un todo de estructura uniforme. Sedun sea la vzsoosi~

1i‘gad de fusién del naterial a tratar, se producen costuras de
f‘flujo més ° menos pronunciadas en el produoto, que provienen
'7de 1as capas llmite retariadas en 1os bordes de corte, perju-‘

:fdicando por un lado, el asnecto del produoto, y su resistencia

ecénica, por otro. En muchos casos, 881 por ejemplo en la fabri-

"jcacién de hojas transparentes en forma de tubo flexible de mate-

'T'rias sintétloas termoplasticas, de viscosidad de fusion més ele- B

fvada, especlalmente cloruro de polivinilo duro, cloruro de poli-,.fwl

vinxlo duro, cloruro de pollvinilo blando, acetato de celulosa -
y similares, son tales defectos de impor%ancia decisiva, ror lo
que 86 ha tratado una y otra vez de evitar o de hacer desapa—

1*«acer estos indeseables fenomenos de fluao adoptando para ello

las medidas més diversas, sin que, no obstante, se encontrara

una ooluc*on satisfactoria. .
Entre otras oosas ha sido propuesto ya para cabezales"

de inyecoién axialea, que usualmente ‘8e hallan prov1stos de . -

' nervios simétricos y radmales de perfil aerodinamico en su

' seccién transversal destlnados al soporte del mandril en. laf

‘canal de paso, el sustitumr eatos narvnos por otros dispuestos o
‘;*en forma de esgiral o tangencialmente entre el mandril y la
- caja, para ‘con ello coaseguir la inevitable distrlbucién del

'fluao en capas de lo mds concéntrices posibles, excluyendo asI

la estructuracién diferente del flujo y la formaglon de efece

',tos de sectores oon oostares de flujo. Asimismo ha sido prOpues-'

to Ja, el hacer desaparecer las marcas 1ong1tudina1es en el

producto, confiriendo al Blujo de masa en la Aona de las pa-

~redes 1imitantes de 1a canal anular de guia, formadas poz un
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lado por la oaja y por otro, por el mandril, una rotac;on en
"sentido opuesto por detrés de 1os nervios, mediante ‘el tor—
‘neado de roeca y contrarroaca en las paredes de la canal de

’modo que la. capa interlor y 1a e terior de 1a masa, se des» o

'~ jco estas disposiciones son capaces def vitar o hacer dssapa- :

3 . . pars

recer por completo 1os fenomenos de flugo ‘en el producto,‘ ;
) mot;vados por. 1os nervmos, resulta ademas su oonfeooién muy

. diflcultosa y cara en la pract1ca, debldo a sus: formas complica- ".°'

‘R 1nvento parte del oonocimiento de que para conseguir

" :una masa de estructura uniforme, lo mas importante es que’ es-
ufte bien mezolada, lo que igualmente es necesario, e incluso en ;
"b_mayor grado, para el fluJo de masa distribuido inmediatamente
‘antes de abandonar el cabezal de inyecoién, ‘bien ses que este se ,{
frealice en forma de cabezal de 1nyeoczon axlal, en el que la masa.
“'dividida en varios cordones individuales por el soporte del
 .mandri1, ha de ser juntada nuevamente, ) bien que reozba for— .

_ma de oabezal de inyecclon deSV1ada, en ol que la masa dividi--'

&a‘por,el mandril, tiene gue ser reunida de nuevos Como 69 sa-

bido, los diversos oordonea de masa se hallan sometidos a dié-

tintas velocidades de flujo entre los nervios en el canal de

) paso en sus diversas zonas, desde las partes éentrales hasta

'las capas limite, y tal como han demostrado los ensayos con

;un cabezal de inyeccion ax1a1, al volver los diversos oordones-;
';a auntarse detras de los nervios, inciden entre si las zonas

de 1guales velocidades de fluao, sobre todo, 1as que en la_
‘;capa limitante han experimentado un fuerte retardo, Jo que ha

“de ser oonsiderado como’ causa de 1as alteraciones estructurales

.eSpecialmente pronunciadaa en el producto. Lo mismo puede decirse




para cabezales de 1nJeccion deevnada con w aoporte que usual-‘

s '- vf}f"mente lodea ol mandr11 a nanera de mansuito, en los que el flu— {

fﬁ(},: e fwﬁ‘i jo de masa se. divide pOr el mandriI, siendo desviado y vuelto J , _'”
: o 'ffauntar por un extremo del soporte, que re°ib9 Torma ds Via |
“'éﬂﬂrrj"zcurva. El invento, por lo tanto’ Be basa 9“ 13 idea de conr

Zf sducir la masa diviaida de tal modo en la canal de paso que al f ﬁf“

% 3;{ volver 8 Juntarse, tenga lu&ar una mezcla de la masa, esp901al- '

iimgnte en 1os ‘bordes de oorte. Aff:

?ara tal Iin se propone, de acuerdo con el 1nvento, so-

. . .

ﬂﬁﬁ}Lwr iO - ‘fmeter el fluao de masea cortado, en su paso a lo largo del dis-

.fpositivo de aoporte,:a velocidades d*stirtas en sus corr93pon- ;I"
;7dientes Bordes de corte, por medio de superficies de guia in-:u'
'Tclinadas, ucyo énﬁulo de in01dencia varia en la dlreocion delj o

.'fluao, Juntar entre si 103 bordes de 1a masa de peqpena vom 5,;;;';

'1ocida&, oon otros de maJor velocldad, y a la 1nversa, que

;7, g.::l"_‘ ‘;.”' ’ff‘asi se Juntan en este d:stinto estado de energ1a.
| e Phra la realiaaczon de esta 1nvenclon se pr0pone asimis-: P
‘1mo, disponer un cabezal de 1nyeccién ayial con varioz nervios o
radiales ccmo qoporte del mandril en la canal de paso, nqrvios‘ '.
12Q~" T que'oorten el flujo-de,la masay todo‘ello ﬁé‘modo’que los ner=
[vios reolben forma de euerpos de gula y mezcla, estanao dotadas
'de un perfil rémbico a menera de casco de barco, cwya proa y
‘popa sé disponen opuestas en 1a direcclon longitudznal del cuerw
"po‘de partida, oon relacion al plano de simetria de éste. La
25:M‘ ‘misma idea pue&e aplicarse tambien a cabezales de 1nyeooion des~
.vl_ . _._~' }v1ada con un sonorte que rodea el mandril a manera de mangulto, uno
L :;de cuyos extremos, que desv1a el fluao de la masa, forma una .ff'y
1via ourva eonducida a ambos lados del mandril, por lo que de

jgacuerdo con el invento se pronone, aue una de las dos partes de

A e300 ':1a via curvada, que inciden entre of, transcurra hacia su extre-

"
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ﬁ!oalonadamente.f

"nera eaquematica en ol d:bu;o. En este nuestranz'*A -7

ffdose suprimido todaa las partes no sustanciales' .

‘Tv“ :: la flgura 4, la disposioién de 1a v1a curvada ‘que des-

2@ 758 8

‘imo con su angulo de incldencia més agudo que la otra, o] bien

realizar 1a via curvada de tal modo, que termine en un. bor— o

de d*rz ido en forma de secantn con relac1on a la rerife-'

'”v ria ael manguito de soporte del mandril i dado el caso, es-[f

«f”té inclinado con relacion al- plano radial. Por- 10 demas, los'

.;fflujo de la masa, pueden dlsponerse inclinadas uniforme o es—

P

Dl funcionamiento nsnecial de estaa medida sera eXpli-f

"ﬂicado a base de 1os eaemnlos de realizacion representados de ma= . -

da figura 1, la disposicion de la canal de paso en un '

chabeqal de 1nyeocién axial de acuerdo con el invento, habien—

1;;”3;: 1a flgura 2, uno de los nervios radiales, que soportan f&;;f”“

‘¥el mandril en 1a ‘canal de paso**i“'

la flgura 3, la anlicaoion de 1a idea del invento en f”'

‘”i,un cabezal de inyeccmon desviada,v

-

"vla ol flujo do la masa en el extremo del soporte & manera de‘b
' manguitc 1ars el mandrll.

La figura 1 representa la rarue sustanclal para el in— -

veato de un oabezal de inyecoion axzal, en el que entre la

”oaga 1 y ol mandril 2, se forma una canal 3 ‘de seccién trans—

) varsal anular para el paso de la maea a deformar. El mandril

2 esta soportado, de la manora usual,’ nediante nervios Ta=

diales fijos’ 4. De acuerdo oon la 1nvento se reallzan estos

‘”‘nervios 4 como cuerpos de guia y de mczcla, reciblendo foxma:x‘

de casco rémbico de barco, cuya proa‘ y pOpa o estan dzs- .

puestas en sentldo opu°sto a 1a direccion longitudinal del

U‘cuerpos o superficiea de guia que cortan y vuelven a guntar 91 .;.f“‘




i . e cuerpo de partida, con re]ac:or a su plano de glmstrza T

(fi"ura 2)

Durente el paso de 1a masa termoplastica a deformar

s

1;; 5;13 ; ;”  por la canal 3 en direccion de la fleoha, se subdivide por

E ;‘“4:"1,"5f37 “Tf,los nervios 4 del fluao de la masa en varios cordones indivi—f?iuv
o Rl f'duales, que. vuelven a reunirse por detrds de 1os extremos 6

? de los nervios. Debido a la Lorma retorcida oonferida por los -

! “ o 'zi'fﬁ,w nervios, ‘son sometidos 1os bordes de 1os dos cordones 1ndivi- "

duales sepalad0° por m nervio, a velocidades distlntas, 1asi

e

tardada, se Junta con otra de velocidad acelerada, introducien— '

dose una dentro de otla, con lo que queda asegurada una buena

N

mezcla. De este modo se puede ev1tar fenomenos de fludo y los

'f;por lo.menos se hacen desaparecer 1o suficiente, para que ya no

ulten vi 1bles de manera rerjudicial.

La figura 3 representa la barue austancial para el in~_
vento de un cabezal de inyecoion desviada, en el que el flu- _:v
30 de masa que proviene de la canal helicoidal 8 y penetra en"

el cabeual de ﬁnyeccion, es desviado & la canaJ de paso 9

que forma un angulo recto con el eje de la helice, aiendo‘z'} ?
al mismo tlempo corbado por el mandril 10. El mandril 331en~.
ta, de la manera usual, sobre un dispositivo de soporte 12
Lp*"?th;J 31'~~j". a nanera de manguito, swtuado en la’ ca3a 11 del cebezal de
o 25 i . : inyecoion, cuya superfic1e anular frontal 13 recibe, de acuer-
| .. do con el invento, forma de via curvada, que termina en un
" borde’ 14, el cual esta d1rig1do en forma de secante con re-i:f 
1acion a la periferia del manguito al: Flano radisl. La ine
clinacmon puede, a este particular, y tal como muestra el

30 'ejemplb representédo en la figura 4, formar escalones 15,_16.
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'*4l Esta solioitud que corresponde a la presentada en la }

’ ?'mada por nedio de un oabezal de inyec01on ¥ cortada en uno o

‘V’Gracias a esta medide s@'bonfiere a 1os»dos bordes de cor-

te del flujo da 1a masa, una velocldad distinta, exactamente

lo mismo’ que en el eaemplo de reallzacioq anteriormente aes-
--crito, velocichdes que al volver a Juntarse la mase leLdida,

,aseguran una mezcla maa favorable en’ esta zona.‘

Jiel humcro B 58.377 A/BQa, se acoge a 1os beneficios del arti—

culo “1 del v;gente TT‘Sta't;trl;o sobre Propiedad Industrlal.

L cion e mspana, por INTL anos, son 103 sxgulentee. ,.f}=

19.— Uh dlspositlvo de oabeaal de inyeccién para la fa-

\-3

 _1a canal d@ paso o por su dlspoaitlvo de 30porte, volv1endose

~fdeupues o duntar nuevamente, caracteriaado porque so nan pre- 

v visto placac de oonduccién situadas obllouamente, en las partes

del dispositivo que hienden el flugo de la masay cuyo angulo o

»exterior de la masa a la superf1cie,interior de la masa o sed en -

‘1a diveccidn del flujo. R ' ~'x Lo

"Repub11ca Federal Alemana, con fecha 28 de Jumio de 14960, bajo--“

'ftan nara que sean obaeto de ebta sollcitud de Patente de Inven-"_;f

“fbricao16n de. estruoturas en forma de tubo flexible 0 en forma de ”Q;
3 hoga hecha con un tuoo flexible de una nasa termoPIéstlca espe- s

‘}MAoialmenﬁe de elevada viscosidad en e tado fundldo, que es defor-,.“

._varioa puntos, a, su raso por éste, por un mandril djspuesto en t?"J

' :de inoideneia ‘con el ourso de la. marcha, varla desde la superf1oie
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: do con la reivindicaoién 1, con- varios verw*os radiales para el
:soporte del. nandril en’la canal &e Yas0, nervios qys cortan el flujo

:_do 1a masa, caraoterzzado porque los nervios se realizan en for-

'”a manera’ de casco. rémbico de barco,. cuya proa ¥y ropa se disponen
' gen sentiuo opuesto 8 la dire001on longitudinal del overpo de: par-

.ﬁ;tida, con relaoién al plano de simetr;a de esto.

"gacuerdo con 1a raivindlca01on 1,. ¢on un. soporta & ‘manera &e man~ 5?' 5~
~fﬁgu1to que rodea el mandrzl, uno de quos extremos, que desv1a el flu
‘ijo de la ma»a, forma una v1a curvaca a ambos 1ados del mandrll,

széaracterizado porque una de- las dos partes de la v1a curvada que'j
nH finc1dencia mas agudo que la otrao

facuerdo con. Ja rcivindioaoién l, con un sonorte a manc a de m
§h¢uiuo que rodea el mandril, Lno de cuyos extremos, que desv1a el

“:flujo de la nasa, forma una v{a curvada_a,ambos 1ados del man—un-f"

" ino radial.‘ﬁwfgv

”‘viada de acuordo con las reivindicaclones 2, 3 o 4, caracteri— 
:.zado porque los ouerpos o las superficies Ge guia, que. cortan :
l.y vuelven a auntar el fluao de'la masa, se d1sponen inclinados 1f

".‘.unifonue o escalonadamente‘ - ‘f . ; . 'A,c- '7;m w'1 ’ ﬁ]~v

™

29.- Uh dispositivo de cabezal de 1nyeoc16n axial de acuer-

na de ouerpos de guia y de mezcla, estando dotados de un perfil

39.— Uh dlSpOsitlvo do- cabezal de. 1nye0016n desviaua de f;"-

N S

rﬁlnciden entre si, transcurre hac*a su extremo con un angulo de A

- w e

49.- Uh aidp051tivo de oabezal ue inyeccion desv1ada de_

B

-

«

59.~ Un dmgpositivo de oabezal de inyeccion axlal o des-_i'” 

ey

69.—'Un dispositivo de cabezal de inyecclén para- la fabri-;.;”

cacidn de estructuras on forma de tubo flexzble o de hoaa hecha-

a partir de tubo flexiblee



_Tal y como se lia descrito en la Hemoria que antecede,

. , o ;‘Tepresentado en 1os dibujbs que ge pcompailan y con los fines

B que_sé,hén‘especifigadb.

S . La presente Memoria consta de nueve hojas, escritas a
e . 5. . ' méguina por una sola cards .. ;
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