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Ba invencién se refiere 8 un método de fabrlcacién  f'»’*

'fde una fila de eslabones de aeoPlamiento del género en

picuestién. Ia. prinoipal caracteristlca de este método con—t'"

,j:siste on que é un~filamento continuo se le da primero una -

VOfforma de zigzaf que comprende una serie de flaneo situaaaa

wooen i plano comun ¥ oonect%das de modo alterno en uno v

3 tro extremo por medio de partes ektremae aplanadas de me-}f-

- ?.7 -nor eapesor (medido en dicho plano) pero de mayor anchura e

(medida peme“di”ul" mente a dicho planO) que ol fila.men'to.

110. ‘desPues de lo cual los pares suoeszvos de dichas partes de
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flanco van entrando en huecos de diente sucesives’de um

plantlll denxada de forma_o arrolar.-en.posiciones'si-

tuqdas una al exterlor de la otra ¥ que se encuentran o

.juntas. estando dloha plantilla de formar o arrollar -

construida de modo que permite que 1a parte extrema en-

',tre la parte de flanco presente en la posicién externa de

‘ un flanco de diente y 1a parte de flanco presente en la

"'posicién interna en el hueco de dienue 1nmediauo sucesi~

Vo se- extienden en torno a,la cars, extremq lateral del

diente que separa los éos huecos de ‘diente en cuesti6n.
La ventaja de este nétodo consiste en que- para la -

fabriceclén paeden utillzcrse nedios mecénicos miy Sen-

J~cillos y de gran seguriﬂad. porqne dichas etapas no ne-
’vmcesiuan el empleo de medios que ejeouten oompliendos mo- s

-v;15f 'vimlentos nl QOOperen de mansras ooaplicadas. De hecho.

"5ﬁcomo se deSp%ende de’ 1o que si«ue. el método puede poner—

'f7( ge °n préctloa por mealo de aartes Operqtivas que tienen

ﬂtodﬂs un movnmlento rot torlo de progresién oontinua. De~
;:blco a 1q provis16n ée las cabezas qplanadas Qe 108 bucles

quue forman Las conex1one» entre los esiabones dse acOpla--

4,1mient00 se obtiene para estas partes ael filqmento una

'“ﬂ'partes adoptarén auuomaticamente 1a posioién retorcida '

'"f;flexibilldad t 1 que. 31n tener que ‘ser guiadas. estaa ':ﬂ

' £”;necesaria cusndo loa bucles que °°n3titu¥en los eslabo~‘
R nes de aOOplamlento vayan entranﬂo smcesivqmente en,p0~“
| ;smcién en. 1os SuC@SiVOS huecos ae diente de la plantillaniﬂ“‘

ude formnr 0 ﬂrrollqr.

uonforme a la invencién. las ;Prtes de flanco del‘

- o 3“f119mento en forma de zivzag pueden ventajosamente ser
e
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"‘ troduclaps en los neoos ﬂe ﬁiente de ln plantilla ﬁe E

1lar con mayor rapidez y. ssguridad que si la compreslén

'vfsolamente al mismo tlempo que su introduccién en los hue-_

' cos de dlente.”w"

“filamento en forma de zigzag. conforme a 1a 1nvencién,
J'puede Ventaaosamente efectuarse durante el movimlento de.
‘.tranSporue gel filamento en’ zigzag. some tiendo esta ﬁl—
".Itlmo a-un movzmiento e barr;ﬂo a velocldad nayor gque 1a
;-'velocidad ‘de tranSporte ds la parte del filamento en zig-t
‘f za.g a4n no sometLda a ls aceién de oarrldo.‘“or osta accién'""}~
15 --de barrido, ¢ soslayan toﬂos los problemas.concernientes
' ” a la eincronizqcién del movimiento de_ transPOrte con las
?demés funciones de la méquina. asi como toﬂos los nroble-
;mas relativoa al estableoimiento de “ang correoua cooPe-’;"" 

vrqcﬁén entre las partea ﬁe flanco N 1os ‘medios de. trans-:

".Dorte. usta cooPerac¢6n seria dificll de *svablecer. “por=.

‘1unaa poeicionss mutuﬂs aefinidas con preclslén hasta des-:

"vpuss de naber sido apretadas con;untamente nasta el contac~;?-

w._to dlrecto entre si Ahora bien, una vezv siapretadas oon-.jf

fﬁ;untamente. oueden utilizarse de preferencia unos medloa

,{:nal de meter 1as pereaas sucesivas de partes 69 flanco en.

_.flos huecos da diente del d133051t1vo o pibantllln de Hrro_L;¢
lhr.&" LT T _

arrollar. De ests panera, .las partes de flanco pueden ir

enfrando an 1os nuecos de diente de la plantills de arro-

conjunta de las pqrtes de flanco hublera de verifioarse

La compresién conaunta de las partes de flmnoo del

qve no se. puede confiar en oue 1as partes ae flanco ocupen

-«

'f“fdentados de nositlvo contacto 000perativo en la etap& fi- f'? 

La invencién. se 11ustra por medio 1a descripcién




‘de una, maaulna adaptada p%fa la reallzacién del método
' menclonado. La princinal carqcterzstioa de esta métqu.;i.--‘__.~
. na re31de en. que comprende 6rganos dentados cooperati-vu fﬁ*‘;
_ vos para dar a un fllamsnto oontinuo. por comoresién, una
ﬁ--"' - 5 .- forma de zigzag con paries ektremas aplanades, une. guia
| plenn pare. reclbir v guiqr el filamento conformado ‘en
. zigzag, medios para hacer avanzar en 1a guia plana el
fllamento conformado en zlgzag, y al pr0pio t1empo oom-‘
prlmir‘o apretar unag hacia otras las partSS‘de flanoo,
10y wa dispositivo dentado ae arrollar situado en el ex-
- tremo Ae sallﬁa de.1s quia plana y movible transversal-
mente reSpecto del plano principel ﬂe 1a gnia glgna._”,;i}f
{f estando diono 615p051tivo 0 plantilla de arrollar cons=""
truido de modo que la anchura de 1os- hueoos de diente '
is’_ coerSponde esencialmente al egpesor del filamento. ¥ la
| longituﬁ de los dientes es menor que 1a distanola con-

prendlda entre las . partes extramas aplanedas a uno ¥y otrov'

extremo reSpectivamenta de 1as oartes da flanco del fila~,

‘ mento en zigzag. . _
‘”2q P Otras caraoﬁeristicas de 19 invenclén se irdn despren~

dienao. para aquellas perSOnae entendldps en la materia.

de 1n siguiente dascripcién detallada de una forma de eje- B

”,ﬂ?f_“ﬁ cuc16n del invento.

fhaciendose referancia ‘a loa dlbujoe Bd~;J'
o ‘ﬁ,iié»f  juntos. en los ouales- _ | o | - - v., |
‘f?5f Wy_’;ij; la fignra 1 o8 una perspeotiva ﬁe 1as partes I
e eeenciales de una méquina cOnforme a ung realizacién dalﬂuil

invento, ,-' ‘ < ,.fff’;wﬁ%ii;, .v;; “‘ P ‘
ﬁ [”/ . a’f.i”fi”l la figura ?‘es una secoxén. a esc°1a agrpndada.i;; B
” #’de 6os ruedas ﬁentadas cooPeratlvns que forman parte de ;5!7 

Sl e T la maqulaa. vié ose asimismo un filamento sometzdo e una-




10

;20

'?‘ eolabones 'de acoPlamiento. Estas OperaciOﬁes fe conforma~-

fque'forma parte de 12 méquina. y de un’ flhameqto en z1g~

lf.?ég'r901bldo en aquella, ~~~-..-'.-' . ’»?'_'f g

'cuales se somete el filamento al transformarlo de an ele-'

‘mento reotillneo oontinno liso en una-fila termlnada de

4. donde re01be a presién una forma Ge zigZag' y en estaf‘”

262067

primera Operacién de oonformaclén por medlo de dichaS'rue-f
das dantadas,f ' . o

la figura 3 o8 una seccl6n recta de uns gnia

- 1g figura 4 1lustra la uuia de la flg..3 y un
diSpoaitivo de arrollar. en forma ae rueda dentada mon-
tha frente al extremo de sallda de la guia. represen-
téndose el conjunto en vista lateral y en seccl6n a - f”v
través de la guia; y o '

S 1a flgura 5 es una perspectiva de un fragmento
de une. fila erminaﬂa o eslabones de aOOplamlento. cons;
truida por medio de 1a méquina ilustrade en 138 figs, 17 -

a 4.

La fila de eslabones de acOplamiento aqui mencio— f?;pf’ﬁ;

nada se - hace de un filamento continuo como. por ejemplo,v
un filamento de Secci6n recta circular. de supenpollamida”
o otro materlal termOplastieo adeouado. La configuracién

de 1a flla de eslabones de aOOplamlento se” comprenderé

mejor estudlando 1as Operaclones de conformacién a las

oién. por consiguiente. son las que se describirén brime-'

ro con referenci? a las figs. 1l a 4.v,_:

""" En 1a fig.,l.vse designa eon el 1umero 1 una bob

na de la cual g6 saca un fllamento contlnuo 2. por ejem-
plo. de superpoliamida. Dicho en -pocas palabras. 91 fi-

lamento 2 pasa primero por entre las ruedas dentadas 3 y
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’ft.hueco de dientes. 10 ¥ 9 respeotivamente. de 19 otra rue-fw

25

‘.7 distanciq sen31blemente igual al SSDesor del fllamento.

ffv'primiﬂo 10n&1tudinalmente de manera tal que las partea
=[ffde flanco Ge los bucles del zigzag quedqrén ;untas UH&S

'fia otras. desPués de lo cual. al extremo de sallda de la
"guia 5, las’ oartes ﬂe flanco ‘son’ empujadas de dos en f;’”

‘,dos e 1ntroduc das en esPacioe hueoos ee aientes suce-;

‘:Hsivos de un disoOSitivo ae arrollar que tiene forma dp N

'Q'rueﬁa dentada 6,

'ilustra aetallademenue en la fib..e. Do esta flgura 8o ,:l'ﬁ

';deeprende que cada une.. de las ruedas denxadas tiene unos R

j‘ te. con unos huecos de diente triangulares intermedios

s eSpacios 0 huecos de 109 dientes esvdn redondeados en

j diehxe'esté. del mismo modb,vfédoﬁdeado'en 13 y\i4. rés-

ﬂ'pectlvamenxe. Ta conflguracién y 1as posiclones mutuas

" tlvamente. de una rueda dentada y ‘el corresPOnﬂlente

aa dentada. 18 distancia entre la oabeza o puqta del dien-
:te y el fonﬂo Qel. hueoo entre dientes es menor que la dis-f'
‘-tancia entre los flaﬂcos de ‘diente 000perat1vos de una vy -

“otra rueda dentada respectivamente. siendo esta dltima. “.fuﬁ

" Por consiguiente. cuando el filamento 2 avanza. movido 'entre
”“"1as ruedas dentﬂdas v recioe asi. a pr9916n. la forma de

C30 zigzag. las oartes extremas 15 ¥ 16. 2 ambos extremos de

: La conflnuraclén ﬁe las ruedas dentadas 3 y 4 se

alentes sensiblemente triangulares 7 v 8. respectivamen— =

9 y 10. rQSpectivamente. observénﬂoss. no obstante. que

1l'y 12, respectivamente, .y o1 fondo dallos‘huecos de

de las ruedas dentadas se eligen de manera que. en la

uosic16n de c00peracién entre un diente. q ¥ 8 respec-;; f'“w'*

iy
C) Wiy L




'L_,ilas partes ae flanco l7. resultan aplanadae mientras 198 'ﬂ

'7ffy en partﬁ a unas bolsas 18 y. 19, reSpectlvamente, se

" i:3unto al fondo de los mismos._El material que fluya trans- ’

' ”i‘r;al que fluya al inmerior de las bolsas 18 y 19 formaré

" f',fmado en zigzab pasa por un tubo e guia 2? hasta la guia
s,

20

25

30

',,partes de flqnco 17 no son some»idas a ninguna Geformacién
”\de este tipo. El msterlal deSplazado por el aplastamlento

£ .69 las partes et renas 15 flulré en parte transversalmentef“_

ffextienﬂen en sentido lateral aesde los huecos ae diente j,

'MVérsalmente formaré unas cabezas 20 (figs. 3, 4 y 5) a.

l°=f ambos extremoa de los bucles de. zig2ag. mienxras 91 mate- ;

”Lﬂunos salientes de refuerzo 21

_clén adecuads, pave rGClblr el filamenuo en zigzag plano Q

~eon una pequsﬁa holvura. previéndose en la parte media

©unos. salientes 1onéitudinales 23 y 24 que forman guias
.fpara las mries de flanco. mientras la altura de 1a seo~

‘cién recta & ambos lados de estos sallenues es lo bastan-
te wrande pare reclbmr'las cabezas aplanadas Yy ensanohadas.

" En 1a pared superlor 25 de la guia 5. ee prevén dos abertu~ 5
"ras 26 y 27 a traVes de 1as cuales entran en contacto eon
'-el filame*to conformado en aigzag unos cepillos ﬂiratoriosf N

;;28 vy 29. de modo que le hacen avanzar en’ el paaaje medlan—'f'
;;te ung, accién de barrido. Ambos cepillos 28 y 29 tienen .

' cidad a la oual sale el fllamento conformado on zigza

g:llos. al tlempo que haoen qvanzar el filamento conformado

'i al plano de 1a linea de zigzav fornqﬂa por el filamento.' o

Desde las ruedas dentadas 3 ¥ 4. el filamento for- jf’

,;plana que tiene ‘una seocién recta interna de confi% _ ’; 5?

unas velOCIGades circunfereaciales superaores 2 la velo-=-5

de Las ruedas dentadas 3 y 4. Por consiguiente. 1os aepi-




':ﬁ'en zlgz%g, Lo comprimiran 1ongituﬁina1mente auntando las

‘ jpnrtes de flanco. hn la reallzaclon ilustrada. donde 88 -

Jﬂprevén dos cepillos. las partas de. flanco quedan raunidae -

'A:.‘ . ;_ _'o compriminas por éstos en una 0perac16n de doe etapas._

L L ;,svygllg' En esta, poslci6n de apretadas connuntamente. las’ -

'parwes de flanco son cogidas por los dlentes de una rue-****
””»::ca Gentada 30 que sobresale por une, abertura 31 de la

‘””gfi{pared superior 25 de la guia 5 junto al extremo de saliw
. da de ésta. Los aientes de la rueda dentada 30 tienen

;‘mboraes afilados y estén 31tuados a una separaoi6n oorres—-r

f ponﬂientes a la séparaelén entre dentros de las secciones -

‘:iﬂrestantes de las parte de-flaneoJapretadas o emuaquetadasff“.

“juntas. La rueda denxada 30‘sirve para‘mover por parejas

-suces;vas 1as partes'de Ilanoo‘que”sewencventran juntas

f.metiéndolas on’ huecos ae diente sucesivos de la rueda

"dentada 6' y 5 GSte PrOpésiﬁO 1a rueda dentada 30 es mo-; &
i, v169 por aedio de un- embrague comblnado de’ resbalamlentof;'
“"y de resorte esquemétloamewte repre@ﬁntaﬂo en. 1a fig.‘1‘51¢f

Hi‘por medlo de tres diacos de aOOplamiento 32. 33 y 34. de;?
i~;f7“2b,ﬁlos cuales 108 discos. de ac0plamiento 2y 33 estén aoo~"w

. plados entre si pox fricci6n. mlentras 103 eiscos de aco—flt
J“'>plammanto 33 y 34 ostén aconlados entre. si por nedio de.
osan muelle hellcoiﬂal 35 que se extiende en torno a 1la pe-;#j,
?'riferia. Uh pasador 36 montaao ‘en el disco de acoplamienrwj9
425"t0 33 000pera engaﬂchénnose en una muesca 37 del dlSOO de
:acoplamiento 34 de modo que este {ltimo puede girar entre
Lc1eroos 1fiiites con respecto al diaoo de aooolamiento 33,

""oon la consigulente tenszén ¥ relajac16n del muelle 35

.1v‘~'El disco de aQOplamiento 32 constituye 1a parte motriz
"39ikdel cOplamlento. v o8 movido. por medlos no repreaenta~ fE f

. P
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'1‘Ados. 2 una velocidﬂd de rotacién superior a le velocldad
- de rot3016n neoeszrza en la rueda dentads 30 para 1ntro-- -
s wducir 1as partes de flanoo oor pareaas sucesiVas en los

"wlhuecos de dlente Fe la rueda dentaﬂa 6 al ir lle*anﬂo su—af
'7f54n cesivamente estos huecos Fe dlnnte frenue al extremo de’f

Jfoalida de la guia..Cuando hay un diente delante del ex-“d'
"  tremo de sallda de la guia. de modo que ésta queda blo-
‘"T;igzx; ‘ri;; }J;queada, se imoide la rota016n de la rueda dentada 30 y,

,por consiguiente. del disco de a00p1amiento 34. por

10

i1consiguiente se tensara primero el muelle 35 hasta que

o ol pasadar 36 trOpleza con la pared extrema de 1a mues#

2

 103 37, con lo cual se impide también la rotacién del -

'fifdisco e acOplamLento 36% dQSpués de lo cual el disoo de

‘acoplamiento 32 empieza 8 resbalar con reSpecto al disco 37*

.Ude acoplamiento 33. Tan.prOnto como un bueco entre dienp
*'ites de in rueda dentaaa o queaa en una p051c16n 51tuada
'"ffrente al extremo de salid& de 1a 5uia. el bloqueo de |

””’dicho extremo de sfllda oesq. y las dos partea de flanoo

"“ﬂ‘que se nallan més ade ante son repantinamenxe medidas en

: fd1cho huaco aqtre dienves baao la 1nfluencla de 1a acci6n71~“

de % tran5porue de l& rueda dentada 30 en unién de su pro-hja
.ffpia fuerz~ eléstioa proveniente de estar apretadas Jun~E£77‘
';tas. un el prlmer momento .49 este movlmiento de enxradég f
. de las partes de flanco en.el hueco entre dlentes, el ~.:3
25-‘~muelle 35 haré que ‘el disco de acOplamiento 34 yo por
”"; tamto,” la rueaa dentada 30, realioen un repentino movi-,v
Emiento en el sentldo del. transporte. cou 1o cual se ace~‘”.
,1era la introduccién de las partes de flanco en el hueco
entre dientes, y ‘8l prOpiO tiempo el disco de acoPlamienr'
30 '-to 32 empieza a mover el disco de ac0plamiento 33. por no:f,,

’vf' -A! . ,._estar ya bloqueada 19 rueda 6entada 30. Una vez introduci_n.



?R?@
das en el hueco entre dientes lag dos. pa§§;;7;e flanoo.
aquél no es ya capaz de reeibir mis. partes de flanco y
. el tranSporte 0 avance del rllanento OOnformado en z1g—
N | - 2A8 queda por ello bloqveado de nuevo. de modo que el
-“2' ~‘h‘*T5‘ aisoo ae acoplamlento 33 vuelve a tensar el muelle 34 y
N'.ﬂmt;-~“ﬂﬂ; es bloqueqao luego de por si. a lo cual el disco de aco-
v plamlento 32 comienza otra vez el resbalamlento respecto‘
T del disco de aOOplamiento 33. a A e ﬁ' _ ;
ISR Los huecos de diente de la rueda dentada 6 tienen

L una anchura (medida en torno ‘a’ la c rcunferencia) sensi-.5

'~L}L blemente eorreSpondiente al eSpesor ae. 1as partes de flan-'
T  ,';_ co, esto o8y al diémetro del fllamenxo original, ‘de modo

que aos partes ae flanco que se. enouenxran Juntas hallarén_;f'

buena guia y 50porte en el hueeo de diente.ﬂqu dientes

~~ '15"; tienen una longltud (medida transversalmente als rueda

dentada) algo mayor que la aistanpia entre oabazas aplana-;”

dﬁa a uno Y otro extremo reapectivamente de 1ae partea 635?

o2

flanco. Por ello las partes de flanoo quedan sujetasAén O

‘?; su sentiﬂo 10ng1tudina1. debiao a qae las cabezas cubri-f*fi

‘rén 1as caras extremas lnterales del diente..ﬂf;f'

Deblmo al continuo movimiento de 1a rueda dentada

6'en unién.ae 1a 1ntroducci6n‘de pares suce31vos de pir-iir
tes de flanoo en 108 huecoa de diente. al ir llegsnao 69-}
“,tos aucesivamente frevte al extremo de sali&a de 1& guia

W;25j“ plana. oada pqrte extrema del fllamenxo de zigza% que co~\

% DBOta una parte de fl? °° Presente en un huaco ﬁe diente:;gif
con una parte de flanco presente en el hueoo 66 diente V.
iﬂmedlato SaOSSIVO serﬁ obligada 8 adoptar una posioién*:f}'f’
retoreide en torno a’'una. carﬂ extrema latersl del dienxei ;?

¥® .. de la rueda denrqda 6 que separa los dos ‘huecos de dlenr',f‘



;fjﬁfif ﬁj~.174;‘ ’%é’OOnsiderédos. s’cau parues extremas retorcidas esta- o
‘w"?L' ~ :  b rén todas situadas al ndisno laéo de s rueda dentada 6;3
' o mientras al otro lado de esta ultima las cos partes de

e T flanco presentes en’ cads, hueco de aiente estén direcoa-"l

'35. meqte 001ectadas entre si por medio de unaﬂparte extre-’

ma, aplanada 16 . f,._ '”;_ jx’ﬁ

De esta manera. e fbrma una fila de aslpbones ~

de aOOplamiento que consta de unos bucles cuyas partes de

flanco ge encuentran juntas y transversalmente disPuestae

1oij respecto al pleno medio de la fila (reprasentado por un
 ;f;ij:‘ plano dlametrnl de la rueda ﬂentada 6). y provi tas por .
‘i'“mf'.;ﬁi‘f*; un extremo de cubezas aplanadas mientras por el otro ex— o
T L tremo estén conectndas por meéio de buoles en’ sentido ;er
a tvi;{;t‘[ qpuesto. extendléndose estos bucles on posiolonss retor- o

- -15_ﬁ cidas con.respecto al pleno medio de 1a fila de eslqbonss
"}jin’7f - 'j"‘ de aOOplemiento y dota&os aaimismo de oabezas epalmadas. Q'

- Is oonfiguraclén ae la fila termlnada de eslabones ;';'

de a00plamiento se 1lustra en 1a fig._s,f?w -x'“~"7'

5;como superpoliamiéa. y en talfbaso.‘la fila de cslabones

vf'de acoplamienio hp ne nstnbilizarse en.cuanto a su ;orma.ﬁv*‘

de preferencia por medlo:ne oaldeo y enfriamiento sucasi-;fff*
- vo Esto 9uede lobrarse dlsponiendo unos mealos de cal~_;1;f,7

deo en zonas aﬂecuydas en la traJectoria del filamento
a través de la méqulna, mlentras en otrae ZOnas se permi-7

te que tengs lugar un enfrianlento por di51pacién al me-“”

dio ambiente. Con ellofpuede producirse una ﬂilataci6n

ﬂ:;‘;ff3' termlca aesigual de 6lst1rtas partes de la méquina.

‘?‘IBO‘ la °Ual hﬂy que prestsr la deblca atenclon en el proyec-:3"”“

,A  _~11“;'f;tf'
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| 4‘(5T", toy dlmensionamiento de 1a méquina Un punto imoortante
en particular cons 1ste en, maptener una distanciq muJ pe—
queifa y muy exacta entre ‘el extremo de salida de la guia
‘j§>” : '.'-plana 5 ¥ los-dientes de 1 rue&a ﬂentada 6. Como se ilus—lp;
SR ; fy‘va' tre en 1z fib. 1, esto puede ob enerse eisponiendo que el " i
Cae ﬁifv'jfg:' pasaae plano se encuentre obligaco o’ ir hacia la rueda |
N o A‘iij'dentada 6 baao la inxlvenoia de wr muelle 38 _ ‘
: Esta solicitud que corresoonde a la presentada en o
. ‘.“Digamarca don fecha 8 de’’ ov1embre de 1.960. bajo ol nﬁ-
ﬂlo,ffmero 4403/1960. se aco a los beneflcioe del articulo B
o 1:51 del vigente Estatuto sobre PrOpiedad Industrial '

;vf NOTA~ —?

15
o ' .$f‘f ;; Los ountos de inveno16n propia y nuevaﬂque 80 pro-
e tx'ﬂ~i; } ;aentan para que.sean objeto de esta solioltua de Patente
f;‘",;';jfﬁ;;,de Invencién eﬁinqmum. por VﬁINTE anos} son 1os sigulen
‘26’ ¥;}.tf{1-3'- Un método de fabricaci6n de una flla de esla-

e bones" da acOplamaento conforme a la reivzndicacién l. ca-if.ﬂ't

fjgracteriaqdo por el haoho de que a un filamento continuo

'37‘59 le ﬁa primero ung. forma ﬁe zigzag que oomprende una

‘7fserie de partes de flanoo_situadas en un plano oomun y co-*n

“f¢nectadas de modo al erno enfxno y otro extremo por medi

de’ ;ex%es eytremas aplanadas oe menor espesor (medido e

i-"fdlcho planO) pero g;e.:msyor enchura (medlf'% pefpendi°‘119'I‘~."_';X- R
Tmente o dicho plano) que el filamento. desPués de lo cualffﬂ:«3
"*iilas u=rejas sucesives de dlchas partes de flanco v m en~‘f'”c'£

tr ndo en huecos ae dlentes sucesivos ee un aiSpositlvo
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/2 sic;ones situadas una al exterior ﬁe la otra j que.se'

;  eneuentran aunuas. estando dicno dlsPositivo o planti» j!l
= lla de Iormar 0. arrollar construiﬂo de modo que permité-'f
i ;'.. que la. parte extrema entre la parte de flanco presente .

' ﬁ.:. 5:" en la posiclén externa en un hueco de diente y la parte
| de flanco presente en la 0081016n inoerna en el huecov:
de diente inmedieto suceslvo e extlendan en torno a la

- cara extremn l teral del alente oue separa 1os dos hueoos

de diente en. cuesti6n. ﬂ;,ﬂif ﬁﬂflfﬂf:’xw«‘ﬁ';fx.,vi~if°ita’
'-16; ;;; ’ 2: -7 Un método conIorme a la reivinnicaoién 1, ;L.”
cwracterizndo por el hecho de que las partes de flanco del
filamento conformado en z:gzag se aunman por presién antes :.

de ser introeucidas en. los hueoos de dienta del disposi-',

izuivo de arrollar. . ~»»~sﬁA o a;i. . :_" o .

e  ” ;15, . 39 -~ Un método oonforme ala re1v1nﬁlcaci6n 2,;"
| caxqcterizado por el hecho de: que la f%se de junt

preaién les partes de flaneo del filamento conformaﬂo en

‘a zigzag se efectua dnrante el movimiento de transporte del wfvu

f.Llamento én mgze,g. some'biendo este v.ltimo a una accién

o N : § ~de: barrido %:3 velocida& mayor que la velocidad de trans~‘
' ~”",“’¢7:f porte do la parte del filemento en zigzag a&n 00 sotioti~"

S da 4 la accién de” barrldo. f}ff ff..f'" .‘ :,ﬁ~=f'i' t'i;;[

*14"'- Uh método de fabr103016n de’ una flla ﬂe esla--

bones de acoPWamiento.

Tal y oomo sa ha descrxto en la Memorla que antece-,jj;f
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Vaarid,

'Estanbmofia-consﬁa de ‘catorce hojas escritas a mA—

gquina por una sola de sus caras.
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