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I N V E N C I O N

4 .  '
p o r  "  P E R F E C C I O N A U C E N T O S  E N  I A  F A B R I C A C I Ó N  D E  C A L Z A D O " ,  á  f a ­

v o r  d e  D o ñ a  J o s e f a  P A S C U A L  S O L E , d e  n a c i o n a l i d a d  e s p a ñ o l a ,  d  o m i -

c i l i a d a  e n  B a r c e l o n a ,  A v d a . J o s é  A n t o n i o  N a  4 5 1  -  5 * * -

.. .' <o" .' ' MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a unos perfeccionam ientos 
en la* fab ricac ió n  de calzado.

Actualmente para la  fab ricac ió n  de zapatos se usan hormas 
de una forcm determ inada, de acuerdo con la  lín e a  que deba t e ­
ner e l zapato, o sea que s i e l  zapato debe se r  de punta:rom a, 
de punta f in a , de punta cuadrada, o cu a lq u ie r o tra , e s ta  lín ea  

-vendrá - ya- determinada por la  horma, Aobra la  cu a l se monta e l. 
z a p a to ,-c o n s titu id o  normalmente por una p ie l  de fo rro , y una 

. - p ie l  de co rte  'o ex te rio r ', entre, la s  cuales van d ispuesto s, los
10. re fuerzos de ta ló n  y pun tera ,' o c o n tra fu e r te s , efectuados en ma_ 

te r ia le a  r e s is te n te s  y de b as tan te  r ig id e z , t a l  como c ie r to s  
te j id o s  y p ie le s . '  ' -

En la  forma a c tu a l de tra b a jo  e l  co n tra fu e rte  de puntera*de 
be se r conformado manualmente y la  p ie l  e x te r io r  debe se r e s t i ­

15. rada sobre de e s te  re fuerzo  para que nó forme a rru g as .



Dicha forma de actuación  p resen ta una se r ie  .de inconve­
n ie n te s , lo s  c&ales se d e ta lla n  a con tinuación .

El prim er defec to  im portante de e s ta  manera de tra b a jo , es 
que la  horma debe se r de forma adecuada a la  lín ea  del zapato , 
debido a lo  cual para cada lín ea  y para una misma medida de za­
pato  se n eces ita rá  una horma d i s t in ta ,  todo lo  cual determ ina 
un aumento del número de hormas que debe te n e r la  fá b r ic a  con 
e l  consiguien te gasto  que e l lo  rep resen ta  y con la  p a r t i c u la r i ­
dad de que e s ta s  hormas muchas veces han de abandonarse pues 
hay lín e a s  de zapatos que so lo  son moda una temporada, todo lo  
cual aumenta lo s gastos generales de fa b r ic a c ió n .

Otro inconveniente muy im portante es e l  de que la  horma por 
su forma e s t i l iz a d a  a l  r e c ib i r  un l ig e ro  golpe en su zona de 
puntera puede e s tro p ea rse , pues un ligero -despun tado  "és su f ic ie n ­
te  para d e ja r  la  horma completamente in s e rv ib le , ya que cu a lq u ie r 
defecto  se reproduce fie lm ente en e l  co n tra fu e rte  y p ie l  ext e­
r io r .-  '

Éstos zapatos obtenidos de acuerdo con e s ta s  lín ea s  desea­
das no siguen normalmente la  lín ea  del p ie , debido a lo  cusí r e ­
su lta n  muy cansados en su uso, y muchas veces producen e sc o ria ­
c io n es, c a llo s  y enfermedades de lo s  p ie s .

Al propio tiempo los zapatos presen tan  e l  inconveniente 
de que a l  andar, en e l  caso de puntas muy pronunciadas^ por la  
lín ea  a la rga  da d e l zapato, se arrugan la  s punta s .

Además es te ;s is tem a  a c tu a l obliga a l  empleo de personal 
obrero muy capacitado  para le. fa b ricac ió n , pues es muy d i f í c i l  
lo g ra r que la  p ie l  de l co rte  quede d ispuesta  sin  a rru g a s , pübs, 
la  p reparación de la s  p a rte s  in fe r io re s  debe se r asimismo muy 
adecuada.

El ob jeto  de la  invención es lo g ra r  todas la s  v en ta jas  de
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lö s  zapatos a c tu a le s , y a l  propio tiempo elim in ar sus inconve­
n ien te s , de manera que los zapatos re su lte n  de construcción  mu­
cho más b a ra ta , por menor empleo de mano de obra, la  cual po­
drá además se r menos capac itada, y a l  propio tiempo lo g ra r  un 
zapato más p e rfec to  que se adapte perfectam ente a l  pie a pesar 
de su fórma e x te r io r  e s t i l iz a d a  en cualquiera de lo s  tip o s  de 
puntera h asta  ahora conocidos y además con o tros muchos ques e 
podrán lo g ra r g rac ias  a e s to s  perfeccionam ientos , evitando a l  
propio tiempo que la s  punteras se ab o llen  o arruguen.

Consisten lo s perfeccionam ientos en p reparar unas hormas de 
zapato que sigan perfectam ente la  lin e a  anatómica d e l p ie , co lo ­
cándose sobre de la  misma la  p ie l  de fo rro , y a continuación se
adh iere una p ieza esp ec ia l de pun tera , la  oual tie n e  la  forma
que se desea p resen te la  punta d e l zapato , colocándose seguida­
mente e l  co rte  de p ie l  e x te r io r  que se e s t i r a  y clava o pega 
por sus bordes para su unión u l te r io r  a la  p a lm illa  y su e la , 
mediante la  correspondiente v ir a ,  o s in  e l l a /  seg&n sea la ccns 
t i tu c ió n  del. zapato.

Esta pieza in te rp u e s ta  que su s titu y e  e l .c o n tra fu e r te  de 
puntera es obtenida de m a te r ia l moldeado o inyectado, de una 
c ie r ta  f le x ib i l id a d , preferentem ente m a te ria l p lá s t ic o , e l  
cual ocupa en forma maciza toda aquella  p arte  del zapato , que 
hasta  la  ac tualidad  quedaba hueca, s itu ad a  en tre  lo s  extremos 
de lo s  dedos y la  punta, presentando es ta  pieza en su forma^pos 
te r io r  más cercana a los dedos y por encima dé lo s  mismos un la  
b io  d ec rec ien te , de forma que la  pieza no termine bruscamente, 
sino en un espesor tan fin o  qué sea im perceptib le donde term ine, 
lo  cual da e la s tic id a d  a la  misma de manera que después de 
e fec tu a r la  operación de doblado de la  puntera en e l  movimiento . 
de andar, é s ta  vuelve rápidamente a su posic ión  de reposo.



G racias a e s ta  forma de tra b a jo  es postb le"no  solamente 
fa b r ic a r  zapatos con la s  puntas a c tu a le s , sino  también de o tras  
formas que no eran p o sib les  porque re p e rcu tía n  contra e l  p ie , 
y que además no podían lo g ra rse  con la s  hormas a c tu a le s , con la  
p a r tic u la r id a d  de que la  p ie l  tampoco daba de s i  lo  s u f ic ie n te , 
formando a rru g as; e s to  ùltim o se puede e v i ta r  con e s ta  nueva 
forma de tra b a jo  rebajando la  p ie l  de lo s  puntos convenientes 
para que se e s t i r e  a l  máximo, y a l  propio  tiempo se logra e fe c ­
tu a r  un zapato , más p e rfec to  que a n te s , tan to  e x te r io r  como in ­
teriorm ente sin  p re c isa r  un personal muy cap ac itad o .

Ésta pieza a c tu a l que su s titu y e  a l  c o n tra fu e rte  de puntera , 
por el hecho de se r maciza áct&a como de para-choque,protegiendo 
e l  p ie de p o sib les  golpea y tropezones. '

De e l lo  se desprende que ap á rte  de la s  grandes propiedad es 
da es ta  nuevo zapato , que a ju s ta  perfectam ente a l  p ie , logrando 
además toda c la se  de formas ex te rn as . Es posib le usar sea cual 
fu ere  é l  modelo de zapato, siempre un mismo t ip o  de horma, varían  
do en exclusiva la  forma de la  pieza a n te r io r  m aciza, que s u s t i ­
tuye a l  co n tra fu e rte  de la  pun te ra .

La invención, den tro ,de su e se n c ia lid a d , puede se r llevada 
a la p rá c tic a  en o tras  formas de re a liz a c ió n  que d if ie ra n  en^de 
t a l l e  de la  ind icada a t í t u l o  de ejemplo en la  d esc rip c ió n . Podrá, 
pues, c o n s tru irse  en cu a lq u ie r forma y tamaño, con lo s  m ate ria le s  ' 
más adecuados por quedar todo e l lo  compi-ándido en e l  e s p í r i tu  de ... 
la s  re iv in d icac io n es  - -

N O T A
Hecha la  descripc ión  del p resen te  inventò  se declaran  de no­

vedad y propia invención la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic ac io n e s :
1 . -Perfeccionam ientos en la  fa b r icac ió n  de calzado , que 

se c a ra c te r iz a n  esencialm ente por e l  hecho de fa b r ic a rs e  e l  z a -



pato  partiendo de una horma anatómica que sigue fielm ente la 
forma del pie sea cual fuere la lín ea  e x te r io r  del zapato, sobre 
de cuya horma se dispone la  p ie l  de fo rro  y e l co rte , pero su s ti  
tuyendo é l  co n tra fu erte  de la  puntera por una pieza maciza confi 
gurada de acuerdo con la  línea  externa de la  puntera, sobre de 
cuya pieza es e s tira d a  la  p ie l  del c o r te , que puede se r re b a ja ­
da para e v ita r  la  formación de arru gas.

2 .-  Perfeccionam ientos, seg&n la  a n te r io r  reivindica'ól& n, ' 
en la  que .se ha p rev is to  fa b r ic a r  lo s  zapatos, s in 'ten e r, en .

- cuenta su línea , e x te r io r  mediante una horma u n iversa l ...dé. forma :
anatómica, lográndose la forma externa del zapato en su zona de 
puntera por p iezas parcialm ente macizas in te rp u e s ta s  en tre  fo rro  
in te r io r  y p ia l  e x te r io r . - .

- 3 . -  Perfeccionam ientos, seg&n las  re iv in d icac io n es 1 y 2 ,
en lo s  que se ha p rev is to  c o n s t i tu ir  e s ta s  p iezas interm edias de 
m ate ria l inyectado o moldeado de una c ie r ta  flex ib ilidad), ta l  
como m ateria p lá s t ic a  y con su parte  p o s te rio r cercana y por en­
cima de los dedos formando a su alrededor un lab io  d irig idqA  acia  
a trá s  en progresión decrecien te que in te rp u esto  en tre  p ie l  y 
fo rro  ev ita  la s  arrugas y abolladuras de la s  puntas del zapato 
y p ro te ja  la  p a rte  a n te r io r  del p ié , la  más de licada . -

4 .  - Perfeccionam ientos, seg&n la s  re iv in d ic a c io n e s !  a 5 ,  
en los que se ha p rev isto  dar a . l s  puntera del zapato una íárntia 
externa desacuerdo con la  forma de p arte  maciza de la s  piezas. 
d e s c r i ta s , d ispuestas en su in te r io r .

5 . -  Perfeccionam ientos en la  fab ricac ió n  de calzado.
Seg6n se describe y re iv in d ica  en la presente memoria

que consta de se is  hojas fo liad as y mecanografiadas por  ̂
una sola ca ra .



Madriá^.7a v e in tic u a tro 'R e  mayo de mil novecientos: sesenta 
y. uno..,.  ̂ ' ' ' - .1""" ' . ' ' : ' ' 1. ' ' ' . /  ' ' '

, JOSEFA PASCUAL S O L E ."
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