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La presente invenc*bn se refiere a unos perfeccionam*entOS"ﬂ7

‘"'en la fabricacibu de calZado.

Acbualmente para la fabrlcac*bn ae zapatos se usan haﬁmas fvﬂ

"de una rorma determinada,_de aouerdo con la linea que ﬁeba be-; Lii
 ner el zapato o sea que 8t el zapato debe ser de punta roma, '
‘de punte fina, de nunta cuad"aﬂa;‘o oualquier otra, esta 1inea  {;

*-?venaré ya detern;nada por 1a horna, sdbre 1a cual se monta el.
zzapato, oonstituido normalmente por una p;el de forro, y una‘:J:”‘ 
‘».pSel de corte o exterior, entre las ouales van d*spuestos 10317‘: ”

,refuerzoa de ta16n y nuntera, o contrafuertes, efectuados en ma

teriales reslstentes y de bastente rigldez, tal coro ciertos '

" tejldOs y pieles. -

' En la fnrma actual de trabajo el oontrafuerte 3o puntera defa
be ser conformado manualmente y la plel ezterio» debe ser esti- .

rada sobre de esgte refuerzo para qus noiforme‘arrugas;




R '*2 zamm"“
. chha forma de actuaci6n presenta una sem.e e mconve-"'
i nientes, los. cﬁales 88 detallan a continuaciﬁn. : ‘ | ,
| EL priner defecto importante de esta manera do. trabaJo -géf:
'»' que 1a horma debe ser de forma adeouada a la 1£naa del zanato,.‘
5. '_idebido a lo oual pars cada 1inea y para una misma meulda de zg=
| pato se necesitaré una horma distinta, todo lo cual determ;na‘
. un aumento 8el nfmero de hormas que debe tener la fhbrica con -
 ;31 c0031guiente gasto que sllo renresenta y con la particular:-
o dad de que estas hOPmaS muchas veces han de abandonarse pues »
“-10."3v -  hay lineas de zapatos que solo son moda una temporada, todo lo o
oual aumenta los gastos generales de. faaricacibn.
Otro 1nconveniente muy importante es el de que la horma por
©su forma estil*zada al recsblr un 1igero go1pe en su zona de
puntere puade estronearse, pues un ligero despuntado es Su1l01eﬂ-d
;”fi5.‘j5; f:i te para dejar la horma completamente 1nserv1ble, ya que cualqtter”
o ;Q;defecto 88 reproduoe fielmente en el contrafuerte y piel exte-
""j..v‘riort ' '. 4 ' | ’ ' | JURSAE
“ :  ”stos zapatos obten*dos de acuerdo.con es»as lineas aeeea-!fﬁ

[

| fdas no siguen novmalmente la linea del pie, ﬂe*ido a lo cuel re-“p

‘:;20;f l sultan muy cansados en su uso y muchas veces producen escoria-f;.
‘ i'ciones, callos y enfermedades de. 103 pies.iffi" | ' : S
m prOpio tiempo los zapatos presentan el 1nconveniente‘
;;ide que al andar, en el caso de puntas muy pronunciauas, por la -
:;linea alargada del zapabo se. arrugan las puntas.

"” 25;.7.  :~}4 Ademés este 51stema adtual obliga al empleo de personal _

|  bbrer0 muy capacitado para e fabricacﬁbn, pues es muy dificil.:t
| lograr que 1a piel del corbe quede dispuestg sin arru&as, pues;ﬁf.

‘la preparacmbn de las partea inferiores debe ser aaimismo muy

'aﬁecuada.

i "1 30, | El dbgeto ae 1a invencibn o8 10grar todas las ventajaa de
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. ‘”;~ciorta flexﬁbilidad’ preferentemente material plasticﬂ 91

30.

 §tibuc*6n del zapatoo,f‘

L Q @ ‘ “i’ {'r:? .’f :i - EY

| 103 zapatos actuales, y al pr0pio tiempo eliminar sus inconve-5 

nientes, de manera que los zanatos resulten de construcclbn mu-_
cho més barata, por menor empleo de ‘mano de obra, 1a cual. po-

dré‘ademés ser menos capacitada, ¥ al propio tiempo lograr un

’4zéoato mds perfecto gue se adapte'perfectamente al pis a pesar

de su forma exterior estilizada en cualquiera de los tipos de

”'..puntera hasta ahora oonocidos y ademés ‘con otros muchos ques eiy

_podrén lograr graclas a estos perfeccionamien*OS ; evitando al

propio tiempo que 1as punteras se abollen ] arruguen.

Oonsisten 1os perfeccionamientos en nreparar unas hornms de,

'nzanato que sigan perfectanante 1a linea anatbmica del ple, c0104'

-céndoge sobre de ld misma la” piel de forro, y a contlnuaciﬁn se
’g:adhiere una pieza especial de puntera,lla cual tmene la forﬂa
 ';que 50 desea presente 1a punta del zaoato, colocéndese seguiua- o

"llmente el corte de piel exterior que se estira y clava o pega

‘~ por gus bordes para suv"nlbn ulterior a 18 palmilla y suela,  ,~¥7

mediante la correspondiente vira, 0 s*n ella, seg&n sea la crns :

nsta pieza interpuesta que sustituye el contrafuerte d°'¥;” :

‘puntera es . obtenida de maber1a1 moldeado LR 1nyectad0 de una

cual ocupa en forma maciza toda aquella parte del zapato que
'hasta la actual;dad quedaba hueca, 31tueda entre los extremos
bde 1os dedos y 1a punta, presentando esta pieza en su forma pos£7
'berior més cercana a 1os decos 2 nor encima e 103 mismOs un la.’
"bio decreciente, de forma que la pieza no termine bruscamenbe
'sino en un espesor ton fino que sea imperceptinle donde tecnﬁne,f
-i~1o cual da elestlcidad s la misma de manera que después de. ”
;'efectuar la operacién de doblaﬂo de la puntera en el movimiento“

| 'de andar, 6sta vuelve répidamente a su posicién de reposo., ‘?“‘“
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Grac%as a esta forma de trabajo es pOsibla no solamente

' rabricar zapatos con las puntas actueles, sino tamb*én de otras
formas gue no eran posibles porque repercutian contra el pie,

y. que ademés no poﬂfan lograrse con las hormas actuales, con la” :
”h'particularidad de que ‘la piel tampoco daba de si 1o suf%01ente,_’
formando arrugas~ esto ﬁlt‘mo se puede evitar con esta nueva
forma de trabajo rebajando la piel de 1os puntov convenxentesit
para que se estire al méximo y a1 propio tiempo se 1ogra efec-;?h
*‘.tuer un zapato, més perfeoto que antes, tanto exterior como in-
J;fterlormente sin precisar un personal muy capa»itado.";. ) “. 

' Esta pieza actual que sustituye al contrafuerte de: puntera,.J

” por el hecho de ser maciza aotﬁa como de para-ch0que,protegiendo

’jﬁ e1 pie de posibles golpes y tr°P°Z°n°9'igvf-;'”

De ello s, desprende qus aparte de las grandes propiedaies

'de esta nuevo zapato que ajusta perfectamentc al pie, logranﬂo ;{

el

'x~aﬂewés toda clase de formas ewternas. Es p031b1e usar sea cual

3 - fuere el modelo de zaoato, siempre ‘un mismo tLpO de horma, varian

| }do en exclusiva 1a forma de 1a nieza anterior maciza, que susti-'f

' *?.ttuye al. contrafuerte de la puntera.'

La invenclbn, dantro de su esencialidad, puede ser 1levada'
‘:.a la practica en otras formas de realizacibn que difieran en‘de
‘ ‘ta11e de 1a. lnﬂicada a uitulo de eaemplo en la descripcfén. Podré
.pues, construlrse en cualqu*er forma y tamano, con 105 materiales
'més adecuados por quedar todo ello comprandido en el espiritu de g
“;flas reivindicaclones 3~4.“ . __ ‘
e .NOTA'_
Hecha 1a descripcibn del presente invento ge declaran ue no-v-
vedad y propia 1nvenc*6n las sxguientes reivindicaciones' .
l.-Perfecc*onamientos en la feoricaclbn de calzado qué

se caracterizan esencialmente por ol hecho de rabricarse el za-



2 @M

pato partiendo de una horma anat6wica que sigua flelmenté la -
.f‘ forma del pie sea. cual fuere la lfnea exteriov del Zepato, sObe '
~ de cuya horma se dispone la piel de forro y ‘el corte, pero susti‘
‘tuyendo ol contrafuerta de la puntera por una pieza maciza confi,
:'guraﬂa de acuerdo oon la 1fnes externa de 1a puntara, sobre de g
cuya nieza es. estirada 1a piel del corte, que pusde. ser rebaja~ o
“da para evitar 1a formacabn ﬂe arrugas., .721_  | '. :
2. PerfeocionamientOS, segﬁn la anterior reivinﬂicacibn,v

/i.en 1a que se ha pravisto fabricar los zapatoa, sin tener en );Q7~‘

“';cuenta su linea exterior mediante una hnrma univer°al de fOrma ‘Aj

Zﬂanatbmica, 1ogréndose la forma externa del zapato en su zona de'.f

1[ puntera por piezas parcialnente macizas interpuestas entre forroﬁg

.gf; 31lf - ft; o interior y pial extarior..,f*J e }
Ciie D f jf;':T*' 5-' Perfeccionamientos, se?ﬁn las r61V1ndicaciones 1 y’2,'f:;f
: ﬁ“115;J"‘f,gff;en los que se he nrevisto constituir estsa piezas 1ntermedias deﬂﬁ!
C ‘1“mater1al 1nyactado 0 moldeado de una clerta flexibillﬂad télf“" N
“i‘}}oomo mater;a plﬁstica y con su parte poSterior cercana y por en~5
” 01ma de 1os dedos formando a su alreuedor un labio dlrigidquacla

A,atras on. progresién decrec*ente que 1nterpuesto entra p1e1 y

",:Qo;k 'j “A forro evita las arrugas y abolladuras de las puntas del zaoato
ij;',{'”? .“ : "f:;=y proteje 1a parte anterior del pxé la ds . delicaﬂa. “
L | : 4.- Perfecolonamientoe,'segﬁn las reiv;ndicaclones 1 a 5,.
ﬁqv‘ 7;jfffﬂ{ ,13  " en. los que ‘g ha orevisto daf a la pumtera del zapato upa fcrmm -
| ‘25§tjf; ;_4externa ge’ acuerdo con la forma de parte maciza de las piezas
| dascritas, disnuestas en su interior. 7 | _‘

5‘- Perfeccionamientoa en 19 fabrscaci6n de- calzado.

Segﬁn se describe y reivlndica en 10 pretenue menorie
o o ; que consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por

- 300 . una sola oapa.
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‘Madrid, a velnticuabro de mayo de mil noveclentos sesenta

' JOSEFA PASCUAL SOLE. . . - .

- JAIE ISERM BMIRALLES
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