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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere, segin se expresa en
el enunciado de esta memoria descriptiva, a un dispositivo
de arrastre y bloqueo para el contrapunto de, por ejemplo,
un torno, cuya concepcidén funcional y estructural difiere
sustancialmente de todas las soluciones conocidas y exis-
tentes en el mercado en la actualidad.

Existen mdltiples soluciones para conseguir el des-
plazamiento del contrapunto en una mdquina herramienta, pe-

ro todas ellas se fundamentan en la misma base fung’{enal,

consistente en suministrar al mencionado contrapunto los

oportunos movimientos a expensas de un motor de uno u otro

tipo y con una transmisién, también de uno u otro &kpo.
. L ]

El dispositivo que la invencién propone se fundamen-

ta en aprovechar la energia motriz de otro elemento de la

*ssa g

mdquina, elemento que forzosamente ha de resultar ippperan-
[ ]

te durante la fase o fases de desplazamiento del céﬁﬁrapun-

to, con la consecuente repercusidén en una mayor siﬁﬁlicidad

estructural y en una reduccidén de costos. ot

De forma mas concreta y volviendo al caso de un torno,
es evidente que durante la fase operativa de fijacién de la
pieza a base del cabezal portapiezas y el contrapunto, la
torreta portaherramientas permanece inactiva, ya que no pue-
der iniciarse las operaciones de mecanizado, en tanto no se

encuentra la pieza debidamente fijada.
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Resulta pues evidente que, durante la fase de despla-
zamiento del contrapunto, la torreta portaherramientas per-
manece inactiva.

La invencidén se centra precisamente en hacer operati-
va dicha torreta, precisamente para arrastrar el contrapun-
to, elimindndose en este Ultimo los elementos motrices que,
convencionalmente, son imprescindibles.

Para ello se ha previsto que la torreta portaherramien
tas disponga de un vdstago que, al desplazarse dicha torre-
ta hacia el contrapunto, se introduce en un orifigipzopera-

-
tivamente practirado en este Ultimo, orificio que incorpora
una mordaza anular o diafragma, capaz de cerrarse sqbre di-

cho vdstago provocando el bloqueo del mismo, con ler.que en

el desplazamiento en sentido contrario del cabezal portapie

zas, éste arrastra consigo el contrapunto. .
cesse &

Paralelamente el contrapunto estd provisto de.medios

de bloqueo con respecto a las guias de 1la bancada::ﬁiendo
evidente que en la programacidén de la miquina y ﬁ}éﬁiamente
al desplazamiento del cabezal portapiezas en sentﬁ&ﬁ.de a-
rrastre del contrapunto, este ultimo debe desbloquearse pa-
ra poder deslizarse libremente.

Una vez que el contrapuntc ha sido trasladado, para
la correcta fijacidén de la pieza, los citados medios de blo-

queo se activaran nuevamente, al objeto de conseguir su co-

rrecta inmovilizaciodn.
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De acuerdc con lo anteriormente expuesto resulta ob-
vio que el objeto primordial de la invencidén es conseguir
el desplazamiento del contrapunto, sin necesidad de que es-
te elemento esté dotado de medios motrices propios.

Para complementar la descripcidn que se estd realizan-
do y con objeto de ayudar a una mejor comprensidén de las

caracteristicas del invento, se acompafia la presente memo-
ria descriptiva, como parte integrante de la misma, de un

juego de dibujos en el que con caracter ilustrativo y no 1li-

3

mitativo, seé ha representado lo siguiente: 2.
se ¢

la figura 1 muestra un perfil del conjunto torreta

portaherramientas-contrapunto,de una mdquina herramienta, en

situacidén de enclavamiento para tales elementos, decacuerdo
L]

con el dispositivo de arrastre objeto de la invencidn, apa-

reciendo estos elementos seccionados a nivel de los @ecanii

*pd >a w

mos de enclavamiento.

La figura 2 muestra una vista en alzado fronﬁél del

contrapunto, en la que se observa, ademds del orificio mor-

daza anular para el vadstago de la torreta, los eléﬁéﬁkos de
bloqueo del contrapunto.

A la vista de estas figuras y mds concretamente de la
figura 1, puede observarse como el dispositivo de arrastre
que la invencidén propone se fundamenta en la incorporacién
a la torreta 1 portaherramientas, de un vdstago 2 orientado

hacia el contrapunto 3, véstago que es capaz de acoplarse
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en un orificio 4 de este dUltimo, en el momento de realizar-

se el enclavamiento.

Para ello el orificio 4 incorpora interiormente una
mordaza anular 5, a modo de un diafragma eldstico, capaz
de reducir su didmetro ante una presidén de aceite que lle-
ga a través de la canalizacién 6, desde una fuente de pre-

sién debidamente controlada por el programador de la ma-

quina.

El vastago 2, tras su total penetracidén en el orifi-

cio 4,$incide sobre una varilla 7, desplazable en/tcontra la

L]

tensidon de un resorte 8, y que por su extremidad opuesta 9

emerge del cuerpo del contrapunto 3, para actuar sohre el

correspondiente detector del correcto posicionamierrto para

.0..

el védstago 2, al objeto de que dicho detector pueda enviar

la oportuna sefial al circuito de control, para apertura de

LR R 2 BN J

la electrovdlvula que ha de suministrar el aceite, g.presidén

por la conduccidn 6.

] eg e
Obviamente, una vez que la mordaza anular 5 ha esta-

blecido el amarre del vdstago 2, cualquier movimi'erto sumi-
nistrado a la torreta portaherramientas 1, por su corres-
pondiente grupo motor, es a su vez transmitido al contra-
punto 3, que acompafiard a la torreta 1 en sus movimientos
en tanto que se mantenga este acoplamiento.

En estas condiciones y mediante la adecuada programa-

cidén del grupo motriz de la torreta 1, el contrapunto 3 pue-
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de ser desplazado hasta la posicidn de trabajo prevista.

En este momento desaparecerad la presidén suministrada
a la mordaza anular 5 al objeto de que la torreta portahe-
rramientas 1 quede liberada del contrapunto 3 y pueda ini-
ciar los movimientos correspondientes para el mecanizado,
pero previamente el contrapunto 3 debe haber quedado per-
fectamente fijado a la bancada de la mdquina.

Para ello se ha previsto que la bancada 10 incorpore
dos proyecciones laterales 11 a las que se solapa inferior-
mente ;1 cuerpo del contrapunto 3, con la particukét%?ad
de que en estos solapamientos 12 del contrapunto existen
vaciados cilindricos y de escasa altura 13 en los quge se

alojan ajustadamente discos 14, con su frente de Latén, en
......

cuya cara inferior se define una camara 15 con acceso de

presion a través de la conduccidn 16 que alimenta en para-

ap e s x

lelo a todas las camaras 15 de los diferentes discog. 14,

» -

proyectando a estos contra la cara correspondiente dé las
proyecciones laterales 11 de la bancada 10 y detefﬁiﬁando
el citado bloqueo del contrapunto. :
Asi pues y de acuerdo con la estructuracidén descrita,
el ciclo de trabajo del dispositivo de arrastre y bloqueo
para el contrapunto en una mdquina herramienta, que cons-
tituye el objeto de la presente invenciodn es el siguieﬁte:
Con el contrapunto en situacién de bloqueo, se pro-

cede a aproximar la torreta portaherramientas a dicho con-
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trapunto, hasta que el viastago 2 penetra en el orificio 4
y hace tope sobre la varilla 7, con lo que la mordaza anu-
lar 5 se cerrard sobre el vdstago 2 estableciendo el blo-
queo del contrapunto a la torreta.

Seguidamente se procederd a eliminar la presidén su-
ministrada a las camaras 15 de los discos de bloqueo 14,
con lo que el contrapunto 3 quedard en situacién de libre

desplazamiento sobre la bancada 10.
A continuacidn el grupo motriz de la torreta porta-

herramientas 1 provocard un desplazamiento de esté'ﬂ{tima,

con el consecuente arrastre del contrapunto 3, hasta que

este Ultimo alcanza su correcta posicién de trabajo..

Inmediatamente después se procederd al blogued. del

contrapunto, mediante el suministro de presidén a las céma-

ras 15 de los discos de bloqueo 14, con la consecuente pro-

ceorq

yeccién de estos dltimos contra el frente de las proyeccio-

nes laterales 11 de la bancada 10,

P c . .3 .
Por dltimo se procederd a eliminar la presion suminis

trada a la mordaza anular o diafragma 5, con lo qhe"él vas-
tago 2 solidario a la torreta 1, se libera con respecto al
contrapunto 3, pudiendo dicha torreta desplazarse libre y
aisladamente para llevar a cabo las diversas fases de me-
canizado, que le son inherentes.

Los materiales, forma, tamafio y disposicidén de los

elementos serdn susceptibles de variacidén, siempre que ello
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no suponga una alteracidén en la esencialidad del invento.
La forma en que estd redactada esta memoria, debe de

tomarse en sentido amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencién, a
favor de DANOBAT, S. Coop., con domicilio en Poligono In-
dustrial Arriaga, ELGOIBAR (Guipiizcoa), lo especificado
en las siguientes reivindicaciones:

12 .- Dispositivo de arrastre y bloqueo para el con-
trapunto en maquinas herramientas, esencialmente caracte-
rizado porque el desplazamiento del contrapunto se lleva a

cabo a expensas del grupo motriz de la torreta portaherra-

el

mientas, para lo cual esta dltima incorpora un vagt#go ca-
ae
paz de insertarse en un orificio del contrapunto, y contan

do tal orificio del contrapunto con una mordaza anular ca-

paz de amarrar a dicho vdstago estableciendose el_-bloqueo

"..

entre contrapunto y torreta, en orden a que éste pueda ser

arrastrado por aquella en sus movimientos. .
LR I B 3

22 .- Dispositivo de arrastre y bloqueo para sl con-

LA ]
LA
[ ]

LY .
trapunto en mdquinas herramientas, segin la reivindigcacidn

=

12, caracterizado porque la mordaza anular estd constituida

L] .
L ]

mediante un diafragma o anillo eldstico que define con la
pared rigida del orificio una cédmara a la que llega aceite
a presidn, presién que determina una reduccidén de didmetro
para el diafragma con el consecuente bloqueo del vdstago
alojado en el mismo y asociado a la torreta portaherramien

tas.

32 .- Dispositivo de arrastre y bloqueo para el con-
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trapunto en miquinas herramientas, segun las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque el contrapunto in-
corpora, en prolongacién axial del orificio receptor del
vdstago, una varilla desplazable axialmente por el propio
vdstago en su penetracidén, en contra de la tensidén de un
resorte, varilla que actda sobre un sensor de correcta po-
sicién para el vastago con respecto al contrapunto.

42 .- Dispositivo de arrastre y bloqueo para el comn-
trapunto en mdquinas herramientas, segun reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el comntrapunto i@éaﬁpora
dos aletas laterales que se solapan inferiormente con res-

pecto a proyecciones laterales de la guia de la bancada,

habiéndose previsto que en dichas aletas existan géhgas

!...

alineaciones de vaciados cilindricos en los que se alojan

ajustadamente sendos discos de bloqueo, los cuales dgfinen

LR ]
en su cara inferior cdmaras receptoras de presién.de,aceite
L LN ]

y son susceptibles de desplazarse hacia las proyecejipnes la

terales de la bancada, sobre las que presionan fuertemente

estableciendo el bloqueo del contrapunto con respecto a es-
ta dltima,

52 .- "DISPOSITIVO DE ARRASTRE Y BLOQUEO PARA EL
CONTRAPUNTO EN MAQUINAS HERRAMIENTAS".

Tal y como se deja descrito en la memoria precedente
que consta de diez hojas mecanografiadas por una sola de

sus caras y planos de forma y tamafio reglamentarios,
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Madrid, 6 de Octubre de 1.982

P.A. de DANOBAT, S.

Victor Gil Vega:
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