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PATENTE DE INVENCION
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' "Perfeccionamientos en aparatos para abrir

materlales flexibles en fonma ‘de tubo",

| emEmms=e

residente en Central Buildings, Richmond Terrace, -

Blackburn, Lancaahire, Inglaterra.”wﬁ

.

’fi_;‘i',ﬁ,ﬁl Este invento ee refiere a aparatos para la

apertura de tubos de materialea flex1blee qpe hayan
 ﬂadoptado ‘une.- condicidn enrollada 0 recogida, eSpeoialmente
'después de haber sido eometldos e una traccién 1ongitup'“

'7dinal. Aunque este invento se refiera al tratamiento de
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?cualqnier producto tuhular continuo de material flexible lf
 1fque ge - halle en las condlclones antea indicadas, tiene
iuna apllcacidn especial al tratamiento de productos tubu-
_,ﬁlares hechoa con materlal pléstioo y, més espeoialmente,
;;de productos tubulares de malla de pléatico fabricadoa
, _ i}por extru316n, por ejemplo de acuerdo con el aparato y
' f;;procedimiento descritos en 1a patente briténica nQ 836 555.??;’

Tales productos de malla o red, cuando se obtie-f,,j

nen con plésticos apropiadoa, pueden ver mejorada su reais-\'

tencia, oomo 8se. describe en la. patente brlténica antes

‘citads y en'la solioitud de patente briténica ne 11835/60,ufbﬁ
‘sometiendo los cabos o hebras de la red o malla a una -
'orientacién moleoular al estirer le red 1ong1tud1nalmente

(o transversalmente) mientras que el mater1al pléatico

no se ha eetabillzado aln y se halla ddetil, pero especial- j
mente en el caso del estirado 1ongitud1nal se presenta

wsg tendencia en el materiel a recogerse o.enrollarse

_bajo la accidén de traceidn y cuendo se enrolle en una

bobina'de almacenamientd; Dado que es mucho el matérial-

;fde malla empleado para el empaquetado o le fabricacién de
‘;bolaas, 1a condicién recogida 0 enrollada del mismo ea ff
” findeseable tanto deade el punto de. vista de’ su empleo como

“desde ‘el de su aspecto, y. es un objeto de este invento el

proporclonar medloa para tratar cont{nuamente tal producto--v

de malla en condiclén enrollada ° recogida con objeto de

abrirlo ‘pera formar un tubo aplastado de anchura méxima,

;en lugar. de la forma enrollada o reoogida gque se obtiene

,de otra forma.

Aunque, en el caso de malla de pléstlco, eate

»invento tiene prinoipal empleo para abrir un tubo recogido,m
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‘?kilongitudinal, como ae deseribira poateriormente.."

é@?”é?

' ‘rde materlal plastico en forma de. malla que ha sido*
mfsometido a orientacidn molecular por estlrado longitudinal,
'"ftambién es aplioable para la apertura de malla no sometida
'~a 1aowlentac16n molecular mediante el estlrado longitudinal,'
' fpero que ha adoptado la condicién recogida por otras ’_3
s,razones, ademés, este inyento puede aplicaree amalla S

‘no estirada previamente con objeto de reallzar su orienta-' u

T”ucién molecular por estirado de 1os cabos o hebras de la

..*Tmisma, parte en sentido't ausversal y parte en sentido

Eate invento consiate en un aparato para 1a

.:apertura y aplastado de mater1a1 tubular flexlble que ha
| Madoptado una condic16n recogida o enrollada, Y comprende
llun bastidor plano diapuesto para insertarse en el interior
'ﬂdel material “tubwlar- con. objeto ‘de abrirlo y aplastar el
_%ubohasta préctioamente su anchura méxima, una cama en.

‘“que se soporta, de forme flotante, el bastidor de inser-

cidn, un ‘per de rodillos de. impulsién entre 1os que pasa
el tubo abierto y aplastado, después de haber pasado

-sobre el bastidor, este par de rodillos. esté dotado de

una aproximacidn suficiente pare permitir que pese el

’»itubo pero no el bastidor' medios pera . caldear el material _
_“V:tubular cuando se esté abriendo ¥y aplastando en el bastidor,
ﬁa}“y medios para enfriar dlcho material antes de pasar del |

'V”bastidor. Mediante eata disposlcién, el tubo enrollado ”“u”

- Q recogido ge abre ¥ aplasta, al tlempo que el caldeo

practicado relaja el material y lo libera de cualeaquiera

Vtensiones 0 esfuerzoa presentes en él, particularmento

los que se. producen en 1e orientacidn molecular de cabos .

-0 hebraa de malla por el estlrado, y el enfriamiento
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'F’subsiguiente del material da 1ugar & que ésta se afiance R

' o estabilice en’su forma &blerta ¥ aplastada.‘“"'

*flmpulslén aobre el elemento extremo y transversal del

*7,imismo (a traves del material interpuesto).

El bastldor plano sobre el que se estlra Y abre

el materlal tubular tiene, preferentemente, una forma tal

i'fque su periferia es de una llnea arqueada y eaté dlapuesta
j'con el vértice del arco dirigldo en 1a direccién desde la
Wh'cual se alimenta el"tubo. La base del baatidor esté :

:‘f cerrada por un elemento extremo transversal que, con

-;fpreferencia, es una barra o tubo de seccién transvereal

‘g.1qu7”'ﬁﬁ oircu1ar, cuyo diémetro es tal que no solo evite que el

f,bastidor pase a través de 1a separacién de los rodillos
'“fde impulsmén, aino tamblén que impida que quede alli

fatrancado, de forma que el bastidor es rechazado continua- fi

Q?imente por la aeoi6n de rozamiento de 1os rodillos de -

Uha dlsp081016n alternat;va a la del elemento

.'iextremo y transversal del baatidor en: forma de. barra 0 ;fifbav
'tubo fijo, puede ger la de un par de rodillos superpueetoe
 goon objeto de reducir ‘el arrastre friccional en el  &.¢17iﬁ:
'interlor del material tubular cuando entra en el espaoio -

" entre los rodillos de impulslén. ;'” -

» E]l caldeo'y refrigaracidn del material tubular f;V
cuando pasa sobre el bastidor de estlrado, puede realizarse

por cualqpier medio apropiado pero én el caso de material

en forma de malla resulta conveniente utillzar, en gonas

suoesivas, agua caliente ¥ fria a la que puede obligarse

- & paser a travée de la malla a medida que ésta se arrastra .
P  ‘,sobre y a lo largo del baatzdor. '
13000 -

El aparato, de acuerdo con este 1nxenxo, pusda
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""emplearse para abrir y aplastar cualquier materlal
J“‘tubular flexible, espeoialmente da materisal pléstlco,
'que se haya recogido o enrollado ¥ que se desee tenerlo
| i‘en una’ forma abierta y aplastada. Como se ind106 anterior- )
i*S;lJJ.jlimente, esto tiene especial aplicacién & laa mallas de - )
S pléstico que se han sometldo a la orientaclén moleeular
“por estlrado en una direcclén longitudinal mediante la
A S ,‘,' apllcacldn de una tra0016n en el eentido de la 1ong1tud
;i; o /:'l:del tubo.: B | ST

No obstante, este invento puede aplicarse o

"ch{;i ;5f7;1J{?también a mallae de pléstlco qua no se hayan sometido

L a orientacién molecular antes de entrar ‘en el aparato
17£1y éste puede utllizarse ademés para llevar a. cabo 1a

,worientacldn molecular de los eabos o hebras de la malla

'ﬂ"lefj};f:-m diante la. eleccién de un bastldor de eatlrado de anchura ;

Qlconsiderablemente superior a la dlmensién transversal del v'~'”
vQ¢,tubo en el momento de BW. extrusién, asi, si una malle. no
ﬁf,eetirada, en una condicién de caldeo, se estlra aobre 7}~

" un bastidor tal, PR producira le orientacion molecular f“:'-

t/??é!&‘ fxmde los cabos o hebras de la malla, debido en parte ala "
o _traccidn de estlrado transversal realizada por el. bastidor 3
_ “detamaﬁo auperlor, ¥ en parte por una traccl6n de estirado ;f‘t
lllongitudinal motivada por el esfuerzo de. traccién realizadoi]z_
- k-*al arrestrer el tubo. sobre el bastidor. | o
“.25. S ‘FA o En los dibujos adauntos.

J - ‘ la flg. 1 en una v1sta enAplanta de una forma

~fdel aparato de: acuerdo con este invento,. :
la’ fig. 2 e8 un alzado 1ateral, y

; . . la fige 3 o8 una vista en perspeotiv%del baatidor
30.__ de. estirado.
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'f'ﬂde un par de rodlllos de alimentacidn 3, ‘de velocidad

' del tubo de malla; este bastidor 6 tiene normalmente ' .

‘j;¢f12 5 mm. por ejemplo) qps la anchura resultante

2@ ?64?

Para llevar el 1nvento a la préctlca de acuerdo

-T con wna forma, a titulo de ejemplo, se describira un
 ;aparato para sbrir y aplastar una mella tubular de material
'Apléstico, obtenida por extru316n, que ge ha sometido @

.;;,orientacidn molecular por 1a aplioacidn de estirado
leongitudinal, de forms que el material tubular.se he

recogido o arrollado al enrollarlo en una bobina de alma-
-cenamiento. ' o . e

El tubo de malla 1, arrollado o recogido, se

hace pasar desde un tambor de almacenamiento, a travée

constante, para que paee sobre una cama’ de estirado,vu,;f L E
;”'{indicada de forma general en 4, R deade ésta, a través ' -

“de otro par de rodillos de impulsidn 5. Sobre 1a super- :

“estirado 6, euaceptible de insertarse on el interior

:Vf'una anchura transversal 1igeramente euperior (de unoa ;i'“ffj

?requerida para el tubo de malla. El bastidor de eat;radotf?ﬁ- 3
'*546 es, convenientemente, en forma de arco cuando Be le .

[observa en planta, (ver figs. 1 y 3) y esté dlapuesto IR

':de modo tal qne el vertice 7;del arco apunta en la ,;;

fztamhor de almacenamlento"z. En el otro extremo del bas-fi"”
'5;4t1dor de estirado 6, la base del areo esté cerrada por
',;“n elemento tranaversal 8, en forma de una barra oz-'

 tubo, cuyo diémetro os lo sufioientemente grande para kS

‘evitar que el elemento transversal 8 y por lo. tanto elf;g?'?

,‘fbastidor de estirado 6, sea arraatrado por entre la “Hf %::¥ f




separacién de los rodlllos ds 1mpulslon 5y o quede atas- ";
tﬁﬂ'jcado ellf. B bastidor 6, ademés de su elemento perifericof"
"~ de’ perfil 9, qne puede ger de varilla o barra, tiens was.
:;~serie de elementos transversalee 10 en el 1nxerior de su -
5. forma de arco, qne sirven pare reforzar el bastidor, ¥,
"’Jg.gi;wf;fi ‘.ftambién para actuar “como compuertas para el agua, en
T | 'relacién con los medios de caldeo y refrigeracldn de la
';“malla qne e descrlbirén posterlormente.
o . ?m, B - El baatldor 6 puede estar sostenido, “de forma
| 16§7' 'fwflotante, sobre. 1a cema de estirado 4, por cualqpier f
o " hedio- conveniente, con ob;eto de que el citado bastldor,
Tien el 1nterior del tubo de malla 1,- sté situado précti-
{ camente en 1£nea con los rodillos de alimentacién 3y :
'f [con 103 rOdlllOS de impulszén 50 No obstante, cuando,
'J15, “f~vcomo es con frecueneia el caso, se precisa caldear 1a’
= “M ﬁmal1a cuando elté siendo estlrada sobre el bastidor de

/J"eatlrado 6, y luego enfrlarla y estabilmzarla antea de1.3‘

‘ que pase desde el baatidor 6 a travéa de los rodlllos

 Q,de impulsidn 5, los medios de caldeo ¥ refrigerac;dn
'ZQf”fbf'pueden actuar eomo medios de soporte para el bastidor 6.r
v | m;Con este objeto, 1os medios de caldeo puaden comprender

B i{una pila transveraal 11 de agua, dotada de una tapa

ﬂ;superior 12 provista de ranuras 13, a través de las .
J”t;iouales el agua puede atravesar la malla estlrada para
- calentarla. Con el fin de locallzar la aplioaonén de agua

“~¢:caliente y evitar su esparcimiento, 1os elementos trans?j]'”

';versales 10, antes menoionados, del bastidor 6, estén }
foolocadoa de forma que actuen como compuertas 8. 10 1argd” 

‘de cada 1ado de la pila transversal 11 el agua, oomo

"f 30;;7:w jpuede apreomarse en la flg. 1. La pila de agua caliente S
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‘:11 esté oontenlda en el interior de una artesa mayor. 14,‘,
:}de recogida, cuya salida 15 esté unida 8 una bomba de : “
_ agua caliente 16 que hace circular de nuevo el agua J
r caliente & través de una tuberia 17 ‘hasta 1a plla de
5. agua callente 11. ; '
| | ‘ El sistema de agua de refrigerac16n es préct1~'
Voamente 1déntico, pero estd situado entre la pila de
- agua caliente 11 y 1oa rOdlllOS de 1mpu1316n 5y de forma'y
T Aque el tubo de malla, trae haber sido completamente t ’
g“EiOf'."t4estirado sobre el bastidor 6, es enfrlado ¥ estabilizadotP;i'
R ;“en su condlclén estlrada v aplastada, antes de que pase
Ta través de los rodilloa 50 Asi, el sistema de refrige- '
raoidn comprende una pila de. agua fria 18, dotada de
S “f”‘”5 Huna tepa 19 provista de ranuras 20 & “trevés de las cuales
L 15oj‘w f~e1 agua fria atraviesa 1a malla de la manera ya descrlta
B con relacion al agua calienxe. El ‘segundo par de elementos
"f:transversales 10 del bastidor 6, sirve ‘de forma aimilar
:oomo compuertas para el agua, a f1n delimitar el espar—
cimiento- del agua frla. La plla de agua fr{a 18 esté |
T;20;{fff",encerrada en el interlor de uie. artesa do recogida 21,??;;‘;f
'.—;\ﬁ“? f cuya salida 22 esté unida & we bomba de ague fria que €;n4T5'
B ?hace c1rcular nuevamente a ésta, hasta 1a pila de aguai":”
& . _fria 18, a través de. la tuberia 240 o )
},ﬁu;' ;f;3-7 Mlammamw%wMMenhsﬁ@.1y2f
e ‘;de los dibuaos adauntos, se representa, 8- continuacidnit’fﬂ
- de 1os rodllloa 5 de 1mpulsidn, otro par ae rodillos -
B 25, aBOCladOS con medlos de clzalladura 26 para el
-7‘{?corte de 1a malla tuhular est;rada 3. aplaetada en

. ftrozos, por ejemplo de la,longltud de 1as bolsaa,:f;;; 5*

'f-Lque serén oonducidos haoia delante por medio de un
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- tranaportador 27 hasta por ejemplo medios de cierre

.:invento, asi como 1a manera de realizarlo en 1a préctica,
'debe hacerse constar que las dlsp051eiones anteriormente
jindicadas son susceptibles de modifieacionee de detalle
. en cuanto no alteren su prlnclpio fundamental. Tamblén

- 8e hace constar que el 1nvento corresponde a una solicitud

ae 1960 n9 23 311, acogiendose, por 1o tanto, a los PR
= beneficios que conceden los convenios internaclonalea
'i7en vigor y siendo lo que oonstituye la eaeneia del
‘;referido invento y por lo que se aoliclta Patente de.
t”Inven01on por. 20 aﬁoe en Espaﬁa: "Perfecciqnamientos
J.Zen aparatos para abrir materiales flexibles en forma

“ﬁude “tubo"y oaraoterzzéndose por 1o sisulente‘

r; "materia1es flexiblea en forma de . tubo, que de otra forma"
”fse hallen sujetos e recOgimiento 0 enrollamiento, carac-
fterizados por comprender un bastidor plano dispueato .
fr;para insertarse en_elvinxerior del material tubular_fZQf?
””fcon obaeto de abrirlo y aplastar el tubo hasta préctica—i1ff
S ff §fmente su anchnra méxima,vuna cama en 1a que’ se soporta,'m
”i';é55_/- "de forma flotante, el bastldor de inaeromén; un par de
C h~irodillos de impulsidn entre 1os que pasa ol tubo abiertoyi;f ;;

"5y aplastado, después de haber pasado Bobre el bastldor;

: 'ﬁsuficlente para permitlr que_pase el tubo pero o el

g bastldor-'medios para caldeﬁ

para convert:.r 105 ‘arozos cortados de tubo en bolaae.
‘N 0 T A

Dascrlta suficzentemente 1a naturaleza del

de patente presentada en Inglaterra cou fecha 4 de Julio

19.- Perfeccionamientos en aparatos para abrir.

el par de rodlllos esté dotado de una aproxlmaclén

el materlal tubular cuando

oy
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reivindicaciones anteriores, caracterizados porque los v

se esté abriendo y aplastando en'el bastidor, y medios

para enfrzar dlcho materlal anxea de pasar del bastidor.

29.- Perfeccionamlentos, segun r91v1nd10aci6h

18; caracterizados porqne el bastidor plano en el que se

estira y abre el material tubular, tlene tal forma que

su periferia tiene un perfil sim;lar a un arco, ¥ eaté

dlspuesto cOn el vértice del arco dirlgldo en la direc-A?v

oién desde la ccual se alimenta ol tubo.

o 32, Perf9001onamientos, segﬁn relvindlcaclén .
26, caracterizados porque la ‘base del bastidor en fonma
de’ arco ésté cerrada por un elemento tranevereal extremo,
de seccién transversal circular, cuyo didmetro es. tal que
no solamente evita que pase & través de la aeparaoién
_entre los rodllloa de impulsién, 8ino también que- 86
quede atascado alli,.con lo oual el bastidor es reohaéado
oontinuamenme por. 1a acclén de preazdn de los ‘rodillos.
de impulsién sobre el elemenxo tranavereal extremo del
bastidor (a traves del material interpuesto)

49.- Perfeecionamientos, segun reivindlcacldn

»39; caracterlzados porque el elemento transversal y

extremo del bastidor oomprende uné. barra 0 tabo fijo. ’
59.- Perf6001onamlentos, segﬁn reivindleacién _
33 caracterizados porque el elemento transversal y

extremo del bastidor comprende un par -de rodllloe euyer— ’

puestos para re&uoir el arrastre de friccldn en el interior

del materlal tubular, cuando éste entra en la separacldn

entre los ‘rodillos de 1mpulsién. ;ffh

690- Perfeccionamlentos, segun oualquiera de 1as'fiv

medios paracalentar el tubo y los medios para refriggrarlo ETW




'la continuaci6n, comprenden pilaa de agua oaliente ¥ fria,“
;reapeotivamente, encima de las cuales desoansa el bastidor,

”[wproporcionandose medios para aﬁadir conatantemente agua

“a las pilas , : con 1o cual el agua de 681:8.3 atraviesa. el

: :1::,“.;ma.'l:erial sobre ol bastidor. o

-.-"Perfeccionamientoe en aparatos para abrir

 materiales flexlbles en forma de tubo”; tal v como queda

1ﬁ sustancia1mente descrito en 1a preaente memoria -3 L
“?iluStrad° en los: adduntos dlbudos, - “.,,}w“,.f'jji ;j;%fﬁﬁ:J

© 106 ".f3 A Eeta memoria ‘consta de once hojae esorltas a~?

- méquina por una;sola ct a»;'f

R R L , -
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