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. Para ol soplado de oxigeno 6 aire en eonvertidores,‘.‘
u hornos metalurgicos parecidos se emplea.n unoa 'bubos, uama o

d_os lanzas de soplado, 10s cuales se 1ntro_duepn en el conver

tidor y se vuelven a retirar del mismo , pera vaciarlo, una

vez concluido el proceso metalurgioo. Ademés, la boca del tu

bo de soplado ae mueve axialmente en va:l.ven dentro del con~

: vertidor, por ‘ejemplo en la medida que lo requiera la marcha

‘del proceso metalurgico, y de esta manera se varia le. separs

cién ent_re la boea del tubo y la superrieie del baﬁov»metali-‘-

COe
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En el caso de un voncertidor de 60 %, haycguo ealou-

iar, por ejemglo pare ol movimiento de’ entrada v aalida del tubof

de soplado, une oarrera de unos 10.m y. para el desplazamiento

-de la boca del. tubo durante el prooeso de soplado, una carrers |
de unos 2 5 e Un deaplazamlento del tubo, considerado en su.
~conjunto, en sentido vertical, dadas unas carrerae tan grandes,

' no o8 posible por razones de sapaoio.

Por 1o mismos ae construya el tubo de soplado como

tubo telescépico, .ouyoe tramos tubulares desplazables axialmen

Jte uno en otro estén reciprocamante obturados. Un aro de Juntal:f

 ,; tos tramos el mover la boca del tuho de un lado para otro du-‘
 ‘rante el proceso de soplado, y esta sometido por lo mismo a un

, ‘ " fuerte desgaste, sobre todo cuando por el tubo telescépico, jnn-l
PR '
. '5'pulverizadoa (por ejemplo cal). Bajo la presion 1nternadbl tubo ;

to con el oxigeno 0. aire, se 1nyeetan al mismo tiempo fundentes:;

- los fundentes pulvorizados ejercen un efocto esmerilanto suma-lv:
"-mente perjudicial sobre la junta ¥ de este modo, aoeleran en

‘ gran manera el desgaste de la miama._

El presente 1nvento tiene por objeto eliminar las di-’

‘ ficultades debidas en 1o expuesto. La solucion sugerida por el
o invento se baaa en el hecho de que el perjudioial efecto de '

‘_desgaste durante el prooeao de eoplado s sensiblemente mauor .

que al introducir vy volver a retirar el tubo de soplado. Pur lo

‘ mismo 8o’ sugiere 1imitar los desplazamiantoa ralativos de loe

tramoa de tubo a la introduccién Y retirada - entes de comenzar'

"o despues de concluir el proceso de soplado -, ¥ mover el tubo

‘ completamente extendido, como un oonjunto, unicamente para el

rroceso de soplado propiamente dicho, esdeoir, para desplazar

\la boca del tubo dentro del convertidor. Desde el punto de vie-
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' ta de eapacio, este no ofrece ninguna clase de dificulf
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 ﬂPueato que, como se dijo més arriba, el movimiento de eleva- 3
foion Previsto para el soplado es8 pequefio en relacion con 1a

vearrera do introduccién ¥ de retirada del tuho de eoplado.

Loa tramos tubularea y su junta anular permanecen

“en relativo reposo entre zi durante el proceso de aoplado, ¥y
.de eate modo 80 evita une frioci6n deslizante por. sobrepresidn . -

-‘interna como causa del fuerte desgaeto de la junta. Durante la.

1n$roducci6n y retirada del tubo en cuestién no se ejeroe so-

L brepresion interna sohre la junta. Por consiguiente, al correrf‘

‘los tramos de tubo nno dentro de otro, la junta tambien eaté

protegida contra el deegaste exoeaivo, incluso en aquelloa ca-}f

‘808 en los que durante el proceao de soplado se aporten al oon'a

X vertidor fundentea pulverizadoz a travea del tubo de. soplaao.

Aparte ae eato, aeguﬁ se explica aeguidamente a base‘4;

, del dibujo adjunto, para protegpr m&a todavia la jnnta 8se pue-
 de, segun el invento hacer uso de- la oircunatancia de que se  .
fpuede desistir de una obturaci&n reciprooa de los tramos de tu :

“1bo durante su. desplazamienﬁo relativo.v:,

El dibujo reproduce un ejemplo de realizaoi6n dol

k ?invento, moatrando:“

1a Figura l, una 1nsta1acion de convertidor con tubo de soplado=‘

¥ chimenea, gsqueméticamente en alzado;

o ‘f*a~la Figura 2' en escala. agrandada, una secoién 1onsitud1nal de e

dos tramoa de tubo ¥ eu aro de empaquetadura en 91* 
tubo de soplado completamante extendido.'-‘ v
En el ejemplo representado ‘el tubo de eoplado se oomup‘

pone de - un tramo (superior) b poaterior y de un tramo 2 (1nre~

”rior) delantero. El tremo superior 1 entra telescépicamento en

el tramo inferior 2, la figurall‘expone la posicidn de traba;o,
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. L*;frior 2 del “tubo vuelve 8 estar metzdo en el convertidor 3.~,-~*'7“

del tubo de soplado con au booa - 1ntroducida en,el.ZQnyerti-\”
~ dor 3. EL tremo de tubo inferior 2 pasa a través de un paso 4

‘existente en‘la‘chimenea 5 del-convertidor, y esté asegurado,

"vde un dispositivo de retencion 6 situado por encima de la ohime

‘ neaSn o

>‘boca 27 durante el soplado es sensiblemente menor que la 1ongi- '

;_tud de 103 dos tramoe de. tubo 1 y 2 L par cOnsiguiente, que la

‘entrada de . oxlgeno o de aire en ol tubo de soplado, ya eonti- 7
‘ nuaoién, 8e . corre el tramo inferior 2 por encima del tramo supe-_

.‘rior 1..,

~ la entrada de oxigeno o aire no ae abre hasta que el tramo infe o

1:rior 2 un anillo 7 (Figura 2) obturado contra la sdbrepresion }w

'F?de la lanza ¥ por el . interior, 8e adosa bajo tenaién contra
;una camiaa de - dbtaraoion 8 del tramo interior 1. Esta camiaa

y“tiene un diémetro mayor que el tramo 1n$erior 1, por 10 que al

gcorrer hacia ‘erribe el tramo exterior 2 sobre . el tramo interior:

“-y“rrido el tramo 1nterlor 1 oon holgura, es decir, que pilerde su f;

flOQf f + apoyo por friccién on la oamisa a8 obturacion 8. Por elwextremo?v

'cién 9 con’la citada eamlsa 8, el cual eath proviato de un ani- »

9@?@35

como. de oostumbre, oonxra las desviaciones laterales por medio

El tubo de soplado 1, 2 eompletamente gacado © exten
dido es deaplazado durante el proceso de soplado, con lo que
ygria la aeparac;én desde 1a boca.del_tupo.Zt hasta_la superfi-
cié‘del'baﬁo.metélico en el ebhvertidof 3. La carrera h de la

carrera de introduoelén ¥ de retirada del tramo 1nferior 2 del

Cuando oonoluye el soplado, se corta antonces la

Al vaeiar el convertidor 3 y aohar wna nueva carga,

" En el egemplo representado va sujeto en el tramo exte-f

1, el aro &e empaquetadura 7 rodea ya deapues de un corto reoo- ;

1nferior del tramo interior 1 va sujeto wn. saliente de obtara—  *,
i
‘f

’
Gk

llo de guia 10. En combinaoién con un segundo anillo de guia 11
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S “, de 108 dos tramos de tubo 1 y 2, tamhien un tubo de empalme 14

' del tramo exterior 2, -aquél (10) asegure el aro de o aqueta-
 dura 1 durante el moviniento de introduccién ocontre desplaza~ o
E ,mmientos transversales y, por consiguiante, contra el apoyo por
. ffriccion en el tramo intermor 1. De paso, 168 dos anillos ae ;;:
N guia 10 y 11 evitan que 1os dos tranos de tuho ge 1nclinen unoc

hacia otro.  1 '

‘Ael convertidor 3 el aro de empaquetadura Ty Pooo antes de lle-

'oxigano 0 de aire.

4 ;plado, tanto para correr el tramo exterior 2 sobre el tramo
‘f,ﬂinterior 1, como para levantar todo el tubo de soplado por 1a
‘anrrera H, el ejemplo de realizaoién representado muestra es—ﬂ
'iquematicamente un cabestrante 12, cuyo cable 13 engancha en el
- extremo superlor del tramo exterior 2 por el 1ugar 130 El MO~ .
»vimiento de todo el tubo durante el aoplado esta limitado a la

‘adelante.‘

| f abridado al tramo interior 1, asi eomo un tubo giratorio 16 que
"‘flipone aznuél (14) en comunicacién-con un conducto de alimenta—‘"’
- o  Tpoion 15 colooado de forma fiaa. Dioho tubo 16 esta empalmado
: "ffjdr¥f‘;mediante ‘dos rotulas 17 al tubo de empalme 14 y ai conduoto fi-
= “’::}jo de alimentacién 15 respectivamente. Para ol tubo de empalma
'1Lf’14 se ha previsto una gula, por ejemplo una guia de rodillos .

;;i18, por le que el tubo de soplado esta sostenido por arriba y‘

:‘abajo a prueba de desplazamientoe transveraales. El tubo de

-5 264055 ,3-

Al extender el tramo exterior 2 para introducirlo en

gar e la posicion extrema, vuslve a dealizarse bejo tension
simultanaa sobre la camisa de obturacion 8. Sélo después de

alcanzar esta posicion se vuelve a conectar el suministro de

Como accionamienxo para el movnmienmo del tubo de so—'

carrera h, la cual es algp menor que H, aegﬁﬁ ge. explica més

Este movimiento(durante el soplado) lo siguen, ademas
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“Este contrapeso compensa log pesos del tramo superi or 1 del tuw
bo de empalme 14 y del tubo giratorio 16. Por eso el cabreetan—,ﬂ
'.te 12 recibe, en eaenciam unicamente 1la oarga del peso “del tra~
'x‘mo de tubo inferior 2.‘ 8 longitud del tubo giratorio 16 y s

»”dida de la carrera H. .

o ejemplo en la figura l, el éngulo de giro A tendré que mante- _
_'nerse practlcamente por debajo de 206, y de acuerdo con el mis~

. no e elegiré la longitud del tubo giratorio 16,

isuperior l es bloqueado en.la posicion ‘extrena snperior del tup
S bo de giro 16 por medio de un dispositivo de retencion 22 para
' ‘150f; ;‘;que, al correr el tramo de tubo inferior 2, pueda sumir la resia
"-empaquetadura 7 al deslizarse de la camisa de obturacién 8. El
  m1smo empuje axial - pero en sentido opuesto - se produca ouando

4e1 tramo de. tubo 1nferior 2 vuelve a desoender hasta el conyer-

_ /(pooo antes do llegar a la posicion eegun la Figura 2) aobre la
1 camiaa de obturacién 80‘;;‘“

Vgnientemente 8 modo de un trinquets en el que encastra con’ au ca=-

»beza eeferiea un saliante 23 aituado en el tramo de “tubo supa-'}

A gidas de manera que mantengan ol tramo de tubo 1 asegurandolo
'¢7fcontra oualquier desplazamiento hasta que, ‘al. retirar el tramo
‘f:;de tubo inferior 2, su peso sea traspasado al. tramo de tubo au-"\
'perior 1 por medio del anillo de guia y de tope 10.

eﬁpalﬁé'14"y el tramo tubular i_éstén sostenidos por un cable

19 que, a tr&vés de una polea 20va a parar & un contrapeso 21.

éngulo de desv1a016n e( han sido elegidos con arreglo a la me-

En la disposicién geometrica reproducida a titulo de

Segun se desprende de la Figura 1, el tramo de. tubo’

tenoia contra el empuje axial, que ea produoida por el aro ‘de

tidor 3y el aro de empaquetadura 7 se desliza al mlsmo tiempo '

'El dispositivu de retencién 22 esté concebido conve— R

rior l. Las fuerzas de sujeeion de dieho trinquete han aido ele-
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4racion 8._

Si el tramo de tubo inferior Zptiéne ng‘servsacado
del convertidor Jydela chimenoa 5 el tubo glratorio 16, al

principio de este movim;ento (a continuacion de la earrera h),_'

' 8e desplaza entoncea primeramente desde su posicién 16° seﬁala—;.

da a‘puntos y rayes hasta su posicién extrema superior. El ex-

tremo del tubo glratorio 16 émpalmadb con el tubo'de empalme

14 es ‘alzado entonces en la medide de la diferencia H=h y ol

tramo de tubo. auperior 1 queda bloqueado en el ~dispositivo de
retencion 22, Seguidamente tiene lugar el desplazamiento del

Ttramo de tubo 1nferior 2 ypor encima del tramo superior 1 asegu~

Segun sea la naturaleza de la empaquetadura 7, en lue
gar. del dispositivo de retencién 22 ge podria prever un tope

'*~el cual, deapues de an- movimiento asoendente en la medida de

la carrera H, airVe de apoyo al tramo interior 1l (auperior) al .

‘correr por encima el tramo extaﬂor (inferior) 2. Bn este’ caso

habria que agrandar el contrapeao 21 haste el punto que amorti—

!gue el empuae axial dirigido haeia abajo, que es producido por
_ el aro de empaquetadura 7 al deslizarse 8obre la camisa de obtu

Aparte de lo expueato, dentro de la 1dea del 1nvento

’son admisibles otras variaoiones de la realiza01on representa~ .

;da ¥ descrlta. Asi, por ejemplo, el aro de empaquetadura 7 PO--.

dria 1r sujeto on 6l tramo de tubo 1ntermor l, y el extremo ,~"

"auperior del tramo de tubo exterior 2 eatar ooacobido a modo de f

un saliente de obturacién 9, En este caao el diémetro exterior7 ‘

'f del’ aro de empaquetadura seria menor que el diémetro inxerior
.-ﬂ;del tramo de tubo exxerior 2 cuyo extremo superior lleva un ‘ 
';asiento de_ junta con ung eamisa de obturacion adaptada al dié-";
”,;”metro exterior del aro de empaquetadura, en la cual eamisa pe~§7

ﬁnetra bado tension ol referido aro de empaquetadura al 11egar
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ﬂ;zy, eventualmente, por el mismo lado de la chimenea del conyer— B
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;tadura t tambien de 1a realizacion representada, conaiste en
'que el aro de ampaquetadura 7 au;eto a uno de los doa tramos

de. tubo 1, 2 se adosa hermétioamente contra el otro tremo de

"u”do (Flgura 2), y entre dlcho tramo y ol aro de empaquetadura .
‘8¢ ha previato un juego para el movimiento de retirada y de

g ta anular susoeptible de dilatarse elésticamente por sobrepre~ﬁf
"H sion interna, lo mismo que ung camara noumétioa. Semejante Jun

>f;ta neumétioa puede dilararae por la preeion interior, estando '

‘ _totalmente sacado el tubo de soplado, hasta el punto ‘de que ‘g i,

.‘adose 8 presion contra amboa lados, (+] sea contra el tramo de

- el proeeso de- aoplado, una junta de esta olase 80lo necesita
_ser aliviada ~ para recogpr uno dentro de otro los dos tramos
'de tubo 1 v2y = por lo cual la misma se contrae v por lo tanto

'pierde su apoyo en la Junta. )

, nea locales, pude aer convenienxe diaponer el eonducto fijo de
‘alimentacion 15 con. el tubo giratorio 16 en un plano 1nolina—
;:do discrecionalmente hacia el plano del dibujo de 1a Figura 1,

ﬂﬂtidor, que el tubo de soplado l 24

’ mismas ventajae si, segun aea la clase del convertidor, 1a lan_vv

f.”za de soplado esta colocada, por ejemplo, horizontalmento.»r

tubo, unicamente estando totalmente extendido el tubo de eopla~

introduceién del tubo de soplado.
Este prinoipio podria’ realizarse también con una Jun,

tubo 1nter10r y tambien contra el exterior. Deapues de terminar

Hay que aﬁadir tedavia que, segun sean las eondicio-

Por lo demas el 1nvento ofrece sistematicamente las




Se reivindica como nuavo y de propia 1nvencion.,11uff

1.- Perfeccionamienwos en las lanzas telescépicas

. pere convertidores ¥ otroa hornos metalurgioos pareoidos, ca- ‘ 
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f exter1or lleva un- asiento de junta con una camisa de obturacién_;

racterizados porque el movimienxo de los tramoa de tubo comple
; tamente saeadoa, &8 decir, de todo el tubo de soplado, se ha .

-previsto unicamente para el prooeso de aoplado, v el deaplaza~ ,

miento relativo e 1os tramos de tubo entre s esté 11m1tado a

f”la introducoion y retirada (antes de comenzar ) despues de ter—’,;

*minar el proceao de eoplado).

24~ Perfecoionamientos segun 1o reivindicado en el

punxo 1, caracterizados porque la empaquetadura amular aujeta

a uno de loe doe tramos de tubo se adosa herméticamente contra ‘

el otro tremo solamente estendo totalmente extendido el tubo
*‘de aoplado, y entre este tramo y la empaquetadura anular ee ha

': 2Qorv_previsto un - juego para el movimiento deintroducoién ¥ retirada.;

3 - Perfecoionamientos segun 10 reivindicado en loe

.puntoa anteriorea caraoterizadoa por una guia de los doa tramoa

f-de tubo, una detras de otra, de tal modo’ que al retirar e intro-~‘

ducir el tubo de soplado, el aro de- empaquetadura quedsa asagura-

do oontra el desplazamiento transversal.

4.— Perfeccionamientos segun lo reivindicado en loa

" puntos anteriores, caracterizados por preverse un aro de empa~
) quetadura fijamente inoorporado en el tramo experior, cuyo dié
metro in$erior s mayor que el diametro exterior del tramo de :

) tuho interior, el cual por su extremo que penetra en el tramo

'“*"adaptada a la anehwra interior del aro, sobre la cual 86 desli~7

za’ dicho aro de empaquetadura bajo tension al aleanzar la poei-' é
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cién extrema de salida. & L { *«';3

5.= Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los
puntos anteriores caracterizados por un dispositive de reten-
cidn o de sujecidn susceptible de desenclavamiento, el cual
asegursa al tramo posterior de la lanza conira cualquier despla=-
zemiento &l introducir y retirar el otro tramo (delantersc).

6.~ Perfecchonamientos segin lo reivindicado en los
puntos anteriores caracterizados por un dispositive de suje~
cidn automaniobrado a modo de un tringuete, en el Que encastra
el tramo posterior de le lanza al final de la carrera de levan
tamiento del tubo de soplado totalmente extendido.

%,- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los
puntos anteriores caracterizados porque en el conducto de em~—
palme va intercalado junto a un conducto fijo de alimentaciodn
un tubo giratorio rigido con un éngulo de rotacién de 20° como
méximo.

8.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los
puntos anteriores caracterizados porque para un tubo de empal-
me que une el tramo de tubo pesterior con un conducto de alimen
tacidn, se ha previsto una gufa, por ejemplo una guia de rodi-
1los, .

9.~ Perfoccionamientos segin lo reivindicado en los
puntos anteriores, caracterizados porque el tubo de soplado
con su conducto de empalme mévil, eété suspendido de un cable
0 cosa parecida, cargado con un contrapeso.

10.=-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS LANZAS DE SOPLADO
TELESCOPICAS PARA CONVERTIDORAS Y OTROS HORNOS METATURGICOS
PARECIDOS"



284

_11- 2.‘-\ 4..,,'(:
LiIcdH
Tal como se describe y reivindica en la presente

Memoris Descriptiva que consta de once hojas escritas a ma-

quina por una sola cara y de sus correspondiente dibujos.

Madrid, 2 3 MAY, 1961
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