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M E N O R  1 A DE S O R  I  P T I  VA

C orrespondiente a l  PRIMER CERTIFICADO DE ADICION cuyo r e g i s t r o  
se s o l i c i t a  a fa v o r de

D .V icente P e iró  Fayos, re s id e n te  en IIIDRID.-Quintana, 24,

De n ac io n a lid ad  esp añ o la .

- p o r :

"PERFECCIONAKÏENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATEETE 
PRINCIPAL NUM: 264.511 por: "SISTEMA* DE ARMAZONES IE CONTRA­
MOLDE EXTENSIBLES, CON'PIEZAS ARTICULADAS'0 SOLAPADAS PARA 
MOLDEADO DE ELEMENTOS HUECOS". .
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E l motivo d e l p re sen te  C e r tif ic a d o  de A dición es in tro d u ­
c i r  en  e l  o b je to  de l a  p a ten te  de Invención  p r im itiv a  una nue­
va forma de ap lic ao ió n  in d u s t r i a l  do la  misma s in  v a r i a r  con 
e l lo  su  e se n c ia lid a d .

Como es sab ido , l a  P a ten te  P r in c ip a l  re iv in d ic a  un s i s t e ­
ma de co n stru cc ió n  de contram oldes e x te n s ib le s  por medio de 
elementos a r tic u la d o s  y so lap ad o s, cuyo ob je to  es e l  moldeo de 
cuerpos huecos. Con e s te  sis tem a de contrastolde se  pueden mol­
dear l a  mayor variedad  de cuerpos huecos, siendo  su a p lic a c ió n  
p r in c ip a l  en l a  fa b r ic a c ió n  da elementos huecos de hormigón . 
p retensado  d estin ad o s a la , co n s tru cc ió n .

Les p resen te s  perfeccionam ien tos se  r e f ie r e n  concretamen­
te  a  lo s  armazones de elementos so la p a b le s , es d e c i r ,  aq u e llo s  

cuyas p iezas componentes se d isponen de manera que so lapándose 
unas con o tra s  y s u je ta s  por elem entos de a ju s te ,  t a l e s  como . 
g a to s , componen e l  cuerpo d e l  contram olde.

E l s is tem a  de formación de lo s  mencionados contram oldes 
ha s id o  m odificado en e l  se n tid o  de r e d u c i r  e l  número de e le ­
mentos componentes y f  a c i l i t a r  e l  proceso de montaje y desmon­
ta j e  d e l .oontram olde. Esto ha sido  conseguido m ediante unas 
p iezas conformadas de manera que es p o sib le  e n c a ja r la s  en su  
lu g a r y s u je t a r  sim ultáneam ente e l  r e s to  de la s  p iezas compo­
n en te s , es d e c ir , son a u to a ju s ta b le s . Por o tra  p a r te ,  p ara  su

gí*"P? - 5k-á'-

A*-'
*í*

^  t

 ̂ - 
os*'

v

 ̂'

-i-,
desm ontaje pueden s e r  ab a tid as  s in  que sean esto rbadas por la s  
re s ta n te s  p ie z a s .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  in te rp re ta c ió n  más ex ac ta  d e l  
o b je to  sobre  que ha de re c a e r  e l  p resen te  p r iv i le g io ,  en e l  
plano ad ju n to  complementario de l a  p re sen te  exposic ión , se  r e ­
p re se n ta  una forma p rá c tic a  p a r a , la  r e a l iz a c ió n  i n d u s t r i a l  y 
únicamente' a t i t u l o .d e  ejemplo y , por co n s ig u ien te , s in  c a rá c ­
t e r  exhaustivo  sino  meramente in fo rm ativ o .

En e s te  p lano :
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F ig . i s ,  se cc ió n  ti^ansversal d e l conjunto de molde y con- 

t r  amolde. ,
35.** ' F ig . 2&, d e ta l le  del proceso de m ontaje y desm ontaje de un^<'*'

< - . . . .  . "  ' .. elem ento-autóadapta*ble'h ../'.. ;
En la s .e x p re sa d a s  f ig u r a s , la s  re fe re n c ia s  corresponden:

. (1 ) . -P iezas  :au to adap tab les.
' (2).-rP lanchas :Lnferior y s u p e r io r . . .

.40 .-. ' ( 3 ) . -Marco, d e l  molde. . . ' ' , ; . .
( 4 ) . -G ato . " * . ' .

. (R^'y R g).-Radios d e .gi.ro. . . . ..
:" Como puede observarse en la s  f ig u ra s  del g rá f ic o  ad ju n to , i¡̂ '- 

se ha tomado como ejemplo e l  caso t íp ic o  de un molde p ara  f a -  '-ĝ * 
45. -  b r ic a c ió n  de e lem en tos-tubu lares re c ta n g u la re s .
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Las p iezas nuevas que ahora se in c lu y en  son la s  in d icad as  ]̂L''-*

con la 'r e f e r e n c ia  (1 ) .  ^ s ta s  p iezas fab ricad as con chapa m eta- 
- l ic a  o p a la s tro  y p resen tan  una p a r te  p lana que se corresponde jr¡.y

- - F *

con las . s u p e r f ic ie s  l a t e r a l e s  in te rn a s  d e l cuerpo tu b u la r ,  p r e - ^ ; í
!?sentando- dobleces en su  borde su p e rio r e i n f e r io r .  La doblez gf.p* 

in f e r io r  es un acodamiento en ángulo re c to  y e l  su p e rio r  e s tá  
formado por un doble acodam iento, en e l que la  primei'a pai'te 
forma un ch a flán  que term ina en un a la  p a ra le la  a l  acodamiento ,
s u p e r io r . En secc ió n  p re se n ta , por ta n to , forma de "0".

En la  f ig u ra  i s ,  se ha rep resen tado  e lc o n tra m o ld e  comple 
tamente montado. Puede v erse  como la s  chapas p lanas (2) quedan
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s u je ta s  ñor lo s  bordes-de lo s  ácodamientos su p e rio res  e i n f e -  - f .
. . .  -

r io r e s  a  cuya chapa se so lap an . É l gato  (4) m antiene a la s  ¡i*'
mencionadas p iezas (1 ) apoyadas c o n tra  e l  maroo (3 ) con .lo b i­
enal e l  contram olde pei'manece perfectam ente trabado  durante - t, ".. . . . .  . .. ' f 'todo e l  tiempo que d u ra  la  in tro d u cc ió n  y fraguado de l a  m ate-
r ia m o ld e a b le  en tre  e l  molde y contram.olde según se d e sc r ib ió. . - h-.'.en l a  p a ten te  p r im it iv a . -.. -- ' . . . " ' - . . Con o b je to  de hacer p o sib le  e l m ontaje y desmontaje de.

. . . ....... - . . . .  " . - - . .. . ..
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la s -p ie z a s  ( l ) ,  s u .f o r á a 'h a  de se r  t a l  que p e ra l ta  su a b a t i ­
m iento hacia, l a  s u p e rf ic ie  plana in f e r io r .  J B n 'la 'f ig u ra " ^ , ha  
sido, rep re se n tad a  en d e ta lle  í a  forma de r e a l iz a r  e s te  a b a t i ­
m iento . . .

-En la  mencionada f ig u ra  2^, puede observarse como lo s  r a --' ' ' - * - ' " " ' ' - - .  ̂dios de g iro  (Rp) de lo s  puntos d e l  acodaaiento suoéL'ior son
in fe r io re s  a l  ind io  de g iro ' (R^) . d e l .extremo, es d e c ir , e l  p e- í---\
rime t ro  in t e r io r  d e l .'marco' ( 5) es. envolvente a .cualquiera de leí*'"; '
t r a y e c to r ia s  de, lo s  . puntos d e : l a  p e r i f e r ia  de . l a  p ieza  (1 ) a l  ' r* j
s e r  a b a tid a  é s t a .  - " : y .

'  ' . .  . . '  ' fCon l ín e a  de trazo s se rep resen ta  una p o sic ió n  in term ed ia  }.̂ ^

- 4 -

d e l elem ento ( l )  a l  s e r  ab a tid o , e l  cual g ira  sobre e l  borde 
d e l acodamiento i n f e r io r .  .1

1 E l  V I  N D I  C A.C I  0 N E S

1 3 ).-"BERFECCI0NAM13NTCS INTRODUCIDOS EN EL'OBJETO DE,.LA 
PATENTE- PRINCIPAL. NEN: 264.511 po r: "SISTEMA DB AiMAZOBES DE' 
CONTRAMOLDE EXTEN3IBLES, CON PIEZAS ARTIOUMDAS 0 SOLAPADAS ' 
PARA MOLDEADO DE ELEMENTCS HUECOS" que se c a ra c te r iz a n  porque 7 J,

* '  ' '  "  '  ' ' i  .algunos de lo s  elementos que componen e l  contramolde -  p refe.- 
rent.'emente la s  que se s i tú a n  en p o sic ión  v e r t i c a l  -  e s tán  f o r -

H /
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85. -  nades por una s o la  p ieza  que en secc ión  p re sen ta  forma de "0",
que. se acop la a l  marco d e l contram olde 'de .'manera que lo s  acoda- 
m ientos in f e r io r e s  y su p e rio res  sé so lapan con la s  p lacas con- i,)'( 
taguas su p e rp o n ió n d o sea  é s ta s ;  siendo c a r a c te r ís t ic a  ,esen cia l ^ ' 
de lo s  mencionados- elementos la  conformación d e l acosam iento p 
s u p e r io r .e  in f e r io r  cuya forma perm ite e l  abatim iento  de e s to s
elementos girando sobre e l  borde de uno de lo s  aoodamiento s in
que roce l a  p a r te  ex terna ' d e l o tro  acodamiento con e l  marco del,' 
molde por se r  todas la s  t ra y e c to r ia s  de lo s  puntos durante e l  
g iro  de ab a tim ien to , in te r io r e s  a l  perím etro  i n t e r i o r  d e l marco'



95 '* 2& ).-"H i^ C C 10NAtílENT0S INTRODUCIDOS EN EL CBJ&'ü.nE LA 
. PATENTE PRINCIPAL 264.511 por: "SISTEMA D.3 ABAZONES DE 
" C0EIRAH0LD3 EATEN3IBLE.3, CON PIESA3 ARTICULADAS C S0MMDA8; 

BAlA MOLDEADO'DE ELiSíSNTóS .̂SUECOS'' . A . .. . ' /  ...
La p resen te  meDic-yia d e s c r ip tiv a  consta de c in c o 'h o ja s  fo ­

liad a s  y mecanografiadas por una so la  pás*a, componiendo un. to ­
- t a l  de c ien to  una l ín e a s , in c lu id a s  é s ta s .  . e '
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