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Esta invención se refiere a un dispositive de
injertar manual universal que puede utilizarse muy bien en
los viñedos, huertos y en especial en los viveros y plan­
taciones v también en los huertos en que se cultivan ar-

5 bustos o plantas ornamentales.
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Como es sabido, los injertos se hacen de^aodo 
tradicional a mano. Sin embargo, en extensiones mayores 
que sobrepasan los limites de un huerto individual, ,&ste 
método resulta anticuado, antieconómico y poco productivo. 
Al objeto de poder eliminar los procedimientos manuales de 
injertar, de trabajo más intenso y fatigoso, se han desa­
rrollado varios dispositivos de injertar que pueden ùtili 
zarse con buenos resultados y gran rendimiento, especial- 
mc-nf en los viñedos. Con estos dispositivos de injertar 
pueden hacerse unos cortes en forma de la letra griega orne 
ga, uno positivo y otro negativo, respectivamente, en la 
planta madre y en el injerto y, en consecuencia, las pie­
zas necesarias para preparar los brotes injertados pueden 
acoplarse entre sí convenientemente y sin nudos. Utilizan 
do estos dispositivos en lugar del emparejado según el mé 
todo inglés de lengüeta (aparte de que la formación dé és 
ta requiere conocimientos especializados) pueden obtener­
se piezas cortadas con el perfil de omega de fácil reunión 
sin embargo, estos dispositivos suponen una herramienta fi 
ja que ha de accionarse a pedal y con cuya ayuda sólo pue 
den prepararse las plantas a injertar con injertos prese­
leccionados. Se pide desde hace mucho tiempo disponer de 
una herramienta manual para los cultivadores de viñas que 
permita el trabajo en los viñedos "in situ". Existe esta 
demanda, aún más extendida, de los que trabajan en los
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Yertos y jardines en que se cultivan arbustos o plantas 
oruáwentales.

En tiempos pasados, los dispositivos de in­
jertar de los jardineros u hortelanos, con cuya ayuda se 
cortaban las piezas necesarias para el proceso del injer­
tado (la planta madre y el injerto) estaban hechos 5fo*n * un
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cuchillo que funcionaba como unos alicates o tijeras,^Sin
embargo, dicha herramienta sólo permitía trabajar usando
el tradicional cuchillo de injertar y no podía acortar el
tiempo necesario para el proceso completo de injertar,. es
decir, para la anastomosis de las piezas que se han.corta

* * * *do con un perfil dado. Este trabajo no puede en absoluto 
llevarse a cabo mediante las conocidas herramientas.manua 
les, pues las piezas que han de ser acopladas sólo 'púdden 
cortarse según el método inglés de lengüeta. Sin embargo, 
para injertar con precisión se precisa acoplar exactamen­
te las partes de las plantas que se han cortado con el cu 
chillo y han de fijarse en el momento de acoplarlas, pues 
sólo puede esperarse que se reparta la savia cuando los 
injertos están exactamente acoplados. Sin embargo, el aco­
plamiento. y fijación son procesos que consumen tiempo y 
sólo pueden llevarse a cabo a mano.

En consecuencia, el cometido de un dispositi 
vo de injertar manual universal se basa por un lado en fa 
c'ilit.ar el largo y fatigoso trabajo manual y por otro la­
do en eliminar e impedir la preparación de injertos defec 
tuosos. También se pretende que' se lleven a cabo los in­
jertos de modo productivo e "in situ".

No os necesario subrayar la importancia de la 
productividad, pues, como es bien sabido, en todas las ra
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hNas de la industria (y la agricultura no es una excepeiégL 
de la regla) se exige un alto grado de mecanización para 
poder sustituir el trabajo vivo, es decir, para conseguir 
una productividad máxima con una aportación mínima de tra 
bajo manual.
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En consecuencia, con el.desarrollo del digpo-
.  -  w

sitivo de injertar manual universal según la invenci&á'se
ha logrado hacer una herramienta que se necesitaba d&qde

* *

hace mucho tiempo y con cuya ayuda se facilita considera­
blemente el trabajo manual de los operarios agrícolas.

El carácter universal del dispositivo de in­
jertar según lá invención puede deducirse del hecho de'que 
puede utilizarse convenientemente para preparar todá'CÍa- 
se de injertos, ya sean viñas, frutales o arbustos braamen 
tales. Gracias a su fácil manejabilidad, los injertos pue 
den prepararse en mesas en el invierno o pueden preparar­
se en la primavera en los viñedos "iu situ", resultando 
posible además el injerto en verde o propagación por cor­
te. Este cometido puede realizarse utilizando un disposi­
tivo de injertar accionado a mano contra la fuerza de un 
muelle y provisto de cuchillas con perfil en U dispuestas 
en brazos que se mueven sobre dos charnelas.

Las ventajas, estructura y modo de operar del 
dispositivo de injertar según la invención van a describir 
se detalladamente con la ayuda de una realización preferi­
da y mediante los dibujos adjuntos, en los cuales:

la figura 1 presenta la vista de costado de 
un dispositivo de injertar, y

la figura 2, la vista de frente del mismo. 
Como se ve bien en las figuras, la parte fi-



I-.. del dispositivo do erfar^iene laformn de un man­
go Re una herramienta manual ondinaria. En relacián con el
mango, su parte central está curvada hacia la derecha y 
en este sitio está formada una leva saliente 2 de contorno

5 redondeado. La parte superior de la parte fija 1 del dispo. ***̂
sitivo de injertar está formada por una columna de guia

"***.
vertical 3 que sale de la leva 2 y termina en su extremo 
superior en la cabeza 4 del portacuchilla que está curvada 
en forma de U. .
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En la leva 2 de la parte fija 1 por encima 
del mango está mecanizado un orificio en el que está aco­
plado el pasador 5. El mango móvil 6 puede hacerse girar 
alrededor del pasador 5 en el plano de la parte fijá'y con 
tinúa con la horquilla 7 que se prolonga más allá del'pun­
to de giro formado por el pasador; en el extremo de la hcr 
quilla 7; que está redondeada en arco de círculo, hay otro 
orificio. Además, el pasador 8 que atraviesa este orificio 
está enlazado al brazo 10 en el agujero que ha sido forma­
do en el extremo inferior del brazo 10 que provoca el mo­
vimiento vertical de la parte estructural de la herramien­
ta que lleva a cabo el trabajo efectivo contra el muelle 9 
sujeto por su parte superior al mismo punto de giro. En la 
columna-guia 3 y en toda su longitud está hecha una ranura 
11 que sirve de gula a la horquilla de colocación 13 que 
está sujeta al brazo 10 por medio de otro pasador 12 y 
tiene forma de canal en su extremo superior. La parte supe 
rior perfilada en cola de milano, encerrando a la horqui­
lla de colocación 13 por delante y por detrás y unida a 
ella por tornillos, está unida al brazo 10 por medio de la 
horquilla 14. La parte inferior del muelle 9 conectado a30
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% a  yarté inferior bifurcada del brazo 10 est& suje%& eh'el 
orificio Hecho en la zona curvada casi rectangular de la 

parte fija de la herramienta.
En el borde de la horquilla de colocación 13 

hay una pieza de extensión 16 rectangular que saca las, 
piezas cortadas con el perfil de la cuchilla. La euqhá&la 
15 con perfil en U está fijada al trozo superior de la par 
te fija 1, que también está curvado con perfil en U,.me­
diante tornillos. El mango móvil 6 puede mantenerse en una 
posición fija y cerrada utilizando, como se ve, una placa 
protectora 17. El funcionamiento del dispositivo se deduce 
de su construcción.

Después de soltar la placa protectora l?t el 
muelle 9 tira hacia abajo del brazo 10, que está también 
Sujeto al pasador 8, mientras que el mango móvil 6 gira 
hacia afuera alrededor del pasador 8. En consecuencia los 
mangos se separan y la horquilla 14 que retiene a la hor­
quilla de colocación 13 se traslada hacia abajo, guiada 
por la ranura 11, con la horquilla de colocación 13.

La planta madre se coloca en el extremo acana 
lado de la horquilla de colocación 13 y simultáneamente se 
tira del mango 6 contra la fuerza del muelle 9. Bajo el 
influjo de esta acción, el brazo 10 aprieta la horquilla 
14 y la horquilla de colocación 13 contra la cuchilla 15t 
y el filo en forma de U de la cuchilla corta el perfil po­
sitivo. Después de abrir repetidamente los mangos, la pie­
za de extensión 16 saca la planta madre de la cuchilla.

La otra pieza de la planta a injertar, o sea 
el injerto, se toma desde el lado opuesto de la herramien­
ta mediante la horquilla de colocación 13 y en este caso



^3.a cuchilla corta un perfil negativo que se saca también 
de la cuchilla con la pieza de extensión 16.
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El funcionamiento del dispositivo exige una 
fuerza de 4 kp y en consecuencia puede ser accionado tam­
bién por una operaría*

Las piezas que se han cortado según el perfil 
de la manera descrita pueden ser acopladas entre si con 
precisión y exactitud; y su final sujeción exige mucho.me­
nor gasto de trabajo que los procedimientos do injertar 
corrientes. En consecuencia y con una conveniente organiza 
ción del trabajo, dos operarios en mutua sucesión pueden 
realizar el más productivo trabajo "in sita", empleando el 
dispositivo de injertar manual universal según la inven­
ción.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-' 4 *
délo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los q'qd se 
recogen en las reivindicaciones siguientes: . '

° la.- Dispositivo universal pará injertar*ma­
nualmente, que es apropiado para realizar injertos en vi­
ñas, frutales o en cualquier clase de arbustos ornamenta­
les, caracterizado porque está montado un muelle en el ex­
tremo de un mango móvil que está conectado a una leva de 
la parte fija del dispositivo de injertar y que termina en 
una horquilla, mientras que la parte inferior del muelle 
está sujeta en un orificio de la parte fija; la parte supe 
rior de dicho muelle, junto con el mango móvil, está conec, 
tada también a un brazo vertical, y la parte superior de 
dicho brazo está encerrada en la horquilla, mientras que 
el extremo superior de la horquilla, que está fijada al 
brazo mediante un pasador, tiene la forma de una horquilla 
de colocación, y la horquilla que lleva la horquilla de co 
locación está guiada en una ranura, mientras que una cuchi 
lia está fijada en el extremo superior de la parte fija 
que tiene forma de U invertida.

23,- Dispositivo según la reivindicación 13, 
caracterizado porque a cada lado de la horquilla de coloca 
ción en forma de U hay una pieza de extensión y ambas se­
pan las piezas cortadas por la cuchilla.

$3,- Dispositivo universal para injertar ma­
nualmente.



r Tal y como se ha descrito en la M¿N93f̂ &, 
antecede, representado en los dibujos que se 3f 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a
5 máquina poy una sola cara.

Madrid, ÍSUMMtgg?/ 7?
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Fig.1
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