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'-1a nombre de bDBASTlAF MES SPRSCHIIDT, de naoionalidad alemana, o

‘residente en Altstadtstrasae 5y thweinfurt, Republica Poderal

"UN FROCEDIMIENTO FARA LA FLJACION DE PIEZAS DI TRABAJO CILTNDRI~

CAS'" ) s L .I“ "4

El invento 8o reflere a un procedimiento para augetar

'piezas ce trabajo cillndrica° mediante ol contacuo de una superfi-,

cie de cllindro con una superiicie de sudeclon conwca, Lal como

” es necesario especialmente en la uuaecﬂon de anillos de “odamien-.

‘tos de bolas en recti“icadorasol

La manera nds usual de guJetar piefas de trabago cmlindrioas'

.huecas, tales COmMoO Pee log anillos interlores de rodamientos de

v“bolas para’la mecanxzacién de las pistas de rooada nediantp recti—

£i cado o simllar, es la de reOLblr los anmllos sobre un mandril |
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maoizo, exactameﬂte centrado. A este particuler ha que cuidar

de rue la suﬁorfﬂoie envolvente del mgndril, sobre la que asien—

ta el anillo 1nterior, @ire oentrada exaotamepte. Se obtiene

'L con ello una exactitud de giro en redondo suficiente, unica-~

mente ouavdo la pieza de. trabaao asienta s todo lo. largo con

tencaae a yresion sobre el mandrzl, lo que bien mirado, un1ca-

- mente es el caso . en la zona del dlametro maxnmo dnl mandrll,

- que‘esta en. conuacto con la vieza de urabago. Si se eAJge una

prec~81on muy grande uel trabaao, entonces nay qve evitar 0sCi- -

laciones per1ferlcas y de tambaleo de la pieza de trabaJo, con

obﬂeto ue que no se produzca una exoentrlcldad al mecanlzar la

‘  sunerficie etterior de 1a Hieza de trabaJo, ni tampoco una posi—

010n 1ncl1naua de la superficie mscan1zaua con: relaclon al 636

del cil1nuvo. Podrla uno aprozimarse a este caso 1doneo emplean~

“[ uo oonos ue oonlciuad débﬂl, pero gin lle gar Jamas a al"anzar- .

lo por oomplato. Otro 1nconvenlente de ssta solu011n eSuriba

v

. en que nabrian de emoleawso conos muy largos, a 10 que haJ quc L

agregar touavia, que debldo a 1a bolerancia uﬂl talddro, eY1ste‘ﬂ
la necesldaa de "rolonuar todavua mas el cono Le sudeC1on, 9
bwen de emplca“ varlos de d1chos nonos, ‘con zonas QiStlﬂta* de
suﬂeoion. Por cllo, se hen creado ultlmamente aiver a8 clases»
de mandrlles extonaiblea, para orillar esta diflcu’tad. Eatos -

mandrlle varwahles, no obstante, no pueden- ser ut111zaaos

' para piegas de trabajo pequenas, por motlvos constructlvos.

Para poder congeguir una reciszén de forma suy iciente

N .

taﬂblen en anilloa pequanos, ge ha pasado ultimanente, en el

rectiflcaao Ge los anillos interiores de rouamientos de oolas,

. a rectifioarfpor lo pronto la pista de rodada ¥y después,,par-

tiendo de dicha pista de rodada & se@ﬁn e1 procedinmiento

‘ "centeriessﬂ, a huob*f1oar el taladro. Ahora bien, con ello
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5“.ée influyé desfavorabléméﬁte sobre la pi
5'rouamientos de bolas, uebldo al apoyo de los rodillos de rodadula;
Ca. 10 que ha" aus agregar el inconvenlente de gue por estn hrocedl-

*miento, 81 bien en teoria se puede crear £Tuesos iguales de pared,
' del dlametvo eyuerior de la ranura.

.porcionando un procedim¢ento rara la suaecion de pmezas de trabaao
4‘0111ndr10as, espe01a1mente de anlllos de rodamientos de bolas en
jlonff »recti:icauoras, medlante el contacto de una superf1c1e con un ' Ei»-

',jcono, procedim1ento en-el que de acuerdo con ol invento, la vieza

" res al eJe del cono, de modo quo pueda aesplazaroe transversal-
:.-bmente a dicho ede, oentrandose mediantc desnlazamiento del cono en .
o su dLTSCCiOﬂ de] eﬂe, v suaetandose mediante opresion de las sumaril-

‘l‘c4es “lanas entre si. )

‘de Ta nleda de tcabado, no ueJandola desvmarse perpendlcularmen—‘v

fte con relacion al eae dal cono, puedan ser d1spuestos iuora del

t.muy pequenas, J que 100 dlspositivos para la realizac16n de este o

"ncocedimmento sean de eSuructura muy senuilla.

.propone asimismo el invenbo, de: dos super£1cles plana» que hacen

"contacto con dos super lcies Opueatas de la pleza de trabaJo y

‘-idi bonienuose ‘o1 cono y 1as superfioies planas de modo que uuedan

IV‘desplazarse entre s{ en 1a ulrecoion del eje del cono. - :

\(_
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ta de ,r odada de los

1?;>
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u

al rcotlf carse ol taladro, no obatante, se copia la toleranoia

Bl ohgeto del invento es el avitar es%os inconvenientes, PYO=

de trabado ue sostzene enurv dos super 1cves nlanas pernendlcula-

-Se . con 1gue con ello, que los elementos que sirven de apoyo

-

obre todo para la sugeclon de plezas de trabaao ée azmen31oneb‘

.,

Uha de tales realizaciones del invento se conpone, Segun

que ge dxnnonen sustancialmente concéntricas con relacion al’ cono, }

Con el nrocedim1ento segin el 1nvento resulta posible



'n~fﬁf3Qﬁuﬁ 7x Z el 1nvento, estriba en que eziste 1a posibilidad de sugetar i

sujetar las piézas de trabajo tanto nor.fuera, como también
por dentro. 81 se desea suaetar 1= pieza de trabajo por luera,
entonces el couo, de acuerdo ‘con otma caraoterldtlca del lnvento,
“7;: rec*be 101na de cono hueco, disnoniendose las superfiuieo planas‘
4concentr*camsnte aentro del oono. a1 1a pieza de traoago he de
if ser sﬁdotu por dentro, ror eJemplO para poaer mecanizar por fue-
.ra los anwllos 1nter10res de roaamientos de bolas, entonces el
cono se. hace cono maclzo ¥ se disponen las suﬂerflcies plaaas
-oonoentricamente fuera del cono. : E o
-‘iO »‘“ ", -‘ Segun prOpone asimlsmo el 1nvento, se dxspone la superfi-‘
cie vuelta hacia el. 1ado de impulsidn de la méquina de modo que
este fiaa 1ongitud1nalmente, mientra» que el cono se diepone
desplazable ‘con. relaclon a ella v la o«ra superficie, desplaza-
ble con relaclon a la cztada en prlqer lu gar y con. relacién al

. 15 ;“ij. cono."

Otwa caracteristioa conven;ente de la roalzzaclon del in—

vento, consiste en que el cono ataca sobre la pi°za de trabago
baao 1a influencia de una fuerza elast1oa ¥y permanece 381,

hasta:que al ser soltada‘la.pieza de trabago'dgllcono, se des~

207 ‘%u conecta el muelle.

Otra prop051c1on de acuerdo con el invento tiene por 11na-

lldad, el que la sunerficle opuesta al cono, sc apoye durante

| el recuificado contra le pieza de trabaao baao la accidn de un

‘ ﬂuelle, elioiendose este muelle de tal modo, que asegure el

7325'g».f‘“7 ar:astre de 1a pleaa de trabaao.._'.

Se obtlenen lados ds, sujecion especialmente cortos, cuan-;»“

B

-fgo la retlrada del mandr11 J el alegamicnto de la superflcie onueé—ﬁ‘

ta al oono, se reallzan a un mlsmo tlenpo.

‘»“;.:an~}f‘ {1 Otra venta*a sustanczal del orocedimiento de aouerdo con
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y retirar tales piezas de trabajo de,ia méquina, de manera to~

talmente automatica.
A continuaclon sera descrito el 1nvento a base de ejemplos»

de rea1¢aaclon y oon ayuda ‘de &ibugoa. En estos muestranz

.~ . b

La igura 1, la seccidn tranversal a traves de una repre-
seataclén esquemdtica del dlSpOSlthO de acuerdo con el ;nvento,
para 1a~sujecion por dentro de las piezas de trabajo a mecani-
o , ‘ B , . )
| la figura 2, una secclon 1ongituainal a traves de una'par-
te de una rect:ficadora con un disposmtivo de susecion segun el
invento, rara. 1a sujecién 1nterior. '“f}.;f :f;'v‘~;’g‘ : ;“.:fw

En las fnguras han sido designados la pieza de trabajo oon
1, el cono. maoizo con 2, el cono hueco con 3 7 les superficies
planas de apoyo, con 4 6 5, mientras qve 6 representa el brazo
de sonorte para ia superfic:e 4. El signo de . referencia T en la
flgura 1 designa el brazo de soporte rara la f;aaclon del ‘cono
hueco 3y mientras que en la fizura 1 el signo de referencia )

renresenta una varte de la maquina, a la que haJ que quetar la

~

pleza de trabaao 1. ‘
En la flgura 2 ha sidoArepresentado ademas un. muelle 9,
aue al introdu01rse ei‘cono 2 ‘en el taladro de la pieza de
trabaao 1, esta insartado entre el miembro de presién, no Te=
presentado, y el cono 2, para as egurar aue el cono asiente absc-
lutamente a tope en el anillo 1nter10r, de modo que se oomnense

cualuuier holgura entre en mandril y el taladro.

En la ret1rada del mandril, por el oontrarlo, no oolabora

L fel muelle e puesto que en este caso coopera el disyositivo de

"‘]fretlrada 10 - 12, que en edte egemplo de reallza01on es accmona-

iydo por VIa hidraulica R4 que ret;ra dlrectamonte el mandril con

»

”'ayuda del tope 13. 14 representa un muelle de presion, dispuesto :

N
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y reallzado ge tal moao que el brazo, durante el rectixicado,

f se apoya elasticamente contra la pieza de trabado 1, provocan- B

;7;'~Ti;,}. ﬁ:T E e do su arra»ure. BY muelle 14 s més fue;te aue el muelle 94

Para la queclon de las piezas de urabaao en una rectitica-

Sar

| dora sedun la iigura 2, lo mas convenzente os proceder de la ma-‘

.,.”~__;’f.;4 nera 8i”u15noet." ’ o : fﬂ‘“ R h ‘

: El maAdril 2, con;co nor su extremo, se halla, aﬁies de ser ‘

 1 montaua la pleza de trabajo, tan retirado hacia atras que interse-:
'éa7lé supef;ioie plana 5. I3y mismo tlemyo se encuentra la suner-

10 flcie 4 1evantaaa unas decimas de am h301a la dereoha més de 10‘ 

que asciende la 1ongitud de 1a pleza de traba;o. Ahora 8o - hace "
:ibascular la pieza de trabajo hacia adentro para colocarla entre
‘.‘1as doslsuperficies 4y 5S¢ sirviéndose pafé ello de una palanca
'o similér, bésculaﬁle trénsversalmente coh*relacién al eje dei
v mandril 2 quue no ha sido representada, ¥ se mant 1ene 1lgera-
mente desPJazable en el plano de basculaclén de la palanca, has-

: ta ue el oono 2 na penetrado en e1 an.ma de la pleza de trabago,

que ‘con ello 86 aroya ‘con su cara frontal contra la super‘icie de

Co Cuando la p1§za de trabajo ha SldO apresada por ¢l cono, se se-
?q - para la. palanca haoiendola bascu_ar hacla afuera, mlenbras que |
_ahora’el cono 2, con intercalacion del muelle 9, penetra en’ el
i anima de ia pleza de trabaao 1 }asta asentar a tope ¥ &in que
exista ja n1nauna holvura entre el cono 2y el anima de la pieza
L e '4:¥j~ de Lraba"o 1. Con ello queda la nieza de trabaao oentrada ya irrve— .
) "'725 I prochaolemente. Ahora bieu, para mantenerla en osta yoslclon,
. " se conduce 1a guperfiole 4 hacia 1a pieza de trabago eh el sen-
ij 5;% tzdo ax 1a1 ael cono, nasta que se’ an;ya IiJameute contra la super—l
) .'  o : ,f'éf': :A. éle 5. La presion se ellmo mealante un dﬂmen31onado correspon~'“

diente del muelle 14, de_ ‘wodo que quede aseuurado el arrastre ae

o 3Cﬁ.}\'vf 1g_pieza de trabajo durante lqtmeganizacionf:m

R
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La retnrada de 1a pxeza de trabado se rcaliza enuonce

el nn el orden inverso. Uha vez termlnada la mecan1zac1on, 56 le-v

R }ti vanta la’ superficie 4 una deczmas dc ot - du la piezu de trabago,'
se retlra el oond 2 con ayuda del d]SpOSitiVO de reuﬂrada 10 —t

12, uin colaborac on"del muelle 9, a continuaclon de 10 cual la“gf

: pieza de trabaao cae por 51 sola ue la maquina. A este part:—i‘“

- B

cular es-convenlente realazar ambab oper301one al mLsmo tiem

”\;.fo"*j?lkif De eaue modo resulta posible introducir y dacar de la ma—f{
'-:@f:'ié;{“ ..qu;na :ncluso las rle as de trabado<naa pequenas, por v{a meoa«t."
R nica y automat:oa, rectificarléu szn holgura en el diametro s
SRR hrﬂ 3 ; 'f? ‘ con ello, alcanzar “ma preclslon do mecaniaado no p031ble ha tdij 
| et ahora, eswecialmente en el camo de piezas de abaao bequenau.f
Naturalmente puede utilizarse el dl positivo de acuerdo con el
15 . 1nvento ‘de forma igualmente ventaJosa nara pwczas de trabaao
- de uimensiones grandes. : ‘ |
| Ot:r.-a vcntaga sustancial deJ. procedimicnto de acuerdo con
T.oel inveato estriba en que la conncload del- cono neces1ta ele-.
glrse e$c1u31vamente en atenciqn o) exclusiyamente cpn,relacion a
'20 E la tolétancia del éniﬁa de la piéza de trabajo, pero no con
respecto a la &pr071mu010n del asiento a presion ideal.
Esta solicitud qve corresponde a 1a ﬁresentada en Repu-;-
blica deeral Alemana, con. fecha 2 de Junio de 1 960, baJO el

Numero jo) A .508 Ib/67a, e acoge a los bnnerlclos ﬂul art’culo

250 - )1 del” V*uen»e ms.,an,m;c--]'.;e‘r aoore’Propiecaa Inausorial.
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’ Los puntos de 4n&ancioa pr0p1a J nueQa que -e nre.;entan
L . /  wfi}ﬁk par# oue soan obaeto de asta solicitud de Patenke ae Invenclon‘;
: ;5 ; ’tk on Esnana, wor VBTITD auos, son 1os 51guienues: .
- “ 19.~ Uh procednmnerto xara la queczon de uﬁezas de
’ trabago oilindricaa, o8 aecwalnenue de aros de rokanientos %g'f;'”
’ de oolas pn reétificadoras, med ente el éontacto ue una su- ;“

perficie cillndrloa ooa un cono, oaract ri zedo porque 1a “1erf"'

N R e
o :

ﬂ za uel rabaJo ge mantieno sobre dos sunerfnoies planas que"

transcurren pernendlculares al eJe del cono, de modo que bue—~,f

a aesplauarse tranave*sa1mente con relacion al eJe del cono,"

e - Lo ST . v

se centra medlante desplazamlento del oono en su’ dlreccion— '{j';f

[

B S A‘arial J se f Jja 0pr1miendo entre si las dos ﬁuperflcles nla— s
135f  ."i; ;? 15 ) ‘ﬁ ' nas., o | _V V
o IR 29.- Un prooedimlento para la f13a01on de nlezas de
'urabaao 0111ndrlcas.’ "" L "'.',.'”(~ . jghi ‘

Tal J como. 5@ ha descriio en. la demoria que antecedc,>-

repr@uentado en el dibugo que se acompana ¥y con. los f1ne93~.

20
. que se - han csLecificaao.>
Esta Heomoria consta de ocho hodas, eucr1tas a maquﬁna
por una sol'a cara.




e ‘ . R

S

P

o

i
et
i

Rihe

A
2y

TS SS

- . s
'_ m&\\\;\i\\\




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



