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Este invento se refiem al método b4 aparstoa para la fabricacicn
do conductorea eléctﬁoos aislados por eavidad y n:sa partiwlamente a oon- :
ductores en los que la uav:ldqd se form poxr 1a gasiﬁcacién de w agento pro-

: pulaor colocado entre el conductor ¥y la cubierta exteﬁ.or.

5 . ' .. 1a constante dieléctrica de cables pueds aumcntarse com.idenble—

. "ﬁgt.e ﬁtilizando aialantes de espaciq do gas, pues log gaaes en su ostado nor-
"ulkjt_ipnven wna sometante dieléetrica a.:l._té. En 193 '_ca'blea con aspacio de aire,

por ojemplo los de t.ipo'coa:d.al,j ‘él‘ conduetor 1nt§rior 1) mﬁtiene on' foaicién

por madio de éepam@o:;es‘ colocados dentre :’.e} m'ondzj;ctor exterior'. i"” nedica
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"oepamdom 8Q ihcldyen en i‘om de d:ucoa parforados, smpensibnes roeca.da.a,
piom en fom de mmbma, dantioionea de 1a cubier‘aa aialanto, demdon
'-”de 1 cubiem aislonte dispuestos para crou w eapacio entre 1a cubierta

¥ el eondmtor 1ntori.or 0 dispoaiﬁm simuareo. Los soportea dad oonduc- .

. tow mtorior lmeden también utiusarae pare. condnctoraa qno tongan aisl.ante o

- ido osmoio do &as qua no soan de uoeﬁo coa.t!.al Sin enbargo, 8¢ requioro

m conaidenhle mquinarie pam la fabricac:ldn de tales oondnotoroo y la

" velocidad o que pnaden fabrtcauo o8 rela.tivamte baj&. '

I.on dieléctrlcoa nds adecuadoa yare oable- aialadoa por eavidud. )

| .aom: nterines termoplﬁsticoa que pueden apuoarse fdoilmenta en wn oxml-' '
sor de pl&tico. thro tale- naterialoa temopl!eum oaﬁn el yolietilono
' y m der&vados que sa ntﬂizan mucho dobido 8 sus propiedados eléctrieas
'omm:uenm. la uuusacidn de eapum de pustico como oapa aislante en son-

tacto imnedicto oou un hilo oonduotor. o8 también eonocida pars mantenar &
alto valoy la oonatante 8ielSotrics de aonduotores de 'baja pérdida.

. Lew discfios ordimrios de cables con.xialea y otros de alta frecuen-
eia. muiem mquimru. ospesial pars su formidn, la ocual no puede funoio~
nar a mn volociaad. Cuando los cablas de alta frecuancia con propiedades
eldcfri?sad ‘de cslidad comercial han de fabricerso en grendes oaniidadoa y

euando tales cablos han de ger particulaymento adocwados pém competi.r oon

- oa'bhs aiclados con papel, anpliamente utilizados, el coneoguir we alta ve-
B loeidad de produooidn y wna ‘nada. inversifén do namlmria pare 1a produoaicn

do bales cabloa, o8 wn factor decinivo.

nl por lo tanto un ﬁu do ento invento proporcionsr un método de

}sbrseacién do wn conductor eldctrico a.s.olado por cavidad que no aola.mnte
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'nem wa pérdids de trensmisién muy baja, sino quo tambidn puede sor fabri-

. cado on una. opere.c:l6n sencilla a alta velocidad de extrusitSn.

Otro fin o8 proporcionar a.paratoa para ser utilizados oon:juntamen- -

te con un dispositivo da aphcac16n de aisla.nte, para produc:lr w aislamien—

-t0 Qde espacio de gas. :

ram resumir el Prosente 1nvento, en un aspecto consiste on loa
apamtos y método de fabricaoi6n de w cable eléctnoo aialado por eavidad, .

en el q,ue un conduotor go recubre com un propulsor con a.ntenondad a 19. apli- -

i

B 0&016:1 de un aislamiento deformable. El propulsor e8 de tal natura.leza que i
: el aialanta defo:rma.ble, por ejemplo, unq cub:l.erta de pléetico caliente, ap11~ :
i cad& sobre el oonduotor y con el propulaor adharido 8 la. misma, el propulsor

se vaporiza ¥y 8e d.ilata., separando la cubierta aislante del conductor so‘bre

las partas recubiertas y foma.ndo de eata manera oavidades que conouorda.n

' con la disposiclén en que ge depoaitd el propuleor eobre ol cenductor. O'l;ro

aspecto consiste en la prodnooi6n de. cavidades an la ouhierta aislanta mism,

-mazolando agentes tormadoree de espnm ‘on el pléstic‘o que 80 ha de 'oxtmir

sobre el’ conductor. Otros aspectos incluyen el control del diémetro oxterior

del oable. control de la tempemtura de la cub:lerta dmnte 1a vaporizacidn
del propulsor y enfr:lanrlento del cable d:l.latado.

_Las enteriores caracteristicas y fines de este invento y la foi'ma
do conseguirlas, se hardn wis evidentes con referenqi’a a la desorip'oién dada
eon rélaﬁién a los adjuntos dibujos en los éuales? ‘ |

_La' figum 1 es wna vista esquemdtica de la disposicién ﬁe Yos 'apa-»
ratos para p:aot:.car ol método de esto invento, | |

la ﬁgura 2 @3 una seceidén 1ongitudinal 8 través de wn cablo forma-
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Las ﬁguraa 20y 2B son vistas en seccidn transversal ‘del mismo .

- “ POI' el wétodo do este invento.

' cahi_e’; -

la figura 3 es una vista an secci6n longimd:Inal de una forma al-
temativa del cabla oonstrm.do por el método do oste invento.

Iaaa ﬁguraa Ay 3B son vistas en seocidn transvoreal del mismo

- "cab].g;

"La palabra “propulsor tal como aqui se \itiuza &eécribe wn mate-

rial q,uo ‘tiene la. pa.rti.culatida.d de vaporizarse o descomponerse en fom ga- N
'8e08a cuando se ealienta. 0 propulsor puede también incluirso oomo un mate-

: rial capaa de ahsorber gases y de libem loa gases a‘bsorbidoa con la apli-

caciGn do oalor. Asi, la caracterfst.tca eaencial del propulsor a8 qne se

'_.“’.gaaitioa ba;]o excitacidn térmica. Preferiblemento, la forma gaseosa no so

~condansa mndo s0 enfn’.a, esto es, al gas ‘no vuelve & wna forma liquida °

: ., .-adlida al enfriarae. Més bien permanece en forma. gaseosa pero en wn gmdo
u!a ‘be.Jo de excitacidn y por lo tanto a ;preudn vaporosa ini‘erior, e;jeroion:-
do menoa preaién sobre la cubierta a:slaute que cuando se calienta. La. pala- .

‘bra "propulaor" inclwo por 1o tanto, pero no’ queda 1imita.da,a los agontes

formdom de eepuma conocidos en 19. técnica de la espuma de pléstico. La ax— '

presidn "agente aoplador" o8 tamb:l.én oonooida en 1a técnica y doscriba uno - ',‘

de loa’ tipos de mtenal al que ax;u:t se hace referencia como un "propulaor"

, Un agente aoplador, 0 pmpuiksor, es una susstancia que. se daaoompone, vapori- ‘,

aa. 0 de otra. mnem 80 gasifica pera formar un gae a una tomperatura infe- _

} rior a la tompentum de gelatinizacién de un plﬁstico oon el qus eaté sien— :

do utilizado. Ejenmlos de p:rolmlsores y Gados a modo de 11uatrac16n ¥ no como

limitacién, scn los compuastos binitrosos tal como bimitroso pantametileno

'tetramina,'e hidracidas tal come bencéno sufonil hidracida, ,tqdos los cualoes

o/oo
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nuacidn de la oxtrusi6n. Puede utiliza.rse w tubo de caldeo que servird no

267584

desprenden nitrdgeno. Agentea inorgfnicos ta.les como bioar‘bonatoa quo clospren—»

don bidxido de carbéno, puoden también utilizarse.
El aparato que se mos'bra en la figm 1 proporciona la formaci6n

do oav'idades a;slantes circtmdando un conductor Y formdas poxr fnarzas que

: sal‘tan de la superfioie del conductor. Utilizando el método del preaente in-»
vento uns barra conductora puede convertirse cn un cable aislado por cavidad.
B Tamb;én cualquxer tipo de conduotor o gufa de ondas puede aislarse e160tri-

camenta de acuerdo con ol método de este invento. Ademds, cualquier o'b;,eto

puede aislarse térmicamente o eléctricamente utilizando el método de est9

J iﬁvmto, adApféndose ‘ol 'aparato.seg.ﬁn sea necesario; £l iﬁento proporciona
: cavidades aislantes alrededor de conductores as11r mbiertos, la.s cualea son
‘formadas por fuerzas que surgen entre ﬁreas selecciona.das de la superﬂcie
:‘del lu.lo conduotor y 91 matenal aislante, Para conseguir este resultado ol .

. conductor antes da entrar en una miquine de expulsidn se rocubre e.dhesivamen-”

te con un propulsor Hquido o sdhdo que parcial o totalmento se conviorte

8 la. i‘aSe gaseosa uuando se calienta, inflando as{ 1a capa aislante y foman;
| do - candados en 1&3 partes cubiertas de propulsor. El ecalor utilisado para |
', . ablanda.r el mteria.l termc’pléstico de le oubierta es genora.lmente suficmnta
4para convertxr el propulsor a la gase gaaeosa. Cua.ndo el calor del mcubﬁ-»
v' : miento plziathoo no as suficianta para hacer que el propulaor se conviorta 8

o 'la fase gaseosa, puede suministrarse calor ad cional inmadiatamen’ce a oonti-n‘

-‘.'solo para calenta:c el oable, sino tamb:.én para calibrar el espeaor del ais- f“

lante a medida. que el cable yasa a través del tubo 1imitando el diémetro ex-.

ter:l.or del cable al dié.motro interior del tubo. El tubo calentado so sitﬁa i

prefenblemente en la boquilla de salida de la méqn:!na de extmir y mnntiene '
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1la aplicaci&n de cslor al cable o hilo durante . corto periodo‘da tiempo
hasta. que las cavidades se han formado por completo. lhtoncea se entn'.a
91 cable para endurecer el p]ﬁst:l.co. 3% bien el enfrlamionto rdpido dol

conductor terminado no es absolutamente necesario, las ventajas prdctioaa

;del enfriamionto 3¢ comprenden cuando hay falta de ospaoio para el enfr:la-

mi.ento amblente del cable o cuando se desea. una formacién répida de lae ca-

' vidndea .

.

la figura 1 o8 une vista esquendtica de la dispdsicién del apara-

' topara pi;aatica:.r o) método del invento, El oéﬁﬁuqfoz;. 1 en“l:r‘a‘eni el apara- ¥
"to"y' pass entre rodillos gi‘rat’orioa 2y3en 1& direcoién ae la flecha.. Los
) rod.illos g:lratorioe 2y 3 apliuan un propulsor ala superficic del oonduc~
'tor. El conductor con el propullor aplioado 4 pasa e una guia de ctmduntor
g 5 en donde se centra antos de pasar al oxpulsor 6 en donde 80 aplioa wm

‘ atelanto pléatico, comenzando en el punto de recubrin:lento 7. BB condmtor '

con*cubiem pasa a w tubo de calibracién 8 q,ue puods cons:.sti;' en 3onas

de caldeo 84 y gonag deén.friamientb 6B como ae' dcscribé poétexiomeute.

Mientras pasa a través del tubo cahbrador ee.lentado, el didmetro

ea:ter:lor de]. conduotor racubierto, 8o dihta debi.do a las fuerzas da expan- 3

aidn que aurgen por 1a gaeificaoidn del propulsor. El oonductor reoubierto - .

y. dilatado pasa entonces a8 un canal de enfris.miento 10, d:l.spuesto parsa ser

enfriado por w fl\udo 9 que pase & través del mismo. n oanal de em‘riamien-
ta m esté eeparado del tubo calibrador 8 por una capa aisltmte 104 que pue-
de ser un anino do am:i.anto. Al salir del canal de enfriam:lento 10 el con-

ductor recubierto, dilatado, paroialmente enfr:lado, pasa a tmvés de wa se-

ganda operac16n de enfriamiento que puedelp por ejemplo, ser una ducha de
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Se ha descrito ol conduotor 1 como m alanbre desnudo. m oonduoo .

1.‘

', tor puedo altemativamante consistir en un alambre que teriga una cubierta :
.aislante o protectora como, por e:]amplo, un alambre bam:lsado oun alambre
-son ung - oubierta de plést.{co polimérioo. E1 conductor puedo también tener

wna oubierta que oonsista en un mimero do capas conductora.e m.sla.daa m:u.tua-

' mente.

I.os rbdino,s do ‘aplicacién del propulsor 2y 3 pusden ser cual-
q_uier dispositivo couocido de impresidn utnizado ram marcar ca'blea, cone
ductorea 0. alambres, por ejemplo, aquellos dispositivos u'bilizadoa pare apli- ,

carT tintes de oon‘braste & la. auperficie de cables y condnctom en i‘orma de

e pasta semiflu:[da 0 en estado pulverizado, Los mfs adecuadog entre tg.le,s

diqpoai’d%oa aon é,quellos adaptados psre aplicar tintes a droas suporficie-

__les limitadaa ¥ cerradas anulamsnte.

, El propulaor, con aditi.vos adherentes si es necesario, se sustitu-
Yo por ol tinte y se aplios e laa superficies. El propulaor puede aplicarae

om fom de auilloa que circundan por completo.el conductor ¥ separados a8

distancias detemmadne para soporto adecua.do del aislmniento por al conduo»
,:. tor después q,wa 8o han formado 1&9 cavidades. Las paredea de soporte puaden
~ ser del 5 a1 20 % de ls longitud del enillo propulsor,

m propulsor puede altomativamante aplioarso en espiral alradedor

del conductor. b} tal caso al propulsor sa aplica por medio dowm suminiatra-

dor glratorio on foma de rad:.llos impresores cucunferanoiales. Como otra
altemativa. el aummistrado:: de propulsor puede adoptar la forma de un anie

o y pomneoar fi,jo, efectuéndose la maroacién pasando el alamhra a través

de este anillo mientms que el alambre se mueve en un circulo almdedor del

[ .

' ‘./.o

e;je dal anillo oogiendo asi al propulsor 61 mismo en el anillo 'y forma.ndo -




165

o

ductor. Se proveen medioa, no 8@ muestran. para aplicar el propulsor a la
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depdsito de oaraoteristica en espiml.

Somo ao mestm on la figura 1 la diapos:i.cwn de mrcar para. apli-

car el propulsor al alambre consiste en dos rodillos 2y 3 que tooan en al

.‘elambre desde loa dos lados opuestoe. Por medio de una mzmm adaptada a.l
diémetro ,del conduotor, ada. o oircunde. 1a mitad de 1a ci.rcunforencia mien-

tz«as g:.ra a una velocidad penferica igual a 1a valooidad de avance del con- '

Te

ci.rmmrerencm de los dos rodilloa. Para tal £in pmden utilizarse disyoai-A

’ ~tivoa de a.plicacidn talea como brochas, otros rod:.llos 0 similares. Lo mis-‘ ‘
' mo que con el uétodo de impresién, el propnlaor aplicado = la superf:.c:.e .
"d¢ la meda, ne adhiere a la superfioie del alambre oontinuamnte en las

drons de aupe:ficie que han de cubrirse. Altornativamente, pueden u’cil:.zar—

8e tres ruedas aitgadas 91‘1‘ planos e 120 g;'ados una con respecto a la otra,

~cada una de las cusles imprime o espolvorea en sincronismo wn tercié & la

irctmferencia.
La go.:ra de conductor 5 caentra 01 conduator part su entrada on 1a
méquing de expeler 6. La 3u£a de conductor es, oasi aiempre, de_discfio tubu-
lar y foma parte del expulsor 6. En el caso usual de alambre producido co-

mercialmente, un conductor se rocubre de pldstico en wn expﬁlsor do pldstico

) da un tipo goneralmonta sondotdo y disponible an 1 téonica de fabricactén

.de cables. Los expulsores son capaces- de alw. velooidad de funcionamiento y

aphoan el aislamiento pléstico fluyendo el pléstico direotamonte sobre 1&

) uuperficie del alambre en ol p\mto de expnls16n del ezpulsor. A medx&a que.

el aislante plé.atioo caliente se expulsa sobre el conductor, el propulsor

" reaociona 8l calor y comienza a desoomponerse en gns, inflando as{ la capa -

"aisle'nte que fus colocada sobro 61 conductor, Dependiendo de la volocidad

Soo
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de avance del oonductor, de la presidn ¥ temperatura del plést:.oo, de la pre- )

eién ejercida an ol canal de presi6n y del tipo de propu.l.nor, la cubierta

: a;alanto por media de la forma.cidn de gas del propnlsor, se infla whs ) ne-

nos ripidammte.

m tubo aalibmdor oalentado se comtme del mdo que aumenta en ' . ‘4

4, diﬁmtm mter:lor en 1a direccidn de avanoe dol ca'ble de acuerdo con el aumen- .
[ ﬂ‘ to predetemznado daseado del diématro dei oonduator. Cmndo se ha. tomdo '

| la sacci 6n transvarsal do) cabls deaeaaa, e expamaﬁn posterior queda limi«-

tada por el tubo calibrador 6. n oabla que en este punto estd e.ﬁn 8 alta

tempemtura y oy blando, debe anfrima para mantener su forma El onfria-:

N 'niento yuoda haoorae prdotioamente en el canal de refngemidn 10, cuyo ca- ';--;

E ubre os. también igual 31 diématro exterior desoado del caue ¥ que limita S

1a poatorior axpe.nsidn del diémotro del conductor dumnte ol en:f'riamiento. .
Paxa retrigerwién completa puede pe.sarse tonces al oable a través de un

haﬁo de agua fria 11.

A ﬁn de evitar el oolapso parcial de las cavidades oxpandidas del

' condnctor durante el paso a tmvés del tubo calibrador 8 y del oanal do en~ E

-friamiento 10 y para obtener la deseada formcién de cavidadee oon la aplica-

cibn apropia.da de caler, debe proveerse un ejuste adecuado dol calor deade :

ol punto de. rocubrimiento 7 avangando & travéa del tuba 8 y canal 10. Pam

: eate fin es aconse;jable dividir ol ) de calibmr en zonas do calontamien-‘ .
to rolativamente estrechas 64 y zomas de enfriamiento 6B, siendo cade zons

igualoente a:justabla en temperatum Y oircundando el canal anulnment 0

m pléstico que fluye al punto 20 reou’brimiento 7 estﬁ guiado de
tal modo, debido al diseﬁo dol expulsor, qne ].as pmsiones md.iales o:]ero:l-

du sobre ol oonductor por el pldstioo se distribu.yen uniformemento sobre la

‘;,/.'.
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alambre y ol conductor 83 6 4 poaicionea pnntifomes indi'id“al“ ‘“-“"“’“""

“"-v_‘ducidoa por ol método y apa-mto del invanto. I.a fiaum 2 meatm - oable a
- 'teminado con cavidadea anulares, suparficie exterior oilindrica y parad de K
o anpum de e eubierta atale.nto. n aialamento 8o mntiene en relac:l6n sepa-

:rada con al conductor por los soportes 14. I-as r:avj.dadea 13 :t‘orunda.a m'la

35

dolpmpnlcor y perder as:( 1a sepuracidn exzcta deaeada entre las &veas cnbier-

: tas y deaoubierhas m expulaor nomal e pldaticoa cubro loa requisitoa de

- oompletanenh 31 condmtor antes de que llegue al pnnto de recubrimiento 7

vy as{ 1& velocidad de flujo y la preaidn de oxtmidn e el punto 7 so‘bre el

s <daa unifommente sobre Ia. circ\mferencia. De este modo el propulsor aplica,- -{ _ '
- 'vdo 2l conductor no eera quita.do o gmdo qne merozca la pena oonsidemr.
230

| l.dilatacidn del propullor entre el alambre y le. cubierta, se muestmn en tor-'"f}:
| -\ma . do aninos y pueden vorse en 1a vista en aeaién tranaversal en 20. Ln £1- '
: gv.ra 2A o8 \ma seco:wn transversal & tmvés da los soportea del conductor 14 N

i y meatra el oonductor 12 en su i’zosicién ﬁrmemente ciroundnda. -

en eatado adudo sino también mozclavee con propulsores liqwldos 0 en polvo,

1a cubierta aiala.nte puede sor no 5610 en tom a611da sino también on esta-

o
2675 84 o
'superfieie del conductor. h:(, @l conduator es emyuj&do mifomemnte contra .

la gnia de conductor 5 eliminando el poligro do quxtar (] emborromr laa 6reas

presidn da flujo unifom del pléstico, pues el flujo de pustico circunaa

conduator que a.vama aon unitormee en todoa ].os lados. Altemtivamenta, pue- -."
do eentrarae el alam'bré por medio de la gu:fa de conductor 5 poco antes del

'punto de extmaﬁn Ty limita.ndo el contacto o centraje entre la gu:ta del

il

an fignras 2 y 3 son ‘vistas en secci&n tranaversal do cables pro-'_f

Cmno aegﬂn 91 método dol invento el pléstico puade colocarse no 3610 .

do de espum, 12 :omcidn de esptm del propnlsor presanto on la composicién ;

o/lov'.
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: aialante, es producida por los agentes fomdores de espum que se aiiaden.
L As_f, de acnordo qgm la figure 1, comenzando desde o1 punto do expulsién 7 y

hacia adelants a través del tubo de caldeo ¥ calibrecién 8 hasta ol canal-de

: 'rét:rlgeracﬁn 1'0'; la elecoi&n de una pered a6lida o on forma de eépﬁm on le

5

o

cubierta aislanto L mdependiente de la formaci6n de laa cavidadea.

La fomcién simulténea de las cavidadea 13 y de laa célulasg que

formn la esplma, resulta en células de espnm de di:terente tamﬁo en la po-
' sioidn de loe eoportes del conductor 14 ¥ en la pared 15 debido a la praeiGn
‘.‘que ejorcen una- oo‘bro otra. durante la formeidn. Annque las celulas do ospn-

'm en 1“ pared 15 son 3180 menores qﬂe acauénaz en la poaiciGn de Ioa sopor-

tas de conduotor 14, ol diémetro exterior 16 @8 eonetmte y 1as caractori's- -_f =

"ncae oléetricaa del oahle no son a.foctaaas pues la fomc’,én de oapuma en

‘15 se emcuentra fuara de la alta. densida.d eléotrioa de campo que oircunda

al conductor.

I.o. fuez-te formciein mecdnica de la ou:biarta. 15 so desea on :lnterés

do 1 reaistenoia relativamente alta a 19. compreoién. .'ﬁh el caso de cables de o
,este tipo relativamenta delgados, que pueden venta;]osamento reemplazar al oa-;.

"'A‘bla con enrolla.m:.ento de pa.pel, ha.y menos venta,ja. en hnccr al cable con mte-‘j N

N

: rial espumoso.

En a oabla aeg\m 1a ﬁgura 2 el inflado do lag cavidadas on forma .

o i_de emmo esté limita.da por el tubo & oahbrado 8, do modo que ol cabilo 0

265 -

o fcil:tndrioo. Eh el cable aegﬁn 1a fisum 2 el inﬂa.do de 153 cs.v:.da.dos recj,be

aT.

u.'_f?_—mﬁs amplitud a través del cambio cortespondiento de diémtro on 01 'bubo Gau_;’{_‘ e
'v”-“},brador, de. moé.o qua las cavidades inﬂadas se obsemn tamhién en 91 axtgrs,or :
g “idel cable. As:'., en 17 el cable tz.ene reducciones entre las cavidades, mentmg

B o ol diﬁmetro exterior de las candadee en 18 s mayor, pero he estado lim-
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tado on c:lerto gra.do iior el calibmdo cilfndrico, La figu.ra BB o8 wna seo- '

cidn -] travée del soporte en 173 la seccidn 3D ¢s wm eeocwn a través deo

1a cavidad, Una extensidn del ooncepto de la figura 3 cmistiré en 1o calibrar

"ol alambre en wcolﬁto‘dmnta ls fomoidn de 12 oaﬁdad, on éuyo'cago'n.' -
__sultard wn oa’blo algo aimilar s hilo do cuentas, La fom cilindrlca o

' : eustanoialmente cilindrioa de tales oa'ble:, ‘reduge sin embargo el peligro:.

do m°ﬁmi°nt°’ incontrolables on la posicidn de los conductoros cableadoa'”

on 8l oable y do oualquier difioultad de acoplamiento oono oonsecuencia.

Si bien se han descrito los pr:lncipios del invento con relaoién';

B _Qfozfmé- cono_retgs del pismo, sexd técilmente evidenta que pueden hacerse

.

maches virlaciones sin separerse de las enseflansas del invento. Por ejemplo

8ez{§'iroaible aplicar un propuuér.a las auperﬁcies extoziores del nnterlal.: ‘

. tal como al exterior de una gu:[a da ondas, que no es auaceptible de paae.r '

. ,a través de una pransa de extmién. ?odr{a entoncen aplicarse mterial pléa-
o tico aobre el pro;mlsor por pulverizacién 0 peaamnto en oapas. Podr.{a enton—
‘oea aplioe.rse ealor oauaando la dilatacidn del aislamiento formando eavida-

" des aielantes alrededor de la gu:[a de ondas. B oonaocuencia, si bien ae ha
” ".descrito el invento con referenoia a fomas especﬁ.icas, ha de quadar enten-

- dido que el 1nvento ha de interpretarse poz' el eatedo de 1n técniaa antorior

y por 1ae adduntaa reivindicaciones.

s Este 1nvento comsponde a una. soliciwd da pa.tente fornmlada en

”Alemnin el 25 de Mayvo de 1960 seﬁalada oon el ne, st 16518 y 80 acoga, por

' 1o mnto, a los beneficioa que otorgan loa convemoe intemacionalea vigen-"
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I.os puntos de invmc:.én propia y nuava que se presantan para qua . B
sean objeto de esta patente de veinte aﬁos, son los ei@:ientem o
295 : N 1 -Mejoras emn los métodos da febricacién de oonductoms eléotr!.cos |
| aialadon por cavidad ceracterizades por un apara.to para a.islar un cuorpo. ’.
oom;prendiando medios pa.m a.plioar un pro;mlsor a e.reas eelaco:.onadas de di-v.
cho cuerpo, medioe para aplica.r una ouhierta defomuble sobre dicho propulc-‘ -
sor y dicho cuerpo, medios de caldeo para hacer que dicho propulsor 8e ga-
300 . siﬁqus con 1o que se distorsions dichs cubierta £omndo oavidadea ontre
o dioha.s arcas soleccionadas Yy dicho auexrpo, oon lo que di.cho onerpo go aiala .‘
ae e atmdsfem exterior a dicha oubierta por 1as propiedadea témioaa y ‘
eléctricas de dicha cubierta y por. la sepa.moidn gas.tficada -de la cub:lerh '::-v R
o dedichooueryo. o L A |
%5 2 - Mojoros an ‘Los métodos 2o fabricacidn & conduotores oléctricos
a.isladoa, por cavidad caracterizadas por un aparato para la fabricaci6n de v
laa miauas que comprende medios para aplicar un propulsor & uw oonductor, :
nedios para aplicar aislamiento caliante aobre dicho conductor ¥y dicho pro- '
A | pnlaor con 10 que dicho propulsor se gasif:lca debido a la acoidn témica de
3‘10-. » dioho aislente oaliente aplioado rorzando oon eno a d.i.cho a:lslamiento a so-

pararse de d:lcho conduotor ¥y produciendo oavidades entre dicho eonduotor y

dieha cnbierba aislante.
3 llejoras en 1a fabricaoidn de oonductorea eléctricos aislados por

PE PN

cavidad cara.cterizadas ‘por.un aparato para. 1a fabricaciGn de 1os r:d.unoa '

315 .  que. comprande mdioa pam aplicar un propnlso:r aum oonduotor, medioa pa.ra

aplioar un. material termopléstioo fnmdido sobre dicho oonduotor ¥ d:l.cho pn.. U

3 ’~
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- rior de d:loho e.ialante termoplﬁst:lco dilatado do dicho canductor. o .'
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e wlsor, con 10 que el calor del material tarmopl&tuo fundido excita tdrni- ,."‘:1"'
- _ ‘eamente 31 propnlaor ha.ciendo que se. gaai.fique ¥ ulate foru.ndo con 0119 8. f L

'_que dieho aulanta ae aepare da dicho conductor y oreando oavidndea entre ,‘
- d:tcho oonduetor y dicho a.ialante y md:.oa para controlar ol di&mtro axto-

L

4 Mejoms lou métodoa de fabmoacion de oondnotorea aléctr,tcoa ’

| aiolados por oavidad oamctenzadas por un aparato aegdn el p\mto 5 que :
o a.demsa oompronde un canal de refrigvmoidn pars eoliﬁﬁcar el mteri.al tor—
mopldstieo. : o E—

5~ lle:joras en los métodoa de fabricaci6n de oonductorea eléctncoo

aislados por cavidad caraetensadac por un apamto pm s fabricacﬁn e

- comprondo mdioa para aplicar un propu.uor & candmtor oléctrlco, un exp\n- ,

sor do pléatioo pam aplioar una oubierta aialaneo tomplﬂstioa sobra dieho

conductor .vr dtcho propuleor. un tubo calibrador en gl que se m:uta. el did-

motro e:ters.or de dieho cubiorts tormoyldstica al di.amtro :tnterior ménmo :
: de dioho 'mbo oalibze.dor dajo la fuerza de ezpcnsidn dal propulaor Y xma o&- .
; mara do refrisemidn para lolidificar la cnbierta a.ialante temoilz!stias. -

6 l(e.joras en los métodos de fabrioacidn da oonduotores eléctricou

e ainladoc por cavida.d camtorizadas por \m apamto -ogﬂn ol p\mto 5 on el '
que 91 dﬁmetro 1nterior de dicho tubo oalibmdox' aumnta on te.mﬁo en la :

. dizaccﬁn de avence a través de dioho tubo o6uico.

"1 - lledom en 1os métodou do fabricaot&u do conductores eléotxd.ooa "
aisle.dou por cavidad cmcterizadas por un a.pamto oegdn el pu.bto 5 an el

que dicho tuho calibrador oOntiene medios pm calentar dicha cuhierta ta!’o-

mpustioe al dilatarse 1& nisms & la tom 1{nite dol mbo oalibrador. |

8- Mejom en 1os mdtodos do fabricacién #s hﬂ‘navmtoren anri,,o,

: Q/O.




&islad.os por oavidad caracterizadas por u.n apamto seg\in el punto 7 on el
, que d:.eho tubo oalibrador contione a.demﬁs medioa refrigerantes alternadoa

345 oon cb.chos medioa 2 caldeo para controlar la temperatura de dlcha cubier- e

_ta' temopwstioa al paaa.r a tmvés de dicho tnbo calibmaor.

9 Mejoras en los métodoa de fa.bricaoi6n de conductores eléctricos '

o : aislados por cavidad caracterizadas por wn aparato aeg’ﬁn el punto 5 que ade- :

més contiene un haﬁo de a.gna refrigera.nte deepués de dicha cémara refrigemn{ S ‘

3507 " " te pam reducir nhe 19. temperatura o d:loho cable.
| o il 10 Kejoras en los métodos de fabricaoidn de oonductores eléctricos
: ', aialados por oavidad caraoterizadas por un apmto aegdn e1 punto 5 en el
“ que dichoa madioo para aplioar un propulsor a un conductor eléctrico compren.—.~ '
den dos rodillos de aplioaoi6n mon‘tados adyacentes a dﬁ.cho oonductor y dis- )
385 Puestos pam gire.r en direcciones opnestas ten:lendo cada wo wn movmiento
j v periférico en la diroccitSn do avanoe de dicho conductor. ' _ R
‘ 11 - Mo;joras en 1os mé'todos do fabrioaoién de conduotores eléotﬁoos :
aielados por .cavidad 'caracterizadas POY wn apersto sogin el pw_lto‘ 10 en ol
’ | gue diehos rod:lllos de aplicacidn estén diepuestos pa.m a.piicar diché ,ﬁrq;’ -
| 360 . '_ pulsor a partaa seleccionadas de dichos conductor. | - '-
12 ~ Mojoras en los métodos de fabricacién de conductores bél.éci-;rj.oos ;
2 aislados por cavida‘d oamctérizadaé por un éparato sogin e_l pum:ht.)~ 11'.@:1. el -
aue ddchas rod:lllos de aplioaci6n eaté.n diapuestos para épliqgr_di_:cho pro-
A pulaor anularmento alrededor do d:.cho conductor. o » , .
‘ 565 “ 13 Mejoras on loa ucStodoa de fabncaoiﬁn de conc‘mctores eléctricos
aisladoa por oavidn.d ceracterizadas por un aperato segﬁn el punto 11 en el
. que. dichos rodillos de aplicacién estén dispuestos para a.plicar dicho propul—

" sor espimlmgntg-al_redador de dicho cqnductor.

v
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. ' aillsneo nobre las partes aupar.fioiale- toleucimdu a Las gue ae apngs"':‘.'__f
’ el propuloor ereando aaf cavidades antre dioho conductor y dioha cubs.em_';f,;, -

ualados por cavidad aegdn el punto lstquo adem oomprenden enfrla:c el con- it

B aisladoa por osndad. comprend.iando las operacioma de a.plicar un prop\uaor

14 llojom en los métodos de tabncaci6n de conduntores eléctricoa

as.nlados por oundad oaracterj.zadas por w apazsto oogﬁn o1 p\mto 10 en el -

qua partea sucesim del oonduetor al. que ee aplioa ol propnlsor esﬁn so- , '
pmdas del 5 al 30 por ciento do lo longztud &el area a que se apnea e1
15 Mejoru en los métodos de tabricaciOn dn conduotoraa aléotriooa .. e
aia&adoa por candad uamterizadas porque comprendon las operaos.ones de
aplxcar un propulaor a partes seuccionadas do u oonductor. enmlsmr ma
cubiarta aialnnte oaliente sobre dicho oonduem y dicho propulsor con lo_
Que dicho prop\llsor se eaaifica por. 1a accién tér.ioa o inﬂa h cubierta e

a.:lslante. R

16 - Mejoms en 1os métodos de fa‘orioaoidn de condmtores eléetrieoa A |

a.ialadoa por ca.vidad sesﬂn el punto 15 qnn udem& couprenden ca].entar diuf"'_-'
cho oondnctor cubierto con lo que ae suministra calor ndicional :pum h ga- j
nitioaeﬁn del propulsor. ; e S S

17 l!ejox'as en los métodos de fabrieac:wn de cond.uctores eléctriooa S

ductor cu‘bierto eon 10 que Beo controla. a plaaticida.d deo dicha cubiem. .
u Mejoras on loa métodou de fabricacidn de conductores eléotricoa
a:.ela.d.oc por eavidad sogth el punto 15 que ademds comprenden controlar el
dismetro exterior de dicho cable d;latado.;
19 Me.joras en los métodos de fabricacﬁn de conductoma oléotricoa

& partoa aolecciomdas de' un econduoctor, mezchr el ro;mlsor con un mte-

.-/oo ' R
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' cho conductor oon lo que dioho meterial termopwatico se solidifios.

poz- un gaa propulaor. s'-

' :"'do cavidados ooupadaa por un @3 P1'°P“1’°r' 5

on 10, dihu;oa Q\.e e aoompaﬁan va los ﬁnea especiﬁcados.-
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.‘ __ mn temopléatico, apl:loar dicho mterial tomoplsstioo a dicbo oonduetor, .

‘“’calonta:r dicho conductor con 1o que dicho propulaor 8o gesifica pars fhrmar

i burbuaaa de gaa en dicho material temopldstico ¥ para. formr oavidadoa on-
" tre diehaa partea solaocianadas de dicho conduotor y dicho material tormo-

) pléstieo, controlar el diimotro extenor de dicho conductor y enfriar di- .

.

s 20 - Mejoras en los métodos de fabricacitfn do. conduotores oléctnooa

ualados POr cav:i.d&d mediante 1aa cuales 80 produce un oable eléctmo qua A
.: '. oomprando un conduotor central ¥ wa cubierta aialante que tiene oavidqdos ey
5 ontre dioho conduotor ¥y dicho. cubierta, estando dichae oavidadoa ocupadas C

405

o

21 Me:;ore.s on loa gxétodos de fabrioaoién de oonductoraa eléctrj.oos

. aialadoa por cav:.dad mediante laa cuales 80 produce un oable eléctrs.co se~

jeﬁn ol punto 19 en el que dicha cubierta aisla.nte adew!e cont:.ene un mimero

kN 22 - He;oraa en J.os métodoa de fabrioacicsn de condnotores eléctrioos . '

k0 -aisln.dos por cavidad. ~'~_" _2_{

'-----~¢~o--¢---n----opnqn-nn-'---n--*nn"-"

l'al ¥ como se. ha deacnbo en lo. Mamoria que anteoede, representado ,
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