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ME MO R I  A . D E SC R I  P T  I V  A

que se acompañaba la  s o lic i tu d  de 

UNA PATENTE DE INVENCION

B?.

K̂íí

a favor de D. Miguel CANOTO G orrochategui, de nacionalidad  
española, re s id e n te  en EIBAR (Guipúzcoa) ,  c/Carmen, 30 , ^

^APARATO PARA SOLDAR CINTAS DE SIERRA "

La p resen te  invención se r e f ie r e ,  como su enun­
ciado in d ica , a un aparato  para so ld ar c in ta s  de s ie r r a  y 
es ácop lab le  a la  misma máquina s ie r r a  sobre su bandeja de 
herram ien tas, realizando es te  aparato  a continuación de l a  

5 * so ldadura , e l  revenido de l a  c in ta  de acero para e v i ta r  la
ro tu ra  por f r a g il id a d .

La esen c ia lid ad  de l a  invención rad ica  en l a  d is ­
posic ión  de unas mordazas accionadas por sistem as de levas 
y palancas que re tie n e n  la s  extrem idades de l a  c in ta  a s o l

gi.'í<y.
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10 d ar, y a cuyas mordazas l le g a  l a  c o rr ie n te  transform ada 

en l a  ten s ió n  e in tensidad  n ecesaria  para la  soldadura 
mediante l a  actuación de l a  palanca de un in te r ru p to r  d is ­
puesto sobre la  misma carcasa del transform ador en que se 
elevan la s  mordazas, y precisam ente hacia un lado determ i- 

15 - nado, ya que e l  accionamiento hacia e l lado opuesto, de­
term ina una c o rr ie n te  de c a ra c te r ís t ic a s  p rec isa s  para e l  
revenido.

. Una c a ra c te r ís t ic a  esen c ia l del nuevo aparato  
de l a  invención co n siste  en l a  d isp o sic ió n  de unos re so r-  

20 te s  de recuperación en e l  in te r ru p to r , que hacen que es­
t a  misma palanca vuelva automáticamente a l a  posición de 

? reposo o cero , ta n to  desde Ha posic ión  de soldadura como 
desde l a  de revenido, complementándose es te  mecanismo de 
seguridad con unos con tac to res in te rn o s de d isparo  au to - 

25 m ítico  en e l  momento en que se alcanza una tem peratura
predeterm inada, precisam ente l a  necesaria  para l a  opera­
ción de que se t r a t e .

Otra c a ra c te r ís t ic a  d e l aparato  que 3e d e sc r i­
be, co n s is te  en l a  forma de su jec ió n  de la s  extrem idades 

30 de l a  c in ta  a t r a t a r ,  que anteriorm ente se ha rea liz ad o , 
rudim entariam ente, mediante la  su jec ió n  irp u es ta  por unos 
mecanismos de to r n i l lo  y tu e rc a , generalmente de maripo­
sa , para a c e le ra r  la s  operaciones, pero que fácilm ente se 
comprende que no puedá ten e r comparación en cuanto a e f i -  

35 cacia  y rapidez con l a  mordaza que se preconiza, consis­
te n te  en un tope f i j o  y una mordaza desp lazable acciona­
da por una lev a  s o lid a r ia  de una palanca de movimiento ma­
nual, con l a  que se l le g a  a la  p e rfec ta  unión de la s  su­
p e r f ic ie s  de l a  mordaza con la s  de l a  c in ta , a e fec to s 

40 de consegu ir, además de l a  su jeción  p e rfe c ta , una t r a n s -
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m isión de. l a  c o rr ien te  s in  perdidas ap reciab lesy  que en e l 
m ejor de lo s  casos, o rig inan  un calentam iento en e s to s  pun­
to s  de su jec ió n .

Todo e l  conjunto d e s c r ito , con la s  conexiones 
p ro teg id as por una carcasa  in fe r io r ,  se dispone sobre -  
unos p ies que lo  soportan sobre l a  bandeja de herramien­
ta s  de l a  máquina s ie r r a ,  preferentem ente en l a  p a r te  i z ­
quierda de l a  misma.

Para la  mejor comprensión de cuanto an tecede,se 
acompaña una hoja de planos en lo s  que se rep resen ta  es­

quem áticam ente l a  invención que a continuación y con re ­
fe re n c ia  a lo s  mismos p lanos, se describe  detalladam ente.

En dichos d ibujos:
La íiK* 1 , es u n a -v is ta  en alzado f r o n ta l  d e l 

. aparato  de so ld a r.
La f i g .  2 . una v i s ta  en alzado l a t e r a l  del mis­

mo.
La f i g .  3. muestra e l  aparato  de re fe re n c ia  en 

una v is ta  en planta, su p e rio r. J
Segán queda representado  en lo s  d ib u jo s , l á  mar­

es (1) in d ica  la s  lám inas o chapas magnóticas del tra n s ­
formador, re cu b ie rto  por una carcasa (2) que o cu lta  la s  
conexiones del in te r ru p to r  (3 ), y sobre cuya carcasa  se 
elevan lo s  topes f i jo s  (4 y 5) puestos en comunicación in ­
te rn a  con lo s  polos de sa lid a  del transform ador.

E stos topes f i j o s  presentan superiorm ente unas 
p la t in a s  s im á tricas  (6) sobre l a s  que presionan o tra s  p la­
t in a s  móviles (7 ), tambión sim átricas  y dotadas de una 
guia (6) para e l  posicionado co rrecto  de l a  c in ta  a t r a ­
t a r ,  quedando aseguradas e s ta s  p la tin a s  móviles (7) me­
d ian te  un to r n i l lo  (9) calado sobre lo s  soportes f i j o s ,  a



tra v o s  de una ranura alargada de lo s  elementos (7 ); de ma­
nera que e l  apoyo sobre l a s  lev a s  (10) ocasione e l  desp la­
zamiento de la s  p la t in a s  móviles (7) en e l  accionamiento

75 de l a s  palancas (11) s o l id a r ia s  de l a s  c ita d a s  lev as  (10), 
y precisam ente por l a  forma de su jec ió n  de la s  mismas,en 
d isp o sic ió n  f lo ta n te  sobre lo s  to r n i l l o s  (9 ) , l a  te n s ió n  
de a p r ie to  se d is tr ib u y e  uniformemente sobre toda l a  su­
p e r f ic ie  de con tacto  de l a  mordaza.

80 El cuerpo in f e r io r  (12) d e l transform ador, que­
da apoyado sobre lo s  p ie s  (13) que se f i j a n  en l a  bandeja 
de herram ientas (14) de l a  máquina s ie r r a ,  no re p re se n ta ­
da . . .

La carcasa  su p e rio r (2 ) , o cu lta  lo s  re s o r te s  
85 de recuperación  para e l  in te r ru p to r  (3 ) , a s í  como lo s  me­

canismos de lo s  co n tac tp res  autom áticos de d isp aro , s in
.que se considere  necesario  la  rep resen tac ió n  de lo s . mis­
mos, ya que se t r a t a  de elementos conocidos y empleados 

.en o tra s  in d u s tr ia s  y a p lic a c io n e s .
90 D escrita ;:su ficien tem ente l a  n a tu ra lez a  y a l ­

cance de l a  p resen te  invención a s i  como la  forma en que , 
l a  misma puede s e r  llev ad a  a l a  p rá c t ic a , se hace cons­
t a r  que en su re a liz a c ió n  podrán se r  v a ria b le s  lo s  Rate­
r i a l e s ,  'formas y dim ensiones, así;como aq ue llos o tro s  de-, 

95 t a l l e s  acceso rio s o secundarios que no a l te re n , cambión 
n i modifiquen l a  esen c ia lid ad  propuesta .

Los tórm inos en que queda redactada  l a  p resen­
te  Memoria son c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  del o b je to .d e s c r i­
to ,  debióndose tomar en su aspecto más amplió y nunca en 

100 forma l im i ta t iv a .
El inven to r se rese rv a  e l derecho de ob tener 

lo s  c e r t i f ic a d o s  de ad ic ión  complementarios por l a s  me-



jo ra s  o perfeccionandentos que,en lo  sucesivo pudiera 
aconsejar l a  p rá c tic a .

N O T A

10$' La FATEMTE DE INVEMÓIOH que se s o l i c i t a ,  debe-
,'rá  recaer precisamente sobre la s  p a rtic u la rid a d e s  carac­
t e r í s t i c a s  de la s  s ig u ien tes  re iv in d icac io n es:

1&.- Aparato para so ldar c in ta s  de s ie r r a ,  esen- 
.c ia lm e n te .c a ra c te r iz a d o  por com prenderán transform ador 

: 11Ó de co rr ie n te s  e lé c tr ic a s  recu b ie rto  de una carcasa de la
' que se elevan dos soportes conectados a lo s  polos d e l an­

t e r io r ,  cuyos soportes se rematan en unas p la tin a s  f i j a s  
y sim étricas para ambos, sobre la s  que presionan unas p la­
t in a s  móviles accionadas mediante le v a s .s o lid a r ia s  de.pa- 

115'. . lancas manuales,, trai^smitiendo e s ta s  mordazas la  co rrien -
' te .adecuada para l a  soldadura d e ,la  c in ta  mediante e l 'd e s ­

plazamiento hacia un lado de l a  palanca de un in te r ru p to r  
alo jado  en l a  carcasa , y asimismo una c o rr ie n te  de reve­
nido en e l  desplazamiento inverso de la  c ita d a  palanca de 

120 in te r ru p to r .
2&.- Aparato para so ld a r c in ta s  de s ie r r a ,  .según 

la  re iv in d icac ió n  13-, caracterizado  porque la s  mordazas mó. 
v ile s  se re tien en  sobre lo s  soportes por.paso de to r n i l lo s  
por abertu ras rasgadas de la s  a n te r io re s  y calados de lo s

ir['<ír

r-

-

í̂ *"

hl--

'̂í 'y -

4̂  -



6

125 dichos to r n i l lo s  en lo s  soportes f i j o s .
3a . -  Aparato para soldar c in ta s  de s ie r r a ,  se ­

gún la s  a n te r io re s  re iv in d icac io n es, ca racterizado  por- 
' ' que la s  mordazas múviles presentan en su cara de contac­

to  con la s  f i j a s ,  unas p is ta s  rehundidas de la s  dimensio- 
130 ' nes de í a  c in ta  a t r a t a r .

4 ^ .- Aparato para soldar c in ta s  de s ie r r a ,  se­
gún cualquiera de la s  an te rio re s  re iv in d icac io n es, carac­
te riz a d o  porqué e l  in te rru p to r  de soldado y revenido d is ­
pone de re so r te s  in tern o s que fuerzan a l  vástago del mis- 

135 .m o  a adoptar la  posiciún  neutra a l  cesar la  tensiún  manual 
e x te r io r .

5&.- Aparato para so ldar c in ta s  de s ie r r a ,  se­
gún la s  an te rio re s  re iv ind icac iones caracterizado  por -  
unos con tacto res automáticos de d isparo  por regulaciún  de 
tem peratura máxima in te rca lad a  en lo s  c ir c u i to s  de so lda- 

140 do y  dqrevenido. , /
... 6s..- Aparato para so ldar c in ta s  de s ie r r a ,  según
cualquiera de la s  an te rio re s  re iv in d icac io n es, c a ra c te r i-  
zado porque e l cuerpo del transform ador queda-apoyado so- 
bre p ies es tab lec id o s en la  bandeja de herram ientas de la  

145. - máquina s ie r ra  en que se acople.
* . 7-3.- "APARATO PARA SOLDAR CINTAS DE smRRÁ"..

Todo según queda e:cpuesto en l a  precedente Me-- 
moría que consta de se is  hojas fo lia d a s  y mecanografiadas 
por una so la .c a ra  y hoja de dibujos que a l a  misma se acom­
paña. . ; ' .  ' '
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