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La presente memoria descriptiva tiene co-
mo fin la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer.-"

. Ya

el privilegio de explotacién industrial y comercial exclusivé-

*--.

en el territorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo
con la vigente Legislacién, que, como el enunciado indica, se

apra

trata de “DISPOSITIVO PERFECCICNADO PARA ALIMENTACION DE TOhw

L)

KCS Y SIMILARESI"™.

Para el mecanizado de miltiples piezas —
idénticas de una pequefia dimensién normalmente se utiliza:dé::
torno automdtico de tipo revolver o similar que es alimenf?ééu

- & a

por barras que configuran el material de base o de trabajo. s
BEstas barras penetran en la mdquina por la parte pOSteriofxdé:
la mordaza de manera que cuando sobresale una longitud suficien
te la mordaza del tormo se cierra comenzando el proceso de me
canizado, volviéndose a repetir de nuevo la operacidédn cuando
una vez la pieza mecanizada y separada de la barra se abre la
mordaza o plato permitiendo la entrada de material.

Durante el mecanizado toda la longitud de
barra existente gira apresada por la mordaza o pieza del torno,
girc éste que se hace dentro de un tubo en el cual existen ele
mentos de empuje que tienden a llevar a la barra en direccién
al torno, de manera que cuando se abre la mordaza se alimenta
automaticamente la barra. La naturaleza de estos elementos de
empuje puede ser muy diversos, variando desde unos simples con

trapesos a otros sistemas de tipo mds complejo y sofisticado.
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Ahora bien sea el que sea el sistema de em
puje con el que se alimenta al torno una caracter{stica co@ﬁﬁ;
es la existencia de un tubo envolvente que contiene a 1z bg?ig
en giro esta construceidn implica un fuerte rozamiento enxre'-
la barra y el tubo que produce ademds continuos choques que =
son una fuente importante de ruido y vibraciones, los cuales .-
molestan al personal y empeoran las condiciones psicofisioigéi
cas del ambiente de trabajo.

PR

Hasta ahora todos los intentos de resolver

“ e

este problema de ruido se han encaminado en la direccién déi&-
amortiguar e sonido y vibraciones producidas rodeando eliﬁ&é;
o tubos del alimentador por un material aislante que reduéé"lé
energia de lasg vibraciones producidas pero que no logra amorti
guarlas en su totalidad.

El modelo preconizado es un dispositivo
nerfeccionado para la alimentacién de tormos y similares enfoca
do a conseguir la total supresién de ruidos y vibraciones pro=-
ducidas por el giro de la barra de alimentacién. Para ello y -
en lugar de intentar amortiguar el sonido producido por los =
choques entre 1la barra y el tubo envolvente, lo que se hace =
es evitarlos al interponer entre ambos una capa de fluido, pre
ferentemente aceite o similar, que en el giro de la barra pro
duce un efecto hidrostdtico, en virtud del cual se impide el

contacto entre metal y metal y por lo tanto cualquier golpe~-

teo y vibraciones, produciéndose un funcionamiento suave y si
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lencioso que afecta positivamente al ambiente de trabajo y a -
13 calidad del producto acabado,

£l tubo dentro del cual se produce el'é?fo
de la barra y que puede ser de diferentes medidas, segin gea -
el didmetro de ésta, queda alojado en su totalidad en uma car

casa envolvente cilindrica cerrada por su extremo posterid¥’y

..Q‘

la cual presenta una tuerca o collar delantero con un orifticdo
que permite la salida de la barra. Ista carcasa €3 alimentada
por aceite a presidén, por medio de una bomba hidradlica extesse
rior. Esta presién produce, en un émbolo libre alojado en'-.e_:l.:l-
tubo inierno, una fuerza axial de empuje que Se comunica a 4a

barra a mecanizar, lo cual origina su avance cuando se ab?q_?p
mordaza del tormo.

Este émbolo libre de empuje presenta la ——
particularidad de definir un orificio axial regulable a través
del cual pasa un flujo de aceite estrangulado a baja presién -
que envuelve en su totalidad a la barra produciendo el mencio-
nado efecto hidrogtdtico que impide los choques, ruidos y vi—
braciones; este flujo axial de aceite puede ser regulable dew=
pendiendo de las caracterfsticas de la barra a mecanizar, atuan
do sobre el paso axial del émbolo y recogiéndose en cualquier
caso este flujo de salida en el extremo delantero del conjunto,
en un colector que conduce de nuevo el fluido a su correspon—

diente depésito, en donde se situa la bomba de alimentacién.

Se ha previsto en la zona delantera un elg
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mento presostitico que actua como final de carrera ya que cuan
do dicha zona es alcanzada por el émbolo, lo que significa que
apenas queda barra que mecanizar, actua sobre una electr&%ﬁfw&
la con lo que se invierte el sentido del fluido, producié;dobe
una succién que hace retroceder al émbolo hasta su posicién -
mas retrasada, lo que permite 1la insercién de una nueva barra.

De todo lo que antecede se deducen léé:éi
guientes caracteristicas ventajosas de esta invencién:

~ Disminucién drdstica del ruido. ceeds

- Bmpuje regulable en fuerza y veloci@é?

variande las caracteristicas del flujo de aceite. . o

sed s

- Ingrasado de la superficie a mecaniga®
que facilita la operacién de los utiles de corte y el apre;;do
de mordazas.

- Minimo mantenimiento.

- Mayor rendimiento del tormo al disminuir
2l rozamiento trasero de la harra.

- Mejora sustancial del ambiente de traba
jCe

Todas estas mejoras hacen que el modelo -
ahora preconizado se distinga de todo lo hasta hoy conocido -
teniendo una vida propia de por si.

Para comnrender mejor la naturaleza del =

invento en el plano adjunto hacemos una renresentacién esque-—

mitica de su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y
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susceptible por ello de las modificaciones accesorias que no -

alteren las carzacteristicas esenciales,

La figura 1 representa una perspectzva Bea
cionada de una realizacién no limitativa y esquemdtica de} RO~

delo preconizado, indicéndose por flechas los flujos de aceite.

Detalles aclaratorios. cees
1.- Carcasa. {::}
2.~ Collar.

3= Tubo guia. } ceons
4.~ Conexién bomba. 3.{3
5.~ Embolo. Ce
6.— Crifieio. -

7.- Regulador.

8.- Presostato.

9.~ Colector.

10.- Salida a depédsito.
11.~ Barra a mecanizar.

El modelo objeto de esta invencién es un -
dispositivo perfeccionado para la alimentacién de tormos y si-
milares que basicamente, tal y como se representa en la figura
1, se configura por una carcasa (1) ecilfndrica cerrada por su
rarte posterior que envuelve coaxialmente a un tubo guia (3) -
interno, que es intercambiable para as{ adaptarse a la dimene
sién que en seceidn transversal presente la barra a mecanizar

(11) situada en su interior. Un collar (2) delantero cierra to
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do el conjunto salvo por su taladro axial, estableciendo este
collar (2) la unién mecdnica entre la carcasa (1) y el tube

(3). AR

Segiin se aprecia en la figura 1 el ‘tu~—
bo guia (3) que presenta su extremo posterior abierto lleva
introducido un émbolo {5) el cual topa con el exiremo poste-
rior de la barra (11). Entre la base del émbolo (5) y e, espa
¢io de la carcasa (1) que ecircunscribe al tubo guia (3) se -
forma una cédmara que se comunica por medio de una conexidn.:
(4) con una bomba hidradlica que envia aceité a presién ‘a’ddi

®ee

cha cdmara llendndola completamente y ejerciendo sobre el°ém
bolo (5) un esfuerzo constante que es tranamitido a la Q;;;é
a mecanizar (11). Este esfuerzo introduce 2 la barra (1{) ;n
el torno cuando, acabado un cielo de trabajo, se ahren las -
mordazas de sujeccidn.

El émbolo (5) no constituye un elemento
completamente estanco al paso del aceite sino que axialmente
presenta un orifieio (6) cuya seccién de paso puede ser varia
da a voluntad, actuando sobre un regulador (7) de modo que =
existe un caudal de aceite, tal y como se representa en la fi
gura 1, caudal este que, atravesandn el émbolo (5) circula por
el espacio existente entre el tubo de guia (3) y la barra a
mecanizar (11), saliendo por fin por el orificio central del

collar (2) y quedando recogido en un c¢olector (9) que, por -

medio de una salida (10) inferior, queda comunicado con un =
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depdésito del que la bomba toma el £luido de nuevo para reco

rrer el ciclo descrito.

Como la barra a mecanizar (11) gire ﬁ?&g
tras el torno se halla trabajando produce en el aceite d;eu&a
rodea dentro del tubo guia {3), por la éropia viseosidad de
éste, una variacidén de velocidad de modo que en la inmedtata
proximidad de la superficie de la barra (11) su velocidéa:ég
T4 igual a la de ella; wientras que en la capa en contacto -
con el tubo guia (3) inmévil, su velocidad serd nula; ella.w
produce bajo la barra giratoria una cufia de aceite apridiéég
do cuya presidén basta para mantener a la barra (11) flotahte

sin gue exista contacto con el tubu (3) y por lo tanto rt&n-—-
gin golpeteo con éste, siendo practicamente inexistentes ;Z
ruido y las vibraciones en este dispositivo de alimentacién
y ello por un efecto hidrostdtico, arriba descrito, que es -
el mismo que se produce en ;os cojinetes lubricados lisos.
En la proximidad al extremo delantero -
del alimentador existe un presostato (8) o elemento de control
andlogo sensible a la presidén que se halla a una distancia -
de dicho extremo ligeramente superior a la longitud del émbo
lo (5), y el cual actua a modo de final de carrera para el -
émbolo (5) en el momento que la tarra (11) ha sido practica-
mente agotada, En efeeto, cuando el émbolo (5) sobrepasa la

posicién del taladro del presostato (8) actua sobre édste la

presién de la bomba y este incremento de presién se traduce
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en el cierre de un contacto que provoca un cambio en una - -

electrovdlvula, invirtiendo el sentido del recorrido del flui {

do de manera que se produce una succién del aceite cont;ﬁidb

en el interior de la carcasa (1) asi como el retroceso dal.-
émbolo (5), permitiendo asi la introduceién de una nueva ba-

rra a mecanizar (11). coee
Dentro del eircuito hidraidlico del{ééhp
junto ademds de los elementos descritos existen los corres—
pondientes elementos complementarios de seguridad, antirpobo,
filtros, etc, convencicnales y propios a todo circuito RiArad

lico, asi como tambien elementos que permiten regular el ‘cap

dal impulsado a la carcasa (1) por la bomba y su presidn, -
factores estos de los que dependerd el caudal que envueiv;-a
1la barra (11) a mecanizar y su fuerza y velocidad de avance.

Se ha previsto que en el propio émbolo
(5), ademds del regulador (7) se incorpore una valvula anti-
rretorne, para que se permita el paso de fluido en el sentido
de avance del émbolo (5) y se cierre en la succidén o retroce
so del émbolo (5), evitando que tal efecto de succién interag
tue en la zona delantera.

Deserita suficientemente la naturaleza
del presente invento, as{ como su realizaeién industrial, sé
lo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es

posible introducir cambios de forma, materia y disposicién -

en cuanto tales alteraciones no supongan variacién sustancial
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del mismo.

El soliecitante, al amparo de los Conve-

nios Internacionales souvre Propiedad Industrial, se resérve

el derecho de extender esta demanda a los paises extranjergs,
si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la pre

sente solicitud. *

NOPTA

LAPY d

El Modelo de Utilidad que se solicita co
mo nuevo en Espafia por veinte afios, de acuerdo con la vigente

Legislacidn sobre Propiedad Industrial deberd recaer sobre‘~

"DISPOSITIVO PERFECCIONADC PARA ALTMENTACION DE TORNOS Y 55~

MILARES", en todo de acuerdo con las siguientes: . e,

REIVINDICACTIONES

1.~ Dispositivo perfeceionado para ali-
mentacidén de tornos y similares, caracterizado por constituir
se en una carcasa envolvente cilindrica cerrada por su parte
posterior en la que interiormente y por medio de un collar -
delantero se aloja un tubo guia central que presenta un émbg
lo posterior y en el cual se introduce la barra a mecanizar,
barra esta que es empujada por una presidén de aceite que pro
veniente de una bomba hace avanzar al émbolo, el cual presen
ta la particularidad de incorporar un orificio axial de paso
regulable, que permite el paso de aceite al tubo guia en don
de gira la barra a mecanizar, en el logro de un efecto hidro

dindmico sustentante e insonorizador, y una vdlvula antire—
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torno que se cierra en el retroceso del émbolo.

2.— Dispositivo perfeccionado para ali

mentacién de tormos y similares en todo de acuerdo con iﬁsﬁ
anteriores reivindicaciones caracterizado porque en el éi;}
tremo del tubo guia por donde inicia su asomamiento la co-

rrespondiente barra existe un colector del fluido que baiie’
a dicha barra y asimismo un detector de presién que anté:é}
paso del émbolo, cuando estid finalizando la barra, produce

la actuacién de una electrovdlvula y con ello la correspon.,
diente inversién que da origen a un efecto 2 modo de squyh
cidén que hace retroceder al émbolo a su posicién retrasqé;g
en la que puede introducirse una nueva barra a mecanizaz:.,:;,'

el conjunto.

3.— "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA -
ALTMENTACICN DE TORNOS Y SIMILARES®

Segiin queda sustancialmente deserito
en la presente momoria descriptiva que consta de doee ho—
jas mecanografiadas por una sola cara acompafiada de sus cow

r .spondientes dibujos.
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