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-l presente invenoibn ge relaoiépa con baterias eleqtquuiﬁiéagf f;
ks més‘ﬁérticularmenté'goh baterias del tipo de plate y cadmio. | :
~ La formacién de ges durante los ciclos de funoionamiento ( es E
E o deoir 6&rga y descarga ) de baterias electroquimicas es frecﬁentémenmj.
:? . IE indegeable eépeoialmente en pilasg selladas que pueden romperseupor
"efeoto de la presién de a8, Sln embargo, aiin cuando sea faotible
estableoer un orificio de salida para 1oa gases desprendidos, la for~
maci6n ae gases propensos & la exploeién tales ‘como hidrégeno y oxi—
; geno, puede resultar muy inconvenlente. ‘
10. o o En consecuenoia, es un objeto primordial de esta invencion pro-
-porcicnar un- electrodo para una,bateria eleotroquimica que sea ca—
paz de demorar o impedir el desprendimiento de hidrégeno y/o de oxiu
. o f"”: . geno. ‘ ; _
Un obgeto més especifzco de nueastra inVenci6n es el de proporcil-.
5 m unar medio para reduclr al minimo el desprendimiento de gases en una
.pila o bateria gue utillce 1as ventajas de reducido tamano, grén es-
"tabilidad mecanica y alto grado de capacldad de almacenamiento de pe-
_so 1nherente a las pilas de plata y oadmio.

o

B Owro obJeto de la invanci&n es el de ofrecer un elentrodo ambi-|
120 o .polar para una bateria electroquimica, especialmente una bateria de
’ plata Y. cadmio, es decir, que funcione como placa negativa o positiva  '
Otro ob;eto consiste en ofrecer un s;mple prooeso de incorpora-. .' 
¢i6n de 6xido o hierxido de cadmio en. un electrodo de plata ein per~
'Judicar la duracién, solidez y otras propiedades del’ electrodo.r »
 '25 AR i . En general, se consiguen 108 objetos de 1s inveneién mediante 1&
' ;rrbvis16 do un eleotrodo gue comprenda una mezcla de plata y cadmio
’_como material aotivo, halléndose presente generalmente, por lo nenos

- el cadmlo,‘en un . estado de. oxidaci6n paroﬁal o completa.,

- Las cantidades particulares de materiales oomponenbe necesarios
30

,para impedir la formaci6n de hidrégeno y/b de oxigeno pueden variar
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o ‘ampliamente én electrodos fabricédos de éqﬁerdé con la presentq’invénu-~

,w
'F

cién. Ademés, las rela.tivaé proporciones de sus éompon_entes'pripc;-
pales determinarén_si deﬁe usarse prefefentemeﬁte como piaca pqsitiva
o negativa, siendo posible uno y otro tipo si la plata yve} cadmio se
5 hailén presente en oaﬁtidadés aproximadgmenfe iéuale#. Em.general;

puede emplearse en la produccién de uﬁ electrodo,désdq un>1% haéta un
99% de plata o oadmio.por péso; basado en el peso total dé la masé ac=
ffiva. Sin embargo, preferiblemente un eleotrodo de acuerdo con la '
'invenci6n que haya de emplearse como placa positiva debe comprender
10 de1 70 81 90% de plata y del 10 sl 304 de cadmio, por peso, en tanto -
‘éue pare una plada negétiva laa'proporcionas 6p%imés oscilan entre el
: 90 y el 98% para el cadmio y entre el 10 y el 2% para la plata, basado -

en el peso total de la masa activa.

En la constitucién orxginal de un eleotrodo deaouerdo con esta
1»15 ' nven016n 1a plata se emplea preferlblemente en el egstado metélico
 puro, ‘gi bien puede usarse el 6x1do ' existiendo los otros componentes
principales generalmente en forma de cadmio y/o su h;dr6xido u Gxido,
‘aunque pueden utilizarse otran sales de cadmio tales como . su sulfato,
‘acetatoy cloruro, nitrato u otros compuestos inorgén1oos u orgénicos
“201 ‘,‘ ’solubles en agua. El sulfato de ‘cadmio f1gura entre las sales prefe—
_ radas ya que el 1on éulfato es util para 1a inhibiclén de la fene- »
' " :' ; '- atracién de plata de separadores laminados semipermeables (por eJemplo
- celulosa generada) que se usan convenientemente en 1a pila. 51 ambos .
materiales estﬁn orlginalmente en su estado metélioo, la oxidaoidh

25 L‘ -~ andédica’ convertlré el cadmlo en su 6xido y/b h;dréxido antes de que

| 'la plata empiece a oxldarse.‘ Si, por otra parte, amhos componentes
1se hallén originalmente en la forma de 6x1do u otrcs compuestos, la
plata seré reduoida mientras el oadmio se encuentra todavia en su es—

: tado oxidado cuando se conecta catédicamente 1a plaxa. Por consiguiqﬂv

30  1  ;te al flnal de una desoarga normal un eleotrodo po-itivo de plata de
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- acuerdo con la 1nven016n contendré todavia un oomponente reduotlble

'(es declr éxido de oadmio) que 1mpedira la formacién de gases en aquel'
electrodo tras una contznuada desoarga; un eleotrodo negativo de oxzdo o
de oadmlo de acuerdo con la invencion contendr& anélogamente en tal -

5' R momento wn componente oxzdable (plata) adaptado para impedir la forma- 1

| oién de gases en aquél tras uns ulterior desoarga. Esta descarga ul-

terior més all4 de su terminacién habitual puede oourrir, por ejemplo,

en una pila conectada en serv1cio con wna o més pllas de superior capaf
cidad en un aoumulador, o si se halla, presente alguna otra. fuerza
10 electromotriz externa.

Los electrodos de esta invencién pueden fabricarse mezclando y
consolidando los componentes desmenuzados en laa proporciones deseadas
S5i la plata se halla presente en una cantidad minima de un tercio apro+
B  f: ': o ximadamente del total de materialea activos, puede resultar convenien-

;‘15“_ | :te sinterizar la mezola o inpregner un esqueleto de plata presinterizaca :
_con una solucién acuosa de una sal de cadmio e hidrolizar luego la sal
como se expone méis detalladamente lineas adelante. ) . ;
La dnice figura del dibu;)o adaunto es una vista. en proyecciGn |

vertical con partes al descubierto de una bateria electroquimica que

e ;dé forma materlal a nuestira invenoi6n.
La bateria moatrada en el dibujo que ilustra los electrodos de

‘eeta 1nvenoion comprende una envoltura 10, una serle de eleotrodos posi

.tivos 11, une . serle de electrodos negativos 12 alternados con los elec~

trodos positlvos ¥ unes oapas 13 de ma.‘cerial aeparador poroso y/o aemip

O_.

?5 :  ' meable entre electrodos adyaoentee de polarldades opuestas.‘ El congunt

Vf_;de electrodoa 11, 12 y 13 o8 atravesado por un electrolito alcalino 17,
tal como una solucién acuosa de hidréxido potasico al 30-50%, que es
delimltado por los aeparadores 13 en compart1mientosveleotroliticos POSE. -
tlvos v negativos que . rodean a los respoctrvos electrodos.

30 | E Loa electrodos positivos 11 pueden consistir inioialmente, de man;i

-~ ., e . - . . . ": Lo P . Coe
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- Ta esencial, en plata slnterizada y una cantldad menor de un compuesta:

neras sa mezclan 960 gramos de plata en forma finamente pulverizada
l.con 40 gramos de oxido de cadmio y 8e agita hasta que la mezola se
Aunzformiza. Luego se ooloca la mezcla en una’ cav1dad de troquel ¥y sej
‘1nserta en la mezcle un miembro colector de corriente en forma de ﬁna’

,vreallla de plata, voluta de alambre ] algo similar, indlcado en el

frarae ‘somo’ sigue: ise mezclan 950 gramos de 6xido de cadmzo en forma v
finamente pulverizada con 50 gramos de polvo de plata hasta que este

fultimo queda uniformemente distribuido por toda la masa de. 6xido de .
'serta en 1& mezcla un miembrc 14" colector de corriente. g coleqtor
fhacia el terminal negativo 15. luego se comprime la totalmdad de la
'masa a preeiones,que en estecaso tambien oscilan entre 0,75 y 3 tone—
, 1adas por cm? aproximadamente. Seguidawente»se colooa la Placa re-

~su1tante 12 en la envnltura 10! como parte del conaunto de electrodos

de oadmlo queda por lo menos paroialmente reduoido a cadmlo metélico.

%t
!

de cadmio, por eaemplo 6xido de oadmio preparado en la siguiente ma~ _.'

dibujo por la linea de"rayas 14' El colector 14' tiene un oonduoto
term1na1 (no’ mostrado) que se extlende desde el mismo haoia el termi-l
nal positivo 16, como es ‘bien sabido. Luego se comprime la totalidad
de la masa a presiones varlablea entre 0,75 y 3 toneladas por om2
aproximadamente. La resultante placa 11 se colooa luego en 1a envol~.
tura 10 como parte del oonaunto de eleotrodoz nostrados en el dlbujo v
se oarga antes de su uso, con lo que praoticamentevtoda ls plata es
convertida en su éxido y/o peréxido. | _ |
Los electrodos negativos 12 mosirados en ¢l dibuJo son placas

rectangulares de material desmenuzado ¥ consolidado que pueden poa--

cadmio. Luego se coloca la. mezcla en una cavidad de troquel y se ‘in-

4".tzene-un-oonducto terminal (no mostrado) que e extiende desde &1

mostrado en ol dibujo y se oarga antes de su uso, con lo que el éxido

Las capas separadoras 13 pueden incluir léminas somlpermeables




t '},- de materlal celu16szco‘o tenmqplast1co, tal éomo celulosa generada o .

| cohol polivinilico y pueden tener vantajosamente incorporado un cambiji
dor iénico al objeto de reduclr su eV1dente raszstencia eléctrioa o

inorementar su poslbilldad de rechazamiento de 1onea de plata y de reAi.%

- slstenoia a la penetracién de 1os mlsmos. | |

W f" Para ev1tar 1a formaci6n de gases en la sobreoarga, las canti--

dades ‘de 6xido de oadmio en cada eleotrodo negatlvo deben superar 1a  ‘.
cantidad equivalentede plata en cada plaoa poaitzva 11.
Uha pila que contenia loseﬂeotrodos preparados de la manera

240 e antsriormente descrita no produjo ningﬁn hidrégeno ni 6x£geno bajo un

prolongado uso en sobrecarga o descarga prolongada. Se obtuvieron:re—il

sultados similares con . dlferentes proporc:ones ‘de los przncipales

oomponentes, incluyendo el cago de una aproximads paridad de plata ¥

cadmio en las placas de ambas polaridades.‘: R

15 . | | ]. Uh aspecto de 1a invencion considers la provisi6n de un eleotro- g
do que contenga, como componentes principales de Bu material activo,

’ plata ¥y cadmio y/o el &xido o hidroxida de éste, halléndoee presente
la plata en una proporcién minima de un tercio aproximadamente de la
hasa aétiva. Generalmente se hace esto mezclando estos componentea

200 _en forma desmenuzada, es decir, como polvo de plata u éxido de plata

| :y polvo de oxido de cadmio, moldeando la mezola de amboe componentes
en la forma deseada y sinterdzando la materia moldeada a elevada tem

'peratura hasta que se forme una masa coherente,b o-impregnando un .
esqueleto de plata presinterizado con una solucién acuosa de une sal

vi?5;  f de oadmio soluble en agua e hidrolizando esta sal. Puede mencionarse

| " que el ox;do de cadmio, cuando se encuentra preaente en el eleotrodo
vacabado, se convertirs en su hldréxzdo tras Ia inmersidn en un electro
lito alcalino,-por.lo que'los dos componentes de ogdmio Pueden consi-
demarse oomo equlvalentes para muchos fines. |

';}Ov" ‘ o un electrodo preparado de ‘acuerdo con la préotioa de este aspec-
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' basado on el peso total de la masa act1va;

/r

N L to de 1a 1nvehcion puede contener proporciones relatlvas ampllamente -

"variables de Gxido de hidrégeno de cadmio y de plata. En la fabrica-"'"

'ciGn de electrodos positivos qﬂe eshibieron una buena resistencia y

ﬁ;duracmGn, se ha utmlizado desde el 1 al 50% por peso del compuesto de

oadmio, basado en el peso total del polvo oomponentes; para electrodos

-ﬂnegativos, la proporcién de cadmio puede ser del 60% o superior.' Pa~7

o se halle presente en el electrodo en unas proporciones del 10 al 30%,

A La mezcla yzsinterizacién de plata desmenuzada (u 6zido de plata';fa
y pblvo de 6xido de oadmlo pueden llevarse a cabo mediante cualquier
,dispositivo que asegure mecﬁnicamente una mezola homogénea. General—-
menue la mezola se efeotua introduciendo los componentes en un reci-

‘~piente quo pueda ponersa en rotacién y voltearse o en uno equipado con

‘te para que se produaca una mezcla intima.. El tamaﬁo de partioula
.del polvo de plata o del 6xido de cadmio no es oritico siempre que resﬂlt
‘una mezcla uniforme. Sin embargo, praoticamenta los polvos compo-' ‘
nentes deben tener un tamatio de particula de f micra por 1o menos y
'no se;'superiores & 8 micras, variando preferiblemente .el tamaﬁo
entre 5y 7 micras p#ra la plata y entre 1'y 5 micras para el dxido

ce cadﬁio: Los polvoé.cdmponehtés quehtienen tamatios de partioulés
comprehdidqs entre los limites seﬁadadoé &eterminan.una mase coherente
mucho nés fuerte después de la. Blnt93123016n. .

| Cuando los polvos componentes han sido mezclados en la proporcidt‘.

vadecuada, se presiona la mezcla en forma de una ldmina, ‘barra ° forma
4s;miler en un molde, Las lémlnas'o placas son geﬁeralmente de un ese
pesor de 0,4 & 2 mm, y en tal Oaso son bastante frégiles, ya que los
‘polvos mezclados no exhlben gran coherencia a falta de sznterizaclén.
-Por 1o tanto, o8 preferlble que el material moderado sea sinterizado

luego‘para_darle solidez.

ra placas pos;tlvas es sln embargo preferible que el compuesto de cadm_“:?

‘ un dlspoeitivo agitador, y agitando la masa durante un tiempo suficien *f;'
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H' 'eutenderse entre 1/? ¥y 20 mlnutos aproximadamente. Aunque una‘sinte- :

AAde tlempo variables y dentro de una amplia varledad de temperaturas,
' si la mezcla inicial oontuv1ese 6x1do de plata en lugar de plata, gf:
 'aque1 seria reducido en el prooeso de calentamiento. El uiempo de
ﬂttratamiento varia inversamante oon la temperatura Yy generalmente pued
‘rlzaoién prolongada Oonsigue una aglutinacién satisfactoria entre las
itparticulas, el proceso resulta antieoonémico por debago de 400 C

‘_ fus:o.én de la plata y tambien porque el oxido de cadmio desprende va-

.;peraturas preferidas para 1a raalizaoién del proceso de - 500 y 600 ¢

,En da’ siguiente tabla se indlcan las relaciones preferldas entre tiem-'

. 6xido de oadmlo, con o sin preaiGn.‘

El proceso de sinterlzaclﬁn puede llevarse a cabo en periodos B

aproxzmadamente.‘ Por otra parte, no pueden emplearse temperaturas

1'sustancia1mente superiores 8. 90090 debido a8 1a proximidad del punto ddgf

aproximadamente durante periodos de 5 y 1/2 minutos aproximadamente,

Py temperatura a emplear en la sinterizaoién de una masa de plata y

‘Poroentaje de Cdo Temperatura de sinte- Tiempo (minutos)

s del peso total 3 rizacién (Grados C.) - T ~l$ v
o5k 37 650 -550 t fesn '
: ' s 550 - 400 1a10
E ; _ : R
R o S - 650 1/2
TR o8 550 : 1/2 a 5 :
e L o, 450 S, 1/2at0.
o . 400 b -_1/2a 15
N T AR mm‘ 5 '

.'pores molestors cuando se calienta a 930 C.“ Por consiguiente, unos 14— .

"fmites optlmos son loe de 450 a 700 C aproximadamente, siendo 135 tem- g

B respectlvamente, segﬁn sea el porcentaae de oxido de oadm;o empleado.‘:{ "



C A = }, fi Como 86 ha 1nd1cado anteriormente, el éxido de oadmio puede T

: 1ncorporarse en el electrodo de plata impregnando una masa pr381nte-

4'rizada de este metal. La 1mpregnacién se efectua generalmente formanm

<

contaoto entre el electrodo de plata, heoho ya en su tamano, y ung
> f 'f solucién conoentrada de una sal de cadmio hirviente bajo un vacio par—-;

‘if“f_rf“f”,'ﬂ'j f.cial._ Las sales de oadmio que pueden emplearse en la. operaclén de im- '

,'pregnaoion incluyen sulfato, nitrato, cloruro, acetato y similares com-

pueatos orgénioas o inorgénicos solublea en agua. Sin embargo, se pre1
yjre €l sulfato de oadmio por ser il el ién sulfato en la inhibiciGn
.T"ae la penetracién de plaxa en separadores laminados semiperneables )poiififs”
 'lejemp1o celulosa regenerada), que convencionalmente se emplean en la -
: ”pila.ﬁ El eleotrodo puede manteneree en 1a;soluci6n aalina hirviente

‘, durante nn periodo lo suf101entemente prolongadorpara asegurarse que '

'una cantidad suficiento de la aal ha impergnado la plata.. Para una.

'”Wff5 i t j;‘ buena impregnadién se ha oomprobado 1a oonvenienoia de un periédo de 1(‘
o ;a 15 minutos. Con electrodos de grén espesor, por ejemplo superior .
‘a 2 mm., puede necesitarse una repetida impregnacién oon un secado   ._x
par01al intercalado. S | “ o
| Seguidamante el. electrodo revestido se trata oomo une, solucién
320""ﬂ..,‘templada (preferiﬂemente por encima de 50°C) de un hidréxmdo meté-

| ‘lico alaalino de uns ooncentracién aproxlmada del 25 al 45% por peso.rf.
Aunque pueden usarse hidréxido sGdico ¥y otras bases, es preferible el.
3hidr6xido potésico por su mayor aotividad. La inmersién en 1a soluoiéd  “
de hidroxzdo durante un periodo de 10 a 15 minutos aproximadamente a
25 ‘ temperaturas de 60 a 70 C ha resultado sufioients para oompletar la  “
| r93001on entre el hxdroxido ¥y la sal de cadmio en el electrodo.

“ -ﬁespués de 1& séparacién‘de la solucién de ﬁidréxido, el exceso
«de agua ae separa del electrodo, que puede cepillarse 1uego para la
retlrada de esoamas adherentes de hidréxmdo de cadmlo 4 seoarse luego

- 30‘{3 ) e mediante oalentamzento en un horno 8 una temperatura del orden de 95 a




_'io5°C, érdinafiamenté durante una'ﬁgi;‘ﬂasta'qﬁe‘eiAéleétrodo éicancer
. un peeo oonstante. Sin embargo, esta fase de secado puede omitirse,
‘ya que el electrodo estaré listo para su inmersidn en el electrolito ’
K de una bateria en su estado humedo. Un calentamiento a superiores ”
5;1 ~fv ! temperaturas, por ejemplo de 150 C y euperiores, oonvertlré el hldré-
'_"'5':.ﬂ; _ 'f' xido de cadmlo en’ el correspondiente éxido 81 ae desease tal oonversijn:il
.‘ . _ | La impregnaoidn es especialmente ﬁtil cuando han de emplearse |
:j75"“\ R :f f‘placas delgadas, ya que aquella permite una uni:orme dlstribuci6n de
o ):los compuestos de cadmio en la masa del electrodo sin dificultad ni

gfijo Hff'” 'Adano para las placas. Las placas 1mpregnadas de acuerdo con el procé- o
.:_so anteriormente descrito ganan generalmente del 10 al 12% en peso y

hiposeen una buena resistenc1a y duraci&n.‘ ﬁf)ﬂ_ijfﬁf "f{pﬁj“ff:;?ﬁ:
3 Los electrodos que entran en el terrero de esta invenoi&n,_in%l;;jf"
- dependientemente del proceso medzante el cual san faorioados, presentaIJ

muchas ventajas,; Por eaemplo, tales electrodos no solo 1mpiden o demo

“;ran el desprendimiento de hidrégeno y/b oxigeno como queda dicho,i;v_

'sino que ademés no experimentan un prematuro deterioro.. Ademés, cons-,f

'“.tituidos de. acuerdo con esta invencidn, 1os eleetrodos retienen un
”elevado grado de estabilidad mecénioa R4 conduotividad electrica aun’
'lJ' Tagﬁ'lf?. .cuando la mase activa esté completamente o oast oompletamenta descar-
g&da.h iy _ v“ : N o o :
'g‘;  :“ o Nnmerosas variaciones y modificaciones de la 1nven016n que aqui
A,ae desoribe pueden efectuarse smn apartarse de la esenoia ¥ émblto
"de la misma, y, por ¢cnsiguiente, la invencién no ha de ;imitarse_a 1amf.”
25. ”;  versionés'espec1ficas aqﬁi expuestas, sélbovenvel sentido quevdefi4‘
nen. las adauntas reiV1ndioaoion6511 ' o
o REIVINDICACIONES
- En resumenx La Patente de Invenoion que 86. aolioita, reoaeré 80~
" bre las re1v1ndicaciones siguientel: '
30 1_ - : 1l.- Proceso para la produoci&n de un eleotrodo para acumulador.

electroquimioo, que comprende las operaclones de mezcla 1ntima de platq




[~ y un oompuesto seleccionado ‘del grupo consistente en 6x1do de cadmio
o hldréxido de cadmio, halléndose por. lo menos la. plata en forma de.
particulas deamenuzadaa, ¥y la. s;nterlza016n de dlchas particulas.

2!.- Prooeso ‘para la produccidn de un aleotrodo para un aoumuL4f~

b T dor electroquimico,que comprende las operaciones de mezcla intima de

vuna p0r016n principal de plata ¥ una proporoién menor de un compuesto
selecclonado del. grupo consistente en oxido de cadmio e hierxido de

cadmio, halléndose por lo menos la plata en forma de’ particulas desme--

nuzadas, ¥ la sinterizaoién de dichas particulas.

’9 - v"L_. 3'.- Prooeso para 1a produccidn de un electrodo para un acumu-

;,lador electroquimlco, que comprende las operaciones de mezcla intima '

¢”>de un primer oomponente seleccionado del grupo con81stente en plata ¥y

.

:‘éxido de- plata, y un segundo componente selaooionado del grupo conais-
vtente en 6xido de cadmio e hidréxido de oadmio, halléndose por lo me-i

nos dicho primen componente en forma de partioulas desmenuzadas, y la

“einterizaoién de dichas particulas. m;{u”'-=A'

46 Proceso para 1a producciGn de un electrod§ paréﬂun é&umu-’
lador electroquimico, que oomprende las operaoioées de mezcla intima '
“':ide un componente principal seleccionado del grupo cons:stente en plata‘?7
'>;y 6xido de plata, y un componente menor selecoionado del grupo consis-

”f:;tente en: oxido de cadmio e hidréxido de ca“mio, halléndose por lo menos”"

;deChO componente principal en forma de particulas desmenuzadas, y la
51nter1zacién de dichas particulas. , | £ ,’ 7 v
| 5“.- Proceso segun la reivindicaclén 46, en el qua diohaa parti- :3'
B 25 -71_ 'fculas son sinterlzadas subsiguientemente a 1a mezola de dichos compo-v .
. ‘:'nentes.” ‘ e |

-65.- Procaso segun la reiv1ndica;i6n“§¢,.en el ‘que dioﬁosﬂégm—l_“
,ponentes son mezclados medzante la 1ntroduocion de la masa de. parti- I‘:"i
. culas sinterizadae por una- solucidn acuoss. - -de una sal de cadmio solubleli
30 u; en agua a_hmdrolizando subsiguientemente.lg-sal @e cadmiq retenida en -

los intersticios situados entre dichas ﬁarticulas.




100 ]

30

y-c16n acuosa se mantiene sustancialmenta en sa punto de abullic16n du-}

',rante ls 1mpregnac16n.

: zacién 1] lleva 8 cabo reaccionando dioha sal de cadmio con un hidré»

L

‘zaoién se lleva a cabo reacc1onando dioho sulfato de cadmlo oon hidré-ﬁ}

indo potésico.
.’ponentea tienen la forma de particulas dasmenuzadas y son sinterizados:¢
”?simulténeamente después de au mezcla. | |
fentre 500 y 600 C ¥ durante un period _de 1 a 5 minutos aproximadament '
‘}ticulas tienon un tamaﬁo que oscila sustancialmente entre 5 y 7 micras:;

;‘reoaer la Patente de InVencion que B8 solic;taa: " PROCESO PARA LA PRO»;
DULCION DE UN En.cmono PARA ACUMUIADOR Emc'moaunuco L

:i:iria que consta de doce péginas maoanografiadas y dibujos adjuntos.'ii"

'“7‘;- Procéso aogun la reiV1nd1cacién 6& en el qus dioha solu-fﬁ.

89.- Proceso segﬁn le reiv:ndicacién 63, en el que la hidroli- .

xido alcalino. - _
9°.~ Proceso segﬁn la reivindicacién 60, en el que dloha sal

de oadmlo es sulfato de cadmio.

10!.— Proceeo segun la reiv:ndicaclén 98, en el que 1& hidroli—iy
110.- Proceso segﬁn la reiv1ndioacidn 40, en el que dichos comm,

129.- Proceso segun la relvindicacién 110, en ol que la sinte-

rizacién e 1leva a cabo a temperaturas comprendidaa sustancialmente

13' - Prooeso segun la reivindioacién 11', en eyﬁue dichas par»;“

149.- Se reivnndica por ultimo como objeto sobre e1 que ha dei

Todo conforme queda descrzto y reivindicado en la presente Memo.

Madrid, 20 de Mayo de 1961

;PFQNSG*UNGRIA
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