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paré una Patente de .Invención, -por veinte, años, por; ' .̂'

^ # a s p (3 ÍO N A ^ ^ S /. IN:;.*' LA ; FABRICACION _ D& TüNROAS";, A ^

¡R
á.'fávor de Don: Luis. Fernández ,de,Gamboa,' '.de nacional:, 

lidad española, residente en Madrid, c/. del.'Arenal

n ü  4 . -  . ' " " r i i '  ' A ' i '  f . " ' . . -

k?;s'
Tiene por objeto la  presente Patente de In- 

vención reivind icar la  novedad y propiedad, en todo ¡y,

e l te rr ito rio  .' español, de runos perfecciónámien.tos
.. ... r . * ..A ' ' --- . - . ' ..

troducidos en la : fabricación de .tuercas, mediante lo s  gr-r

cuales se obtiene tuercas capaces de efectuar un aprie^,.

to' permanente, es decir que tienen la  cualidad Re iha^-^;

flo ta b le s ..

De cuantos procedimientos se han propuesto 

hasta la  fed ia  para lograr la  in aflo jab ilid ad  de la s  

tuercas, seguramente es éste e l que lo^ra su f in a l i -
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* # 3 X 4  " ...
dad de fr a  manera.mús sencilla, y eficaz y ello  de ma­

nera; que.,la fabricación; de la  tuerca nó requiere de. , ; 

ú t ile s  especiales, siendo su coste por otra parte 

aproximadamente e l mismo que la s  tuercas normales en < 

uso.

Consisten estos perfeccionamientos-en fab ri­

car la  tuerca con un ligero  abultamiento anular que í- 

rodea por una de sus bases e l o r if ic io  de la  misma, 

formando una especie de cuello por e l que se continua 

e l hilo de rosca de la  tuerca, pudiendo contener de g 

ésta media, una o dos vueltas según su paso, tamaño y 4 

aplicación. 1'^

Dicho abultamiento tiene por consiguiente, po- 4? 

ca. a ltu ra , pero, su ficiente en todo caso para entrar en 

contacto.con la  pieza sobre la  cual actúa la  tuerca g; 

y re c ib ir  la  presión de ésta, en cuyo mommto comienza ^ 

a producirse una lig e ra  deformación que,"por virtud de

la  formá inclinada o arqueada del cuello tiende a re - $-
' 4  4 ' ,  : .  .  * 4 . ' \ 4  c  - :

aducir ,:éi/dl^e1w-'..d^''..^smo - aprisionando. tan fuerte- ^
' " * . ' '  . " '  -gy-*

* mente ,a¡L tornillo'.que lleg a  a hacerse, solidario de 'el,^.'

siendo necesaria la  u tilizac ió n  de una llave  adecuada. Hi­

para que, a l g irar la  tuerca, e l h ilo  del torn illo ár
se-líbre- de 'la  presión.de'; dicho cuello a l hacer' que....'.,,. 3

su s. espiras lo .levanten :y vuelva. a su posición inicial.'"'.

. /  Para. fa c i l i t a r  la  comprensión.'del objeto de' es-¡ 

ta so licitud  haremos referencia a l dibujo adjunto, da-

¿o a titu lo  dé ejemplo ilu stra tiv o , en e l qué y

Da f  igura la  ;muestra. la.nueva tuerca en .'alzado'áá

La figura ga en sección transversal.

La figura ¿e un detalle de acoplamiento .del
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cuello sobre e l to rn illo ; y ¡

-.-La figura .46 una sección del conjunto en p'o-.. ¡ 

s ic i6n.de apriete.'''.:

En' la s  figu raseis y '2* '"se aprecia su fic ien te- í' 

-%ente .Ía.'*forma".y.'.'.aiaposición del abultamiehto o cu ello ! 

anular previsto en una de la s  bases de la  tuerca, cuyo 

abultamiento. puede evidentemente establecerse en ambas 

bases, con objeto de que la  tuerca pueda ser u t i l iz a -   ̂

da indistintamente. - 1- '  es la  tuerca, - 3-  e l cuello y; 

anular y - 4-  e l borde in terio r del mismo. ^

'la'"-'fi'gura '3.6 permite Ver que cuando e l  cuello  ̂

' - 3- ,  al ser presionado por la  fuerza de la  propia ^ 

tuerca - 1-. contra la  pieza a su jetar, se inclina l ig e - p  

ramente, es principalmente su. borde - 4-  e l que sufre

mayor efecto de deformación y abraza fuertemente a l
*' - ' " .. . * bs
torn illo  - 5-  aprisionándolo de ta l suerte que la s  par-.#

tes - 6-  y - 7-  se solidarizan entre s i  haciendo im posi-p

ble e l giro re la tivo  de una y otra parte.
"  "   ̂ -  - . #  . : ..

Por ultimo en la  figu ra  46 se ntuestra la  form ad 
. \. .!  .' . #  

como actú a^  dispositivo en su conjunto, siendo - 2-

la  pieza sobre la  cual hace presión la  tuerca - 1- .

La superficie  externa del cuello - 3-  puede s e r ^

curva, aproximadamente en 906 o conformada por dos l i -  #

neas rectas como se aprecia en la  figu ra  36. Lo esen-

c ie l  ea que su forma presente la  conicidad su ficiente

para; que lá  presión contra, l a  pieza -2 -  origine su * ^  

rebatido hacia e l  in te r io r .. -

El ancho del cuello - 3-  será variab le , sisado 

conveniente que sea al. propio tiempo capaz de compen- 

sar la  holgura moderada del o r if ic io  de la  pieza a su-



je t a r . i3- ^  ,

¿a  lig e ra  deformación de que antes se habla 

como su frid a  por e l borde del cuello - 3 -  es fácilmen­

te absorbida por la  e la stic id ad  del m aterial y a s i ,  

cuando mediante una lla v e  adecuada se hace g ira r  la  

tuerca en sentido de a f lo ja r ,  la s  mismas esp iras d el 

to rn illo  - 5- .le  hacen vo lver a su posición I n ic ia l  

y la  tuerca sa le  sin  d ific u lta d  alguna pudiendo s e rv ir

' para efectuar:..aprietes con la  misma seguridad y e f i ­

cacia por tiempo indefin ido.

Las modificaciones de todo orden que se puedan 

introducir en el objeto descrito  que no afecten a l a  

esenciálidad c a ra c te r ís t ic a  del mismo se considerarán

a todos lo s  efectos como in clu idas en la  presente Pa­

tente, sean cualquiera la s  circunstancias que concu­

rran .'

N O T A

D escrito suficientemente e l objeto de esta  

Patente, se declaran de novedad y propia invención

la s  sigu ien tes: -

R R I  V I  N D I  C A C I  O N. E S 

18 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación  de 

tuercas, que se caracterizan  por e l hecho dé o rig in ar, 

-con e l. propio "m aterial, un abultamiento. anular en l a  

cara,, de la  tuerca que se ap lica  contra la  pieza, cuyo 

abultamiento rodea., e l  o r if ic io  de la  tuerca a manera

de a n illo  o cuello por e l que sé continua e l h ilo  de 

rosca in te r io r  en l a  proporción que permita su paso,, 

pudiendo ser de media, una o más espirás', 'pero de poco 

espesor con e l f in  de hacerlo su scep tib le 'd e  que l a



105. -

110.

115. -

'120.— '

presión contra la  pieza a su jetar actúe sobre é l y ;
.. í

más acusadamente sobre su borde interno y sufra a s i uná 

lig e ra  deformación y se c ie rre  y engaste sobre e l t o r - ' 

n illo  solidarizándose con é l .  ^

28. -  Perfeccionamientos en la  fabricación de

. tuercas, . segÓR la  reivindicación anterior, qúe'.'.ee. ca^;.^.

.. racterizan .porque a l efectuarse e l engaste del borde *' '% 

interno del cuello sobre e l f i l e t e  del to m illo  se va- § 

r ia  la  inclinación del paso de nosea d e 'la  tuerca con § 

respecto a l to rn illo , consiguiéndose la  imposibilidad ¡íy

de giro relativo , o ambas partes. '... ' . . ' -
38 .- Perfeccionamientos en la  fabricación de ^

tuercas,, según la s  reivindicaciones anteriores, que g.
"  . . . .  ^ 

se caracterizan porque e l abultamiento anular tiene su y.

p e r f i l  exterior sensiblemente cónico, arqueado o d e l i - #
' ' ' . . .

mitado por dos rectas en ángulo. * ^

48. -  Perfeccionamientos en la  fabricación de 

tuercas, según la s  reivindicaciones anteriores, que ^  

se caracterizan porque e l abultamiento anular se dispo-^r 

i ne por ambas bases de la  tu e rc a .1
. ...-- - . gr-r-

58. -  PERFECCIONAMIENTOS M LA FABRICACION DE # ' 

TUERCAS. \ ^

Todo e llo  conforme se describe y reivind ica K-
" ./ ' y.'..''--' ''''' ¡ *̂
éh la  presente memoria descriptiva, que consta de Oin-^.

co hojas y dibujos qne la  ilu stran . .
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