»

”

MEMORIA DESCRIPTIVA

":que se_acompaﬁa a |8j$0|l¢ltl.ld de TR

:BAIEHTE DE.INVENCION

VEINWE e - "WROCLDINIENTO Y DISPOSITI
POt". i} - afios en Espaﬂa, POF .. L

' VO PARA LA CA;CINACTON EN RLUIRLN CONTINUO DB YESO".

“\
N
KalserSlau’??%‘ﬂ:...?ﬁ%l.%.z...%ﬁwlfi .....
Qh,“ambg&

de aacionalldad Alemana

RRIORIDAD: Solicitud dé Patenté Alamana Ne P 25 082 IVe/80c
del 7 de nayo de 19600

i_AR_“




{
!

10

1517‘

20

-H_.El invento se. refiere aun nrocedlmlent 2 la calo naoion conti~

. ﬂ ua de yeso y a un dlspositlvo para la reallzaclon del procedlmlento,

: de ca101n301on, en una zona superior. Esta caldera de calcinaclon S
ies movido egcalonadamente hacia abaao madlante organos de arrastre GO~
1 Locados con la cocrespondlente inclinaoion, hasta que 1lega a una cal— ‘

“; [te su recorrldo desde el 1u£ar de entvada superlor has»a el nunto de

‘contraoorrxente a los gases de combustlon, es declr que en. la zona de

: durahteuel movimiento descendenté escalonado esta sometido, segun va
: 1ientes, hasta que, por u1t1mo, en la zona de sallda, en la que el
-1gases. de combustion nas calientes. Se requiere un control constante

f;muy exacto del prooeso de calolnaclon para que no 80 produzoa nlnguna_

' 1oalclnaclon a fondo del yeso on la zona de sallda, puesto que aqui es

ﬂnado may contlnuos de yeso, en el que esta descartado el riesgo de un
‘oaloinado a fondo, a cuyo fzn utlliza la difereacla entre el Pe8o es-_

"°f'pecifioo del yeso en bruto v el yeso calclnado. i C ' fgh“ -
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En los proced1mientos_de oalclnacion corrientes, el yeso en bruto

fde’grénd grueso es conducido a una caldera situada dentro del horno.
ta Drov1sta de superfloles de apoyo sltuadqs con separa01ones vertlsa-
les entre si, y de superfioie de apoyo en sunerxioie de apoyo el yeso
da inferior, egtando sometido de paso al proceso de calclnacion duran—
salmda inferior. El secado ¥y oalcinaoion del yeso e reallzan ah{ en

entrada, ol yeso en oruto o8 somotldo a la accidén de los gases de com—

bustion,opdrtunamante enfriadoe en considé#éble medida, mientras que'
progresando el secado, a la aco1on de los gases de combustlon mas ca-

yeso es- secado comple»amente, o calclnado, se ponen de manifiesto los

N

donde esta expuesto al efecto de los gases de combustion mas calientes

y 10 que puede suceder muy fa011mente ‘én’ caso de desculdo.

bl invento suvlere ahora un.nrocedimiento para el secado ¥ calei-

Es sabldo que en una mezola de materiales granulares de diferentes

pssos espe01flcos tlene 1ugar una separa01on por movimientos de epg::.’cea.---‘i
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cion 0 de vibr301on con el f1n de que el mater1a1 de mayor peso espe-

'ic1f1co se acumule en una cana 1nfer10r, mzentras que el matarlal de

menor D230 especlflco asciende nacla arriba y v1ene a quedar sltuado :
sobre 1a cltada capa. '
Segun el prooedlmlento sugerldo por el invenfo 8o sugiere conducir
cel yeso en bruto a una caldera de calclnacion con camars de fuego in—

 ferior eu el fondo, 0 esencialmente en el fondo, y sacar el yeso oaloi-k

‘lnado de la caldera por la parte de la oabeza, en donde el ascenso del

yeso ‘desde la zona de caldera inferior hasta la zona superior mas fr1a

;se realiza automdticamente por la diferencia entre el peso espepifioo‘
{del‘yeso en bruto y del yeso calcinado. Unicamente hay que procurar

'que la caldera de calcinacién reciba continuamente en su zona del fon-

do tanto yeso en bruto, qué'el yeso caleinado aczbado pueda ser saquo“

' idonsjaﬁtemeptelde dicha caldera por la parte de la cabeza.

_Para la préctica del prosedimiento se sugiere segin el invento
' dbtar a la caldera dé‘calcihaéién poi su fondo de un dispositivo de
alimentacion da yeso en bruto ¥s por su parte de la cabeza, de un dls—

pos1t1vo de descarga ael yeso calcinado e 1nstalar dentro de la referi

‘dp caldera un mecanismo de.reduccion para conssrvar cont{nuamente

suelto el yeso. El dispositivo de alimentacidn y/o el de descarga

-estan concebidos con un ajuste de su capacidad de transporte para la .

.regulaoién del tiemno de calcinaoién del yeso. La abertura de admisién

del dlSpOSltLVO de descarga estd situada convenlentemente de modo gue
lse pueda variar su altura, -con el Pln de que el momento de la sallda .
‘del yeéo ya calclnado nueda ser adaptado a las pe:tlnentes condiclones

de trabajo. Para ev1tar que por el dlspositivo de desoarga pueda entraf
indeb1dament= alre en la caldera de oalclnaoion 86 colooa convenlente—:“

,mente en dlcho dlSpOSltivo un dlspositivo de cierre que se abre sola-'f

ente en direcclon de la corriente del yeso calclnadoo

A base del dlbuJO adaunto se descrlbe un ejemplo de realizacion de
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" forma aproplada, el cual se compone convenlentemente de paletas 12 1,

§ duable, o bisn con un engranaje regulador 19 se puede variar el nﬁmeé

‘narbe 1nfer10r va metlia una cuba vertical 3. hsta Guba de calclna01on N

y mente por la mlsma ‘an canales 4 a 8 desde ‘la camara de fuego 2 hasta e
- una chimenea 9° Los vapores de agua (vanos) que se desprenden durante

,_el proceso de calclnaclon salen desde la ouba de oalclnacion por el

el cual desde un deposito 18 suninistra constantemente yeso en bruto
‘de‘yeso‘bruto, lagsalida delgdeposito 18 puede ser de dimensidn gra-:

IO ds revolu01ones del tornlllo transportador. Desde la parte de'la

“cabeza de la cuba de calcinaclon parte un dispos;tlvo de descarga 20
‘sitiVO de'deéoerga se éompone véntajoéamente de un tubo de>oa{&a 21
de adm1s1on 22 de acuerdo con las condldlonas de secado o de ca101nado

. de manera. que el yeso ya oalcznado pueda entrar mas pronto o mas tarde,v

1a parte superior 23 se puede alojar entonoes con desnlazamiento ver— :- .

un dlsp051t1vo oara la practlca del procedimiento de calcin301on.Ah¥'”
En un horno de oalclna01on l con camara de fuego 2 situada en 1a
se calients en contracorrlente oon gases de combustion los cuales clr—'

culan varticalmente alrededor de la ouba de'combustion y‘horizontal—]

conducto 10. En el 1nter10r de dloha cuba se ha montado un mecanismo
de remoclon 12 accionado por un motor electrico ll ° de oualquler otrd B
12 2 y12.3 d1spuestas con sepa°a01on entre sf en un eje comun 13, Pox
la zona delbfondd 14 de la cuba desemboca en la cuba en cuestion un

dispositivo de alimentacién 15 compuésto, por ejemplo, de un tornille

transporuador 17 aoclonado por un motor electrioo 16 o cosa pareciaa, ,

'a la cuba de oalolnaolono Para poder ragular la cantidad transoortada R

por. ol que el yeso ya oalcinado oale de 1a referida ouba y va a parar»

a'un recipiente colector o de-enfriamianto no‘representado. El dispo~

de altura variable. bl aguste de 1a altura permlte graduar la abertura

en el tubo de oa:da. En lugar de varlar la altura del menclonado tubo,

este puede estar concebido telescopicamente por su zona superlor, ¥
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fﬂejemplo una o variaa chanaletas de valvula 26

-fpor el dlSDOSlthO de desoarga entre aire 1ndebidanente en la cuba de

calclnacion, es convenlente cerrar el orlflcio de descarga 25 med1antez7

-.del d1s9091t1vo son los s1gu1°ntes:
”isgrano de hasta 2 mom aproxlmadamente por medlo del dlsposltlvo de all-'

:oa101naoion 30 La oarga del yeso en bruto se realiza dlrectamente por”'

‘bruto recién aportado por todo el fondo de la ocuba de calcinacion, y

‘ constantemente yeso en bruto a la cuba, el yeso calcinado asciende en{"

:medlante las demas paletas 12 2 v 12 3 del meoanismo de remocidn 12,

. la carga Je la cuba se mantlene siempre en un estado coherente suelto

‘0ero pusde tener luoar sin alteraoion ni estorbos. ‘En su trayeoto

 ’bustion 4 a8 tendidos alrededor y a traves de 1a cuba. En 1a zZona su

1) le descarga por madio del dlspositivo de evacuacion 20, La duraoxon'

‘tioal por medlo de un acclonamiento por hu51llo 24. Para evitar‘

3un dlsposztlvo de oierre que puede abrirse solamente hacla afuera, por

La practlca del procedimlanto de calcinaclon v 31 funoionamlento

Dosde el deposlto 18 se suminlctra yeso en bruto de un tamaro de

.mentaclon 13, regulable en ouanto a la cantldad de naso, a la cuba de:ﬁ”;

el fondo 14 de la ocuba, o0 sea- on la zona mas caliente de los gaaas de o

combustion que salen de la camara de fuego 2° Con la paleta 12.1 del

1‘meoanlsmo de remoclon 12 se reparte slempre unlformemente el yeso env .

se le mezcla intimamente de forma ininterrumpida. Con el proceso de
secado y de calcinacidn disminuye'el peso espec{fico del yeso y como

qulera que por el disp081t1vo de allmentaoion se contxnua eohando

esta hacla arriba en forma proporcional a- su grado de oa101naclon, y

y, por con51gu1ente, el o*eolmlento del yeso especlflcamente mas 11-

desde 1la zona 1n£erior de. la cuba de calclnaclon 8 1a zona super1or

se sumlnlstra al yeso. mas calor & traves de los canales de gas de oom

perlor de la cuba el yeso es»a ya calclnado por completo Vs desde aquf

del proceso de secado y de oalclnaolon se puede determlnar an forma

2
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'? j.fos que anteceden N la que se r91V1ndioa en la siguiente

“.sencllla mediante la correspondlente velooidad de alimentaOLOn del yan,gf

‘»ade realiza01on de la 1dea expuesta Dueden varlar 81n que nor ollo cam-

.Q”llas reivindloaclones siguientess‘f’

- el dlsp051t1vo esta oaracterlzado porgue la cuba de calcznacion (3)
.g‘esta prov1sta po* su parte del fondo (14) de un dlSpOSltlvo de- a11men-_;

'vtaoion (15) para el yeso en bruto y, por su parte de la cabeza, de un

: dlsnositlvo de sallda (20) para el yeso ca;cinado, y en el interior de
'la cuba de cicvnaclon va 51tuado un mecanlsmo de remocidn (12) para

_mantener continuamente suelto el yeso. -

; en donde el dlspOSltlvo esta car&ct°r1zado porgque para la rugulaclon '

'}.del tlempo de calcinaclon del yeso, el d1sp031tivo de allmentaclon

‘de cuba 1nfer10r caliente hasta la’ superior mas fria tiene lugar auto-:Q

'so en bruto desde el depos1to con el dispositlvo de alimenta01on 15,

/o medlante la co;respondlente evacuaoion prGVIE o] ulterlor del yeso e
termxnado desde la ouba a traves del disvoaltlvo ds salida EOo,f'

Hecha 1a descrijclon precodente, es:necegarlo anailr que los letallesf”

P LR o

ble la esoncla,de la 1nvenoion que eu 1a que se desprende de 1os parra

N O T A

En resumen: La Patente da Invenclon que se sollolta recavra,sobre

lﬁon PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA CALCINAGION BN RmFIMEN CON
TINUO DB YDSO, en donde el procedimlento esta caracterlzado por. la c:a.ltf.»'-vj
cina01on -en una ouba con oamara da fuego situada en la parte de abaJo,,;w
y‘porque el yeso en brutoues aportado a la_cuba de oaloinaoion por ei

fondo,‘o esen01almente por ol fondo, ¥y el yeso calcinado se saca de

| la cuba por la parte de la oabeza, Yy el ascenso del yeso desde la zona”jf“

maticamente merced a la diferencia de 1os pesos especlfloos del yeso
en bruto y del yeso calcinado,

8,- Prooedimlento y dlspositlvo ‘segun la relvindicacion 1, ‘en donde|

35.- Procedlmlenoo y dlsp051tivo segun las reiv;ndlcaclones 1 ¥y 2




53(15) y/d,el dispositivo de. descarga (20) estan concebldos de manere 3

 1'que se pueda g raiuar su capacidad de transporte.'
‘ ”4 Prooedlmiento y dlsposltlvo segun las relv1ndlcaclones 1, 2 7 3 .

en donde el d1sp°s1t1vo esta o«racterlzado porque la abertura ‘de. adml—‘f;
 €-s1on (22) del dlspos1t1vo de degcarga (20) es de altura raduableo

59.-~Proced1m1ento y d1°pos1t1vo segun las re1v1nd1caclones 1 -8 4,

“ '4 en donde el dlsposltlvo esta cardoteriﬁado porque la abertura de sa- .

1ida (25) del dispositlvo de desoarga 20) esta prov1sta de un dispoq

Inf it vo de clerre, por eaemplo chapaletas de valvula (25) para impedir |

1a entrada indeoida de aire en la cuba de calcinacion (3)o : “ ”‘;.J;

» e

6'.- Se . reivindioa por ultlmo, como obaeto sobre el que ha de rwcaer"f

la Patente de Invenclon que se solioitat "PROCmDIMIENTO Y DISPOSITlVO

' PARA LA CALVINACION EN RDGTMEN CONTINUO Du Y& SO”

Todo conforme quuaa descrito ¥y relvindicado en la presente memoria

cer g lameeeas

que consta de sieue paglnas mecanografiadas y dlbugos adjuntoso f’

Madrld, 19 mayo 1961
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