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un molde nreformas puestas a una temperaztura a la cual el

Hoja nivm

El presente invento se refiere a recivientes, ta-
les como botellas, bidones y recipientes de materia termo-
pléstica orientada molecularmente, que incluyen una pared
l1sterzl, o parte de pared en forma general cilindrica, y un
fondo. ,

Los recipientes de materia termoplistica orienta-~

da mclecularmente son fabricados hebitualmente soplando en

estiradc de su pared, de preferenciz en dos direcciones or-—
togonales, en el curso del soplado, induce una orientacidn
de lzs macromoléculzss de gque la materia termoplédstica estéd
constitulda. Estos recinientes presentan excelentes propie-
dades mecénicas, lo gue nermite reducir el espesor de sus
?aredé;. Presentan, ademfs, excelentes cualidades estéticasl

debido 2 gue su superficie exterior es notablemente lisa ¥y

refle ja, pues, bien la lusz. Te

Estos recipientes presentan, sin embargo, un in-

conveniente serio, que se manifiesta en el curso de su nani

g 0
L]

pulacién y de su transnorte por instalaciones automdticas
En efecto, se ha constatado que estos recivientes se géﬁii~
zen dificilmente unos sobre otros, porque sus paredes tie-
nen tendencia a pegarse entre si. Este defecto de des]izh-
miento genera vproblemas insuperables en los silos de alha-

cenamriento (de los cuales resulta dificil extrzer los iagi-
L] L] ]

rientes almacenados) en las lineas de embotellado (en lasg

cuales los recipientes tienen tendencia a aplastarse dndg
contra otros o a acufiarse, especialmrente en la entrada) y
en los dispositivos de alineacién de los cuerpos huecos o
3l szalir de las cémaras de acumulascidn,

El presente invento tiene por objeto remedisr est
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[defecto de los recivientes de materia termopléstica orienta
lda molecularmente.

Concierne, a estos efectos, a recipientes de mate
ria termonliastica orientada molecularmente, gue incluyen
juna nared lateral de forma general cilindrica y un fondo en
2l cual la pared lateral incluye exteriormente al menos una
zong anular cuya superficie esti estructurada.

Segin un modo de realizacidén del invento que es
vreferido, las zonas anulares son yrominentes con relacidn 2l
resto de la pared lsteral, de manera que cuando dos recipiey
tes en posicidén de pie son puestcs en contactc, este contac
to se estazblece tnicamente 21 nivel de las zonas anulzres.
El desnivel puede ser vequeiio: algunas décimas de milimetro
bastan. En general, es inferior a 2 mm y, de preferencia, a
1 mm y suverior a 0,05mm, y de preferencia a 0,1 mm.

Segin un modo de realizacidén igualmente préfaﬁido,
los recipientes incluyen al menos dos zonas anulares. De
preferencia, una estd situada cerca del fondo y la otra_ce§
ca del cuello. Cuando el recipiente comprende nas de Eés.zg
nas anulares, las zonas suplenmentarias SOn'repartidasa'ﬂé P
ferencia, entre la préxima 2l fondo y la préxima al cuello,

de manera que las distancias entre zonas sean sensiblgnente

iguales. 0
La altura de las zonas anulares puede ser cqa%w.
guiera. En general, se prefiere, sin embargo, gue esta:§i§3
ra sea al menos igual a 5 mm. Habitualmente, no es neéeéél
rio gue esta altura exceda de 5 cm,
Cuando por razones estéticas, por ejemplo, se de-

sea gque las zonas anulares no sean vigibles en los recipien

tes llenos y dispuestos parea la venta al por menor, se pue-

LB
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|—
den situar estas zonas en una regidén de la pared lateral

civniente. .

La seccidn de los recipientes es, generalmente,
circular, cuando se trata de botellas o de vasijas. Sin em-
bargo, nueden ser tarbién ovalada o poligonal (cuadrada o
rectangular, por ejemplo). El1 perfil general de la pared 1la
teral de los recipientes puede ser también plano o incluso
znillado, como es de.prictica corriente para las botellsas.

La estructuraciébn de la superficie de las zonas

anulares nuede ser ligera o acentuada. Puede estar consti-

et

uida vor desigualdades de superficie que varian de algunas
milésimas de milimetro a 1 mm, estando repartidés estas de-
sigualgsdes al agsr, u ordenadas.
La estructuracidn deseada puede obtenerse vpor un
: .
tratamiento de los recipientes moldeados previamente;°pop
e jemolo por un tratamiento de enarenado localizado o inclu-
SO por un ataque gquimico superficial. Sin eﬁbargo, es.ﬁég
sencillo realizar la estructuracién moldeando los recipien-
. L
tes en un molde cuya impronta estd gofrada o granuladd eh
los lugares gue corresponden a las zonas anulares deseadas
El gofrado o el granulado de la impronta del molde puede’.se;
realizado vor cualgquier medio conocido tal como el moIg§9a~

do, el enarenadoc, el grabado quimico, la electroerosidny -y

o!"'

el bombardeo electrdénico. Se obtienen asi zonsas anulares,

en que la superficie estd granulada o gofrada, lo que sea
vreferido.

Los recinientes conforme al invento pueden ser
realizados a partir de cualquier materia termoplédstica fia-

ble y orientable molecularmente por estirado. A titulo de

que se recubre con una etiqueta que da t{oda la vuelta al re

r
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F;jemplos de materias termoplasticas utilizables, se pueden
citar las resinas a base de cloruro de vinilo, 1os‘polime-
ros y los ccvolimeros producidos a partir de alfaolefinas
gque contienen hasta ocho 2tomos de carbono en su moléculsa,
los polineros y los copolimeros acrilicos y especialmen%e
los nroducidos a partir de nitrilo acrilico, los polieste-
res tales como el politereftalato de etilenglicol, y los po
licartonatos. Se han obtenido resultzdos muy buenos en el
caso de recipientes Mmoldeados a partir de las resinas a ba-
se de cloruro de vinilo.

E1l invento se describe a continuacidn con mis de-
talle, con ayuda de dibujos que representan especialmente
un modo de realizacidn. !

Las Tigufas 1 y 2 representan, en alzado, hotellsz
conforme 21 invento. .

ILas figuras 3 y 4 revresentan esqueméticaméﬁte;
de perfil y de frente, un dispoéitivo para la evaluacién de
la faculted de las botellas de fijarse unas.sobre otras..

Como se ve en las figuras 1 y 2, las botellgg'l
de una altura de 30 cm aproximadamente, presentan un éuéilo
2, una parad lateral de seccibn circular 3 y un fondo 4.
Conforme al invento, las dos botellas nresentan, cada‘uﬂé,
tres zonas anulares esvnaciadas 5, 6, 7 aproximadamentéﬂééhi
distantes, cuya superficie estd gofrada. La altura de 2%¥tas

zonas es de avroximadamente 1C mm. et

El gofrado se ha obtenido moleteando la imoronta
del molde utilizado para su produccién por medio de dos mo-

letas planas (izquierda y derecha) de corte oblicuo (452) y

1de un paso de 1,5 mm.

Ademds, en la botella ilustradas por la figura 1,

Ud
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1as tres zonas anulares 5, §, 7 tienen un didmetro sengiblgj%
mente igual al del resto de la pared lateral 3, mientras
gue en la botella ilustrada en la figura 2, las tres zonas
anulares 5, 6,.7 tienen un diémetro superior en 0,5 mm al

i 5 del restc de la pared lateral 3.

Con el fin de poner de manifiesto el progreso rez
lizado gracias al invento, se han sometido diversas muestrap
de botellas biorientadas o no orientadas de policloruro de
vinilo y de una canrag¢ided de 1,5 1 a una prueba descrita a
10 continuacién que permite evaluar la facultad de deslizanmien
to de estas botellas unas sobre otrazs. A este efecto, tres
botellas idénticas son dispuestas sobre una bandeja inclinz
ble, como se representa en las figuras 3 y 4. Las dos bote
1llzs 8 y 9 -son-disvuestas lado a lado sobre la bandeja in-
15 ¢linable 11 e inmovilizadas por un reborde de retencién 12.
Una tercera botella 1C es depositada al tresbolillo Svbpe
las dos orimeras botellas, sin ‘ser inmovilizado. Se levan-
ta luego progresivamente la plataforma inelinable 11 y se
mide el dngulo alfa de comienzo de deslizamiento de ié.ﬁé—
20 |tella sunerior 10 sobre las otras dos. La elevacién dg'Té
bande ja igg};gaplfwl} se efectia a una velocidad angular
constante de 0,00324‘rad/seg. cone’s

En una primera serie de pruebas de cbmparaciénh
se han evzluado nor medio de este disnositivo botellas:-is.a'-
25 les como las representadas en la figura 1, pero desprq?fé:
tas de zoness anulares 5, 6, 7. Después de 18 pruebas,:s?'ha
hallado que el dngulo medio de deslizamiento es de 46,52 ccp
una diferencia tivo de 79,

En una segunda serie de pruebas, se han evaluado

30 por medio del mismo dispositivo botellas biorientadas con-
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 forme 2l invento y tales como las representadas en la figu
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ra 1 y descritas antes. Desvués de doce medidas, se ha ha-
l1lado que el 8arigulo medio de deslizamiento es de 222 con
una diferencia tipo de 1,12. Resulta, pues, que las botells
conforme al invento manifiestan una tendencia netamente me-
jorada de deslizemiento al contacto unas con otras.

En una tercera serie de pruebas, se han evaluado
por nedic del mismo dispositivo botellas biorientadas con-
forme 21 inverto y tales como las representadas en la figu-
ro 2 y descritas antes. Después de 18 medidas, se ha halla-
do que el angulo medio de deslizamiento es de 192 con una
diferencia tipo de 1,52. Resulta, pues, que la tendencia al
desliizamiento es todavia me jorada. . !

En una cuarta serie de pruebas, se han evaluado
nor medic del misiio dispositivo botellas biorientadss con-

.
forme al invento y representadas en la figura 2 y deébﬁitas
antes, pero en-las cuales las zonzs anulares tienen una su-
perficie estructurada obtenida, no ya por un moletea@q'gg
la impronta del molde de soplado, sino por un enarenado por
medio de corinddn en narticulas de 0,150 mm aproxlmadamente
Después de 24 medidas, se ha hallado que el dngulo de desli
zamiento medio es de 212 con una diferencia tipo de 1,43%

A tftulo de comparacibén, se ha efectuado igﬂ@%}
mente una medida del &dngulo de deslizamiento para boteldazs
no orientasdas, como las representadas en la figura l,.y.ées
provistas de gzonas anulares. Se ha hagllado que este anguio
es de 262. Resulta, vues, que las botellas no orientadas
molecularinente presentan de cntrada un deslizamiento sufi-

ciente en contacto unas con otras.
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. REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
sresentan para que sean objeto de esta solicitud de Iodelo
- 5 de Utilidad en Espaﬁa, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

l2.- Recipiente de material termopldsticc orien-

o+

ado molecularmente gue incluye una pared lateral de forma

generzl cilindrica y.un fondo, caracterizado porque la pa-

by

10 ed lateral incluye exteriormente al menos una zona anular
cuyz superficie estéZ estructursda.

2,- Recipiente segin la reivindicacién 12, carac
terizado porgue la pared lateral incluye exteriérmente al
wenos dos zonas anulares cuya superficie estd estructurada.
15 8.~ Recipiente segin la reivindicacidn 28, carac

.
terizado vorque una zona anular cuya sunerficie esté.éstrug
turzda, estd situada cerca del fondo y otra cerca del cuellég.
a8 - Recipiente segin las reivindicaciones R%.é 3
caracterizado porgue la pared lateral incluye exterioqpaq—
20 te tres zonas anulares cuya superficie esté estrgcturééﬁi
repartidas de manera gie las distancias entre zonas sean sen
siblemente iguales. | ue

8,- Recipiente segin una de las reivindicad@é?ﬁs
12 a 42, caracterizado porque las zonas anuleres son pryopi

25 nentes con relacidén al resto de la nared lateral. .

8,- Recipiente segin la reivindicacién 52, ‘ca¥ac
terizado porque el desnivel entire las zonas anulareg v el
resfo de la pared lateral es superior a 0,05 mm.

8,- Recipiente segin una cualquiera de las rei-

30 vindicaciones 12 a 62, caracterizado porgque las zonas anula

22112
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res cuya superficie estd estructurada tienen una altura de

5 mm como minimo y 5 em como méximo.

8,- Recipiente segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 g 72, caracterizado porgue las desigualda-
des de laz superficie estructurada son inferior a 1 mm.

8,- Recipiente segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 88, caracterizado porque la superficie
estructurada estd gofrada.

102.- Recipiente segin una cuslquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 98, caracterizado porgue estén constitui
dos de una resina a base de cloruro de vinilo,

1l2.~ Reciniente de material termonlistico orien-
tado moleculszrmente. |

| Tal y como se ha descrito en la lemoria que ante
cede, representade en los dibujos que se acompafian y vars
.

los fines gque se han especificado. Te.t

Esta lemoria constz de OCHO hojas escritas a ma-
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