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"FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT, vormals Meister ITucius &

'!'PRQC DIIuILIT'I'O v ANTLZO b‘IJO DE SOLDADURA PARA LA UNIOW ‘DE TU
| BOS. D fmsmco"

'-materias'sintéticas termopldsticas, y especialmente tubos de.

" mos, ae los tubos. j aandoles por recaluado en estado pléstlco
>:por cl calor, mcdldnte un molde metéllco, la torma de un anlllo
o rebo oe IlJO qUL 81rve de apoyo a una or¢da de metal. En la
'fFlg. 1 esta representaua en secclon tal con001da uuion de anillo

| Iljo y de urlda.

es una unlén buena y segura, por cuanto el recaloado del anillo

Hoechst Gm 3560

PATDNTL DE'IITVJ:.NCIOH

a favor de.

Brﬁning, de nacionalidad aleuwana, residente en Frankfurt (i) -

hoechsb (Repﬁulloa Federal Alemana), pors

- — - - . o -

Memoria descriptiva

ﬁa_ya-oonocido.el procedimiento de unir entre si tubos de

ﬁoiiétilenO‘duro (polietiieno de’Ziegler); calentando los extre

'

Bsta unlun ae anillo tijo y de brlaa con anlllo recalcado
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'flJO puede reallzarse en un taller, con 1a precisidn necesaria

'y respetando la temperatura presorita. Sin embargo esto es posi’

ble:sélo en pocos casos, En la mayoria de 108 casos, la unidn t;g

ne que realizarse al aire libre, en una obra de construccién o

'iﬁclﬁéo en la zanja‘de una tuberia. En tales circuﬁstancias, las
, condlciones 6pt1mas de conformacidn no pueden ser satisfechas en
S la mayoria de los casos; ademés, la reallzacidn de la unldn resul

: ta entonces complloada y requlere mucho tiempo..A

Ln los tubos de acero, es corriente soldar al tubo los an1

Allos_flgos de soldadura, (en alemén "Vorschweissbunde", véase
"DiN'2673); Sin embargo, haste shora no se han fabricado ni usedo

B félés aniilos'rijos para la unién'de tubos de pléstico, y'ello

preclsamente porque en el caso ae tubos de pléstico no se consi

- dera 1a unidn por soldadura suficientemente segura para resiatir“
; laa fuerzaa que ge orlglnan cuando ge. aprietan los tornillos de

las brldas ¥ cuando actde la presién interior.

. Ahora bien, se ha hecho la sorprendente comprobac16n de que

b"pueden emplearse con éxito anlllos fijos de soldadura incluso

pera tubos de materias sintétlcas termoplésticas si se emplea

Zun anillo fijo caracterizado, segin la innovacién, por ‘ser de un
‘material sintético termopldstico susceptible de soldarse con el
‘material del tubo y por ser la relacién entre el espesor de la -
pared y la longitug (%) igual al : 1 hasta 1:5, j~preferiblg

' mehte>igual alz:?2 haéta 1l ¢t 4. Ha resultado particularmente

conveniente que el anillo fijo tenga una forma débilmente cdnica
¥y que su conicidad sea de 1 ¢ 10 hasta 1 : 20.
En la Fige 2 estd representado a t{tulo de ejemplo un anillo

-‘_fijo de soldadura para tuboe de polietileno de Zlegler gegin la

=1nnovacidn. En contraposlcidn a loa con001dos anillos soldados

de‘acero, el anillo segﬁn la invencidn para tubos de pléstico es
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,f donsiderab1emente nés corto. Por ejemplo, en la PFig. 2 i; féla
' En'el caso de anillos soldados de acero segdn DIN 2673, estg Te
”1@ corta longitud del anillo fijo segdn la innovacidn, se consi -
- gue .que 1a costura de soldadura venga a encontrarse en. aquella
:‘parte de la unldn entre el anillo y la brida en la cusl las ten
V ‘siones longmtudlnales y perzféricas tienen un valor m:[nimo° Por
.con31gu1ente, la solicitaclén mecénica de la costura de soldadu
‘ra es pequefia y su resistencia es perfectamente suficiente para

método de soldadura con elemento de calentamiento. Segin el mis

"frontales del tubo y del anillo fijo de soldadura que hay que

'la brida metédlica puede. ser empleada sin que el corddén de solda
~ punto de vista de una rdpida ejecucibn. Ademéds, el cordén de sol
%o de inyeccidn, aunque también es posible prepararlos de mane
- ra gencilla, en un torno con material plano. Sobre los anillos

la unién de tubos puede realizarse incluso al abierto en el lu |

ra répida y segura, ya que para la soldadura no se necesite mds

‘que un nlvel de . calentamiento, que es .un aparato muy senclllo

267459

c16n (espesor de pared : longitud) es de aproximadamente 1 : 3 4

lacién ge encuentra en el campo de 1 ¢ 6 hasta 1 : 12, Gracias a

1a obtenCién de una unién buena y duradera de los tubos.

 La soldadura es realizadé convenientemente por'el conocido
md, ge callentan a la temperatura de soldadura las superficies

goldar y luego se oprimen una contra otra. Si el anillo fijo tie

ne rorma débilmente cénica, como se ve en la Pig, 2, entonces
dura deba ser reducido o eliminado. Esto es ventajoso desde el
dadura no debe ser afectado por razones de golidez.

| Los anlllos soldados pueden ser obtenldos por procedimien ,
fijos obtenidos por recalcado anteriormente nencionados, él‘ani

1lo fijo de soldadura que se propone ofrece la Ventaja de que

gar de 1a'obra,le inbluso,en zanjas de tuberias, ¥y ello de mang
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‘1% 4, la relacidén entre el espesor de la pared y la longitud
"del_anlllo ( ).ﬁ

'dién 1), paracterizado por tener el anillo fijo forma ligeramen .

‘.A3) PROCEDIMIENTO Y ANIIIO FIJO DE SOLDADURA PARA LA UNION DE
,~TUBOS DE PLASTICO.

en comparacibén con los instrumentos conformadores que se necesi

‘tan para hacer por recalcado un anillo fijo.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Alemanis

el 20 de Mayo de 1.960, bajo el nimero F 18 459/47f, se aéoge a

- los beneficios.del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie

dad Industrial y del artfculo 48 del Convenio de la Unidn.

,PLANO DE DIBUJOS
_2. Anillo fijo obtenido por recalcado.

3em Brida metélica.

4o~ Anillo fljo de soldadure.

5.~ Costura de soldadura.
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1). Procedimienfo b4 aniilbhfijélde,sdldédura para tubos de mate

ria 51ntét1ca termopléstica, ¥y ~especialménte de polietileno du
ro,“caracterizado por ser de una materla sintética termOplésti
ca . susceptible de ser soldada con el material del tubo y por

ser igual a 1 : 1 haste 1 ¢ 5, y preferiblemente de 1 3 2 hasta

2). Procedimiento y anillo fijo de soldadura segin la reivindica

te'odnica, siendo su conicidad de 1 ¢t 10 hasta 1 1 20,

Esta Memoria consta de cuatro hojas folladas y mecanografia

fdas por un solo lado de sus ho jas.

Uedrid, 16 de'JunP_J..gsl
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