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MODELO D E gTILIDAD

por VEINTE afios
solicitado en Espafia a favor de Bruno CORALI, de nacionali-
¢ad italiana, domiciliado en Via Roma 33, Gorlago, Prov.
de Bergamo, Italia, por "Dispositivo distribuidor de alam-
bre en beobinas'", con prioridad de la solicitud italiana
23066 B/81 de fecha 29 septiembre 1981.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un dispositivo

distribuidor de alambre en bobinas por ejemplo de h}lo meta-

lico plano, particularmente estudiado para la altméfitacién

s @
de maquinas cosedoras de hojas semirrigidas, por ‘ejemplo

maquinas cosedoras de hojas de cartdédn recortado, para la

realizacidén de cajas de cartdn.
Como es conocido, las maquinas cosedoras en gene-
ral que suministran puntos metélicos, y en particuier las

méquinas cosedoras de hojas de cartén, requieren upg .conti-
nua alimentacién de hilo metélico del cual, por céﬁﬁé y su-
cesivo plegado, se realizan los puntos aplicados éaqéivez.
La presencia continua de este hilo metédlico, asi como su su-
ministro constante y sin obstaculos, es obviamente una de
las necesidadeé fundamentales de estas maquinas cosedoras.
Actualmente, el suministro del hilo metélico, en

particular del hilo meté&lico plano, se realiza disponiendo

unas bobinas con el hilc en adyacencia a los érganos que
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forman v aplican los puntos metalicos. Las bobinas son gira-
torias alrededor de su eje central y su rotacidén, con el
consiguiente desarrollo del hilo contenido. estd determina- -
da por 1la ﬁisma traccidn realizada sobre el hilo metélico
por ics O6rganos cosedores. En la practica, las bobinas son
directamente solicitadas por traccidn del mismo hilo sumi-
nistrado para el cosido y los Gnicos 6rganos auxiliares pre-
vistos son un dispositivo de freno capaz de evitar la rota-
cidén por inercia de las bobinas cuando el hilo metalico no
es requerido por dichos dérganos cosedores.

o Los dispositivos suministradores realizados como

se ha descrito antes sumariamente tienen ciertamente el va-

lor de la simplicidad pero unen a este valor numerosas \'Z

s 08
. s @

destacadas desventajas. ‘s o

En efecto, los mismos generan sobre el hilo en

fase de alimentacidén un tensado particularmente eleyado que
se t - Juce en una alimentacién imprecisa del hilo y un difi-
cul .oso funcionamiento de los érganos cosedores. Eneparticu-
lar se crean elevadas solicitaciones en el hilo météiico al
inicic de cada cosido, cuando por traccidn del hiﬁﬁ{éon
puestas en rotacidén, desde una posiciédn de reposo,?lés bobi-
nas contenedoras del hilo.

Para reducir en los limites de lo posible esta
situacidén negativa, la técnica actual prevé el empleo de
bobinas de dimensiones relativamente reducidas, que contie-
nen indicativamente diez kilogramos de hilo met&lico. Asi

se evitan esfuerzcs de traccién, en particular tirones ini=-
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ciales, demasiado elevados, pero se crean otros problemas
practicos de destacada importancia. De estos el primero en-
tre todos es un notable gasto de tiempo en el montaje de
las bobinaé cargadas y el desmontaje de las bobinas agota-
das. dado que la reducida cantidad de hilo metélico presen-
te en cada bobina lleva al agotamiento de esta Giltima al
cabo de poco tiempo. Indicativamente, una mAquina cosedora
puede requerir la substitucidon de aproximadamente 10 bobi-
nas en una Jjornada de trabajo.

Es evicdente que estas repetidas fases de-carga
v descarga de hobinas llevan a una sensible ralentizacibn

del ritmo de produccidn, asi como a la predisposicidn de

un adecuado almacén para las bobinas & cargar. o T

Otro inconveniente de estas pequeias bébinhs se
encuentra en las espiras de diadmetro reducido del hilo metéa-
lico contenido en las mismas: estas espiras de df%éékro re-
ducido generan una deformacién del hilo metélico y, en el
limite, su debilitacidén, con la consiguiente ulterio¥ impre-
cisidon en las operaciones de alimentacidon y cosidézfn

Dada esta situacién, el objetivo general dé la

presente invencién es idear un nuevo dispositivo Suministra-
dor de hilo metalico en el cual podran ser empleadas bobi-
nas de gran peso y dimensiones, para reducir los tiempos
muertos de produccidn, y en el cual sean superados los pro-
blemas de tensadc del hilo en fase de alimcntacién.

En el 4mbito de este objetivo general, un objeto

particular de la presente invencidén es un dispositivo sumi-
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nistrador en el cual los tensados del hilo metalico en fase
de alimentacidn sean no s6lo de reducida entidad e indepen-
dientes del peso de las bobinas, sino también substancial-
mente c0nsfantes, con ausencia de tirones iniciales.

Un ultimo objeto de la presente invencidn es
idear un dispositivo suministrador de estructura simple de

seguro funcionamiento y coste no elevado.

Estos objetivos y otros que apareceran mejor a
continuacidén, se alcanzan con el dispositivo suministrador
segin la invencidén, el cual comprende una armadura de sopor-
te apta para sostener giratoriamente una bobina con hilo

metalico, v un dispositivo de freno apto para inhibir 1la
rotacién por inercia de dicha bobina, y se caracteriza por-

- . e 3
que comprende un motor electrico apto para mandar.Iaorota-

cibdbn de dicha bobina, un rodillo mévil posicionado a lo lar-

go del recorrido de dicho hilo metalico y que acﬁba.éobre

€l a fin de determinar un asa en el mismo y medios de con-
trol de 1a pokicidén de dicho rodillo, y porque digho'motor
eléctrico esta funcionalmente condicionado a dichd§{ﬁedios

de control, a fin de hacer girar dicha bobina cuande ‘dicha

Ulteriores caracteristicas y ventajas resaltarén

asa =e reduce.

de la descripcidén de una forma de realizacidén preferida de
la invencidn, ilustrada a titulo indicativo en los planos
anexos, en los cuales:

la fig. 1 representa globalmente y en perspectiva

el dispositivo segun la invenciébn;
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la fig. 2 es una vista en planta parcialmente sec-

cionada del dispositivo de la fig. 1;

las figs. 3 y 4 ponen en evidencia esquemiticamen- -
te como funciona el dispositivo de la fig. 1; y

la fig. 5 ilustra el funcionamiento de un elemen-

to del dispogitivo suministrador.

Con referencia a las mencionadas figuras, el dis-
positivo suministrador segiin la presente invencidn esti mar-
cado en conjunto con el nitmero de referencia 1. El1 mismo
comprende, una armadura 2, una bobina 3 giratoria sobre di-
cha armadura y que_aloja hilo o similar 4, en particular

hilo plano metdlico, un grupo de mando 5 de la rotacidn de

la bobina 3, un rodillo mbévil 6 gque actiia sobre el Hilo me-—

talico 4, v medios de control 7 de la posicidén del-*rodillo

6, gue accionan el grupo de mando 5.

Mas en detalle, la armadura 2 presenta tinas base

8 directamente apoyable sobre el suelo en la proximidad de

una maquina cosedora, y un montante 9, adecuadamerrte* ‘con-
formado, que presenta un extremo superior 10 de gdﬁé:Hel
hilo 4 en movimiento hacia dicha maquina cosedoradaﬁgrbase

8 y el montante 9 sostienen una caja de servicio 1§.dﬁe con-
tiene elementos eléctricos y elementos de control del grupo
de mando 5 ya conocidos, y por tanto no detallados, asi co-
mo sostienen al mismo grupo de mando 5 y la bobina 3 gira-
toria por impulso de este Gltimo.

En el grupo de mando 5 se distingue en particular

un motor eléctrico 12 y estan ademé&s presentes, preferente-
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mente, un reductor y un dispositivo de freno apto para inhi-
bir la rotacidén por inercia de la bobina 3. Adecuadamente,
este Gltimo dispositivo de freno estd en conexidn directa
con el motor eléctrico, para definir un motor eléctrico au-
tofrenesnite.

El grupo de mando 5 acopla la bobina 3 con un ar-
bol 13 coaxial con la misma. Esta 0ltima se presenta, en
su forma mas significativa, de grandes dimensiores, por
ejemplo apta para alojar de 50 a 80 kilogramos de hilo me-
talico 4.

Inmediatamente adyacente a la bobina 3, pero ex-
terno a la misma, esta dispuesto el rodillo 6, en que actia

sobre el hilo metalico que se desarrolla, y mante i'p osci-
[ ]

[} (]
®

lable a2 lo largo de la trayectoria preferentemen£§‘définida
por un arco de circulo concéntrico con la bobina S.X situa-
do en un flanco de esta Ultima., E1 rodillo 6 esté“éu{ado
en sus desplazamientos directamente por los medios de con-
trol 7 yé citados, vy esta ademas parcialmente contdF&eado
por una varilla i4 doblada en asa y atravesada poéﬂél:hilo
metalico 4, tomando dicha varilla plegada en asa r;xﬁhncién
de guia del hilo metdlico 4 para impedir que el migmé:desli-
ce a lo largo del rodillo 6 y pierda su alineacidén vertical
con el extremo superior 10 de guia del montante 9.

Los medios de control previstos para detectar la
posicidén del rodillo 6 estdn ventajosamente realizados, en

la solucidn técnica especifica ilustrada, por un brazo 15

oscilante alrededor del &rbol 13 y que presenta un primer
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extremo 16 acoplado giratoriamente con el eje del rodillo
6, ¥y un segundo extremo 17, opuesto al primero respecto al
arbol 13, dotado de un contrapeso 18 que equilibra parcial-
mente el peso del rodillo 6. Ademéds, los medios de control
7 comprenden un microinterruptor 19 sostenido fijo por 1la
armadura 2 del dispositivo, por medio de una traviesa 20, y
posicionado asi para resultar en contacto con el segundo
extremo 17 del brazo 15, cuando este Ultimo estéd en alinea-~
cién con el microinterruptor 19.

Como se pone en evidencia en particular en las
figuras 3 v 4, el segundo extremo 17 del brazo 15 puede es-
tar expansionado en sectcr circular, de modo que empuje el

microinterruptor 19 en correspondencia con variag'gdéicio-

nes del rodillo 6. Ademas el microinterruptor 19 ggt? conec-
tado al grupo de mando 5, en particular al motor eléctrico

12, de modo que determine la puesta en movimiento:égoeste

ultimo cuando no estéd acoplado al segundo extremo 17 de la

palanca 15.

Estia ademas ventajosamente previsto, y eviBencia-
‘oo.
do en las figuras 1 y 5, un grupo sensor 21 apto pava, detec-

tar el agotamiento del hilo metalico 4. Este grupob§e?sor
21 esta posicionado en el extremo superior 10 del hoxtante
9 vy comprende un presionador 22, empujado por un elemento
de muelle 23, y un segundo microinterruptor 24 dispuesto

sobre la linea de accidédn del elemento de muelle 23, en la

practica sobre la trayectoria del presionador 22. Entre el

presionador 22 y el segundo microinterruptor 24 esti situa-
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do el hilo métélico 4, que atraviesa un paso 25 en el extre-
mo superior 10, y 26 en un apéndice superior 27, fijado con
adecuados montantes a dicho extremo superior 10. Estan tam-
bién dispuestos unos rodillos de deslizamiento 28 Gtiles en
particular cuando el hilo esta en la posicidén punteada.
El funcionamiento del dispositivo es el siguiente.
Como se evidencia en particular en las figs. 3
v 4, el rodillo 6 determina, con su peso que actia en parté
sobre el hilo metalico 4, un asa en el recorrido de este
ultimo. La amplitud de este asa varia en funcién del reque-
rimiento de hilo metédlico y es substancialmente la indica-
da en la fig. 3 cuando el dispositivo esté& en reposo y la

. L4 .
maquina cosedora anexa no requiere hilo metalico.ﬂ%és posi-
L

. [ ]
ciones extremas del rodillo 6, y las consiguientes.asas,
e &
estan definidas por las oscilaciones permitidas al brazo

15 que, ademds de sostener parcialmente el rodillo,6.y

guiarleo, forma parte de los medios de control 7 del dispo-

sitivo, dado que presenta el segundo extremo 17 acoplable

con el microinterruptor 19 que determina la puestq'gn mar-

cha del motor eléctrico 12 y por tanto la rotacién-dﬁ la

bobina 3.

., 4
LAY
. .

En la practica, en la posicién de reposo de la

fig. 3, el segundo extremo 17 del brazo 15 se acopla con el
microinterruptor 19 y la bobina 3 esta parada. Si la maqui-
na cosedora requiere hilo metalico 4, el suministro tiene

lugar reduciendo el asa generada por el rodillo 6, que por

tanto se eleva arrastrando en rotacidén el brazo 15.
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Cuando 12 reserva de hilo metalico determinada
por dicha asa estid préxima a agotarse, y el brazo 15 esta
préximo a la posicidn de la figura 4, el microinterruptor
19 es desacoplado por el segundo extremo 17 y es puesto en
marcha en consecuencia el motor eléctrico 12, con rotacidn
de la bobina 3 y suministro de hilo metalico para formar
nuevamente una amplia asa de reserva, hasta el paro del mo-
tor 12.

£1 dispositivo suministrador realiza asi una se-
rie de arranques y paros con una provisidn discontinua de
hilo metalico 4, pero este Gltimo alcanza con continuidad
la maguina cosedora por la presencia de dicha asa que absor-

be las discontinuidades de rotacidén de la bobina:é,}

Las puestas en marcha y los paros de la.;qtacién
de la bobina 3 pueden ser de todas maneras variados y ele-
gidos posicionando adecuadamente el microinteprudféﬁ:lg y
el segundoc extremo 17 del brazo 15 oscilante. Ademés, este
tltimo puede tener una amplitud deseada de modo que, defina
una zona mas o menos amplia de absorcién de hilo meghlico
por dicha asa sin nueva puesta en marcha del motoq'éaéctri-

[
co 12. En la practica resulta posible una regulacgép'?ptima
del funcionamiento del dispositivo suministrador,.p;;a ha-
cer que una determinada reserva de hilo metdlico esté siem-
pre presente en correspondencia con el rodillo 6, evitando

asi tirones y sobre todo una traccién directa del hilo meté-

lico 4 sobre la bobina 3.

En la solucidén técnica ilustrada es también posi-



ny

0

&%}
n

ble regular con precision el esfuerzo de traccién que la

maquina cosedora debe realizar sobre el elemento 4, contra-

pesando, con el contrapeso 18, el peso del rodillo 6 que

constanfeménte, como se ha visto, actila sobre el hilo metéa-
lico 4. Se obtiene asi no solamente un esfuerzo de tracciéh ¥
constante sobre el hilo 4, sino también un esfuerzo exacta—;;
mente calibrado en funcidn del funcionamiento 6ptimo de la

maquina cosedora anexa.

Con la bobina 3 agotada, el hilo metalico 4 pier-
de todo tensionado y por lo tanto el grupo sensor 21 inter-
viene parando el dispositivo suministrador o avisando, con

oportunas sefializaciones 6pticas o achGsticas, que el hilo

metdlico esté substancialmente agotado. En efectof'ai pre-

sionador 22 del grupo sensor 21, empujado por el ﬁxbmento
de muelle 23 no estando ya parado por el hilo metélico 4
tensado, se adapta sobre el segundo microinterrupﬁﬁ'?4 de-

terminando una sefial, como se ha ilustrado esqueméticamente

en la figura 5. y

el dispositivo suministrador segin la prbSﬁpte
®ee
invencidn resulta extremadamente ventajoso desde mpéhHhs pun-
seet?

tos de vista,

Efectivamente, no solamente elimina la tra;;ién
directa del hilo metalico sobre la bobina 3 y hace la ten~
sién del hilo metalico constante y determinable a voluntad,
sino también, gracias a estos resultados, hace posible el

empleo de bobinas muy grandes y que contienen una elevada

cantidad de hilo o cinta metalica.



10

15

Se consigue asi que Ia miquina cosedora anexa no
s6lo mejore cualitativamente su funcionamiento, sino tam-
bién aumente sensiblemente el ritmo de produccidén, resultan-
do eliminados en gran parte los paros para la substitucidn
de las bobinas agotadas. Se ha calculado que con bobinas
gque contienen aproximadamente 80 kilogramos de hilo metéali-
co, en substitucidn de las eventuales bobinas con aproxima-
damente 10 kilogramos de hilo metédlico, es posible una can-
celacidon de los tiempos muertos igual a aproximadamente,ﬁna
hora en una jornada de funcionamiento de la maquina cosedo-

ra, con el consiguiente evidente incremento de la producti-

vidad de esta Gltima,.

LY ‘.
En la préactica los materiales empleados,*J& forma

y las dimensiones podrén ser cualesquiera segin 13g hecesi-

dades, asi como los detalles técnicos.
. L 3N
A los efectos consiguientes se declaran. def‘nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen..
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REIVINDICACIONES

1.~ Dispositivo distribuidor de alambre en bobi-
nas, particularmente para maquinas cosedoras de hojas semi-
rrigidas, del tipo que comprende una armadura de soporte‘
apta para sostener giratoriamente una bobina con hilo meté-
lico, y un dispositivo de freno apto para inhibir la rota-
cidén por inercia de dicha bobina, caracterizado porque com-—
prende un motor eléctrico apto para mandar la rotacidn de
dicha bobina, un rodillo mdévil posicionado a lo largo del
recorrido de dicho hilo met&lico y que actia sobre él de
modo que determine un asa en el mismo, y medios de control
de la posicibdbn de dicho rodillo, y porque dicho motor eléc-

L]

trico estad funcionalmente condicionado a dichos médibs de

conirol, a fin de hacer girar dicha bobina cuanddugipha asa

se reduce.

L4 ) v . I L
2.- Dispositivo segln la reivindicacidn] 1,scarac-

terizado porque dichos medios de control estéan definidos

por un brazo oscilante que presenta un primer extremg arti-

ensR

culado a dicho rodillo, y por un microinterruptor pobdciona-
do de modo apto para interferir con un segundo extregmp de

dicho brazo oscilante, opuesto al primero respectosal.cen-
L] L4

tro de oscilacidén del brazo.

3.- Dispositivo seglin la reivindicacidén 2, carac-
terizado porque dicho segundo extremo de dicho brazo osci-
lante esta contrapesado de modo apto para reducir el peso

de dicho rodillo sobre dicho hilo metilico.

4.~ Dispositivo segin la reivindicacién 2, carac-
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terizado porque dicho brazo oscila alrededor del eje de
dicha bobina, y porque dicho rodillo es mbévil en adyacencia

a la bobina a lo largo de una trayectoria definida por un

arco de circulo concéntrico con la bobina,
5.- Dispositivo segiin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque dicho motor eléctrico esti directamente aso-~

ciado a dicho dispositivo de freno, siendo dicho motor eléc-~

trico autofrenante.

6.- Dispositivo segin la reivindicacién 1, caréc—
terizado pcrque comprende un grupo sensor ¢pto para detec-~
tar el agotamients de dicha bobina, siendo dicho grupo sen-

sor sensible al tensado del hilo metéalico.

7. "DISPOSITIVO DISTRIBUIDOR DE ALAMBRE”E& BORI-

NAS", L Y

’«0 L4

Todo ello conformez se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de trece hojas foﬁié&hs y

mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos laminas

»
¥

de dibujos gue la ilustran.
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