 MEMORIA DESOCRIPTIVA
- DE UNA PATENTE DE INVENCION PPR VEINTE ANOS EN ESPARA 4 FAVOR IE
TON JUANANTONIO cOIMMALA ARCHE, NACIONALIDAD ESPANOLA, RESI-
DENTE EN BARCIJLONA, Teodora Lemadrid 3.
- _ 3 ‘ sobre‘:_:g”.' . o o
NU vo PROCn.‘DI Im 10 VARA LA ABRIOAOION DE LA;LINAS PLASTICAS
MEDIANTE DEPOSITO POR ‘L’ROYZDCCION. B -




e 0.l

154~

20,

B “' 259_

'”jvo procedimiento para la fabricaC16n de léminas plésticas
”i{tmedlante dep631to pmr proyecczdn, con el cual se con51guen N
’*}Qgrandes ventagas, ventajas éstas que se 1rén desprendlendo

~,'a lo largo ae la presente descr1pci6n.

?clahmente en la proyeccién de maﬂerlal en polvo preferente— B

“mente de pléstlco por lo» procadlmientos conocidos de plsto~;
”iulas, sobre una’ svper¢101e 0 molde a la cual se le han dado
'gilos dzbugos 0 formas que se desea tenga la lémlna y que 351-_
_-mlsmo ha s1do traxada por dlferentes procedimientos quimlcosf
j;segﬁn se’ desee que ésta lémlna qude adherida 8 la misma o ;~e
' bien se desee su ulterlor separacidn con el fln de consegulr

"venvases, tapetes, labrados, blondas, etc., eto. )

" Cléno

: %o para la fabrjcaclén ‘de. 14minas pl-sticas mediante depdsi—
lgto por proyecoi6n, caractevizado porque como primera onera~
'“fcién se verlfioa la obtencidn del material que se desee hacer
' 13 1ém1na en partioulas muy fmnas partlendo de las granzas de'

‘los matermales a emplear,‘y para ello se procede a mo]er loe
‘,mlsmos en. un molino triturador especlal para su oulverieaciGn_
 '31endo-esenoia1 para su puesta en funcionamlento que trabaje
‘“a ma temperatura atmosférioa mny fria siefrmre por debajo de B
:‘los 09 C, ¥ que segin el material puede llegar a 15090 )o sea
jbajo cero) ev;téndose con’ estas tempera urag 61 reblandeci-
»jmlenio del material pléstlco al quedar ellmlnados los aunen-

' tos de temperatura debidos e los roces,

’:  o molde preferentemente de hiervo 0 metal, le cual es previa—i

98 744&

Por la presente solicituu se trata de proteger un nue -

ELl- procedlmlento obaeto de la invenci6n con31ste esen—'

~

4 cont1nuaci6n se hace una. breve exp031016n de lo qus

en si consiste el prooeaimiento que motlva la presente demar-

da, pero descrlto suflcientemente para lograr su 1nternreta-

Consiste la presente invencmdn en un nuevo procedlmler

Una Vez ob enldos el polvo, se dlspone de una lémlna
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: "édos . né;f

ﬁaplloacldn del pléstico puede . ser preV1amente 1abrada o} grg S

f raci6n, _ _;

”inente tratada con productos quinlcos, cuyo tratamlento pue-
-de ser a base de produotos quimlcos que actuan de adherenp

1;;tes (fosfat3916n) o ant:adherentes (slliconas) segﬁn 86 de-

“?vsee que el matecial proyectado quede permanentemente aaherl

Vlmaterlal en polvo nor medlo de ung piStOlas de las QXlsten’
'“”A;;tes en ol mercaaoy que PrQyﬁCta dlcho matewlal oa1iente, L

- temperatura convenlnnte de fu916n, segﬁn sea la clase de

>”1males de oorrlente de aire frio o agua

"’i" “Ia 1émina o superficie que sirve de basge para 1a

4bada con dlferentﬂs dibuaos 0. formas que luego quedan de ma

- nera bermanente en la 14mina de pléstlco.__3ﬂ’

‘Por ﬁltimo se procede a la separacién de la lémlna '

de pléstico de la de metal que ha servido de bage o molde,

en.el caso de desear solo la 1émins de plastibd éfeétuény

dose tal separaclén por medio mecénioos graclas al trata—v

’miento antladherente que se ha efectuado como prlmera ope-

Si blpn la forma de ejeou016n aqui descrita congti-

\”tuye aollca01dn preferente de 1a presente invencidn podrén
'.tilnirOQuﬂlse modlflca01ones de forma y de detalle sin que

 ;por ello verie la esenoialidad de la mlsma, la cual se rei-

)

vindica en 1a S1ﬂuiente
» ._E;Qui.é_. )
" En resumen, la presante solicitud recaeré sobre las

siguientes rexV1ndicaciones.

S 18.m Nuevo procedlmiento para la fabrioacidn de lé-




s
S ”3'3materlal a pulverlzar por los rooes y frlcclones que en el

' ' f liente a temneratura de fu316n sobre 1a mlsma, produc1éndo-

20,=
- de base es labrada previamente coh dibujos y formas que lue

. 30.-

‘”izado porque como nrlmera operaoidn se verifica la obten016n

. ge1 polvo: Pléstioo partiendo de las granzas del material,

ziiprocedlnndo para ello a molder las mismas en un molin@ trm—g
"::;turador, trabaao que se. ha de realizar a tenperaturas 1nfe-

"7riores a 080 con el in de ev1tar el reblandeclmiento del

v‘ﬂflnterlor ﬂel molino ge llevan a oaboo

‘*‘;:da medlante procedimlento quimlcos.

: naterlores caracterlzado porque una . vez’ reallzado el tratap iy

':ﬁ”;maento de la lémina metélica e aplica el materlal pulverlm
7uzse una pelicula, reallzéndose a contlnuacidn el enfrlamlenrl
“ito por 1os medios normaleso | g | o

'anteriores caraeterlzado porque le lémlna que es umilizada

,nes anterior caracterizado porque se prevee la separacidn
Jbase, cuya separacldn se verlflca por medlos mecénlcos &xre-
Zc*as al tratamlento antﬁadherente que se efectua prev1amen~j‘

- MINAS PLASTICAS ﬁEDIAﬂTE DEPOSITO POR PRQYWCCION.

s 'de ouatro hojas escritas a méquina por una sola cara.nl

o

26 @43

C‘

Bom Nuevo prooeéimievto, segﬁn las reivmndlcaclones i

zado por "medio de’ una pistola que lo proyecta en estado ca- %

48 .~ Muevo procedlmlento, segﬁn lags reiv1ndioaoione“

80 quedarén de naners permanente ‘en la lémina de plésticd.

58 Nuevo prooedimiento, segin las reivindiocacio-

de la 1émina pléstioa de la lémlna metéllca utillzada oomo

63.- NUEVO PROCEEEﬂIEhTO PARA LA FnBRICACION DE LA;

. Segdn se desorlbe en la presenﬁe mamorla que; consta

Madrid a 17 de éé%%EE’JQGl
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