
por "UN PROCEDIMIENTO DE MOLDEAR TRAVIESAS DE VIA FÉRREA EN HOR­

MIGÓN CON ANILLAS EMBEBIDAS, a favor de la  firma in g le s  DOW- 

MÁC (PRODUCTS) LIMITED* domiciliaba en Tallington* Stamford* 

Lincolnshire* In glaterra*

La presente invención se re fie re  a un procedimiento de mol­

dear trav iesas de v ia férrea  en hormigón con a n illa s  embebidas*; 

coyas a n illa s  forman parte de lo s  medios de seguridad del raili* 

igualmente son asadas a n illa s  embebidas en trav iesas de hor­

migón en conjunción con conformadas p lacas de muelle insertadas 

bajo l a s  a n illa s* para asegurar firmemente lo s  r a i le s  en posi­

ción sobre la  tra v iesa . Hasta ai^ora* el moldeo de trav iesas con 

estas a n illa s  embebidas ha presentado un serlo problema debido 

a la  d ificu ltad  de a is la r  la  parte eficaz  de l a s  a n illa s  del 

hormigón durante l a  operación de moldeo* por ejemplo* la s  partes 

de a n illa  que tienen que sobresalir de la  trav iesa terminada.

E l objeto dP esta  invención es dominar l a  antes mencionada 

d ificu lta d  sin requerir un molde complicado y/o medios complica­

dos acerca de la  manera de po si clonar y asegurar l a s  a n illa s  cm 

e l molde ante s de v erter en é l e l hormigón*;



. '' De acuerdo con esta Invención? un procedimiento de moldear 

una traviesa en hormigón para r a i l  con a n illa s  embebidas com­

prende posicionar la s  a n illa s  en el molde de la  traviesa de suer­

te que la s  partes de a n illa  que han de sobresalir desde 3a t r a ­

viesa terminada sean dispuestas en entrantes en el fondo del mol­

de? insertando en algunos o en todos lo s  entrantes elementos que 

impidan e l acceso de hormigón a dichas p artes de a n illa  durante 

el moldeo de la  traviesa? y separando lo s  elementos desde la  tra ­

viesa después del moldeo de la  misma*

En una realización de la  invención? la s  últimas p artes sa- 

l ie n te s  de a n illa  están oada una substancialmente formadas en U? 

cuya parte en puente está inclinada hacia fuera del plano de sus 

dos tramos p aralelos. Loa entrantes en e l fondo del molde son lo  

bastante anchos para rec ib ir  e sta s  p artes inclinadas. La parte

de cada entrante por encima de la  parte en puente asentada está 

cerrada por un pasador que antes del moldeo de l a  trav iesa es  de 

preferencia insertado en el entrante a travás de una abertura en

una pared la te r a l  del molde. El p a ^  dor insertado encaja firme­

mente la  parter adecuada-, es decir? la  parte en puente y. está dis­

puesto a i ras con la  superficie superior del fondo del molde. De 

puás del moldeo de la  travie sa? con e l uso de alambres pretensa- 

dos u otros refuerzos? se retiran  lo s  pasadores lateralmente a 

través de l a  abertura la te r a l  de la  pared del molde? permitiendo 

a s i que la  traviesa con la s  embebidas a n illa s  sea retirada <&1 
molde.

s i  se desea? cada pasador? cuando se debí iza en su entrante?

puede s a l ir  a travás de una abertura en la  pared opuesta del mol 
de.

En la  práctica? l a  sección transversal de cada pasador co­

rresponde ^ la  fonna de la  parte del entrante del molde no ocu-
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paga por la  p atte  asentaga ge la  a n illa . E l pasador puede estay  ̂

hecho ge aluminio, llevando preferiblemente en un extremo sallen"* 

te una cruceta o sim ilar para ap licar l a  fuerza extractara para } 

re tira r lo  desde e l molde. ¡í.

l a  invención puede ser llevada a cabo con a n illa s  de d ifeien- ¡ 

te s  formas no estando limitada por e llo  a l  empleo de a n illa s  par- ¡ 

t lc u la re s  que ahora se describirá con referencia a la s  figu ras í 

de la s  tr e s  láminas de dibujos anexas* dos de e l la s  dobles* Ü us- f 

trando una realización  s p e c i f ic a  de esta  invención* a t i tu lo  de ; 

ejemplo no lim ita tiv o . '- 'í .

En lo s  dibujos! ' . , " "

La f ig .  13 es una sección longitudinal a travás de un molde 

con a n illa s  puestas en ói en posición.

La f lg .  23 es una v ista  en planta correspondiente a la  f i g .13.

La f ig .  33 es una v ista  en mayor escala de parte de la  i ig .1 3 . j

La f ig .  43 es una elevación seccional la te ra l*  dada según la  ;

lin e a  IV-IV de la  f ig .  33. Ì

La f ig .  $3 es una elevación la te r a l  de una trav iesa como he- y

cha en el molde de aouergo con la s  figu ras 13 y 23.

La f lg .  63 es una v ista  en planta co rrao n d ien te  a la  f i g . '53 ; 

La f ig .  e s  una v ista  seccional de parte de 3a trav iesa 

ilustrad a en la s  figu ras 53 y 63 y mostrando una parte de un r a i l  j; 

montado.

En la  realización* un molde de trav iesa  1.* cuya sección trana-i- 

25. versal essubstancialm enteuna D, como se muestra en la  f ig .  43, í  

tien e una pared de fondo ¿  oonformaga correspondientemente a la  

últim s superficie áo-perior de la  traviesa de hormigón a ser mol-  ̂

deaga. Dos s e c c io n e s ! longitudinalmente emaciadas de la  pared í 

de fondo están provistas caga ana oon parea espaciados de entranr ! 

te s  transversales &* para re c ib ir  a n illa s  ¿* hecha caga una de ¡!30.



una pieza desde barra de acero templado de sección transversal 

circRLar. cada a n illa  está doblada para proveer dos secciones 

1 , 8 en forma de U, p a l í e l a s  cruzadamente conectadas en lo s  ex­

tremos correg?ondientes de sus ramas p aralelas por partes en 

puente 2 , ig .  La parte en puente ig  en cada a n illa  está indLina- 

de hacia dentro hacia el otro puente 2  (^er particularmente l a  

fig * 3&)* Cada a n illa  está puesta en posición en el molde con 

la s  secciones conformadas en U invertidas (ver figu ras 1^ y 3*) 

de suerte que l a  parte en puente 2  os recibidá en entrante i  y 

el otro puente en en tra n te^  en la  sección 2  áe fondo del mol­

de* Hay cuatro entrantes para cada par de an illas# Los entran­

te s  exteriores 4, reciben cómodamente corre ̂ ondien te s  partes en 

puente 2  del par de a n illa s . Los entrantes in te rio res  2  de cada 

grt^o de cuatro son más profundos que lo s  entrantes exteriores 

y bastante más anchos para re c ib ir  l a s  partes en puente indinan 

das Ig  incluyendo adyacentes partes M  de ramas substancialmente 

v e rtica le s  ( f ig . 3 *)*  lo s  entrantes más profundos 2  se extienden 

de lado a lado del molde* mientras que lo s  otros o entrantes más 

superficial es solamente necesitan ser 10 bastante largos para a- 

comodar l a s  correspondientes p artes en puente 2  de la s  a n illa s* 

Los entrantes más profundos coinciden eh sus extremos con aber­

tu ras iR  (fig *  4^) en la s  paredes la d r a le s  3L2 del, molde* Cuando 

cada una de la s  a n illa s  invertidas es poslclonagp. en su entrante 

corre^ondiente* la  parte en puente indinada 2g, H  contacta un 

la te r a l  y e l fondo de su oorre^ondiente entrante 2# como se ve 

en la  f ig .  3-* con lo  cual deja un e ^ a o io  sB^erior que es l l e ­

nado con un pasador ¿4  que se inserta  a través de una de la s  ar 

berturas 3L2 en la  pared la te ra l 32 del molde, cuyo pasador des­

cansa al ras con la  superficie superior de la  sección 2  del mol­

de* Los pasadores 14 salen desde el molde y sirven tambián in i-
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cialmente paya mantener en poslolSn la s  a n illa s  6.* Puestas en po­

sición l a s  cuatro a n illa s  como antes se describió? prolongan ha­

cia arrib a  a una substancial distancia en el molde? como se musa-

7

tra  en la s  figuras 3t y 4*, en la  que es vertido hormigón después 

del usual pretensado de alambres? no mostrados? insertados en el 

molde y tensionados de la  manera usual. Las p artes de a n illa  sa­

lie n te s  hacia arriba quedan a s i  enterradas en e l hormigón. Des- 

puós de fraguar el hormigón? lo s  pa^dore s M  sa lien tes  desde la s  

partes 10 en puente indinadas da la s  a n illa s  desde lo s  entrantes 

de hormigón? son retirados a travós de la s  aberturas 12 en una 

de la s  paredes la te r a le s  del molde. Para f a c i l i t a r  l a  extracción? 

cada pasador tiene saliente s tranevsrsales 15 a lo s  que pueden 

ap licar fuerzas de tracción para efectuar la  retirada del pasadora 

Ahora puede ser removida la  trav iesa verticalmente desde el molde. 

Las figu ras 2% y 6a muestran una traviesa g  moldeada con dos pa­

re s  de a n illa s  g  embebidas con p artes sa lien tes R? jLg que cons­

tituyen parte de un medio asegurador del r a i l .

La f ig .  ?e muestra una parte de un r a i l  i6  puesto en posición 

sobre una parte de una trav iesa g  con interposición de un almoha­

dillado ¿g . E l r a i l  jg  es mantenido en posición por p lacas 18 con­

formadas en trazado da muelle^ Cada plaoa sstó  insertada bajo e l 

puente 10 de la  a n illa  corre ̂ ondiente ¿ y  es forzada a contacto 

cOn la  parte en nestaRa adyacente 19 de la  base del ra il?  habiendo 

interpuesto un almohadillado El curvado extremo de oad& pia­

ba áp.qya sn la  parte en puente Jg, que sobresale ligeramente desde § 

la  s t^ e r fic ie  stperior de la  trav iesa jg* &

. 4 7 ^ ': . ' r ''7 7'  - < 7 7;77 7'' '-'7
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Hecha, la  # scr ip c ió n  del pregsnte invento se hace constar, 

que esta so licitad  se acoge a la  prioridad de la  so lic itad  de 

patente inglesa NS 42067/60, depositada el 7 de Diciembre de 

1960$ y que se declaran como nuevas y de propia invención la s  

reivindicaciones siguientes*

1 . *̂  Dn procedimiento de moldear trav iesas de Via férrea  en 

hormigón con a n illa s  embebidas, caracterizado por poner en poal­

ción l a s  a n illa s  en el molde de la  traviesa de suerte que la s  

p artes de a n illa  que han de sobresalir de l a  trav iesa terminada 

se diqponen en posición en entrantes en el fondo del molde, in­

sertando en algunos o en todos lo s  citados entrantes elementos 

que impidan el acoeso de hormigón a l a s  referid as p artes de ani­

l l a  durante el moldeo de la  trav iesa , y retirando lo s  egresados 

elementos desde la  trav iesa una vez moldeada la  mismas

2 . ** Un procedimiento, según la  reivindicación 1 , caracteriza­

do porque p artes de a n illa  que están d irigidas fuera de lo s  piad­

nos de la s  ramas adyaoentes de la s  a n illa s  que se extienden ha- 

oia arrib a , están cada una asentad^ en d  fondo y contra uno de 

lo s  lados del entrante correspondiente, estando cerrada la  parte 

superior remanente del mismo por un elemento qué comprende un p a ­

sador o sim ilar.

3 .  *- Uh procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 o 2, oa  ̂

racterizado porque la s  a n illa s  están hechas en una pieza desde 

barra de acero, estando doblada cada a n illa  para proveer dos sec­

ciones conformadas en U unidas por sus extremos correspondientes 

mediante dos p artes en puente que, con la s secciones in v e r t í#  s, 

son puestas en posidón  en lo s  entrantes para la  operación de 
moldeo^
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4 . *- Un procedimiento, según la re iv in d lca c ló n  3 , (^yaeteri­

zado porque una parte en puente de caga a n illa  está Indinada ha- 7 

ola dentro, hacia la  otra y , conjuntamente con la s  partes en tra­

mo -vertical, contacta un la te r a l y el fondo del correspondiente

'5. entrante, estando derraba la  parte remanente del mismo, cuando

un elemento es puesto enposiciÓn en el eptrante que se extien- i; 

de de lado a lado del molde*

5 * - Un procedimiento, según la  reivindioación 4 , caracteri- í
zado porque dicha otra parte en puente está alojada en su corres- 

10. pondiente entrante sin el uso de un elemento a islan te del hormi­

gón*

6 ,-  Un procedimiento, según alguna de la s  reivindicaciones

precedentes, caracterizado porque lo s  elementos se deülzan a su ! 

posición a través de aberturas en una pared la te ra l del molde y 

1 $. sobresalen del mlgno* 4

?+- Un procedimiento, según la  reivindicación <6, (^ ra c te r i-  

zado porque hay previsto un d l^ o s it iv o  en cada elemento para 

f a c i l i t a r  su extracción degmés de moldeada la  trav iesa .

5 . -  Un procedimiento de moldear travie sas de vía férrea  en

20. hormigón oon a n illa s  embebidas*

¡Según se desoribe y reivlndioa en la  presente memoria que í 

consta de s ie te  hojas fo liadas y mecanografiadas por una sola oa- 

rá y de t r e s  láminas de dibujos, dos de e l la s  dobles*

Madrid, a 1$ de Hayo de 1961*. .

DOW-MAC (TRODUOTS) LIMITED* .7-

-*' .';pe. a*
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