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'En la presente memoria y en los dibuaos oomple—-
mentarios anexos, Vemos & tratar de unos 1mportantes per-
feccionamienxos 1ntroducidos en la - constitucion y proceso
| de fabrlcacion de los elevadores hidraulicos de aplioacioTD.
eneral,_pero mas especialmsnte destinados & le elevacidn
de”vehiculos.. | o - | |
: Uno de los perfeécionam;entoaﬁobjeto de la pre-|

sente Patente se refiere.alzprocedimiento'de'fabricaci6n;
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' camisa del’ elevador v al cuello guia del vastago de la bomff

{a diche base y entre si mediante rosca, Como consecuencia

‘.do un encarecimiento en los costes.
1oion seguido hasta la fecha, estos perfeccionamientoe de

soldadura como medio de union de los elementos esenciales

"’entre si. De este modo, la unlon del cuerpo de valvulas

'de la bomba, sobre el cuerpo de valvulas, se realiza asi-'
_meismo en una union soldada v la de la cubierta de acero

'.formando el caparazon que reoubre todos los mecaniamos,

i'bloque o oonaunto solidarlo de gran solidez que simplifi— .

- ca y acelera considerablemenxe el proceso de fabricacion.
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dos, denominados tambien gatos, comprenden una base en la'
que, tanto el cilindro del elevador como el de la bomba y

deposito, asi como otros elementos, se ajusten y montan

de esto, dicha base vy muchos elementos de que consta el

aparato requieren una entretenida mecanizaoion que invier

te mucha nano de obra eapecializada y que da por resulta~,

Alterando completamente el sistema de fabrica—

la Patente comprenden la eustitucion del rosoado, por 1a

a la baae, se efeotua por soldadura, la union de la cami-_

. ea o cilindro del vastago elevador a dicha base y al refe 's‘;

2

rido ouerpo de valvulas, se efectua tambien mediante sol- :

dadura, 1a disposicion de e camisa o oillndro del embolo

se dlspone uniendola igualmente a la base, al 0111nﬂr0 o

tambien con soldadura, formando con todo ello un mono

Otra meaora de consideracion, que es ya de tipo_'

_fdro elevador, se realiza mediante giro del vaatago inyeo-

ecanlco, resiae en que la descarga de liquido del cilinr_'

' tor, que con ello acoiona un diapositivo especial, oosa
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ésta que penmite suprimir la 1llave externa de descarga qup
40;ﬂv viene empleandose aotualmente.~
| | - Bl referido dispositivo especial consiste en = |
esencia en inoorporar al vastago del’ piston de la bomba '
inyectora, una especie de leva que, al gixar el vastago
90 empuja a una palanca aoodada, vence la resistenoia

45 de un muelle que esta presionando sobre dicha palanoa, y

deja libre & una valvula que obturaba al conducto de re-
torno del 1iquido, que de este modo pasa desde el cilinp
dro elevador al deposito general.
) Taxbien se meaora el dispositivo de artioulacion,
'50'7[“ de la palanca 1mpulsora de la bomba, cosa que se consigue _
F soldando 8 la coraza ) cubierta exterior una cazoleta 0
;”{w,'  ~ B casquete hueco, perforado, de modo que dicha perforaoion
- constituye el alojamiento del extremo de la palanca o p
;3to de apoyo ae la misma, ahorrando asi las piezas mecani- :
7551 ‘ zadas ‘que ahora se emplean con dicho fin, ,
‘ : Con objeto de facilitar la comprension de laa s
. ‘ , oaractaristioas generales anterionmente expueetas, se aoo'
i"if*‘;,i : :¥; v‘ paﬁa una lamina de dibujos en la que’ se ha representado
7k ejemplo de realizacion de uno e estos aparatos, el - |
7:50?T'J-oual debe interpretarse ampllamente 3 sin restrlccion al-fff:i
.  ” guna, por la posibilldad de que ae modifiqnen sus formas,:"iln
mw:i tamaﬁos y demas detalles constructivos.v . i ,
| . e figura 1 de dichOS dibuaos representa una sqgf ;“’
fﬁﬁ.cion vertical del conjunto del aparato, eiendo la figura '

55 . "‘2, una vista en planta.: s 'Z g S N
| e En dichos dlbugos, las distintaa partes del apa;j

" -rato representado como edemplo, se seﬁalan eomo sigue: -

'“_g la base, en la que vemos el tornillo -2- que actua so-jf'
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‘elevador, con su oorrespondlente cuero -21- en su parte

- razon de plancha -22-, que va soldado por -23- a la baae
o -1— ¥.por -24- al cilindro -18- En_.este caparazon o cu-
‘-»:bierta hay soldado por -25- un cuello © oaja tubular -27-
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bre la vélvula =3= de 1nyeccion 0 carga._Sobre'dicha base| -

~1a‘va~montadomel cuerro de valvulas ~4= unido por la 1i~| -

nee de soldadura‘-5-. En este Cuerpo, se sefiala con -6-
ol oonducto de aspiracion, con ~7- la valvula de aspira-
cibn y con ~8= el conducto de inyeccion.

Sobre el euerpo de valvulas -1- va aoldada la

| caniss o cilindro =9- de la bombe inyeotors, sefilindose

con ~10-~ la l{nea dé soldadura ¥y con -ii- el véétago‘dsl
embolo de dicha bomba, en el que exterionmente va soldada

' la anilla ~12~. En el referado vastago -11- va unida la

‘da con posibiliﬁades de basculacion 0 giro en la base’ -1=
Ay por su punto -15- siendo de seﬁalar que dicha palanca

tiene un doblez o] aeodamiento que se apoya sobre la bola

o valvula -5- y que hay'un mnelle -16- que presiona al ex:

ltremo superior de la palanca 14 pare mantenerlo en con~

. tacto con la leva -13-

SObre la base -1-, va soldada por 1ls linea 17~

" fal. cuerpo de valvulas ~4- seﬁalandose con =20~ .61 piston

inferioro )

Cubriendo 1os elementoa descritos, hay un capa-

) tapado por un extremo qua encierra una estopada -26- yum 'f}t;
‘,muelle -28.,‘5_,” : Sl _ :

Finalmente, con —29- se indica la palanca de ac,ﬁ

- leva -13-, que ‘esté en contaoto con la palanca ~14=y uni-'"“'ﬁ

Je1 cilindro o camisa -18» que, ademas, va soldado por T

'-‘fgi cionamiento de la bomba inyectora que va introducida en
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«(1 asa -12- y con su extremo aloaado en la cavidad -30- glv

.l100;;}f}del resalte 0 caaquete -6-, que va soldado por -31- & la

LI

‘”“cubierta -22— . _ | S
. En el caso del ejemplo, en que la oubierta 2= .
%‘oubre tanto el cilindro de elavacion como la bomba, con»
‘\ _'viene fabricar dncha cubierta 0 caparazon en. dos mediae

7105,‘ f'partes, uniendolas por la 1inea de soldadura -32-. No obs fﬁ,
tante tambien puede variarse dicha forma de presentacion,
| haciendo que la oubierta este compuesta por dos cuerpos'

cilindricos semejantes a dos botellae, unidos por soldadu
o  jra a la misma base. | |
110 ...~ No creemos necesario describir el funcionamienp
to completo de este elevador hidraulico por ser de sobra

‘joonocido, pero si nos referiremos ‘al dzapositivo especial '

rd . BL

de descargs oompuesto por la. leva -13- palanca -14- Y Ve
' vula -5-. 51 estando elevado el gato, deseamos hacerlo de
’;i115 f f oender, bastara girar ol vastago -11- 909, para que 1a
g ‘”1  1eva -13— haga osoilar a la palanca *14~, venciendo le -_
'.fuerza de expansion del muelle -16- ¥ entonces deje de pxﬁlq'
- sionar & la valvula -5~, que e través del conducto -32-"
. deaa que el 1£quido del cilindro -18- vuelva al deposit6
i;'iéof B general -33-._r =
o ‘T ) _ Eate dispositivo de desoarge, debidamente calcu
:-lado, puede aotuar a la vez de valvula de seguridad.-
"nomA '
, Loe puntos no conocidos ni praoticados en Espa—
11252f ' ﬁa sobre los que se desea que reoaigan laa reivinﬁicacio-
e _mes de esta Patente de Introduocion, sonx" |

12,- Perfeccionamientos en los elevadores hidraL~ 

g f'lioos, consistentes en el montaae y union del ouerpo de -
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S ...bien entre 31 la cubierta ai referldo cllindro y este al
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: valvulas, cilindro del piston elevador y cubierta de loe :

"?fcamisa 0 piaton de la bomba inyectora, ouyo vastago asoma:%
"4al extermor a traves de un ouello tubular soldado al oa-

' parazon de la cubierta.
' :1icoa, consistentes en 1a disposioion en el vastago del

e iy con una palanca, impulsada a mantener penmanente contacto -
o |
| - vez & que la palanca, por medio de un acodamiento o apen~ B

Ira que la leva haga oscilar a la palanca ¥ esta deje 11-’

'ﬁ'bre a la valvula produciandose la descarga del oilindro

S ser embutido o perforaoion si o8 en reealte, para servir
"“fde punto ‘de apoyo ¥ basculacion a la palanca de impulsion
o - de la bomba inyectora. ¥ e ' ERE
e 355f”“ :

N , DRAULICOS" de conformidad en un todo en 1o eeencial y f£id

>f‘nes industriales a lo descrito en la preoedente memoria

mecanismos, 8 la base, meamante soloaduza, soldando tamp

cuerpo de valvulas, sobre el cual se suelda a su vez la

29 - Perfeéoionamientos en los elevadorea hidragﬁgif
piston de. la bomba de Jnyecoion de una leva, en contacto
con aquella, por medio de un resorte, el cual obliga a 1a

dice, presione tambien a 1a valvula de descarga, de modo

que baatara glrar el vastago de la bomba de 1nye001on pe=

elevador, por retorno del 1£quido al recipiente general é:
traves ‘de dicha vélvula. . _
‘ 3%~ Perfeocionamientos en los elevadores hidrdn i
licos; oonsistentes en soldar sobre la parte superior ae

1a cublerte o oaparazon de los mecanismoa. un casquete sat -

f;iente ° embutzdo prov:sto de una cavidad en el caso de’f" %

48, "PERFECCIONAMIENTOS hN LOS ELEVADORES HI—

' ”descriptiva y graficamente reprasentado en los adjuntos |
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M . ,planos para su meaor compreneion. _
| \;lwfl""f T _~“ Esta memoria conqta de IET hojas escritaa o
i B mecanografiadaa por una aola cara a doble espacio en 159

'1£neae.:

Valenoia, 9 de mayo de 1961
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