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T‘GRANTES DE CERRADUBAS PARA WALETAS Y SIMILARES", a tavor de L
ﬂ71a razén social espaﬁola, MANUFACTURA DE ARTICULOS DE VIAJE
'in ,BAYER, S.A., domiciliada en Baroelona, calle de Enna 131-135.* 3

| _K“_?;ﬂres. -
‘w‘; mediante el cual, trabajando la chapa adecuadamente 8o conaiguen 4
A unas. mejoras en las cerraduras para maletas y similares,‘entre |

: cuyas mejoras entra en conslderacién el hecho de disponer los

el hecho de poder establaber la canexién de loa mismos de mane-l

PATENTE
LvINTRODUGCION

j7-‘pm.~ uPERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACION DE LAS PARTES INTE-A:.'

Lm . a
. MBMORIA DESCRIPTIVA &

La presente invencién realizada con 6x1to en’ el ex-'

zlbtranjero se refiere a unos perfeccionamiantos en la fabricacién ;P

Més concretamente se refiere la invencién a un proceao

‘-alementos en sentido transversal a 1a 11nea de apertura y en .}gf
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‘Hj'?p;:;; _ses a), b) v c) del trabajo de la pieza porta cerradura.-

7J.ra que al estar cerrada la maleta 0 similar, no sean apreciables B

o en la cerradura ningun remache, 1o que proporciona una gran ,"“:5

o por la presencia de aquellos.

” =t :

‘v:cuados trabajos de doblado 4 embutido se formen las zonas que Lk

han’ de entrar en juego para 1ograr las ventajas 1ndicadas. v;,ﬁ_

"para el encaje y otro para soporte del pestillo y mecanismo de

jla presente memoria una 1émina de dibu;os en la que se ha re-_,ﬁQ

'f;presentado un caso de realizacién que se cita a titulo de ejem-'

""‘obtenide en las fases segﬁn figura 1. e

RSP Hflpieaa de cierre y cubricién.l;ﬂm”f“ 
A e
R .v".;piezas 1 y 2 ; en practicar, en 1a pieza 1 las doblecea por o
";embuticién, segﬁn las direcciones 3, 3 y 4 , 4, rebatiendo lA :

l3 sobre si misma de manera que la aleta A se as1ente en. el
;' plano de la plancha, formando un borde 5 redondeado para los  5' %?

  ,30§' - fines que se indicaran mas adalante.

2@?uﬁ“’
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elegancia al cierre y ademas evita desperfectos pcasionados

SNTRAT

- El proceso‘operatorio tiene 1ugar a partir de planchas.g

troqneladas cuyo conxorno se ha prev:sto para que mediante ade-

DOt e s A

El tfabajo correaponde concretamente a tres cuerpoa,

de 1os cuales uno de ellos ae aplica exclusivamente a efectuar o %

1a cubricién y el cierre, mientras que los otros dos aon, uno

la llave.'

Gon el fin de facilitar la explicacién 8e acompana a

En el dibuao.

. La tigura 1, representa en planta y en. alzado las fa- -

La flgura 2’ indica en vista parspectiva el trabaao R

La fignra 3 manifiesta las fases a), b) y c) de 1a  f”:

consiste eaencialmente en obtener por troquelado laa
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Lasg partes laterales L, se vuslven en éngulo recto y ‘

. ge perfilan para obtener en su borde, 1engﬁetas.

Ean la piezg 2: se efectuan los embutidos 3-3, 3t-3c' S

' ” % 4~4 asi como un troquelado en 1a aleta A, para dar lugar a.

JW\S;}Q”.Mun vaclado 6 que sirve para que en él quede retenide el pesti-',‘”?

.....

: fLa’alefa“de,dQBIa_SObrg'si misma hasta el aslento sobre -
'el'pland'de la chépa"y seVdéja su'éxtremo levantado en &ngulo v ,

_;'recto, segun se indica en la figura 3 c).

10gf,v,f“i “; .La zona. posterior de esta pieza 2 presenta 1a 1engﬁeta

"mﬂmm&” .~”w«"%‘_p”‘.ff%

En las placas ly2 88 practican los oriricios adecua-~

‘f7 3  | "? };.g-dos‘para los remaches y adem&s en 1a pieza 1 se recorta 1a ven-; E
%‘1ﬁ£J5f£itaua 7 la. cual sirve para deaar acoesible el pestillo 8, segun
:“, 1 figura 5. | , B | ER .
| e Debaao de’ 1a ventana 7 se da un punzonado para ‘formar
' 31 labio 9 que sirve para deJar deepejado el borde 10 de manio-¥
\ 't:bra del pestillo.':;.i_m  '  _” : N ' 1' ‘J: :
"ffgoﬁl;;if_j«,j  La tercera pieaa es 1a 11, figura 4, troquelada y mna;fk
L ”:.butida formando oreaetas para los 1aterales de la bisagra y
; ademés un borde Irontal en bisel 12 que slrve para ponetrar .
 *fpor enchma de la dobladura de la lengﬁeta A en el caaetin 13"5

'waﬂresultante en la parte superior de la pieza 21.“j

.M’f: ;é5§ ?';;foﬂv;_ En la flsura 5, se manitiesta ol conjunto de las pieg“;j
i 283 trabajadaa formando la cerradura, indicéndose ésta en po-'"?
z~%:81016n abierta k4 en la posici&n oerrada, resultando en esta f¢ 

fﬁltima completamente cublertos los remaches R. | | ‘.::
En la 1nyenc16n, entra en consideraci6n el hecho de A ?”

"M‘EQg.q.“gaplicar o no como base de las p&ezas; una chapa qne sobresal-' :Z
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_ga de su contorno natural segln se trate de su aplicacién & ma-:“f
1etas o maletines,’ ~ o | ' ;§
R ;'i ~ La invencids, dentro de su esencialidad puede eer | | %
. o llevada a 1a préctica en otras formas de realizacién que difie- 5"?

3 ;l'f,5§f ﬁ  ran en detalle de: la 1ndicada a titulo de eaemplo para la des-_;:
' ¥ x7cripci6n, k. las cuales alcanzanﬁ igualmente la proteccién que fJi m
'-ijue se recaba. Podré pues, construirse en cualquier forma ‘ .§
B2 tamaﬁo, con los medios y materiales més adecuados el fin pro-(‘ ?

) ";puesto, por quedar todo ello comprendido en el espiritu de laa

"”.'21105, o reivindicaciones.‘b" - ’ 'g
: S ‘”a‘gjg'*~ E
NOTA
Descrito el objeto de la invencién, lo que se declara_i*f“

/}fcomo no divulgado ni practicado en Espaﬂa, comprende las si-;;';

’:;guientes reivindicaciones. 8 Ea ' ) -

u: | 1. Perfeccionamieﬁtoe en la fabricacion de las partes;;

- Ai15fsi‘ 'integrantes de cerradnras para maletaa y similares, de la cla--“'

j:?‘{;’}f{ff}fffj'se que comprende una pieza portadora de los mecanlsmos de °19’i;i

Ai.f'rre y dos piezas articuladas de las que una de ellas es. fijada;]'
:'y 1a otra ea de cubricion, caracterizados por el hecho de que 3
15? ;1a pieza de cubricién abarca a 1as dos pieaas restantes, cu~ P:.f
"léﬁ.'ibrlendo todo el remachado de las mismas y ademés constituye ;ii}
?_;ifla hembra del pestillo, quedando la cerradura en eentido trans-;  ?
"?iversal a la union a cerrar, comprendiendo un proceso de troque-1f

l-slado y embuticién por el cual la pieza portadora de 1os mecanis-i

- mos de cierre se construye en una placa cuyos laterales ge. vuek~'

"'fven a escuadra y en su frente se deja una lengueta que por tra-j~ i



'u- f un troquelado para formar en la zona de msnor anchura o exter-v'-v

. a6na ancha ‘contra la placa ¥ dejando la zona de ventana a es-.”ﬁ

' 'bajo de presién se vuelve sobre si misma para obtener un borde'  :
‘ redondeado adecuado para el deslizamiento, en trabaaar analoga-:tj
' mente la pieza intermedia o fijable, para que quede constituiow
7"; do un borde en bisel propio para penetrar resbalando por el 4
-;5&'.
,_ - ; para obtener dos bucles gemelos como laterales de bisagra, en

‘ 1trabajar una chapa alargada de longitud a lo menos doble que<:r;

- cabeceras ‘une. expansién escalonada en disposici6n convergpnte,

| _.1dés'
. na, upa-. ventana, haciendose el plegado por asentamiento de la i

‘ f’"cuadra elevada sobre dicha placa, simultaneando esta operacién
'Iii.‘ - con la de doblado de 1os laterales ks la formacrén en una 1en-
R >:“ﬁ4sﬁeta axial posterlor, de un bucle o arrollamiento transversal;ifi

B para constituir el centro de la bisagra,

. .:»4ci6n en los cuales en fase previa de troquelado de las plan-:ffﬁ;;
-7§°§ff‘»“chas, se practican las perforaciones y ventanas en 1oe luga-ﬁ;;
o  nres adecuadoa para el servicio, refiriéndolos a los ulteriores

traba;]o de doblado ¥ contormacién antes descritos, .
;if_ tes integrantes de cerraduras para maletas y similares. ,'-

?;:Aque consta de cinco hojas foliadas y escritas a maquina por -

];;f una sola cara, acompaﬂadas de una 1émina de dibujosp '

borde redondeado antea citado y en embutir le parte posterier o

R TR, T T ST AR ST

el conjunto de las doa anteriores, troquelando en una’ de sus

practicando en esta expansién un doble plegado contra matriz y -

2. Perfeccionamlentos seeun la anterior reivindica-ff'vfi'

L3 Perfeccionamientos en la fabricaoion de las par- L

Segun se describe ¥ reivindica en la presente memoria

" _f.."'.;j._Madrid, 812 de Mayo de 1.951 ....... et
" _MAIJUFAC'I‘URA DE ARTICULOS B VIAJE BAYER, s.zg.
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