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La presente patente de introducción se re ite ­

re a perfeccionamientos en instalaciones para l a  deshidrata- 

ción de forrajes y. análogos, mediente cayos pe ríe cc ionamientos 

se consigna l a  selección para la  extracción y e l retomo de 

ta le s  productos según la  h time dad de los mismos.

Como es sabido, la  deshidrataoión de los fo­

rra jes debe hacerse con e l  onidado principal de conservar to­

do el valor del producto;.

- el secado exoeaivo disminuye su calidad y 

aumenta el gasto de calor;

- el secado insuficiente no permite la  tr itu ­

ración, ni láoonSarvaeión correcta;

-ambos hacen que la  harina de a l fa l fa  o s i ­

milar deshidratada, pierda apreciación y una de sus oualida- 

des importantes: au color extra verde.

Como la  a l fa l fa  y la s  hierbas forrajeas as- ¡ 

tan oompuestas de hojas delgadas y ta llo s y vastagos gruesos, 

que pasan oonjuntánante por la  misma máquina, a l secado no 

se efectúa en la s  mismas condiciones y da resultados diferen­

te s : mientras la s  hojas se secan rápidamente, los ta llo s por j 

e l contrario necesitan mucho mas tiempo para llegar a l mismo } 

grado de seoado. ;
En la s instalaciones en la s  cuales el forra- ¡ 

je  es transportado por aire caliente, e l troceado del produo- } 

to , antes de su entrada en e l secador, como e l  tratamiento



térmico y mecánico del secado, provocan ana separación de los 
ta llo s  y de la s hojas que permiten oierta selección por e l a i­

re de sacado.
Esta selección es imperfecta, porque prácti­

camente se observa ano de los sigaientes inconvenientes:

- hojas resecas, "enrejadas" para qae los ta ­

llo s  phadan quedar bastante secos;

- ta llo s  demasiado húmedos, para q ue la s  hojas 

j ho estén excesivamente secas;

3D j - una disminución del rendimiento de la  ins­
talación, para evitar parcialmente ta le s inconvenientes.

Algunos dispositivos de retomo actualmente 

u tilizados, requieren un producto muy bien preparado, y ape­

sar de todos los cuidados aportados, se obstruyen yfuncio-

En la s  instalaciones de seoado en qué el trans­
porte de los forrajes se realiza por capas, existen loa mismos 

inconvenientes, y hasta ahora no ae o onoce ningún dispositivo 

de separación o da retorno que haya sido utilizado.
20- Los perfeccionamientos que se reivindica^ por j

la  presante patenta, tienen por objeto principal remediar tá- ¡ 

le s inconvenientes. .

 ̂ El dispositivo aelecoionador que se estable­

ce, se caracteriza porque presenta, intercalados en el oircui- 

25 to de secado o colocados a l fin al de ta l circuito, uno o va- ¡
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riós o rific io s de aspiración, que retiran la s hojas y partea 

íinaa correctamente secadas del circuito d a d  eahi dratación.

Esas partes finas y secas son entonces enviadas 

hacia los elementos de trituración y ensacado.

Los ta llo s todavía húmedos se dejan en e l oir- 

ouito de secado, o mejor ae devuelven á l ciroulto después de 
un despedazado que fa c i l i t a  su deshidrataclón fin a l.

El selecoionador a qué nos referimos, estable­

cido por esta  patente, comprende esencialmente el dispositivo 

de aspiración que re tira  la s hojas y partes finas correctamen­

te/ se cadas. ' '

En la  instalación a la  oual se adapta ta l sa­

le ccionador, e l dispositivo de aspiración está constituido 

"por;.

- un ventilador de características pertinentes 

oon sua apossorios, o

- un triturador, o .

- un ventilador que puede ser el que equipe

la  instalación. ; . r í
¡Según la s  condiciones de la  instalación de 

que se trate , el dispositivo de aspiración re tira  las hojas 

y partes fin as, sea:
- directamente, a la  entrada ael triturador 

o del ventilador;
- por intermedio de un tubo o de una campana.



i provista dé dispositivo de reglaje de posición, distancia, en- 

i trada de a ire , necesarios por la  disposición de la s maquinas i 

y la  naturaleza del producto tratado.
Para su funcionamiento a l  aaleccionador puede 

requerir la  instalación de algunos accesorios, como por ejem­

plo: ... ' -** '
— en el caso de maquina que transporte por 

oapas, un dispositivo desmenuzador para tratar e l forraje y . 

j permitir la  separación da la s  hojas y áe lo s  ta llo s ; j

- un transportador del haz alojado sobre e l  ¡ 

circuito de secado, hasta el o rific io  de aspiraoión del se- ¡ 

leccionador. üegún la  instalación de que se trate este trans­

porte puede hacerse por simple gravedad o necesitar un trans­

portador de torn illo , de rascadores de capas, o un canalón de 

' forma reotai^ular, cuadrada o redonda, de dimensiones varia- 

bles y de pendiente adaptadas a l producto tratado y a la  dis- 
!' posioión de los aparatos. Dispositivos de reglaje están pre- 

! vistos sobre este transportador: de la  inclinaoion, en el sen-

I tido que desciende el producto, y en el de la  perpendicular 

¡ a ese descanso; de la  longitud da transporte; etc.
Si salecoionadpr a que nos referimos Ínter- , 

¡ v i e n e  en el ciclo de deahidratación ouando la  hoja esta  seca, j , 

¡ lo  que corresponde a una humedad del ta llo  del 15 al 80% en

la  mayor parte da la s instalacionas.

S I  s e le c o io n a d o r fu n c io n a  d e l  s i g u i e n t e  modo:

-1
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- é l ac ific io  de aspiración atrae la s  partes 

ligaras fin as, sacas, que son enviadas haoia la s  de tritu ra­

ción y ensacado;
- la s  partes pasadas y gruesas, ta llo s toda­

v ía  húmedos, son encaminados por gravedad o cualquier otro 

medio, hacia un molino provisto de una p arr illa  especial pa­

ra una trituración que permita un rápido y homogéneo secado;

- estas partes pesadas trituradas son enviadas 

por e l ventilador del molino o por cualquier otro dispositivo ¡

10 mecánico adecuado, a l olrcuito de deshidrataoión, a unpunto i 

determinado en función de la  temperat ura y de la s  posibilida- ¡ 

des de la  instalación para terminar su secado;

-cuando estas partes se presentando nuevo 

delante del o rific io  de aspiración, están secas ligeras y a s í  

15 son aspiradas hacia e l triturador y ensacado.

Las ventajas del séleccionador reseñado son;

- la  economía que permite rea lizar, no desper­

diciando calorías inútiles y perjudiciales que resecan las 

hojas, y permiten terminar e l secado de los ta llo s  después de
20 j  un triturado que acelera considerablemente y f a c i l i t a  la  eva- 

jj ouación de los últimos vestigios, de humedad.

La experíenoia demuestya, con la  mayor parte 

de los desnidratadoréS de .forraje, que cuando la  hoja se pre­

senta a la  salida correctamente seca, es decir, con un 10% de 

25 úumedad aproximadamente, e l ta llo  contiene todavía de 15 a

, -
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3C% de agua. Como el tallo  no puede ser triturado y conserva 

algo mas del de humedad, es necesario poner a maroha lenta 

la  Instalación para aloanzar que los ta llo s queden bastante 

secos, lo que lleva consigo una disminución de rendimiento, 

un resecado de la  hoja y un aumento de oonsumo de combustible , 

a s í  como ía  disminución de la s  cualidades del producto termi-

húmedos son entonces desintegrados, lo que fa c i l i ta  la  termi-

- la  calidad del producto obtenido: las ho­

ja s  correctamente secas conservan toda sü riqueza y su bello 

color, y a sí no ennegrecen el aspecto de la  harina de la  a l­
fa lfa  deshidratada; los ta llo s , también correctamente seca­

dos, no amarillean, el forraje deshidratado guarda así au op- 

¡- . lor original extra, verde .... .garantía de calidad y de .alta pro- j 

'".porción en caroteno; '"'j
- e s t e  seleccionadores de adaptación simple, i 

de fá c il  fuñe ionamiento, no exige entretenimiento suple men- 

; ta r io , no presenta riesgo de obstrucción y su reglaje se efec- 

fuá uña vez para toda la  duración de mi ciclo operativo.

zán procesos a seguir, utilizando instalaciones establecidas ;

nación de su secado y su trituración, que se efectúa a sí en 

la s  mejores condiciones de rapidez y de economía.

ara mayor claridad concretaremos cuanto an­
 
teceda o?n referencia a la s  adjuntas figuras, que esquemati-

¡
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de acuerdo oon la  prasante patente, pero sin que ta le s ejem­

plos tengan carácter alguno limitati'VO, ya qua la  forma, d i­
mensiones y materiales con lo s cuales se establezcan sus par­

tea, serán en oada caso los que se estiman pertinentes para , 

la  aplicación concreta de que se tra te , sin  que ta le s -varia­

ciones, a s í  como la s  que se hagan en detalles de presentación 

u organización, afecten a la  esencialidad reivindicada, por 

lo que la s instalaciones que se establezcan, dentro de la  idea 

general reseñada, con cualquiera de esas modificaciones, no j 

aeran sino variantes igualmente comprendidas y protegidas por j 

e l presenta registro . - -¡

En e l procedimiento olásico, entra el produc­

to húmedo, se rea liza  e l secado de la s hojas y lóa ta llo s , 

lam olturacion y el empacado del producto seco.

En e l procedimiento "selector" que permite 

la  instalación mejorada que se reivindica y esquematiza la  

f ig .  1, las lases sucesivas son;

A - entrada del producto húmedo;

B - secado de la s  hojas y de loa ta llo s ; des­

pués de esta  fase e l producto puede seguir dos procesos:

0 -  aspiración dehojaa y partidas ligeras y 

secas, hasta el' molino y empaque; o
B - caída de la s  partidas pesadas y húmedas 

hasta e l triturador, y retomo a l secado, para volver a la  

fase B. ' -

* ̂
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- Después del proceso C, de la  teroera fa se ,

-tiene lagar la  ' y ''

E - empaque dal producto seco.

En la  flgé 3 se presenta el esquema del pro­

cedimiento clásico : la s  hojas demasiado secas y talloa húme­

dos 3 pasan de la  tolva 1 a la  2, para la  molturaclón y em­

paque.

la  í l g .  .3 muestra un ejemplo dal procedimien­

to llamado "se lector", practicable oon la  nueva disposición: i

la  tolva 1 deja caer la s  hojas secas y ta llo s húmedos 4, fren-' 

té a la  boca 6 del conducto 5, que aspira el producto seco 

(hojas y partidas ligeras) hacia l a  molturaclón y empaque, 

mientras lo s ta llo s humados caen por 7 y sufren la  tr itu ra­

ción en 12, para por 8 retornar a l secador los ta llo s  tr itu ­

rados y húmedos.
¡ 1 Én el ejemplo a l  cual corresponde la  í ig .  4,

¡ la s  hojas y ta llo s son conducidos durante e l  secado por e l  

i¡ conducto 9 a l triturador 10 del que caen en 11 para, por una 

parte, ser aspirado por 6 e l  producto seco (partidas ligeras) 

20 ¡¡ por e l oonduoto 5 a molturaclón y empaque, y por otra pasar

¡I en 7 los valles húmedos a trituración en 12, de la  cual se 

efeotúa en 8 al retorno a l secador de los ta llo s triturados 

. y húmedos. "
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La presente patente de introducoion comprede' 

la s  siguientes reivindicaciones;

1 . -  Perfeccionamientos en instalaciones paya ¡

la  deahidrataclón da forrajea y anáiogo a, oaracterizadoa por-.¡ 

que la  instalación presenta un dispositivo selecoionador, oons^ 

titufdo por o rific io s de aspiración, intercalados en al oiroúi? 

to de secado o colocados a l fin al del mismo, que re tira  la s !

hojas y partee finas correctamente secadas del oirouito de i

deshidratación, para enviarlas hacia 103 elementos de tritu ra-' 

oión y ensacado, donde se molturan y empaoan.
2 . - Perfeccionamientossegún lo reivindicado 

en el punto anterior, caracterizados porque la  instalación 

recoge los ta llo s  aun húmedos en un triturador y lo s trans­

porta de nuevo al secador, qae completa el seoado de esos ta ­

llo s  triturados y aún humados.

3 . - Perfeccionamientos según lo  reivindicado 

en loa puntos anteriores, caracterizados porque e l d isp o siti­

vo de aspiración está oonstitufdo por un ventilador de carao- ¡ 

te r fs tio a s pertinentes con sus aooesorios, que puede ser e l 

que. equipe la  instalación y un triturador, realizándose la  

separación de la s  hojas y partes fin as, sea directamente a la  

entrada del triturador o del ventilador, o por intermedio de 

un tubo o de una campana provista de dispositivo de re g la je ,

.1 -
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de acuerdo con la  clase de producto, cantidad de aire y rea­

tantes factores que intervienen en la  operación. . '

4 .-  Perfeccionamientos según lo r.aivindicado 

-en,loa puntos anterioras, paraote ri zados porque oomplemanta 

la  instalación, cuando e l tranaporte se reali za por capas, un 

dispositivo desmenuzador, que tra ta  el forraje y permite la  

separación de la s  hojas y de los ta llo s ; o un transportador ' 

de haz, alojado sobre e l cirouito de secado, hasta e l o r ifi-  

*\.y- ció' da aspiración del seleocionador, realizmdose e l transpor- 

10 ¡i te por simple gravedad o mediante un transportador de torni- 

}; l io , de rascadores de capa o un canalón con pendiente adaptada 

al producto a tra tar , a cuyo aieoto esta  provisto de regulador 

de la  inclinación, tanto en la  direcoión del transporte oomo 

en la  perpendicular a é l .

15 8 .-  Perfeccionamientos en instalaciones para

la  deshidrataoión de forrajes y análogos.

Regun se describe y reivindioa en la  presente 

memoria descriptiva y se ilu stra  con los dibujos que a la  mis­

ma se acompañan.

30 Consta esta  memoria de once hojas foliadas y

e so r ita í  a máquina por una sola, cara.

Madrid, a 13 de Mayo de 1961.
* iLÉn'jo.Rosa,', '
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