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| El obdeto de la Patente de Invenoién nim 254&597
trata do un prooedimiento oonstructivo de fcrjados para pi-
808 en ol que se eliminan inconvenientos que se encuontran .
“en los m§todos empleadoa hasta o1 momento, tales que la uti-
"lizaoién'de enoofrados, pesos miertos innecesarios en las
‘eatructuras resistentea y eapecialmante, eliminaoiép par~
| oial del hierro de otra forma preciso pave resistir los es-
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R :Bnerzoa traotoros en 1as citada.s eatructuras on qus- zZonas -

- de extenaién.

o Tles oaracteﬁ&stioas 1nd:|.oadaa anteriormento, pro-
ducen un reaulta.do :Lnduatrial éptimo en cuanto a reaie'ken-

oia vy eoonomia en 1a oonatruooi6,n, aegﬁn se ha demoatrado - 3
- en la préctioa de. loa for;jados de p:l.aos realizadoe haste -
el momento, ¥ por lo eual, ol miamo prooedimiento ge trata B A'

e extenderlo al forjado de oub:l.erta.a, vara 1o cual debido
2 al menor peso que eatas han de rea:l.etir, en oompe.moién oon_:_’

floa p:l.eoa, pnedo ser abaratado sobre ol anterior, mediante -'.

N 91 empleo de elementoz eerémiooe de relleno de forma ¥ dis-z '

: posioién diferente a los utilizados en el forjado para pi-“jj:ﬂfm .

A uoa, al tiempo que loe elementos empleados en la propar&-
01,6}1 de 1aa vigueta.s se. modifiqa.n con el objeto de permi- E

'l:ir una mayor separacién entre o;)aa oon el objeto de que ;f' . »;-‘.

los elemantoa de rellono se disponga.n transvorsales oon

B relaoién a los citados e;}es, en lugar de efectuarlo longi-'
‘tudinalmonte. Es‘bo trae como consecuenoia una modifioaoiﬁp‘ ',

en los espacios de unos y otros elementos cerémicos para

la oolocacié,n de los elementoa resistentos a traccién, as:f..

~ oomo de 1os huecos previstos para la :Eormaoié,n del retiou-
| ledo de autosustentacidn en la superficie del forjade.

_ Las piezas cerdmicas adoptedas para la formacidn .
de las viguetas, presentan shora unas forma ventejosa en la

' que ol elemento resistente se distribuye en dos almas pare~

lolas y aeparadas fpor'un hueco de la cerdmica, de maners =
que ol nﬁoleo de mortero emploado q_ueda unido ‘en las zonas

‘enteriormente difereno:ladae de reeistente e traooién y oom-

presién. ¥y por otre parte,\ se ahqrra unp, consgiderable mano
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"a la formacién de las viguetas

de dbra. anterio:mnente empleada en 1a. termina,omn del .
\relleno de los ca.nales de a.lojamiento de los elementoa _

resisten’ceﬂ a traooié.n, ya que de no efectuarse esta :f‘:l.-i -
nal:l.zacié,n o remate, se dificulta. ol encaje de 108 cuer- ..

‘ | pos de intercalacién y que en 19. nueve realizaoién, pre-

sentan u.na aeocién 'brapecial que permite la formacién de

.‘vigue'*illas triangularea, reforzadas 0 n6, que ge unen -
8 otraa vigu.eta.a :Longitudinaloa y paralelaa a laa compren-

' dida.s por los b10ques oerémiooa, ,para. J.a creacién de au-

per:t‘icies pla.nae supariores so'bre les que se estructura-

la oubier'ba prop:l.amente dioha, media.nte el rellena.do de

los huecos por u.n mortero de las promrcionea deaeadas,

. ¥ en el cual, de ser preoiso, se. ahogan elementoa me'bé-

licos resistentea, espeoia.lmente en les proximidadea de

‘loa apoyos de las vigue'bas, oon el ob;jeto de oompensar

e diatrinuoién de’ esfuerzos en el falso empotramiento

” determinado por el a.nola;ie de las extromidades de los.
' mismoe elementoa, que traba.;]a.n oon este esfuerzo oombi- -
'nado con el de apoyo en 19,5 extremidadesi |

A continuaciﬁ,n se haré. una detellada desoripoién
del aludido procedimiento, con referencia a loa pla.nos -
que se avompaﬁan, en los ‘que. T represonta, a ti,tulo de -
e;] emplo dlustrativo y no limitativo, una forma preferente

de realizaoién, susoeptible de todaa aquellas modificaoio-

nes de forme que no alteren, las caracter{stices oconstructi-
- Vas que serdn reivindioadaaf‘-

~ En clichoa di‘bu;]oa: -
Ia ﬁm Ea un elemento oeramioo destinado
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Iaa ﬁ&ga 2.- Es ung vista en perspectiva del

bloque cerdmico de relleno‘.“

" Ia f:l.g_z_: 3.- Mmestra la forma de 1levarse a ca~

"“_bo la \mién en'bre 108 diferan‘tos bloques de relleno.5 - 

Ia fim 42 Representa. una vigueta. oon:teoo;ona—ﬂ

Ie fiﬂg 5,_ l!tuea"cra le, forma de llevarse s. oabo -

~’el forjado de une cu'bier'ba oon intervencién de los elemen-

Te ﬁ.gg_ga 6.- Represenfa un 9-18 de teia‘“ '-"‘991"?"?" "

| 58‘10’ aegtﬁn una. viata euporior'.-

;g__:l&gg._]_,_: Repreeenta una v:l.ata 1n£er:l.or do

un plan de cubierts, aog\in el prooedimiento.
SRR I,g fi&a 8 Ilustra. ol prooedimiento de oonfec-_-:-'-‘ :
. o “-cién deo las viguotaa a part:l.r de los bloquea oeré.micos.
- ferentes bloques (1) 8o alinean ouidadosamente para llegar S

Seain queda repreaentado en los dibu;joa, los di=

s al :(n'b:l.mo contaoto de sua teeteros, rea.lizando preferente—i;:; ’
""'fmente eata. operaoi6n sobre una. plantiua quo proDoroiom |
una oontreflechs de porcenta;]e adecuado & la luz a cubrir :
aeﬂpﬂés de 10 cual, ge introducen los varilla;]ee metﬁ.l:l.coa i

(2) precisamente en los elojemientos £3) de eatos ‘mismos -
hloquoa (1) pa.sando seguidamente & 'rellenar 10s huecos (3)
oon un mortero de cemento de la proporoién debida, La mis=
me curvatura de oontrafleoha u'tilizada on la formacifn de
ls primra viguets, es a.proveoha.ble pere la oonfeccién de

Vlaa a:l.guientes por simple auperpoaioién mediante aialamien-

to enire las capas sucesivas, llegando al resultado exprese~

-do en la figura (8). Une vez aleanzado eate res‘izltado, lag
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viguetas se dejan fraguar en ambiente humedo hasta el to-‘,
o tal en&urecimiento del mortero, en cuyo momsnto aon tras-
jfladadas & la estruciure del efificio ¥ dispuestas sobre

los apoyoa, oon la eeparaoién previata, de maners que las

_paredea laterales (4) ‘quedan ala distancia preoiaa pars

‘admitir a los bloqpss de relleno (5) diapuoatoa transver—‘ ;_i
'salmente g apoyadoe en 109 talones (6) de los blogues (1) s
“y por tanto en el als oorrida formada por la alineaoién |

aucesiva de estos bloquea (1) en la formacién de la vigue-

Ambos elementoa de oerémioa, diaponen de unas ae- j:f

rieé de hneooa (7) v (8) para 1os b10quea de. formaoién de .

perteneoientea & 1oe ﬁltimos, rociben parte del mortaro -_ "

:f'poaterior de aliaamiento del forjado, a través de los bi-.
‘ ﬁywl-selea extremoe de los mismos bloquea, qne determinan unaa '
- oufias (9) & modo do viguetaa paralelae & las prinoipalea o
‘i"y realizadaa al miemp tiempo que laa reticulaa (10) transe
lVoraalea reeultantes del rellenado de loa espacios latera-‘:
les oreaﬁoa entre olementos de relleno oontiguoa ¥ cuya --¢i ‘f
}‘1:funciép se refuerza con una nervadura e seccién oircular
"‘-“(ll) oonformada entre lae estrias complementarias (12) de
';'los citados bloques de relleno (5). L ' ’

Gon el objeto de facilitar 1la unidn de los dife-

rontea élementoe nediante el mortero ompleado, les euperfi- . 3
'70193 exteriores de todos los elementos ge preveen estriadaav
‘longitudﬁnalmonte, a modo de oonseguir superficies asporas

a las que se une perfeotamente el oitado morteros

- Segﬁn 1a modalidad de oonatrucoién que viene des-"

R oribiondoae, las viguetas se realizan sin el empleo do on= .
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cofrados ni oajas de formaa, ya que los mismos b10qnea oe-

rémicoe aotuan en austitucién de los citadoa elemontoe y

"'Toonforman un elemsnto reaistente que ©0mo puede apreoiar—

se ‘se oompone de unes vigaa ao mortero de oemento armado

"~ con eecoién de T de doble alma y unidos por un retioulado
vgtransversal de seocién en cuﬁa ‘con una nervadura ciroular

ST .130””‘  'oentralo Naturalmente, estos elementos reaiatentes ‘de more

tero, admiten perfeotamante en su roalizaoi6n la inolusiénfLa'

',de ndoleos mstélicos resiatentes en las proximidadea de &~  vf 7
 poyoa 0 empotramlentos que varion el aigno de los momantosu'
'sin espeoificar en esta deacripoién la disposioiép de tales f'

elementoa, por aer materia sobradamente oonooida por oual- ' 

quier espeoialista en oonetruccién v estética de. edificaoio-,<"

Ies mejoras oaraoteristioas de la preaente aoli- F:

o .‘oitud d certi:fioado ae adici6n, ma.ntienen les ventajes
.Pg;.del procedimiento objeto de la patente prinoipal al tiempo
' ';Fque 1ae refuerza, al pormitir el empleo del miamo en la -

“f[construocién de 1aa oubiertaso : 

Los terminos en que qneda redactada esta Mbmoria‘

'“.fdeberén tomarse con carﬁoter amplio, y nunce en forma limie
; taxiva, quedando subaistentes lae partioularidades caraote—-{_t
*;ﬂristioae de la patente principal en tanxo no ae opongan a8
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El presente pmimar CERTIFICADO DE ADIGION a la

";patente de invenoxén num 254 597, racaeré sobre 1aa particu~,
’ '1ar1dades oaraoteristicaa de las siguientea reivindioacionea.

1!.- Perfeooionamientos introducidoe en el objet0'1;§7;.

z'a d 08 porque laa piezas oeramicas de oonstrucci6n de’

oién que prosenta al monos dos hueooa que alcanzan 1a parte‘

‘;  1nfer1°r del mismo elemento y se oomunica modiante un rebaje
Ayﬂf;oentral, ) modo de oonaeguir QuO 1°9 elementos m”téli°°5 re_'

 7fs1stentea depositados en el fondo ae loa hueoos, 1ongitud1na1-
”_mante en el enfrentamiento de testas de sucesivos elemantos l

~de las ‘niemas oaraoteristioas, queden incluidoa en un. b10que

de mortero de oemento de eeccién irregular e ininterwumpida

'f5°°n la oaraoteristioa ae que este nﬁoleo agregado preaanta ,_:jﬁ,

aiempre una seeclén de I oon alma mdltiple y ariatas radondea-

. prinoipal, aegdn la reivindioaoién primera, oaracterizados ~ «@
‘7P0r disponerse longitudinal e inferiormante en los bloques

:elementales de formaoidn de. las viguetaa unos talonea oonti-ﬂ )

2l.v Perfecoionamientos en al objeto de la patente;'”

de la patente de invencién nﬁm 254.597. car ac teri= A*Ff

1as viguetas del forjado 80 estableoen en un perfil de seo-':,~";
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| _ nuos en los que époya,n por la parte inferior las testas
170 - de 1os elementos oerémicos de. rellenc que, en su aeccidn o
reota., presen‘ba.n una forma trapecial proviata :ln’cernamente S
‘.de refuerzos de tabiques 1ongi'l:udinales y en la.s paredes o
o le:berales inclinadas unoa reba:jes curvos que de‘l:erminan
| en la wién latera.l de los miamos blogues, unos hueoos oi- |
: - 175 o ‘.l:(ndricos 8 media a.ltura de la oufia de separao:.én en’cre -
A o los m:l.smos bloquea, loa eualea, a.l 1gua,1 que los Mteg'an-
f,'tea de las viguetas, presonta.n sus superficies estria.das - '. |

. 'longitudinalmente para faoili‘l:ar ls u.nién con el morteros
S  38,~"PERFEOCTONAMTENTOS INTRODUOIDOS EN EL OBJETO
180 DB IA PATENTE DE INVENCION mim 2544597 por mocnomm:co |
e PA.RA LA consmnccm;u DE FORJ’ADOS DE PISOS™

Todo eegﬁn queda expuesto en 19. precadente Memoria
que coneta. de ooho ho;jas foliadaa y mona.nografiadaa por una

N j ,sola oara y ho;ia do dibuJOB que a la miama se aoompaﬁa.
| s ;_Maa.:-ia, 12 Mayo 1961
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