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T e DESCRIPTIVA
o " que se presenta para unir a lé' solicitud
.5 - mmwmE - DE _ TIVENCION
o o i’ormlada el 12 de Méyo de 1.961, con el Numero 267.360
B : .' - por VEINTE ofios ‘ B
o :5' . @ nombre de FRANZ ZWINZ, de nacionalidad austriaca, residente en
| Beethovengasse 4y Neunkirchen, Austria, por.,
‘ " “UN HORNO DE CUBILOTEM
) R Dl 1nvento sa refiere a un horno de' cxii)‘;u'crt}e’coh ﬁreéaien—
tamiento del vientoe ‘ B
) . . Los conooi‘dos homos de cub:.lote de viento caliente tienen
.‘ : " 1os inconvenientes de sus elevados costes de adquiazon ¥y de su com=
REE 5 . ,’plicado 'tipO de construccion. Como los gases de salida o de tragan— R
o _"te de 1os hornos de cubilote no son 2 menudo sufioien‘be para con= :
-iferir al viento w’ calor maximo correspondiente, se precisan apa- :
. ratos adicionales, q_ue tienen q_ue ser. caldeados por Beparado, ocu- .
S pan mucho iugar s ocasionan gastos.. - ,'_' N Tk _' .
.10 : | ) __:;: ' Asimismo existen hornos de fusion, en los que muy por encima_
; L1
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[361 ,'7f horizontal dispuesta entre 1os nervios, y porque su parte su@erior,

26 ;‘33’*@@

dé'la zona ie fusibén se han pievisto, alrededor deol espacio del

horno, odmaras, anillos de soplado © espacios sim11ares; a través

- de los que se inyecta o'sé aspira el viento, Tampoqo‘éstos han

logrado implantarae, puesto que el aire del viento no llega a‘ca-.

'1entarse, o bien lo haoe en medida tan pequeﬁa, que no resulta nin-“
t,guna Ventaaa mencionable para el preoeso de: fusion. En estas conge . -

o truoclones, a saber, no es posible arrimar wn recipiente 1o sufi-'

oientemente cerca & la zZona de fusién, puesto que no serfa capaz
de aguantar el calor de le zona de fusién.

" Firalmente ha s1ao propuesto ya también un horno de cubllote,

yyque tiene una parte superior conetituida por ouerpos moldeados de -
l'hierro. Estos cuerpos moldeadosm que tienen un calado a la manera
de los 1adrillos huecoa, se colocan . de tal modo, que el aire los

o recorre a lo largo de pozos de rorma de zig—zag, con el £in de re~-

frigerar 1a parte superior del horno.’

El inmento aprovecha ahora de una manera eapeoial el prlnoi—

:f,pio de la utillzaoion de cuerpos moldeados de hierro para la parte

. superior del horno, evitando al mismo tiempo los 1noonxenientes

citados de los conocidos hornos de viento caliente o) cualesqulera

‘.otros hornos de fu51on, en los que el viento tiene que ser preca—
'T:lentado. Pera consegu1r este objetivo, el horno de cuhilote con
' : preoalentamdento del viento de. acuerdo oon el invento, que tiene :
'juna parte infer1or consistente en un material refraotario, p- e.'
”:tierra refractaria, Yy una parte superior constituida por cuerpos
'"moldeados de hierro, estando los cuerpos moldeados colocados de
1”jmodo que forman pozoa, ‘se caracterlza porque los cuernos moldeados.
>7’oonsisten en una parte central de forma de placa, con preferencia
‘ 3un segmento de anlllos, con nerv1os en sus extremoa sobresalientes“

| ﬁ*radialmente hacia afuera, ¥ aado el caso, oon una pieza de union




Casf. como 1a parte 1nfer10r, provista de varios canales - ‘como en

- 81 eg cpnocido -~ para la con@uqcipn_y_la a;imentacion de; aire precaf
lentado en la parte superior a la ca'mara del hornol,. estén rodeadas
por una- camlsa con ureferenoia de cnapa, que llmita hacia afuera-

5 "" los pozos de viento, ¥ porgue los cuerpos moldeados de la parie
| superlor llegan hacia abejo hasta la zona de fus1on.-
De acuerdo con otra caracteristica del invento, puede ceda
uno de los nervios de los cuerpos moldeados estar provisto en su
icara interior con una prolongacién, descansanao de manera despla-"
10 ,-1: zable sobre estas prologaciores una nlaca de regulacién, en espe-
o cial de forma de segmento de anillo, brovista de una espiga de - '
tracclon, en la que se ha prev:sto un asldero realizado preferi-
blemente en forma de oaete, gancho o similar.,, |
. Con preferencia 86 preven para la’ alimentacion del V1ento ,
lrj;’“"‘. | iS ..“!: eﬂﬂla parte inferior,del horno, de 1a mznera en si conocida, va-'
| T,”ui rias canales separadas entre si, uniformemente distribuidas por"
la peri*eria, que tienen en especial una seccion transversal de
forma de segmento de’ anillo y que terminan en sendan toberas de
aire, radlales, que desembocan en la cémara del horno.
QQ . ;" " El horno de cubilote con precalentamiento del viento de
aouerdo con el invento, tiene muchas ventaaas. Yor lo pronto
“;,vf,"jf{' ,' ‘1o precisa de ningun grupo separado caro y que robe sitio, kara

R - calentar el vienho. Como para esto no se emplean los bases de .

f;'w- 1’ oalida del horno de cubilote, que sevun la rmroha del .horno resul=- g
25 %;fﬁ tan distintos cuantitativa y cualitativamente, con lo que influyen(
B sobre 1a bondad del hierro fundido, tampcco requiere 1nsta1aclonesl

P '3j “w :; separad;s paxa la purificacion de los vases. El v1ento se mantie—

4ne siempre uniformemente callente, 1ndependientemente de si las

cargas de hierro y coque estan situadas mas o menos altas. Sln

'-'f; 113Q,f d;spositivos ni gastos de explotac1on ad1c10na1es, se consigue S
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para éstas un caldeo del v1ento constante, muy elevado y unlfor-

.-

_Taee

E1 invéﬁto éeré explicado a'cdntinﬁaciéﬁ bon més detalle
.a base del dibujo. La figura 1 es una ejemplo de un horno de

cubllote de acuerdo con el invento, en seceién vertwcal, las- figu—

ras 2, 3 y.4 muestran secciones transversales sesin laa lineas

A-B, C—D o E—F de la flgura 1. En 1a figura 5y 6 ha sido ‘repre=
sentado un s jenplo de forma de realizacion de un cuerpo moldeado
de hierro, visto en alzada y en planta, habiéndose superpues»o,
de aouerdo con la figura 5, una placa de regulacién.,

El horno L) compone de una parte inferior 8, que &escansa
- sobre patas 17+ En esta parte inferdor. se han previsto las cana—

les de alimentaclon de aire 9 ¥ el canalon de vaoiado 18. Las

 ‘cana1es 9, unlformemente distribuidas por la periferia, tienen conf

preferencia una seoozén transveraal de forma &e segmento de ani-'
llo. Desemboca con toberas de viento 10 en la camara del horno.
'En lugar de las canales 9 se podr{a conducir tambien una
canal unica alrededor del horno, en la zona de las toberas de”
viento - tal como se ha 1ndicado en 9a oon lineas de trazoe en

la figura 1 - pero es’ mejor conduclr las canales 9 individual-

: mente haeta las toberaa, porque as{ no se produce un v1ento anu—
lgr ¥y cadg‘pna‘de las toberas 10 rec;be su vien#o pnifqrmemsnte.
~ El revestimiento de tiexra refréctaria 8 de la zona de fusién y

- de la camara colectora para el hierro liquido, se confeociona

desnues de 1nsertarse nucleos de madera, sencillamente por apiso-

' namiento, ahora bien, se puede traba;ar tamblen con 1adr11105 de

tierra refractarla, més caros, N tener en cuenta 1as canalea
y toberas de colocacion.

La parue auperior del horno consiste en cuerpos moldeados

de hierro. Estos cuerpos moldeados, que se oolocan dlrectamente
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"una sola pieza con el tubo de salmda 13 del horno, que oonveniente

3 encima de la parte 1nferior 8, poseen en su superficie de apoyo

'faberturas Ty que sustancialmente estdn allneadas con las canales .

: 90 Los cuerpos moldeados colados restante, que han SldO représen-l“

.tados en las flguras 5 y 6, estan formados por un segmento ‘de ani-

ae

. 1lo 3, .que en sus extremos estéd nrovisto de nervios 1 ¥ 2, sobresa— B
fylientea radialmente hacia afuera. De aouerdo con el egemplo repre-

';fsentado estan estos nervios provistos en'su cara interior y en los;
<{proximidades de su extremo inferior, con prolonb301ones 16 sobre ‘

'las que asientan placas de regulacion coladas 4 (figura 2 y 5), en

especial de seccién tranaversal de forme de segmento de anillo,

",‘cada una de las oualea ‘estd provisto de una espiga de traccién 15,”'
“Con preferencia ge prevé en las espigas de traco;on 15 un asidero

‘que racibe forna de oaete, de crancho ¢ similare.

Las placas de regulacin 4 son de una. anchura radial tal, que

fsean desplazables sobre 1as prolongaciones 16 a 10 largo de los ner-
:vios 1, 2, de modo que puedan regularse a voluntad los anchoe de |
"1os interst1clos que se produoen entre la cara exterior de oada
~.uno de los. segmentos de anillo 3 ¥ la placa de regulaczan 4, ©
'2entre ésta y la cara internor de la camisa 14 que rodea las partes
-;superlor e inferior del horno.,Cada una’ de las placas de regulacion

'”1"4 puede ser desplazada tanto h3013 dentro, que el raso- del viento

ya no esté dentro, sino fuera, ) sea, que el v1ento se calienta

irelativamente poco. Gomo -8 natural, resultan tamb:en posibles po-

.; siclones 1ntermedias de las placas 4. Las esplgas de’ traccion 15

atraviesan la camisa, cons;atente oon preferencia en chapa y aisla-‘ ‘

day dado el oaso, con amianto, v 1levan en su extremo exterzor el

7asidero.

Dn anillo de sopladc 6, que se coloca en la parte superlor

.

v y al que se halla conectado el tubo de 1nyecczon 12, conaiste en ';;;J
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'__:sqlientes_radialmentg haciqﬂgfueral;es_posible,.no obstante, de acuer— |

f:ide carga o tener una abertura de carga lateral.

Por el sistema de cuerpos moldeados descrzto, es contenido el_

”naire 1nyectado en cada uno de los ouerpos moldeados, por 1aa plaoas, B
‘i'de regulacion, para asi poder absorber bzen el calor de 1os cuerpos,"v
—  mo1deados calientes, hasta que el aire es inweotado en los cnerpos

L"aﬁnoldeadoa sltuados abago, qun se hallan incandesoantes.‘

Las oanales de allmentacién de aire 9 de dentro de la mampos-'

terfa de tierra refractaria, no enfr:an el a1re calentado en s

>”;;fparte superior, lo que seria. el oaao si se tratara de canales situa-‘v
“'das fuera, aunto a la pared de chapa de la’ camisa. Las placas de .
_regulacion 4 son. como ya se ha mencionado, ‘més estrechas que 1a,~
'longitud de los nervios 1, 2 de modo que en las posiclones represenpi,;
vtadas en las figuras 1 y 2, quedan aberturas 5, a. traves de las l |
-cuales el viento barre desde arriba'las paredes calientes de hierré
‘ 3 J es inyectado a traves de 1as aharturas 7 de los cuerpos moldea-
Hdos de més abajo, en las cenalea 9 de 1la mampoeteria de. tierra re-

fractaria, para llegar e las toberas de viento 10.

B vianto es subdividido en el 1nter10r del horno pozr pozoe o

v}ll, formados por los cuerpos moldeados, wno de 1os cuales, en cada
- fcaso, es prolongado en una de les canales 9, iscurriendo hasta
—una de las toberas radiales de viento 10. La utilizacion de varias
itoberas - ocho en el caso del eaemplo - pr0poroiona una 1nyeccion
'"absolutamente central del viento, oon 1o que en el interior del
fhorno de cubilote, el cogue se mantiene del todo uniformemente
”tacaliente en todos los. lugares” de la zona de fusion. Esto excluye

7*temperaturas distintas en 1a zona de’ fuaion.

Si como egemplo de reallzacién ha1sido desorntos ouerpos moldea—

‘ dos de hierrc consistentes en un segmento de anillo con nexvios sobre-
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ficada de realizacion resulta suficiente en determ‘lnados procesos

. mos. y{'},«,;__’i:‘ fi e

~ do con éliinventb, también una'forma de realizacién;.en la que

1en lugar de un segmento de anillo, se preve una pieza plana, de

vforma de plaoa, con lo que la oamara interlor del horno posee

la forma de una prisma poligonal.

Bl recambio y la renovacion de los diversos cuerpos moldea— ‘“_,

dos, resultan pos1bles en wm tlempo brevisimo, ya que no se re-'f'”

”-i?quiere un atornillado ni ninguna otra forma de union de los mis— f-‘

—

El invento permlte que 1a construocion de h:erro, es dec1r,

,“108 cuerpos moldeados de 1a parte superior del horno, puedén ser
5ftrasladados a 1a zona del coque de la oarga y con ello tawhien

',;hasta la zona de fusion, sin que sufran deterio:os. Se consigue

ffcon ello un elevado grado de calor para el aire. Asimismo permite
:f<Lel invento una regulacién del aire desde fuera en cada uno de

flos cuerpos moldeados por separado, mediante la placa 4, propor-

) cionando, por lo tanto, las posibilidades de regulacion y refrl--

‘geracmén més fmnaa. Asimismo las canales 9 en el centro de la ‘

‘mamposteria de tierra refractaria de 1a parte 1nferior 8 del hor-

’J_no conServan callente el aire hasta 1as toberas de 1nyeccion.

Gracias a la forma especial de los cuerpoe moldeados de

h1erro, ge SOportan sin danos 1as dilataciones termicas &e 1os

'mismos.

E1 horno de” oubilote de acuer&o con el invento se realiza

ff?con preferencla tal como ha s:do descrito a manera de ejemplo,

con plaoas de regulacién desplazables aobre las prolongao;ones

',de los cuerpos moldeados, pero, no obstante, entre dentro del
campo del invento tambien una realizacion, en’ la que se preacin- .

- de’ de ‘dichas placaa de regulacidn, . en cuyo caso el. viento puede

clroular llbremente hacla abajo por 1os pozos. Dsta forma simpli- '
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- 1os dos nervios de cada uno de los ouerpos moldeados se preve una ”'Jm

';el 1nvento, disponer tales piezas de union a lo lar g0’ de toda la

o Lturas en cualqu»er rarte de las piezas de union, para ol paso del

“jaire.;j :w';i1
-?.‘Auatria, con fecha 17 de HhJo de 1. 960, bajo el Numero A 3730/60,

 se acoge 8 los beneflcios del articulo 51 del vigente Estatuto

f.sobre Propiedad Industrial. o o .f.~*. L f" . Qf;751

' por cuerpos moldeados de hierro, estando dichos cuerpos moldeados

‘fw,iun segmento de anillo, con n;rvioa en aus éxtremos, sobresalientes o

de fusion. ff

Otra variants dal invento consiste asimismo, en que entre

pieza de unlon fiaa, horizontal, convenientemente colada en una  ; 1 
vpieza con los nervios, que ) bien deJa abertures de paso para el
aire unlcamente en el lado de la parte 3 de forma de placa, o bien

.utan sélo en el lado vuelto ha01a la camlsa 14, o blen tambien

'en ambos 1ados. Einalmentc resulta 1ncluso p031ble de acuerdo con

f;profundidad radlal del cuerpo moldeado, previendose entonces aber- L

". LT ‘."- .. i ‘”. -

P ‘ R . . RPTaRE . “

“la: uresente solicitud que corresgonde a . la presentada en E

DI . NOTA

. Los puntbs de invencién propia y nueva que se presentan para

"que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invenoién en Ee-

~paﬁa, -por VEINTE afios, son log siguisntes.
124 Un horno de cubilote con precalentamlento del viento,
que dlspone de una parte 1nfermor de un materlal refractario, por T

fcaemplo, de tierra refractarla, y wa Parte superi°r °°n9t1t“1da-~;

.de modo que forman pozos, caraoterlzado porque los cuerpos moldeados,

vconsisten en una parte central de t‘oma de plaoa, con preferen01a



..25,

"4ﬂ horiaontal, Qispuesta entre los nerv*oa, ¥ porque la parte sune—

: l, caractorizado porque caaa uno de los nervios dm los cuerpos "7

"moldeados, eatan dotado en su care interior oon una prolonga-?“"

20

~ la cémara del.hornos v . T

“'representado en él‘dibqu que se'acompaﬁé y-don-los‘fineg gue

: .

radialmente hacla afuera, y dado el caso, con una p -de unién--- LR

’ 1*J.or a51 como la. parte inferior, que a efectos de conducir y ali-

‘ mentar el viento precalentado en 18 narte superior a la camara',

del horno - tal como es. conociuo - dlspone de varias canales, L
estén rodeadas nor una oamisa, con preferencia de chapa, que li~

mita los pozos de aire hacia afuera, porque los ouerpos moldea—; ;v@

dos de la parte superior estén colocados de modo que bajan hasta

c16n, colooandose sobre estas prolon@aciones una rlacs de regu-‘

13010” desplazable, en e»pecial ae forma de sngmento de anillo,fﬂf

que saté proviata de una espiga de traccion, en la que se preveii’l:“

S

un asidero, con preferencia de forma de ogete, ganoho o simi- jl,

..4’ B

lar._?

39.— Un horno de cubilote de acucrdo oon las reivindloa-i.l'

clones 1 6 2, caraoterizado porque para la alimentacion del vien-‘

b0 se han prev1sto en la 1mrte 1nferior del horno, de la manera~'

.en si conocida, varias canales, especialmente de seccién trans-;"

versal de forma de segmento de anillo, separadas entre si N |

distribuidas uniformemente por la pnriferla, cada una de 1as

cuales termina en una tobera radial de V1ento, que desemboca en '
- 4%.= Un horno de cubilotes - i i Q:

Tal y como se ha desérito en la Memopia qué antecede,

‘se han especifioadq,
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