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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a una disposicién perfeccionada
para la formacién y constitucién de los é&ngulos o es-
quinas en los cerramientos o mamparas integrados por per—
files metélicos. Especialmente, dicha disposicién es apli-
cable a mamparas que por su localizacidn requieran una
adecuada posibilidad de limpieza, o una terminacién con

un cierto grado de estética, como por ejemplo las mam-

paras de baflos,

Ese tipo de mamparas adopta generalmente en pian}a una

forma de "L" o de "U", y en ellas se integran pdmeles o

cristales. En estos casos, los dngulos o esquinas cons-

. @
e

tituyen un problema o una tara estética para 1la mampara,

ya que los respectivos perfiles quedan simpleﬁggﬁe apro-

ximados y mediante una pieza de pléstico, conformada es-

.....

pecialmente, s& solidarizan los correspondientes, extre-—
mos de dichos perfiles, Luego se dispone un pé;B;i verti-
cal en angulo en el que se sostienen los bordes de los
paneles o cristales afectados, Tamhién es conocida la in-
tegracién de esos perfiles verticales angulares, para
constituir la esquina, con los horizontales. En cualquier

caso, significa restar luminosidad y ligereza a la mam-

para, asi como una limitacién para el recorrido de los
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paneles o cristales si éstos estén colocados a modo de
correderas, Otra desventaja importante reside en el he—
cho de que los &ngulos asi formados no permiten la sen-—
cilla retirada y nueva colocacién de los perfiles, con

prop8sitos de limpieza de la mampara.

Para eliminar tales desventajas e inconvenientes, la in-
vencién propone que los perfiles estén terminados o cor-
tados a inglete, es decir, que constituyan por si mismos

el &ngulo, con lo que se elimina la necesidad de perfie-

les verticales adicionales, y se permite que los pane-

les o cristales, sean fijos o de corredera, lléguen has—
ta ese mismo &ngulo, proporcionando ligereza y luminosi—

dad a l1la mampara.
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Otra caracteristica deseable es que los perfiles sean

LA A N

f&cilmente desmontables con fines de limpieza; A°tal
efecto, la disposicidn de la invencién contemfld’la po-
sibilidad de que estos perfiles sean dobles, ééf; es,
un perfil fijo y de caras plapas, y un perfil libre que
simplemente apoye sobre el fijo. Naturalmente, en este
caso existirfa el riesgo de un desmontaje accidental de
estos pérfiles, lo cual se supera mediante una pequefia

pieza ahuecada que se coloca en el &ngulo y va provis—

ta de una proyeccién, o apéndice, que se introduce en



la esquina e inmoviliza la pareja de perfiles, Esta pe-
quefia pieza es retirable por simple levantamiento y pro-
porciona una ventaja adicional, cual es que su contorno
exterior puede ser redondeado o achaflanado, de forma

50 - que elimina la arista viva y potencialmente peligrosa

del &ngulo o esquina de la mampara.

Con objeto de hacer mé@s claramente comprensible cuanto

antecede, poniendo al propio tiempo de relieve otras

caracteristicas y ventajas de la disposicidn perfeccio-
55 nada de la invencibdn, se hard en lo que sigue una des—

cripcién detallada de un ejemplo de realizacidh’Précti-

ca, ilustrado sin carécter limitativo en la hoj.a"de di~-

bujos adjunta, en la cual:
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La figura 1 es una vista en planta de la forma de fija=
60 ¢ibdn en 4ngulo de los perfiles inferiores de ung mam—

para; e

Teoat?

PEENE
- A\
»e oy

La figura 2 es una vista en perspectiva del é;ig,t;;io for-—
mado por dos perfiles, uno fijo y otro libre superpues-
to, cortados a inglete, junto con la pequefia pieza de

65 dngulo;

La figura 2a es un alzado de la pieza de &ngulo, ¥y
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La figura 3 es una vista en planta del A&ngulo formado

por dos perfiles solidarizados mediante una pieza de

dngulo.

Haciendo referencia a dichas figuras y de acuerdo con
una caracteristica preferible de la disposicién de 1la
invencidn, los perfiles constitutivos o de soporte de
una mampara son dobles, al menos en la parte inferior
de ésta, Asi, estd prevista la colocacién de un per-
£il1 inferior -1=-, y otro superior ~2-., El perfil ~1-

dispondra de una cara superior sustancialmente plana,

tal y como la representada, que facilita su limpjeza

cuando se retira el perfil -2-, €l cual, segfin sa.aprecia

en la figura 3 estl solamente superpuesto. o

»
.,
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El perfil —1-es fijo o permanece Ffijo (por ejemplo so-

bre el suelo del cuarto o borde de la mafiera) ¥.sus ex~

L]
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tremos estén cortados a inglete en las zonas <ignde vaya

-
-

a formarse un &ngulo. Para mantener dichos Aﬁgh;és, se
ha previsto la colocacién de una escuadra -10-, como la
ilustrada en la figura 1, provista de orificios -11-
coincidentes en su momento con otros -12- del perfil,

donde se efectuarén remaches o se roscarén tornillos de

fijacibdn no representados.
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Sobre el perfil -=1- Se coloca o superpone el perfil =2-,
el cual tiene, segflin se ilustra, una configuracién ade-
cuada para quedar retenido sobre el perfil -1-, y pre-
senta una serie de canales =20~ para deslizamiento o

soporte de los paneles y cristales de la mampara., BEn los

dngulos, estos perfiles -2- presentan igualmente sus ex—

tremos cortados a inglete,

Para retener esos &ngulos, formados por tramos de per-
£il =2- colocados sobre tramos de perfil -1-, se ha pre-

visto la pieza -3~ que aparece ilustrada en las figuras

-
e o

2 y 2a.

. e a

La pieza -3-, tendrd una forma externa prismitica o ci-

lindrica, preferiblemente esta filtima, y su altura al

menos coincidir4 con la de los perfiles ~1- Y ss2s, super-
puestos., Dicha pieza -3- estard vaciada en una{éﬁgrta

parte de su volumen, con objeto de presentar wm. diedro

interior -30- (figuras 2 y 2a) coincidente con él'angu—
lo formado por los perfiles =1=- y -2=, si bien en uno
de sus extremos permanecer8 una proyeccién o apéndice
-31~-, también terminado en diedro en su parte enfrenta-—
da con el =30-, La dimensién y separacién entre los die-
dros —-30-, ~31- estard calculada para coincidir o enca=-

jarse sobre el perfil =-2-, penetrando el apéndice =31~
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en el canal ~-20- situado més al exterior, segfin se jlus- :

tra en la figura 3, aunque en dicha figura la pieza =3-
tiene forma de prisma exagonal y recibe la referencia

-3'-0

Se comprende, por tanto, que para deshacer el &ngulis o
dngulos de los perfiles =2= superpuestos a 10s =1-, se-
ré necesario retirar hacia arriba la pieza =3-, lo cual,
por otra parte, se realiza muy ficilmente,

L

Naturalmente, en el objeto descrito y reivindicado ca~

ben numerosas variaciones y sustituciones por” medios

.
..

equivalentes, todas las cuales se entender&n come ob-

* e
vias alteraciones de la disposicién descrita y ‘reivin-

dicada como sigue:

L]
LEX N Y
- » v

LR
LI 4
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L]
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REIVINDICACIONES

1.~ Disposicidn perfeccionada para la formacién de &n=-
gulos en mamparas y cerramientos, caracterizada porque

los respectivos perfiles que forman los dngulos estén

[ . .
cortados y reunidos a inglete, quedando retenidos en esa

posicién mediante la colocacidén de una pieza de &ngulo
cuyo interior estd vaciado, también en dngulo, dejando
un pequefio apéndice que se inserta en dichos perfiles

en la linea de su unidn a inglete.

2.~ Disposicién perfeccionada para la formacidn *de 4n—

.
*e

I..
gulos en mamparas y cerramientos, segin la reivindica—
* 8

cién primera, caracterizada porque la pieza de &ngulo

3 .
-
"o

tiene externamente forma cilindrica, excepto en.una cuar-

ta parte que ha sido vaciada en un diedro rectg,/,

s ®0
- &
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3.- Disposicién perfeccionada para la formaci&n'@e é&n-—
gulos en mamparas y cerramientos, segfn la reiﬁiéﬂiea—
cién primera, caracterizada porque la pieza de #&ngulo

tiene externamente forma prism&tica, excepto en una cuar-—

ta parte que ha sido vaciada en un diedro recto.

4,- Disposicidn perfeccionada para la formacidn de 4an-

gulos en mamparas y cerramientos, segln las reivindica-
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ciones anteriores, caracterizada porque la pieza de

dngulo tiene una altura ligeramente superior a la de

. los respectivos perfiles que formaan el &ngulo,

5.= Disposicién perfeccionada para la formacién de 4n~-
gulos en mamparas y cerramientos, segln las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porque el apéndice de
insercién de la pieza de &ngulo tiene sus caras interiores

configuradas en diedro recto.

6.~ DISPOSICIUN PERFECCIONADA PARA LA FORMACION DE AN-

GULOS EN MAMPARAS Y CERRAMIENTOS.

Todo tal y como queda descrito y reiwvindicado
en la presente Memoria Descriptiva que consta.de ocho

hojas y se ilustra con una de dibujos que sg_aggmpafia.
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Madrid, a diecisiete de Septiembre.de mil

-
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L

novecientos ochenta y dos. Tt

ASTILLO
( "<




P T ST,

ESCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



