
LA SEDA DE BARCELONA, S*A. -  de nacionalidad española -  

domiciliada en Barcelona, Av. José Antonio Primo de R i ­

vera, 654.

por:
^procedimiento para la  obtención de h ilos voluminosos".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a  
La presente patente se re fiere  a un procedimiento 

para la  obtención de h ilos voluminosos, de manera especial 
a los h ilos de materias sintéticas.term oplásticas como p. 

e. poliamidas y poliésteres.



Por "h ilos voluminosos son conocidos aquellos hi­
lo s  que han sido tratados de manera que presenten un volumen 

aparente grande y sufioiontanente estable para r e s is t i r  la s  

tensiones de manipulación y la s  fuerzas normales ejercidas r  

sobre lo s géneros fabricados con e llo s , durante el uso.

Los h ilos voluminosos lo  mismo se usan en tejeduría 
que en calce tería , pudiéndose producir una variedad de d ife­

rentes efectos en lo s  te jid o s y género de punto obtenidos a 

p artir  de dichos h ilo s , lo s  cuales son función del tratamien 

to a que se  han sometido para comunicarles dicha voluminoso- 

dad. Asi, es posible comunicar volumen a lo s  h ilos junto con 

una extansibilidad mejorada, o volumen sin  t a l  existensibik  

lidad , efectuando un termo-tratamiento de lo s  h ilos volumino­

sos, inicialmente extensibles, mientras se le s  mantiene .exten 

didos en proporción variable. También es posible produoir, 

mediante lo s  diferentes tratamientos para coaunicar volumi-
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nosidad, diversos efectos superfic ia les, a s i como muchas 
c lases de tacto , dependiendo del tratamiento en s i  y de. la  
naturaleza del medio termofijador usado.: .

Hay que tener en cuenta que lo s d istin tos tipos de 

hilo voluminoso sean lo s apropiados para la s  diferentes c ía  

ses de te jid o s y géneros, ya que no hay ninguno de estos h i­

lo s que tenga una aplicación universal. Asi, para género de 

punto de ueo externo se requiere un h ilo  de forma diferente 
a l  apropiado para género de punto de uso interno, de igual 

modo en -tejidos para vestidos, también se requiere un h ilo  

de forma diferente a la  apropiada a l  género de punto; etc. 
En consecuencia, para cualquier proceso básico de obtenoión 

de hilo voluminoso extensible, es de importancia cualquier 
tratamiento de modificación u tiliz ab le , como p .e . el termo-
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tratamiento con variaciones de alargamiento (ta l como ya se 

ha aludido) a f in  de permitir que el hilo básico sea apropia 

damentemodificado según la s  exigencias de la s  diversas o la  
' ses de te jid os y géneros.

5 La p re só te  patente tiene por objeto un procedimiento

mediante di cual puede fabricarse rápidamente un nuevo hilo 

voluminoso con extensión controlada.

De acuerdo con la  presente patente, el procedimiento 

para obtener h ilo s voluminosos comptende, primeramente, el 

10 tratamiento de un hilo continuo muítifilamento de material

termoplástico de manera que se aumente su voluminosid.ad, pe­

ro no su extensibilidad, mediante el desplazamiento relativo 

de, por lo  menos, algunos de los filamentos inioialmente pa- 

ra le lo s, y luego, el rizado de dichos hilo tratado de manara 

15 que se le  comunique un cierto grado de extensibilidad mejorg 

' * dá...
Preferiblemente, el procedimi^to de esta  patente . 

se lleva a cabo de manera continua, pero s i  se desea, la s  

:dos principales fa se s del procedimiento pueden llevarse  a 

20 - oabo separadamente, bobinando el h ilo  entre ambas fases-.

Según el procedimiento de esta patente, se hace pa­

sar el hilo termoplástico multifllámente, substancialmente 

sin  torsión, a través de un chorro de a ire , de foima que el 
aire a elevada presión da lugar a que lo s filamentos indi- 

25 viduales adopten, al asar, un estado ondulado; luego, se
r e t ira  el h ilo  y se le  conduce desde un dispositivo de cal­
deo hacia un árgano de fa lsa  torsión que le  comunica un gra­
do de f a ls a  torsión suficiente y, despule de haber sido f i ­

jado y separado, comunícala proporción deseada de extensibi- 

30 lidad mejorada a lo s h ilos acabados.
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Es de importancia que el hilo a su salida del cho­
rro de aire no se vea sometido a tensión alguna que pueda 

volver a alinear lo s filamentos ondulados, antes de que ha­

yan sido fijad o s en su estado desordenado. En oiertas condi­

ciones, la  elevada torsión que se transmite hacia ahajo a 

lo  largo del hilo desde el órgano de fa lsa  torsión, y en d i­
rección contraria a la  de avance del h ilo , puede f i ja r  lo s  

filamentos individúales, íero , a veces, puede ser neoosario 

comunicar un reducido grado de torsión al hilo voluminoso 

antes de someterlo a l tratamiento de fa lsa  torsión. 0 bien, 

el h ilo , antes de entrar en el chorro de a ire , o despuós 

de s a l ir  del mismo, puede ser encolado para f i ja r  lo s f i l a ­

mentos individuales en su condioion desordenada.

La proporción de extensibilidad mejorada a comunicar 

al hilo puede controlarse su un grado esoogido mediante el 

control de la  proporción de fa lsa  torsión comunicada, Con­
trariamente a lo s  procedimientos conocidos, no es necesario 

coiaunicar al hilo un elevado, grado de fa lsa  torsión, a l ob­

jeto de lograr el grado neoesario de voluminosidad, pues el 
hilo ya ha adquirido algún volumen en la  fase  in ic ia l. Pero 

bajo c iertas circúntanoias, puede desearse comunicar al 

hilo un grado elevado normal de fa lsa  to r s ió n .,

Aunque, s^ón  se ha explicado anteriormente, la  se­
gunda fase del procedimiento de la  patente se lleva a oabo 

mediante un órgano de fa lsa  torsión, dicha segunda fase 
puede efectuarse también pasando e l hilo pre-tratado a 
través de una cámara de recalcado calentada, o también, pa­

sándolo, despuós de cal a ltarlo , alrededor de un borde agu­
do. :
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Se reivindica como objeto de esta patente de intro­

ducción:

1 . -  Procedimiento para la  obtención de h ilos volu­

minosos, caracterizado por comprendo; en una primera fase , 

el tratamiento de un hilo oontinuo multifilamento de mate­

r ia l  termoplastico^ de manera apropiada para aumentar su 
volumen, pero no su extensibilidad, mediante e l desplazamie^ 

to relativo de, por lo  menos, algunos de sus filamentos in i-  
oialmente paralelos y en una segunda fa se , rizar dicho hilo 

tratado, de manera que se le  comunique un grado controlado 

de extensibilidad mejorada. .. . . ' .

2 . -  Procedimiento para la  obtención de h ilos volu-

mera fase  comprende el paso del hilo a través de un chorro 

de a ire , lo  cual da lugar a que lo s filamentos individuales 

adopten un estado ondulado a la z a r .

3 .-  Procedimiento para le  obtención de h ilos volu­

minosos según la s  reivindicaciones 1 y 2 caracterizado en 
que la  primera fase  y el rizado de la  segunda fase  se l l e ­

va a oabo de forma continua, sin ningún arrollado intermedio 
del. h ilo .

- ,  - . ... . ,  . . .'.-".'-"4*?*: Procedimiento para la  obtención de hilos volu-
minosós según cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes, :
.". ''' " - ' -'' ' . *. "* ' . ' ' -' " . *." ..' ^" -" . .. " - . -'. - - ' 
caracterizado en que el rizado se Efectúa aplicando fa lsa

torsión al hilo que ha sido sometido al primer trátamiento., 
5*"* Procedimiento para la  obtención de hilos volu-

minosos según cualquiera de la s  reivindicaciones 1 a 3, ca-
S í '
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rácterizado en que el rizado se efectúa haciendo pasar e l 

hilo sometido a l  primer tratamiento, a través de una cámara 

calentada de recalcado.

6 . -  Procedimiento para la  obtenoión de h ilos volu­

minosos según cualquiera de la s  reivindicaciones 1 a 3, ca­

racterizado en que el rizado se efectúa haciendo pasar el 

hilo sometido a l primer tratamiento, en estado c a lie n te ,, 

alrededor de un borde agudo..

7 . -  Procedimiento para la  obtención de hilos volu­
minosos.

BARCELONA, 29 ABR 1961
' - ' B. A. -"
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