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TA SEDA DE BARGELONA, Sedo - de nacionalided espafiola =

>domlciliada en Barcelona, Av, Jose Antonio Primo ae Ri -

i”Procedimiento pars la obtencion de hilos voluminosos”s

v para la obtencion de hllOS volumlnosos, de manera espeolal
7a los hilos de ‘materias sintéticas termoplastlcas como’ Pe

°5e. poliamidas v poliésteres.
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Memoria descriptiva

Le presente patente g8 reflere & un procedlmiento
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- aparente grande y sufiozantanenme estable para r931stir 1as
‘”teneionos de manipulaoién v 1as fuerzas normales egercldaS'"~‘f

'3_£sobre los géneros fabricados con ellos, durante el uso,

A que en caloeteria, pudiéndoge producir una variedad de mife-‘ﬂ
 frentes efectos en 1os tegldos y género de punto obtenidos a8 '
vpartir de dichos hilos, los cualea son funcion del tratamlen  .
‘to a que se han sametido para comunioarles dicha voluminoso-
_ ,',dad. Asi, ea posible comunicar volumen a los hilos junto con'f
"’¥funa extansibilidad meaorada, 0. volumen ain tal exiatensmbik |

 '71idad efeotuando un termo—tratamiento de 1os hilos volumino-‘

 309, 1nicialmente extensibles, mientras se les mantiene exten

4~3mediante 103 diferentes tratamientos para oomunicar volumi~ p
‘;nosidad dlversos efectos superficiales, asi oomo muohas ' 
1.fclases de taeto, dependiendo del tratamiento en 51 ¥ ae la o
- . {finaturaleza del medio termofijador usado. R
L 20 -

"-sea de teaidos y géneros, ya ‘que no hay ninguno ‘ae estos hi~ )
;los qpe tenga una aplicacion universale Asi, para género de

tratamiento de modificacidn utilizgble, como pe«©e. é; termo-

‘Por ”hilos volumlnosos son conocidos aqpellos hi-

los que han sido tratados de manora que presenten un volumen

Los hllos voluminosoa lo mismo se usan en tejeduria

didoa en: proporoian variable. Tamblén es posiole produc;r,

Hay que tener en cuenta que los distlntoa tlpou de

hilo vollminoso sean 1os apr0piadoe para lag. dlferentes cla

punto de ueo externo se reqpiere un hilo de forna diferente
al apropiado para genero de punto de uso interno, de 1gual

modo en tejidos pera vestidos, también se reqplere un hilo k
de forma diferente a 1a apropiada a8l género de punto; etc.
En consecuencia, para‘cualqpier proceso basmoo de obtenoidn

de'hilo voluminoso extensible, es de importanciafpualqpierwx
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tratamiento con varia01ones de alargamiento (tal como ya se )
ha aludido) a fin de permitir que el hilo baslco sea aprOpia

damente mndifioado segun las exlgencias de las diversas cla |

i ses ae te;zdos v géneros.

La presente patenté tiene por obaeto un procedlmiento
fmedlante el cual puede fabricarse répidamente un nuevo hllo |
volumlnoso con extension controlada.

De acuerdo con 1a presante patente, el procedmmiento
para obtener hilos voluminosos comptende, primeramente, el |
tratamiento de un hilo coptlnuo multifllamento de materlal

termoplastico de manera que se aumente su voluminoszdad, pe-,f'

L ro no su- extensibilidad mediante el desplazamlento relatlvo.“

de, por lo menos, algunos de los filamentos inloialmente pa-f
ralelos, y 1uego, el rizado de dichOs hilo tratado de manera:“

que ae 1e comnniqpa un oierto grado de extensibilidad meaora;i;

Preferiblemente, el procedimiento de esta patentef.*m
se lleva a cabo. de manera contihua, pero sl se desea les:ﬁlf

dos princlpales fases del pr009d¢miento pueden 1levarse a‘°y

“#§~ oabo separadamente, bobinando el hilo entre ambas faseso

Segun el procedzmlento de esta patente, se hace pa-'""

“sar el hilo termoplastico multifilamento, substancialmente

~sin torsion, a través de un chorro de aire, de forma que el '

aire a elevada p1931on da 1ugar a que los fllamentos indi-
viduales adOpten, 8l azar, wn estado ondulado, 1uego, se

retira el hilo y se le. conduoe degde un dlspositlvo de cal-
deo hacia un grgeno de falsa torsién que le comunica wn ara-.

do de falsa torsidn suficiente y, despuée de haber sido fl-

gado y separado, commica la'proporoion deseada de extensibif

lidad mejorada & los hilos acabados.




hs de 1mportancia que el hilo a su., salida de& cho-

rro de aire no se vea sometmdo a tensgidn albuna que pueda

'l;volver a alinear 1os filamentos ondulados, entes de que ha=
g yan sido flJ&dOS en su estado desordenado. En clertas condi~ 
~ciones, la elevada tor31on qpe se transmite hacia abajo a
1o largo del hilo desde el organo de falsa torsion, y en @i-
. reoclon contrarla & 1a de avance de& hilo, puede flgar 103 :
';filamentoa 1ndlvlduales, Pero, a veces, puede ser neoesazlo
o j'f;comunicar un reduoido grado de torsidn, al hilo volumlnoao _
'10v~f;i antes de someterlo al tratamlerto de falsa torsmon. 0. blen,
L el hilo, antes de. entrar en el chorro de aire, o después
?de salir del mismo, puede ser encolado para fijar los flla-  

~;menxos indxviduales en su condlolon desordenada.g

- La proporoion de extens1bilidad mejorada a comunicar ;7

‘al hilo puede controlarse en un grado esoogldo mediante ol
'fcontrol de- la proporoion de falsa tor816n comunlcada, COn-”
f;trariamente a 1os procedimientos conooidos, no es necesarlo _;

‘ ?%ccmun1car al hllo un elevado grado de falsa tor31on, al ob-l'
o ,;ﬂnﬁjeto de lograr el grado necesarlo de voluminosidad, pues elyx
| ﬂ ‘2Q]l “'hilo ya ha adqulrldo algun volumen en la fase 1niclal. Pero;f:

_:bago ciertas circuntanoiaa, puede deeearse comunicar al v
'; hllo un grado elevado normal e falsa torslon.f;;ﬁf"‘f -
v § Aunque, segun se ha explioado anteriormente, ;a se—*;i
' ﬁ;ﬂgunda fase del procedlmiento de la patente se 11eva a oabo -

i ;mediante un organo e falsa tor91on, dicha aegunda fage |
.:puede efectuarse tamblen pasando el hilo pre-tratado a

.rsanﬂolq, Qespués de oalentarlo, alrededor de un borde agufhw5
doo o | B PR

"trayes de una oamara de reoalcado oalentada, 0 tamblen, pa{,ﬂ
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”duoclon-'

Se. reivzndica como objeto de esta patente de intro-

1. Erooedlmlento para 1a obtencion de hilos volu-.

’ ”minosos caracterlzado “bor comprenden en una ‘primera fase,
”el tratamlento de un hilo oont:nuo multifllamento de mate-
rial termoplastico, de manera apropiada para aumentar su

- volumen, pero no su exten91b111dad mediante el uesplazamiqg‘

t° rdlativo de, por 10 menOS, algunos de sus filamentos :n.n:i:-_j'f

ozalmente paralelos A en una segunda fase, ri ar dioho hllO

‘ftratado, de manera que se le oomunlque un grado controlado

-i‘_de extenaibilidad meaorada..-'

2.- Procedimiento ‘para la obtenoion de hilos volu— .‘

,jminosos segun la relvindicacion 1, caracterizado en que la prL,

~__12;mera fase comprende el paao del hllo a través de un chorro

de aire, 1o cual da 1ugar a que 103 flldmentos *ndlviduales

47_adopten un estado ondulado al azar.

3. Procedlmlerto para 1a obten01on de hilos volu- S

’i~;m1nosos segun las relv1ndiCdciones 1 y 2 oaracterlzado en

i ;ffque la primera fase y el rlzado de la segunda fase se 11e~
-LQQL;"}”va a cabo de forma oontihua, sin ninéun arrollado intermedio
B dal hllo. "’.;:47 o o 7F7“hfi'f f.;t ‘

4. Procedimiento para 1a obtenclon de hllOS volur"'

jmlnosos segﬁn cualquiera de 1as relvindloaciones preoedentes,"
*"oaracterlzado en que el rlzadc se eiectua apllcando falsa

Hfftor31on al hilo que ha s1do sometldo al primer tratamlento,:'”'

5. Procedzmlenoo para 1a cbtencion de hilos volu- Y

7'v_minosos segun cualqnlera de 1as reivindica01ones 1 a 3, ca-iidvﬁ%i




:racterizado en que el rizado se'efectﬁa haciendd pasar el

N hilo sometido al primer tratamlento, a través de una cémara

:f'calentada ae reoaloaﬁo. ' | o o
'{}{ 6.- Procedimiento para 1a obtenoion de hllos volurlf:.‘

5 t:?Lm1nOSOS segin. cualquiera de las reiv1ndioaciones la 3, ca-
J‘vracter17ado en que el rlrado se efectua haciendo pasar el | o
’ hilo sometido al primer tratamiento, en estado caliente, .
fif&@_:f;" o lalrededor de un borde agudo. ‘:”" o ‘,; o ““_ ;

‘;'TT:'wf o : ”771 A 7.- Procedimiento para 1a obtencion de hilos volu-

10 . - manSOSo
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