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El presente invento se refiere a la utilizecién
de perfiles tornezdos. fabricados por pultrusidén que consti,
tuyen'absorbedores de energia a partir de materia pldstica
armada que llevan refuerzos unidireccionales, especialmentq
para la realizacién de parachoques o de refuerzos de carrof
ceria para vehiculos automéviles.

L
La solicitante he descrito esenci_.lmente en su**

patente francesa T73/46.906 los procedimientos y dispositivd

. . o®®
bédsicos que permiten obtener parachoques por pultrusidn®. )’

curva, estando reforzados estos Ultimos en ciertas zones;:

destinzdas 2 sufrir esfuerzos intensos. _ “*T

El objeto del presente invento es desarrollar ey

detalle ciertes formaS'dé productos particularmente integ}f
resantes obtenidos a partir de la tecnologia precedente. %]
invento se describird 2 titulo de ejemplos no limitativos,
a la vista de las figuras 1 a 20 adjuntas que representan,
respectivanente:

-~ la figura 1, una vista en perspectiva despieza(
de un conjunto absorbedor de energila,

- la figure 2, una vista en perspectiva de una

primera variante de zbsorbedor montado,

-~ las figures 3 a 6, un detalle visto en perspecs

tiva de diversas variantes de montaje de los elemenﬁds bé-
sicos, ‘ |
- las figuras 7 a 10, una vista en corte de cuaiy
posibilidades esiructurales de un perfil,
- las figuras 11 a 16, vistas en planta de tres
variantes relativas a la curvatura de los extremos del per

£il, respectivamente antes y despuds de esta operacidn,

W/
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- la figura 17, una vista en planta del préducto
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ponen,

- las figuras 18 2 20, vistas en planta de una
cuarta variante de conformecidn de los extremos, respecti-

vamente, antes, durante y despuéds.

Congideremos el absorbedor de energia para vehi-

culos sutomdviles de la figura 1. Incluye, en primer lugdl,l

- s N

un perfil torneado 1, obtenido por pultrusién, por ejemplo
a®*

segin los procedimientos y dispositivos anteriormente der’sa‘ij
L )

rrolladns en la patente de le solicitente citada mds arribs

En sustancia,.se actia de la manera siguiente: cond

4
Se arrastren a través de un recipiente que con-,’,

- ’ 3 3 . L2 ';..
tiene, por ejemplo, una resina sintética termoendurecible -

del tipo poliester, que incluye un -catalizador activeble®. '

por calor, hilos o mechas de vidrio, asi como una cinta
tejida o no. ELl conjunto precedente es entonces guiado entr
dispositivos conformadores que predeterminan la forma del
perfil, siendo la reaccidén de reticulacidn al paso iniciada
por un calentaniento a fondo por medio de un aparato de
2lta frecuencia por pérdida dielécirica. El perfil pasa
luego & une hilers de forme adecuada, en la cual, todavia
deformable, adopta su perfil definitivo y su curvature,
efectuéndose su trayecto, en efecto, segin una linea de
curva de radio. constante, _

El producto obtenido en contimio es asi extraido
fuera del dispositivo precedente por mordazas que se des=

plazan angularmente hasta un puesto de seccionamiento a las

longitudes deseadas.,

De preferencia, log perfiles estén compuestos,

principalmente, de hilos continuos paralelos orientados .

L que sale de la hilera y de las diferentes zonas que lo cam-

2
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en el sentido de la puvltrusidén en las zonas que trabajan
en traccién, de mechas que llevan hilos continuos e hilos

bucleados en las zonas que trabajan en cizallamiento, de

yen hilos continuos paralelos orientados en el sentido de
la pultrusidn, en las zonas que trzbajan en compresién. Se

podrian utilizar fibras de refuerzo de diferentes naturd~
. .9

®
mente proporcionales a sus caracteristicas de alargemienid®

Unz de las caracteristicas del perfil precedenh{'

Gle

”

:jm

e

calrente, en las zonas de momento de flexidn méximo, cu

2t

éste estd sometido a eéfuerzos, con una placa de cierre
12l como 2-2'-2" que determina, por consiguiente, seccionesg
cerradas 3, tales como las ilustradas en las figuras 3 2 5,
que confieren une mejor resistencia al conjunto resultaﬁte.
Se ve que, para hecer ésto, el perfil 1 que incluye una
cara frontal 21 y cercos superior e inferior 22 que se ter-
minan en rebordes 4-4' (figuras 3 y 4) o placas de apoyo
5 (figura 5) coopera, respectivamente, con los bordes 6-6"
6 7-8 de la placa de cierre. Dicha disposicidn impide?gue
el perfil 1 se abra o se cierre en el curso de un impaéto
cuya fuefza esté compreﬁdiéa dentro de los 1{mites previsto
El montaje se efectlia por deslizamienfo nutuo de
les placas de cierre y del perfil, hasta su localizacién
adecuada; los encajes tales como 4-7 pueden ser consolidado

-

por cualesquiera medios conocldos, especialmente por enco-
lado,

haz de hilos cortzdos o de filamentos continuos, que inclu-

" . L
dispuestes a distancias de la fibra neuirz que son inversd-h
P

a la ruptura, seecp

PR 1 . 26 ala
reside en el necho de gque puede ser asociado, al menos 1Q;:.

lezas, que presenten mdédulos diferentes, estando estas fibFas

[

S e




- ' o En la variante de 1a‘figura 4, se ve que se puedé
former un 2lojemiento frontal 9 en forma de cole de milano |
en el grosor del perfil 1", sbierto hacia el exterior, en
el cual se introduce un cordén 10 de elastémero o de mate-
rial termoplédstico,

Ademds, de la placa de cierre 2, el perfil 1V

puede incluir absorbedores de energiz 11 de materia sinté-"
tica expandida, de preferencia semirrigida, tales como dé.’
P ’ ; ’

P

poliuretanos, por ejemplo. La figura 6 muestra que se puedd
- L J

efectuar une posibilidad de solidarizacidn entre el perfil’

1'" y los absorbedores 11, por la cooperacibén de las plaess

- qi

de apoyo 5 del primero con cordones 12 situados, a este -7

v

> o

o -‘ - L4 0} 0 2e e
efecto, en la superficie de estos ultimos; se obtienen, ie.l

-

manera conocida, de elastdémeros diversos, teles como de |~

caucho natural, poliurétanos, o de meterias termoplésticas
del tipo de poliamidas; polipropileno, etc, _

Por otfo lado, se ve en la figura 1 que ia forma
de los rebordes 4 del perfil 1 es iguelmente utilizabie
para la fijecidn de las contra-ldminas laterales de soporte
13, cuyos @xtrenos 14 son iﬁtroducidos entre dichog rebor-
des 4,

De la misma manera, placas laterales 15 pueden
ser insertadas; siendo introducidas paralelamenfe, a ia vez,
en la sbertura de seccidn 16 del perfii 1 y entre sus re-
bordeg 4, respeciivamente por estas zonas 17 y 18, o bien
sobremoldeadas en el perfil 1, como es visible en la figure
2, en 19,

" En este caéo, se puede secar partido de la opera—
cién esnterior, para hacer gue vengan simulténeamente‘de

moldeo topes 20,
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" Hoja"

47
1

Las veriantes de estructura del perfil 1 ilustrg
das en la figara 7 a 10 tienen por finzlidad paliar cieftaa
dificﬁitades inherentes al procedimiento de pultrusién.

En efecto, en el curso de la traceidén del perfil
que es efectuada para hacer avanzar el material compuesto

a través de la hilera curva de conformacidn, se puede asis+4

-~ b

tir a un desplazamiento de los hilos continuos de refuerszo

. ~ v "
que pueden, en estas condiciones, volver a encontrarse fingl

mente fuera de les zonas de refuerzo establecidas. Se res- |
»

media este fendmeno indeseable utilizando las superficies+

#

- . ' : . b A
dGe hileres onduladas, en las depresiones de las cuales soOn |

=¥
v [

guiados los hilos de refuerzo. Les es, por consiguiente, *«}-

et

SRy

mucho més diffcil abandonar las zonas que les estén asigﬂﬁkz
das y que determinan las carzcteristices de resistencia gér;
cénica desezdas del producto final,

Los perfiles asi obtenidos estén ilustrados en
las figuras 7 a 10. En la fTigura 7, se ve que las ondula-
ciones aparecen a la vez, sobre las caras externz e inter-
nas de la parte frontal 21 solo del perfil, mientras que en
la figura 8, solo la cara interna lleva ondulaciones, siendo
el perfil conformaedo entre un punzdn portador de ondulacio-
nes y una matriz lisa. Se podria invertir, naturalmente,
esta disposiciénm, sin salir del invento.

En la figura 9; se observa que, no solo la cara
frontal 21 es portadora de la ondulacién, sino igualmente
los cercos superior e inferior 22. |

| En el caso de la figura 10; la hilera curva
presenta un perfil evolutivo tal que, sobre una fraccidn de
su longitud (inferior a los 2/3 del totel) la conformacién

del producto presenta on”:laciones del tipo de las que estdn
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- ilustradas en las figuras 7 a 9, mientras que en el resto

de su longitud, la hilera vuelve a.ser 1isa.'E1 producto
resultante presenta, pues, a2 la vez, la ventaja de poseer
los hilos de réfuerzo localizados en zonas adecuadas, Yy
de presentar un aspecto Ge superficie convencional,

Las figuras siguientes 1l.a 16 ilustran soluciones
apropiadas a2l problema de los perfiles que deben pregentiy
radios de curvatura variables. En efecto, el procedimieéto
de pultrusibn da luger = proéactos cuyo radio de curva?ﬁﬁ
ra es constante, Pero es deseable, en general, dar a 10?.
paréchoques finales una forma adaptada a la carroceria _e

correspondiente, y en particular, proceder de manera que°’.

sus extremos sean envolventes, oo

Unz primera posibilidad estd representada en ié:_
figure 11, segin la cual el perfil curvo obtenido por ;ﬁi;
trusién,es mecanizado con retirada de materia, de tal mane.
ra que sus extreﬁps no incluyen mds que el frente anteriorx
31, fdeil de curvar (figura 12).

Una variante estd ilusirada en la figura 13,
segin la cual son las placaé de apoyo de la cara posterior
32 de los extremos del perfil las que en este caso perma—
necen intactas, mientres que la parte frontal del perfil,
asi como los cercos laterzles superior e inferior, reciben
una serie de entalladuras 34 que permiten la curvatura sedd
un redio diferente (figura 14),

\ La figura 15, es una variante simétrica de la pre
cedenfe, segin la cual las entdlladuras son efectuadas por
la parte posterior'a través de las placas de apoyo 32 ¥y

los cercos latersles 33, no dejando intacto mds que el

frente 31l. Después de la curvatura, los cercos pueden ser
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- reconstituidos como superficies continuas, por ejemplo por

encolado (figura 16).

Los perfiles del tipo citado son utilizados, ge-
neralmente, como inserciones, puestos en molde ‘y sobre-
moldeados, con productos termoplésticos o termoéndureci—
bles tzles como el PVC, las poliamidas, los polipretanos 0

los poliédsteres. Esta operacidén bloquea entonces los exfre

mos mecanizados segun las formas mencionadas mds arriba,,.

sirviendo el perfil de armadura al conjunto. *t e

Una modificacidn del radio de curvetura de los. ®

extremos del perfil puede ser efectuada todavia por via .
térmica, zctuando sobre materias termoplédsticas o termo~ ..
. .....d

endurecibles,.

Esto esté esquemetizado en la figura 17, que ne-.|.
presenta un perfil 40 que sale en continuo de la hileré |
de conformacidn 41.

Segin eéte modo operativo, la reticulacidbn del
periil no se efectﬁa més que sobre la. parte central 42, con

xclusién de sus extremos 43, que no son mids que gelifica-

dos; esto se consigue por la interrupcidn momenténes y

localizada del calentamiento por alta frecuencia, que debid
do a este hecko se efectla de manera discontinua.

A continuacidn, las zoﬁas 44 del perfil proéedente
de la hilera de puesta en forma, a la vez queupermanecen en
esta?o gelificado no reticulado, llegan a un pgesto de
corte 45 que las secciona en dos partes iguales”43.

| Los elementos 46 obtenidos son recogidos entonces|
en un Gtil de prens; (figuras 18-19) constituido por un
punzén 47 de forma adeéuadé y por dos matrices 48 comple-

mentarias, que actian sobre los extremos no reticulados




10

15

25

30
02061

-431 pdhiéndolos en forma, y finalmente, cociéndolos para
dar lugar el perfil definitivo 49 de la figura 20, que pre-
senta radios de curvatura diferentes.

. Como en ellcaso de los perfiles descritos ante-
riormente, estos Ultimos pueden servir de inserciones para
la realizacidn de parachoques por sobremoldeo, pudiendo
dar lugar simulténecamente esta operacidn a la formacidr de
diversos elementos integrzdos, tales como'placés 1ateraléb,

topes, etc, . ‘ : o
Finalmente, no se saldria del presente invenﬁé;
utilizando las técnicas precedentes de modificacién dele.s
radio de curvatura inicial por mecanizeacidn o térmicaméhﬁé;
para actuar sobre zonas del perfil diferentes de sus ex?ygn

mos, ' , SR
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. - REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espaia, por VEINTE aﬁoé, son los que se "t

cogen en las reivindicaciones siguientes: L

12.- Dispositivo parachoques compuesto para uehi-
culo autondvil, que incluye un alms de materia sintéﬁidé'
armeda de fibres de vidrio, constitufda por una cara froms
tal prolongada por cercos superior e inferior, sensibléhéé?
te perpendiculares, que determinan ssi un perfil hueco!@ﬁé
puede ser completado por una placa de cierre que une lQa.E
dos cercos, ccracterizado porque dicha 2lma es fabricada
por pﬁltrusién, en el curso de la cual, son conformados
rebordes en losg extremos 1i%res de los cercos, 2l menos
una placa de cilerre que incluye rebordes de forma comple-
mentaria estd locelizada en las zones de momento de flexidn
méximo del elma, y se encuentra mentenida en su sitio por
la coopéracién de los rebordes precedentes,

28,~ Dispositivo parachoques compuesto segin la
reivindicacidn 18, caracterizado porgque la forma de la
seccién de los rebordes del perfil torneado es utilizada.
para la fijacién complementariz ée elementos anejos, tales
cono absorbedores de emergia, contraldminas laterales de s0-
porte y placas laterales, | |

38,~ Dispdsitivo.parachoques compuesto segin las

reivindicaciones 18 y 28, caracterizado porque al menos

una de las ceras interna y externa de la seccidn del perfil
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%orneado incluye ondulaciones que resultan de la forma
ondulada de las hileras utilizadas, sirviendo los huecos
de las ondulaciones de estas Vltinas de guia para los
hilos de refuerzo, cuya localizacidén es determinada asi
precisanente en la estructura del perfil,

8,- Dispositivo parachoques compuesto segin las
reivindicaciones 18 y 22, caracterizado porque las caves:
de la seccidn del perfil - torneado son lisas en la etapé'
final de su fabricacién, pero son pesadas por una etapﬁ}ﬁ
intermedia ondulada, de la cual se deriva uns localizacﬁén

deterninzde de los hilos de refuerzo en el curso de 1z...wa

vesia de la hilera de conformacidn, una primera parte fig’.

la cual tiene una superficie ondulzda, siendo efectuadd el
p ! L X

recorrido siguiente-a través de carass lises. :

8,~ Dispositivo parachoques compuesto segﬁnﬁiés
reivindicaciones 12 y 28, ceracterizado porque el perfil
torneado presenta mids de un radio de curvatura.

68,- Dispositivo parachoques compuesio segin la
reivindicacidn 58, caracterizado pofque se modifica el
radio de curvatura de una zona del perfil torneado después
de haber debilitado localmente la resistenciz de este Ultil
mo por retirada de materia, o entalladura de su seccién
perpendicularmente a 1los planos de la cara frontal y.de
los cercos, pero dejando intacta, bien.la cara frontal,
bien loé rebordes que estén opuestos a la nmisma,

T8.~- Dispositivo parachoques compuesto segin la
reivindicacidn 58, carecterizado porgque se modifica el ra-
dio de curvature de.una zona del perfilitorneado pdr via

térmica, actuando localmente por calentamiento a fondo de

la materia que lo compone, cuando es termopléstica.
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VERICULO AUTOIOVIL"Y,

los fines gue se han especificado.

quina por una sols cara,

8,~ Dispositivo parachoques compuesto segin la
reivindicacidn 58, caracterizado porque el radio de curva-
tura del perfil torneado estd localmente modificado, cuandg
la materia que lo compone es termnoendurecible, por prensadg
de zonas que no hen sido reticuladas en el curso del paso
de dicho perfil por la hilera de co:uformacién, y luego,

coccidén final de dichas gzonas para asegurar su reticulacidi.
8,~ Dispositivo parachogques compuesto segin und

* a2
L )

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caractepizd

=t

do porque, siendo wtilizzdo el perfil <tornezdo como inser-
cidén sobre el cual se sobremoldea una materia termoplistits

o, termoendurecible, esta operacidn se utilizz para dar vYi-
gen simulténeamente 2 elementos integrados complementarins'
tales como placas laterales o topes, ol

108,~ "DISPOSITIVC PARACHOQUES COLPUSSTO PARA

Tal y como se ha descrito en la liemoria que anig—

cede, representado en los dibujos gque se acompailan y para

Esta llemoria conste de once hojas escritas a ma-

Madrid,
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