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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocido que las baldosas se obtienen‘.con el

auxilio de adecuados moldes para cerdmica destinaddg’a ser

aplicados sobre las convenientes prensas de conforimadp, de

tipo ridrdulico o bien a friccibn. = = = = « -~ - - At - - -

Es por otra parte conocido que un molde uspgl de

cerdmica se compone de una terna de placas horizontales, res-

peciivamente inferior, intermedia o matriz y supen&onz la
primera de las cuales estd destinada a ser aplicada'éobre la

base de la correspondiente prensa. = = = = = = = = = = = - =

La misma placa inferior estd destinada a recibir,
sobre la propia cara superior y por interposicién de adecuado!

blooues metdlicos o subtamones, una serie de tampones para el
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conformado de la superficie posterior o de la superficie de

exposicién de las baldosas cerdmicas. La placa intermedia o
mgtriz de un molde usual para cerdmica en cambio estd provig
ta de una serie de cavidades pasantes donde son insertados
los tampones de la placa inferior y en las cuales se insertan
por arriba, después de realizada la carga de tierra blanda de
las mencionadas cavidades, unos ulteriores tampones de confor
mado que son aplicados sobre la cara inferior de la placa su-

perior del mismo modo que los tampones citados anteriormente.

Obviamente los tampones superioreé estdn dispuestos
pary €l conformado de la superficie de exposicién o de la su-

perficie postericr de las baldosas cerdmicas. =- = = = = = = .

Para el blogueo de los tampones inferioreg’y supe-

riores de un molde de cerdmica conocido a las respecdtivas pla

cas, se aprovechan actualmente técnicas diversas.,-:': - -
... [ ]

Una técnica de bloqueo ampliamente empleada es la

que prevé vincular cada tampén simple al correspoﬁﬁighte sub-

tampén mediante tornillos, estando este Wltimo también rifgi-

damente bloqueado sobre la propia placa con tornildes. - - -

Otra técnica conocida de blogqueo de los tampones,
a la cual la presente invencién se refiere de mcdo muy parti-
cular, es la gue prevé vincular rigidamente cada stbtampén a
la propia placa mediante tornillos mientras que el correspon-
diente tampén es retenido contra el subtampén por la fuerza

de atraccién generada por un campo maghético adecuado., = - =
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Este dltimo es producido por un arrollamiento o bo='

bina que estd empotrado en la superficie activa del subtam=-

p6na ------ - Eem = e = = e — em mm mm mm @ e Se e @ ea W aw G

Ademds, en cada subtampén estdn insertadas, en ade==
cuados alojamientos, unas resistencias eldsticas o candelatas
cuyas funciones son las de calentar los tampones para 1os mo=~

tivos bien conhocidog. =~ ~ = = = - = . e e = m — - - o - -

El amplioc empleo de similares nplatos magnéticos ha
puesto sin embargo en evidencia que el calentamiento de los
subtampones, a _trgvés de los cuales son calentados los tampo
nes, a menudo resulta excesivo para dichos arrollamientos o

bobinas que a largo plazo se perjudican irreparablemtnte. -

e
L

Ademds, puesto que dichos subtampones estdn singular

e ¢

mente constituidos por un bloyae metdlico monolitipbm por el

campo magnético de las correspondientes bobinas soh, inducidas

en los mismos unas corrientes parésitas que concurren también
N l.‘...

al calentamiento de los subtampones y por tarto también al de

las bobinas. - - - - - e A

Por este motivo, para los platos magnéti6os) conoci-
dos resulta dificultosa la regulacién del calentamiento de los

subltampones con las consecuencias antes descritas., - - = - =

El dafiado de una o varias bobinas se traduce también
en un forzado paro de la correaspondiente prensa de conformado,

Yy por tanto en una faltn de produccién de baldosns de cerdmi-
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Debe precisarse que las consecuencias econémicas
que se derivan de dicha causa de paro de una prensa son mu=~
cho mds relevantes puesto que dicho paro no es previsible,
como en el caso de un paro para el iavado del molde o para
la regeneracién del mismo, porque un subtampén asf dispuesto
es relativamente costoso cuando debe substituirse, puesto que
la constitucién de una bobina para el mismo subtampén resulta
econémicamente onerosa, y porque ia substitucidén de uno o va
rioss subtampones requiere un tiempo excesivo por la presencia
de los Srganos fileteados dispuestos para vincular el subtam-

pén a la propia placa. - - - = = = = = - = ~ - — - - - - - -

Finalmente, para similares platos magnétices conoci

dos son de lamentar otros inconvenientes que repercuten sobre

la calidad del productc acabado, es decir esmaltadowse- - — -

e
ee¢ a

Dichos ulteriores inconvenientes deben abdribuirse

a la presencia de lcs tornillos dispuestos para bl'éduear los

subtampones a 1a placa metd.ica, y también a la pfb%ehcia de

los huecos donde se alojan las bobings., « = = = 4. 5¢é- = = — -

A causa de dichos tornillos y huecos, en efecto,
las correspondientes zonas de los tampones se calientan de mo
do diferenciado respecto a las otras zonas que son externas

a las interesadas por los tornillos y los huecos. - - - - - -

En consecuencia, estas diversas zonas de cada bal-
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dosa cerdmica simple presentan caracterfisticas quimicofisi-

o

cas diferenciadas que al término del ciclo de produccién se

evidencian en zonas de esmalte con tonalidad de color diferea

1€ = = = = . e - e - e e - e - m - .- - === = - - - -

Ademds, dicha diferencia de tonalidad del esumalite
es tanto mayor cuanto mids fina es la capa de esmalte aplica-

da SObre laS baldOS&S. ———————— - e e == e e @ S v = -

Pinalmente, a igualdad de espesor de la capa de es-
mglte la diferencia de tonalidad es tanto mayor cuanto mis
pequefio es el espesor del tampén de conformado y por este mo-

tivo estd mds sujeto a dichos calentamientos diferenciados. -

A este propbsito debe precisarse finalmente que ac-~

tualmente en el campo cerdmico se tiene la tendencisa a apro-

o0 *

vechar unos tampones de espesor reducido, del orQen.de 5 a

8 mm, del tipo perdido. ——————— - - - as e ewmm s = - e -

Se ha encontrado en efecto que a igual&ad“de cali-
dad del producto es L.as conveniente emplear unos %dgﬁones no
recuperables del tipo antes mencionado en vez de iibheder a
la larga, costosa y compleja regeneracién de los ;dql;..ales

tampones con espesor relativamente alto, =- — = = = = = = =

Por ¥Wltimo, el empleo de los tampones no recupera-=
bles sobre los platos magnéticos conocidos se traduce tam-
bi4n en una imperfecta planeidad de las superficies de expo-

sicidén de las baldosas cerdmicas puesto que, por la presencia
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de dichos tornillos y huecos, las diferentes zonas de los tag;i

pones no recuperables estdn sujetas a fuerzas de atraccién di:-;':i
ferenciadas que causan la curvatura de estos Wltimos. Es evi-
dente pues que también esta curvatura concurre al célentamieg;é
to diferenciado de los tampones, tanto porque los mismos no E
se adhieren perfectamente a los respectivos subtampones y tagra
bién porque entre dichos elementos, a la larga, se introduce

polvo. -— e ww e e e e e e e me am ew e e e o

Finalmente, siempre a causa de los mencionados tor-
nillos, los platos magnéticos conocidos antes mencionados no
son aptos para recibir tampones de formato diferente, incluso
cuando dicho formatc diferente es un miltiplo o un submiltiplo
de otro formato. E1 objeto principal de la presente-invencién
es hacer disponible un plato magnético perfecciona&g:él cual,

en el dmbito de una sclucibn constructiva simple yi@acional,

evita cuanto se ha destacado anteriormente. — — —= = = = - =

Segin la invencién el plato magnético proﬁuesto
comprende una placa metdlica, apta para actuar de soporte

. .
para dichos subtampones gue a su vez llevan unos uqqﬁ}es tam-
. L

c'.'
pones de conformado, scbre cuya superficie estd empgdtrada una

- . . . .
serie de bobinas ¢ arroliamientcs cuyos campos maghéticos se
cierran sobre los tampones a fin de retenerlos sélidamente

centra los respectivos subtampones que a su vez son fuertemen

te atrafdos contra la placa metdlica. - - = - - - -

Ademds, de acuerdo con la invencidbn, cada uno de los
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mencionados subtampones es de tipo estratificado, con esira-

R

tificacibn ortogonal a la placa metdlica y paralela a las bo--

binas o arrollamientos de esta Wltima, — = = = = = = = = = = -

~

En consecuencia, el calentamiento de los subtamponéi
no interesa directamente las bobinas y, gracias a la elimina-l
cibn de los tornillos para el bloqueo de los subtampones, ;a
invencidn puede ser empleada para una gran serie de tampones

defOI‘ﬂl&tOdiVeI‘SO. - e a ew e am - - e e an e e @ we e e e

Las caracteristicas y los valores constructivos de
la invencién se evidenciarin mejor en el curso de la detalla—
da descripcidn gue sigue, la cual se da con referencia a la
figura Unica anexa que ilustra, a titulo puramente, d¢ e jemplo,

una realizacién particular preferida. - - — = = = F°= = — — =

La fig. 1 es una vista en perspectiva explqQsionada

de un plato magnético de acuerdo con la invencién.*® 2 - - - -

De la figura anexa se destaca una placa.dntermedia

0 matriz 1 que pertenece a un molde de cerdmica qde{ph sido

. . ®ag e
representado sélc parcialmente. — = = - = = = = e
.. ..

*

Dicha matriz 1 estd dotada de una terna de cavida-

des pasantes de confeormado 2. = = = = = = = = = = = = = - =

El numero de estas dWltimas no debe considerarse en
modo alguno un hecho limitativo dado que el mismo depende, a

igualdad de extensidén superficial de la matriz, de las dimen-
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siones de las mencionadas cavidades, es decir del formato

del producto cerdmico que se quiere obiener. = - — = = = =

Por debajo de la matriz 1 estd acoplado un plato -

magnético 3, esencialmente constituido por una robusta plae

metdlica, el cual estd destinado a ser vinculado, de modo

conocido, a la base de una usual prensa de cerdmica que no

ha sido representada. = - ~ = = = = - — e = - -~

Sobre la cara activa o superior de la placa metili-
ca 3 estd prevista una serie de pares de canales longitudina-
les los cuales estdn adecuadamente y reciprocamente separa-
0S. = = = = = = = - . mm . m . . - .= m - -

®
XX ] .

De este modo cada par de canales longitgdinales

define una nervadura, también longiiudinal, alrededpr de la

cual se arrolla una bobina o arrollamiento 4 que gciga el

fondo de dicho par de canales longitudinales. - =°=°- — - — =

Ademds, también las bocas longitudinales, de dichos

» . 0
canales estan completamente cerradas por una resina termoen-—

durente. = = = = = = = = —- = = -

Las bobinas o arrollamientos 4 son eléctricamente

alimentados de modo ya conocido.

- ms e e em we Ee ES @y = M W =
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De la zona longitudinal central de la superficie

activa de la placa metdlica 3 se deriva una nervadura 5 en

toda su longitude = = = = = & = = o - = - - - - - .- - - =

Sobre el plato magnético 3 esté destinada a ser aeg_
5e plada una terna de blcques o subtampones 6 los cuales estdn
singularmente dotados, inferiormente, de una acanaladura 7.

La anchura de esta dltima es tal que la misma puede ser inser

tada, con extrema precisién, sobre la nervadura 5 a fin de ev:

tar que intervengan deslizamientos transversales relativos en

10. tre los subtampones 6 y el plato magnético 3. = = = = = ~ = .

Cada subtampén singular 6 es de tipo estratificado,

con estratificacidén ortogonal al plato magnético 3, y-.paralela

a las bobinas 4. = = = = = & &0 & - 0 - - - = = - o %t

L I

Los subtampones 6 estdn singularmente con§tituidos

15. por una serie de cuerpos metdlicos en forma de pléﬁ?§ 66 ca-

da par de los cuales estd rigidamente acoplado a través de

una capa cementante interpuesta 666.- - - — — - - e e - - -

Dicha capa puede estar constituida por gl¥minio, la

tén o por cualguier otro material equivalente. -'a 2 - - - o

20. Los subtampones estratificados & se obtienen como

Después de la pre--racién del ntmero de cuerpos en

forma de placas 66, necesa.10 para constituir un subtampdn,
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estos Wltimos son apretados en paquete interponiendo, entre
cada par de cuerpos en forma de placa adyacentes, unos ade-

cuados separadores. Este pagquete es a continuacién dispuesto

i

dentro de una forma de colado y en los espacios entre placas f

del mismo es por ejemplo colado aluminio fundido. - - — = = =

Después de realizado el enfriamiento, durante el
cual se llega a tener un tenaz y reciproco blogueo de los
L)

cuerpos metdlicos en forma de placa, se procede al acabado del

cuerpo estratificado asi{ obtenido. - = = = = =~ = = = = = - =

Ademis, se prccede a la perforacidbn, en sentido or-
togonal a la estratificacién, de los subtampones 6 para obte-

ner los alcjamientos para las usuales candeletas de¢, Galenta-

Los subtampones 6 estdn destinados a reqiﬁ;:, So-

. R . ‘90 8
bre las proplas caras superlores, un nlmero 1gua.l a.e tampones

9 cuyas funciones son las de delimitar inferiormente las cavi

dades de conformado 2 de la matriz 1. = = = = = = = = — = = -

Esta Gltima después estd destinada a sex, gupierta
por una placa superior, totalmente similar al plaﬁduﬁagnético
3, la cual estd vinculada de modo conocido a la traviesa mbé-

vil de una prensa de ceramica usual. = = = = = = = = = - - =

Dicha placa superior, obviamente, estd dotada de
tampones que son aptos para insertarse por arriba, después de

realizada 121 carga de tierra blanda de la matriz 1, en las ca
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vidades de conformado 2 de esta Wltima, = = = = = = = = = = &3

A la luz de cuanto se ha dicho es fdcil comprender
gue el campo magnético producido por las bobinas 4 se cierraiﬁ
sobre los tampones 9, por lo gue la fuerza de atraccién que  ?
de ello se deriva retiene dichos tampones contra los subtam-
pones 6 que a su vez son atraidos hacig la placa 3. El empleol

de semejante invencidn es de por si conocido. =~ = = = = = = -

Un plato magnéticc de acuerdo con la invencién pre-
senta diversas ventajas respecto a la técnica anteriormente

conocida., = = — = = = =~ - = - e e e e m - - e - .- - - - =

Una primera gran ventaja reside en el hecho de que

a través de las candeletas 8 los subtampones 6 puedep;ser ca-

lentados hasta la temperatura deseada, e incluso pat‘largos

L

perfodos de funcionamiento, sin gue sea atacada la fntegridad

de las bobinas ¢ arrollamientos dado que estos Gltimos estédn

[
s 0

empotrados en la placa 3. — = = = = = = = = = = - - - — - - -
(LK ] l‘l

Otras ventajas se derivan de la separaciﬁn'@e cada
blogue 6 1o que supone, como por otra parte tiene &tger para
L)

X Rl

los usuales transformadores, la formacién de corrignsgs paréd
o * . -

sitas que como es conocido son fuente de calor. - - = = — = =

Gracias a este dridsticc doscensc en la formacibén de
dichas corrientes parisitas, con la invencién es posible regu
lar cun precisién la alimentacién eléctrica de las candeletas

a fin de calentar a la temperatura deseada los tampones. Efec
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tivamente, esto se hace posible por la buena conductibilidad

térmica del material que constituye las capas cementantes

666, = - = = = = = = = = = = B

A este propésito debe precisarse que el espesor de

i *;iz:m,’g'% -

l1os cuerpos metdlicos en forma de placa 66 y de las capas ce~- °
mentantes 666 gque componen cada subtampén 6 no necesariamente

debe ser constante como se ha representado, que puede muy bien;
diferenciarse entre un cuerpo en forma de placa y el adyacente;
y entre dos capas cementantes adyacentes, en funcién del calen
tamiento que se quiere obtener para las diversas zonas del %

correspondiente subtampén y del correspondiente tampbn, - - -

Per los mismos motivos en el contexto dg,um mismo
plato magnético la separacién del subtampén central jfuede ser

diferente gque la de los subtampones laterales. - !m = = = =

Ademds, la ausencia de 6rganos fileteadc')s: para la

il e ¢
composicién ‘del plato magnético en causa hace extremadamente

rdpidos y fdciles el desmontaje y su recomposiciéd. - = — =

.o a..'
Finalmente, gracias a la eliminacién de :cri'i:c{hos Srga
nos fileteados y de los huecos para el alojamientg*dd las bobi
s % -
nas en los subtampones es posible eliminar los inconvenientes

destacados en la parte inicial de la presente memoria descrip-

tiva. - em es Em e E Ea e en A @R G e e e me s am e e

En efecto, de este modo la atraccidén magnética de

los tampones 9 conura los subtampones 6 presenta un vglor préé
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ticamente constante en toda la extensidén superficial de los:

tampones a fin de evitar cualgquier curvatura, especialmente :
en aguellos casos en los cuales se emplean tampones no recu-

perables como se ha dicho anteriormente., = = = = = = = — =

Al mismo tiempo, resulta Sptimo también el calenté
miento de las diversas gzonas de los tampones, tanto por la
ausencia de dichos &rganos fileteados segin la técnica ante~
rior conocida, como por la perfecta adherencia, como se ha

destacado, entre los subtampones y los correspondientes tampo

NEeSe = = = = oo o= m == - @ - = e = e G o e e - --————--

Finalmente, un plato magnético de este tipo se puede
por otra parte definir como universal, puesto que, _ gracias a

la eliminacidn de los tornillos para el bloqueo de lus subtam

pones, la placa metdlica3 puede recibir una gran serie de

tampones de formato diverso, = = = = = = = = = - — s — — — -

En un caso similar es también suficiente’+glbstituir

@ L )

ia matriz 1 mientras son agprovechadus los mismos subtampones

acercandoles dos 8 40S. = = = = = = = = - = - = = - - - -

A la luz de este ejemplo es fdcil comprender la gran

versatilidad de empleo de la invencién descrita, - = = = = =



Se entiende que la invencién no estd limitada sola-
mente a la forma de realizacién descrita y que podrédn aportar

se variantes y perfeccionamientos sin salir del émbitp de la

invencién cuyas caracterfsticas fundamentales se resumen en _;

las siguientes reivindicaciones. - - - = = = = = - - - -

A los efectos consiguientes, se declaran de novedad,
propiedad y utilidad para Espafla, susterritorios y plazas de

soberania, las reivindicacicnes que siguen, - - = - - - - - -
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REIVINDICACIONES

1.~ Plato magnético para prensas de cerdmica, del

tipo que comprende una placa metdlica apta para actuar como

6rgano de aplicacién para unos blogues metdlicos gque a su vez:%
llevan unos usuales tampones de conformado, caracterizado q
porque sobre la superficie activa de la placa metdlica estd

empotrads una serie de bobinas o arrollamientos cuyos campos
maggnéticos se cierran sobre los respectivos tampones de con-
formado a fin de retener sélidamente estos Ultimos contra los
propios bloques, de tipo estratificado, que a su vez son fuer f

temente atraidos hacia la placa metdlica. - = = = = = = = =

2.— Plato segln la reivindicacién 1, caracterizado
pérque cada bloque simple estratificado portatampén -se compo-

ne de una pluralidad de cuerpos metdlicos en forma de placa

los cuales son tenazmenie bloqueados entre sI por .medio de
‘pe &

capas adecuadas cementantes interpuestas, siendo dﬁpha estra—
o8 A

tificacién ortogonal a la placa metdlica y paralela a las bo-
Apra Q.f‘

binas o arrollamientos de esta Wltimag., = = = = = = = = = = =

3.- Plato segin la reivindicacién 2, caﬁﬁpﬂériz&do
porque cada capa cementante interpuesta esti esenai@?mente

constituida por una masa colada de aluminio, = = ~ = = = = =

4.- Plato segun la reivindicacién 2, caracterizado
porque cada una de las mencionadas capas cementantes inter-
puestas estd constituida por una masa colada de lavén u otro

material equivalente, = = = = = = = ~ = ¢ - = - = = = = = =
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5.- Plato segin la reivindicacién 1, caracterizado

porque sobre la superficie activa de la placa metdlica estd

prevista por lo menos una nervadura longitudinal sobre la

cual estdn insertadas las correspondientes acanaladuras pre- -

vistas en la base de los blogues portatampén, - - = = = = = -

6.— "PLATO MAGNETICC PARA PRENSAS DE CERAMICAY. - =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria, que consta de cieciseis hojas foliadas y

mecanografiadas por una sola de aus caras, y de una ldmina

de dibujos gue la ilustra.

MADRID, 21 MAYO 1981
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