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1d0b de umérica, por.

" arco con wrotecﬂion de oas, ‘con an electrodo de alambre fuugi-vf' o

'ble.

- Ds sabido gue tal fenémeno 8e proaucc durante la soldedura
4cuanao’un ~16bulo de memal fundido’ se halla en contacto 51mul-
- téneo_OOn el chareo de . soldadura ¥ con el enLreuo del electrodo

 'fquib1e,,“anb1en se pmoduce a cada iniclaclén de SOlQuduru,

presente invencion se ref 1ere & &oldadura pdr'

In los 31stemas de solﬂa ura por arco de eorriente
continua a base de nmplﬁar electroﬂo funplbles e pos;ole que

oourra un cortocircuito eléctrico &, traves de la zona aelvarco.
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) al hacer conuacto el electrodo fungible con la base, ‘&e 200
,que una parve del elec rodo de la zoua de areo se diopersa
-~ por Iu°i6n. ﬁato crea un hueeo 0 1ntervalo,iﬂnnre la base y“
:el electrodo funbiale, q través del cual puede saluar 7 esta-
.olecerse el arco. un talea C“SOS la pravedad la teubién su-
| per£101al y el efecto de comrreslon elec*romagnétlca con rlbu-;fh
ri.yen al proceso de raspaso le netal des ae 6l electrooo ¢un 1ble' j

. tifa la pieza de 1abor.

R electromagnétlca son lOb IacLores que més contrlbuyen a tal
'¢en6meno. da importancia de la tsnuién super iclal duranue el

 );traspaso de una rota has:a la supcr;leie de un 1ixuido e° ya

ﬁ’mo de un cuentavo*au ilalrd a la superfinie de ua liquldo cono.

.Zeonsecuenoia de la Lensién superfic1al. uolﬁl mo, cono en Lal

r"I';_,',oclso o hay presenteu £¢erzaa eléctrioas el efeouo de compre-"‘ﬁ"
 ﬁsi6n electromagnétioa no tiene 1nporuanoia N4 por tanto, no se E

tiene en. cuenta._ggi"' ,:wgf7  f[ﬂﬂ,f“~fW;4f‘%m 'u_L”»v~:’; Lj

e,

“7:i metal fundido a través e una zona de arco. despué de tomar con~
:’tacto con el charoo de sol&adura. Ahora bien, en tal caso' 1os
' 55fae*ectos adicionales de coupreu16n electromagnetica estén pre-

Ai.lsentes J han sido g3 tablec*uo tdnto mat ematlca como Iigl amen—.

‘kte. Cuanao 10 exi“te la influencia del e”eeto de compreoién elec-

--._tromannétlca, se neoesxua un CIGTbO pe”ioao flniuo p ra el tras-

.charco de soldadura. En un Ouso extreno, en el que la Velocldad
de transkorue o avancc del electrodo sea dema31ado cranue, el

_eleGuIOhO no ;undido tomaré coatacto con el cnarco ‘de ~oldadura 3

- La- Lenaién ~dﬁerfiaial kg el etecto de comﬁresién

bien conocida. ?or edeuplo ona masa lioulda sltuaaa al extre- R

PR .

paso del Plébulo liquido desde el alectrodo funvlble hasta el -
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"}"i?se urablade antes de que el eleehrodo no undldo paeaa tomar

25

30

antes del'traépaéb del @léb&lb fundi&o porquu el 1nLervalo &e
1 ‘fieapo da trasr&so ER dena aao largo. como eonuecucncia, se

] ored una con&xciéa de solda&ura ’tiea ° cambianue.’

"”[ Zn oambio, con la ay1104016n de una *uerva suficien~

.te.de.eff to de compreglén elcctromagneu1c4 gobre el proeego de“
- traspase de netal se. rﬁdaee al min imo’ esta’ condlclon, a veoces

1noon»enlente o a0 deoeable. oumando las fuerzas iun°1ente4 al

~e*60u0 de 00more316n, el periodo 1n1to de traapaso del glébu-;
jlo liquido puede alsminuirse apreciablemente.ALsta diam14u016nai

";;del periodo de t*aspaao de’ mefal hace gue un glébulo liqaluo

' eontaeuo con el charco de soldadura. qsto dé 1uoar a un com= -
B pleto trasPaoo del gldbulo de me' al funaldo y a 1a cona1~u1en-F ‘
" ,“e 8“ea0i6n de un’ 1nt rvalo ai sruptivo 0 de. arco a tra“és del

*eual ,bu de r esta locerse el alco de aolaa&ur&./

s obgeto, pués, e la pre enue 1avancx6n, erear

ﬁ‘una fuer a suficlen e de efecto de compreuién elec romagaébi—t.
'ca en 14 ‘zona’ de arco de. moao Lal gue se Leduce al mialmo la

.1nconvanientioima condiclén de con acto del elec roJo ain fun- -

'. fd1r con el cua¢co de solduuura, J e obtlene un 01010 de solda-_

dura mé eS‘lee.-

: li y.f Coacre*amente 1a 1nven016n ue prooone . procedq_.igu;
. .mivnto d.e Oldd’lnf& elgccric& por arco en ('l Cu.al un ‘,.rco de

":'corrlnnre conblnua nroiegido oon g“d, ezisuenoe enure un eloe-"f"

"i:»rodo de qlambre fuvzale 7. una pleza de 1abor, es eytinouldo

o J reiniclaao repeti&amente por puyata en contacto del electro-r
5Aido con la picza de labor a intervalos en répida sucealén au-j'“
B rante el.transcurSO'del avance del.electrodo hacla.la zona dé~?:‘:
 .so1dadura y en el cual el paso as eorrienxe enire el elee r0-¥

'do N la pieza de labor es aumen*ado durante el periodo &e con—
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K ael invanuo,

2@?’28@

h tacto meaiante un impulso de corrlenbe contlnaa dCuCﬁT”ddO deu-
”.de un condensador conucuado en puralelo con el arco. Conformn“
. ala invencldn, el conaensador se recarga, uln p°1judlcar el

"=ruso de corrlente necebarlo para resbablecer el aroo, al in-

terrumplrse el conbacto entre el elect rodo y 1a p;eza ae labor.

_ - La 1nvencién de pr0p0ne as ai.mo ua aparato para po-'_s?‘
:_ner en préotica +al procedimlenuo. que incluJe un oople e de
‘jboldadura Por. arco con pro*eccidn de ga para uso con un- eleé-‘
_— '”trodo fuglole, nedlos de avance 0 tranuporue para hacer avan-.‘"
Lﬂlo'“\Tm‘f zar el elecurouo hacia la zona de olda&ura ¥y un allncntador
| 'de energia pura ouniniﬂtrar 001riente eontinua a dlBhO electro-ngg

~'_do y a la pieza de lanor, estando el electrodo y 1& labor o=

;nectados a 1oa bornea de un. eondengador en- serie con un recti-;-.""

fiaudor que esenclalmente blo uea el gaso de corvlenue a dichOjf

“7{ conaenSJOOr. 4a1 aparato se curacterlza, con*orue a la inven-

clén, nor el hecho de que al conaensaaor, sin’ el rectificador

Lé conocta&o a txavés de medlos de revistenc¢a, a un nanan- -,

*ial de sum1n18~ro de corrlenie coatinuu. ;f"

Ln los albugos fue se. acomyaian

la flwura 1 eg’ un es quema de clrculuos 1lustrat1vo-

1J3firafas 2 3 y 4 son unos oscilogramas de oorrlen-;f‘

”f te en funeién del Liempo ain ningun condenbacor, con un conden—w'

budox solamente, y con;orme a la 1nvenc16n, resPectivamente, L

«y  . s . e _ .
:', + .7 "la figura 5 es un esquena de cireuitos de una modi- -

- ficaclén._f-

Como se 1nﬂica en 1a figura l se prevé un manantial

g

' de corr1ente conoinua l de allmentaclén de bolda ura por arco,,j;'

euJos cogducto es de salida 2 y 5 van conectados a un alambre ”“ Z
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‘de electrodo 15 por medios de un tubo ae gula de contacto", v

ala 1abor 6 a soldar, rcsPectlvamente. ‘al alambre se hace

ﬁ}»o avance 7 4ue anluye un motor 8. ul ga ‘protector es ouminis-3,
j;trado a. travéu de un boquilla 9, para proteger la ognracldn de

“ﬁsola“dura por ned;o de una . corrlente anular de gaa al ir consu—.'“

: onla conecuados en’ cireu*to en berie ll entire si, esbando ‘este
,circulto ll conectado en paralelo con el manantlal de alianta-'>f
weidn del. aréo de. solde dura, asf cono con el arco &e uoldadura

"~'l4, por medio de conaucbores 15y lo..

‘~,“ten315n igual o menor que la tenwion del areo, -no puede de sear-
;;oarse.a ur&Véa:dB~la Zona del arco 14 por no encontrarge a |
L'ﬂmaJOT potencial que eata, “simibuo, como °1 rectiilcador 12 :
/f.,; conduee eorrlenLe 610 en an sentido, el con&ensador 10 no pue-{'*(
' de ser cargaao a un’ nlvel uuperlor por 1a Lenwlén del arco. ﬁho-
Y ra bien, s ocurrlera un cortocircu"*o, ce01do al contucto entre ﬁ.
‘:el eleeoroao fungible 4 ¥ el oh&roo de. sold du*a 17, el poten-_,;5'“
] ‘01a1 cn 1a uona de arco Qisminulria a un‘valor determlnado por_?'
L la ley de'Ohm.L or ej;mglo, con. ala abre. de acero de C ,8 ma. de. T

: ;:oajo coatenldo de carbono v una corrlen*e de 1’0 amuerios 1

‘@' fsubita dl 11nu016n de la tenblon a traveo de 1a zona &e arco,;_

”‘condea qaor lu de deucar Ba por el recti¢1c dor 12 & trhvé uelw~
_fcortoclrculto. asf, al ocarrlr el cortoo¢rca1to, la componen-

”*v;e de- corrlca e Cue procede del condenbauor 10 se buma la

26 ‘728ﬁ»\-

avanzar hacia 1a laoor por medio de un neoanismo de trans rte'

‘v

miéndose el elechodo de alambre 4.

* Hay un coadenbador 10 y un reetlilcaaor ls de nedla R

Cuan“o el conden ador 10 se caro& a un nlvel de

ansién a travéa del cortoe*rculto es aprox1maaawente de 2 a

vol*ios, seyun el alar amieato del elecgrodo. Jebido a la

deade el potenclal de areo a1 poveaclal ae cortoclrouluo, el
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-ouL101entenenLe elevadas pard uun1niv+rar;un ;mpulso ae eorrlen-'P

' <-~.9do:::°, e ‘ta acﬂldn extintora del arco que presenta el conden-"“

corrlente exiotente sumlLisorad“ por la allment e16n 1r1ncipalﬂ'"
1a la zona ‘de solde dvra. - e T o Wﬂ_' .E;

Jasde‘hace mucho se sab ¢ que puede conectarse a

_ través del arco de soldadura un con‘eh~ador eutablllzador del

, arco. Pal’ conaensador se ponia de uua capdclddd y una. men316n_

te duranue w ortocirculto sin »ue' se iléwara'a descargar por . i

completo el con%en ador.‘“horx bien esto 311gi& el uso de un'-ﬂ 1

'vcondengalor bastante ~rande, par’ Que &ueda*a carva en el con- - i

denoaa01 des pués de- elimlnaao el cortoclrculto. usimlumo, si
%) quedaba car a en cl condensador, éste actuaba como diprQi-' :
+1vo extxntoL del a*co. Con un condenuauor mucho més pe"ueao :
(J, por Lanto, menos coqtoso) couectado en. oerie con un rec-v
tlficador de media onda como aqui se eotudla, se guperan ta-
les pronlemas. » » o o

ihora blon, el GOndenbador“lC solo tiene gue ser
“de 1a qupaciaad suflclente para. aar una 1nxenslaad de eorrien-'_
te que basta a crear una fuerza ae comprealén electromagnéti- 5 
ca de duraclén y mawnltud su ntes para compleuar el trau-:yf';l :

paao del nlébalo dnte dé que el electrodo sin fundlr entre

B
en el charco ae soldaaura._al VOlVerbe a ”ormar el intervalo }{fgg'l

) disrupt1VO o e arco e inLentar 1a aliuen ac16n pr1nclpdl de'

soliaauru in"clar un nuevo arco, _l condenbaaor 10 de 1no haber -
“un rcct111caﬂor de uedla on&a enderia a abgoroer 1« energia
eléctrlca sumini traau por el maaaatlal de aliuenuacién prin—iJf:
cipal e i peairia n1 e aolecinienio del arco. an camolo, co-fJ

mo el recuixlcador ue ﬂei.a onda eotd en serle con el conden«_f

sador se reauce al ninlmo en v1rtud dal canlno u“iﬁlreccional _,g%ﬂ

(de un 010 Aentido) Que ofrece e“*e ciroulto a 1a corrleate.'”‘ﬁf*
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SR T T ',wuiente, g6 necbsitq un manantiul de allmentacién aumillar de  g‘?,

205.- e

ﬁ_lindrlco ;undido._la Iueraa 1

287 7

"1;En‘esencia, el condensa&or sin el rectifieadorfactuaria_como

un di'i 1L1vo ex Llnvor del arco.’

Con el arco de golaaaura u»aal -del tlpo de pro;ec-

_cldn, el cortocircuito se produce: usualmenue tan.solo & lu ini-

01acidn ¥, bor *anto solo es ieces ario tener el com&enaaﬂor .

“rgado para tal descarga ae cortocirculbo. shora blen, no es

‘ bate €l ca 280 en la soldadura de arcgo eorto, con traSpaSO de'
_ metal . del tipo de cortocircul*o, en el cual el ciclo de arco

y cor oeircuito se repite mucnas veces o: gegundo. 2or conwi-

r‘,energia para ex ciuar el condenJudor 10 descarg&do. Hgto se 10-; .

<:gra conectando un gegunﬂo alimenta@or 18 de oorrlente contlnua,;~"

por; medio de’una lmpedanCIa ajus*able tal como la res istencla

" -a0 directgmente al conden a&or lO. fal alimenuador de cnergia-:'
 _ha de Lener una Lensién, en oﬁrouluo dblerto, no mayor que el |

“}Apoteuclal uinlno de,arco en funclonamlento constante. Ista ca- 5
'rucu,rlﬁ“ica impide Gue el mananLial de carba 18 del oondenoa-f*

- dor oumlnls sTe eqergla al arco & traves ael reCulilcador, v

eliqlnd asi la Lece31aad de un manantlal e carpa. de conde;

dor oon corr*ente clev da y con, un, e¢clo de 1ntenso trabajo.

un el procc"o de. sold durg por arco coruo, uel tipo,ffv
"}}we traspaso de mﬂtal con ooruoclrcui o, el alimentador prin01-lwf

',ﬁ pal de energia de soluddura puede no proporeionar u¢1oienue

luerZa e compreulén eleetromagné 1ca ,ara ayuoar a la Len ién ﬁ

N saperfinlal a crear un ciclo es;able, pero el hlsLema de manan-_

Lial de Car@a von conﬁenuadJr J 1ect1 1cador del nresenbc ¢n~v7

rf”venuo si que lo haee. ~_“ngff;}"Tf¢:ﬁ;’

Los e“gerlmentos 1n ;één 1ue para uJ conduo*or ei- .

“'&ae compr s 6n, :5 12/%u0

"donde I eu la 1nuensiuad de corrlen»e on el vonducvor.'iara

’;xel mLQmo conductor ellindrlco fandido, la *uerza de enslén PR
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7-5'-°uperf1°’a1 r F? 4ﬂru. 51eado T el radlo del [ llndro J  la 4g&l 

'bensién' hperflclal. »i 1a fuerza de coupre 6 Fﬁ se hace

la; 1n+cAu1 ad de cor iente necesaria para ereay en el conduc-
tor fuadido ua a&elmazanlen 00 J hucer que el mleLlo fund1do,
por debajo de la zona de COmnre°16n, 88 tra wasado al charco

,_de noldaduva. En general I= (4“0n@"11/2

guarse mediante la ecuacidn siguiente:_l = 7,1.8 , donde 5
~estd medida en dinas/em. Ts tabla T da a continuaéidn lag ine
'f.i:“enss:‘Lc‘l'uder de eorMier se detnrminaaas para dﬂver&os maueriales

'f-]aplioando esta ecdaoion., '

7 _Material - 7 T - _ Corriente: amps. -
| . Hierro fundide - - 0 215 _
' Ferrosiliézol S g4l
‘Wlelvo - 2 ,27 oarbono I 1 I
hierro - o,9p oarbonq'H~f:“f-r O g4s e
. Is de notar que. ualeafvalores de 1ntensidad de corrlente;éph.;ﬂ*“

 *¥?pde orden. de magnitud de 10» zuo amperiors j 50 ampcrlos. Con-‘¥; '

’ “tgjsiderQndo que un alambre de 0 8 mm, e dlémetro necesi*a una ‘M
w“corriente de. scld dura de aproxlmadamente 60 amperios, es evi- f 
"fdenue ue ‘s€ ne0931ta agrewar a la componente de intensidad de

;'1a alimentaclén prlnclbal de energia una eomponente de corrien- ‘y

"ite para crear una 1n“e i 1' otal de 200 i 50 amperios. ml

Z 9{\ 4 \
\‘A’
iﬁ

e

igu al 2 lw de Lenvlén oqurfiGidl gy @3 pouiole aeuuxmlnar

’wr. Para alaabre de O, y4 mm de raa¢o, 1a corllente T ne- .

cesaria para ¢ obrepasar la tenbién superflclal paede averi-
1/

Jadla I -
e e—

L. Y Py
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¢ valor de ¢ puede deterulnarce oomo eipuéi - -

N - B I Ll e .- Y

S e T N ff:C ;'“AR 81endo duracl6n madla del cortoeirouitd
TL LT e e e T z'iji «segundos)

PR

R reaistencla del Cerui 50 - de descar-~'

o

. ga del condensador, 1ncluido corto~
: S circuito. TR e
| “Por ejemplo, s{ T = 0,0015 sepunao.a y R = 0,04 oimios,_
T U e=o0 0015/0 04 = 0,057 ...aradlos '
- Como - eaemolo adiclonal, para -
L ] = 0; ;001 oeganaos, R = 0 ,08 ohmios. i
. »_u-o 0014 oz-oosfaraaios,g -
Condensador 10 - - - 0,046 1 aradios a 20-30 Voltios"
‘ _ trabajo,_A ‘
"Reculfleaaor 12 - - - 100 amperlos 52 T c.c. noml-
' nalea, ' » IR
{" Resis»enela 40 - n =B ohmios, 55 W nominales y
15 .

ulimentdcl6n 18 de carga - 12 voltlos a nlrcalto'fﬁ
R ahierto.«;‘~“' S B ;

oae

_____ o ue udﬁ&olecld una- condicién de solladara oI arco. 
oorto utilizando wn alimenuador usual &e enbrwia de soldadura
‘f;"Tixa tenaldn cons Lante y control por peudiente, ajuSMaao a la mé-f'
| | xima. penaienue deacendente, con da diSrOBICLdn de arco- corto
i“&el Lipo de cortoc:reultos, para solaar palﬂvtro de acero dul-}f}w
:ce utilizanuo un alambre de acero ue bajo cont eaido de.carbono,usf‘
- -de 0,8 mm uidnetro, v 0 424 m /h de ua gas pro»ector compuesto
'e5 f~i 'f‘de Eﬁp 003 ¥ 75p de aroon._uln el. s*sbema establllzador de ar-- o
| -9 de la preuante invonol6n, se escogué una aold“dura de ATCO .
~;corto con e"“abiliaad por 1£aoa limi rofe (en la cual el elea-h
t“;troao sin Lundir toca 1ntermitentemente a. la plancha 0 ba el. .
‘f;futillzando el clrcuLto euu3911izador de- aroo ael preaente in-<‘””

fﬁng : vvento, se agIEgaron'duraute lo periodoa de cortocirca¢ orim- B




leute ev1 cnte. a

"“»rds 2 y 4‘ mucbtrcn

4 1or de areo.‘13“f¥f ‘ {?$_”” 5 ;ﬁ-'“

te grandea para erear una oresta dae corriente total ‘al menos'

:1t1 1eador de media onda aO de modo que p1 condensador 52 ea

Flfoarmado por el manantlal de eorrleate de arco ue soldadura a

‘ﬁfbene 10103 el artiealo 51 del viwente 1 tatuto. uobre IrOpledadF[E

wlndustrial.

&illd -1} de arco reuult6 1umed1ata- -

razas 2 J 24 de 10 050¢10°rdndb (¢1bu-5"'

a carqc eri»tlca de corrleu e en anclén.

dn el oochonr«ha de la leu”a 2 se 1lu t*a la tra- -

B za 24 qe 1ntensidad en funuldn Hel iempg de la aol¢adura por J»L‘

' areo corto eon es»lblll&&d uor linoa 11m£tro£e. udtese la re—,;;.a

_ chida mavultud de las, creouas de 1ncen31 ad cuando se comparan;"’

'fcon el oscilograma de. la lnura 4 que repre enta la inuensidad:7"'

“dor aumlniquaba 1apulsos de inten81uad de cc*rlente lo baotan~“~

doble de la indicada en el oscllcgrana de la 1lgura 2.

Como se *nuiaa en la fiﬂura el circuluo 26 de

reetif cador y condenaauor inelLJe una 1°pedan el "j- ble,

*al oono uua resis*encia 48 conec*ada en paralalo con el rec- _

”i?:un rérimea de ermlnaao ror dlcha re51gtene¢a 1n perturoar la ;7

deuCar”d del coqdeasahor 54 conforue w la 1nvea316n. D

e

sta sollcltuu que norreSponde a la presentaua en

L.U A., el 11 ﬂe udJQ 19 1960 cOn el n9,28.455‘se acoge a los
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Log nun»Os de invencion propla nueva gue e pre-..

< lge enLan en usp dmﬁafi”q gan ooveto de esta PaLaat° de lnven-#'

R . . L

li‘cién POI ujI,, ddOu, gOn 10u siwnlentea.ﬁ.?

19.— dn procedlmiento e’»oldadura eléchica al»&r-; ‘_

"56, en el cual uu arco de corrlente‘contlnua pvotevido por w&s

entre un electrodo Re alambre fualble ; una"pleza de trabajo,

v

";ae eztinﬂue J se vuelvela ceb r repetidamenbe ronlcndo en.con— ﬂf
Mlﬂtac 50 el electlodo con 1a pleza de trabajo a 1nter alo que se :
;iaﬂfﬁf   Suceien répiaamenLe durante el eur o 6el av;nce uel eleetrodo i
R *hacia la zona de. soliadura, y en el cual el paao de corriente
'entre el.electroaojs la’ pLeza de trabajo es aumentado durante
el periodo de’ contacto por un impulso de 001riente contlnua
?bt wf' ' desoarnado aesde un condensaaor conec tado en paralelo don el
“:iﬁ' ‘_'_ areo, caracueriz ado porgue alcno condensador se vuelve a car-;ﬁ?;'
| ;g&f sih;meﬁo oabar el 'de corliente requerlda gara v01- j=
verfé_eebar el areo éuanao 5e rompe el contacto entre el elec-'
trodo y 1a pieza de trdbajo. o '

29.- Un procedlmlento segun el punto 19, oaracteri-’

. zado porque dlCJO conﬂenoador se ea rra eon corrlﬂnhe roceden;"_;f

Q“i.te ﬂel nauantial de 1a corriente de holauiura a *raves .de un

,_-trayecto J.e nran re,_,l,e, eno:.a .)7 se desearna a trave '\..e 18. ZO-:
’ na de. solgadura por mealo de wn t*ayecuo unidireccional de ba-*"
‘Ja reoiouencia ‘que derlva a dicho urayecto de gran resi b9&01a;i'

"ff§5”.1f "“j14; S e, Un procedimiento segin el punto 19,vcaracteri-.=ﬂb

zado porque dicho condensador se carg“ con corvienL° proceden--“
te de un.. mananulal exterao y se descarga o través de la aona '
,de soldaaura por medio. de ar can:no uﬂldJIGCOion”l de baga re-"

.faiutoncia. .

daay
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‘;?;eealu;eubo ,e 100 puﬁqu 19'
wi.sold r“§0r areo nxnteﬁldb'uor'
Af‘de'alambr vﬁasiole,'me“los de avance pard ad°l ntar el eleetrof;?”

. zd5'mdcia la zond de oldeura y uné allmen*ac;én de ,"ertia |

‘;parq uuﬂlnloﬁrqr corriente coqtlnua a dlcho electroao y a la .

| “:.-'ipl'ez;

L i conden 3¢§ricn,s rﬂe con uamrec 1f1cador 1ue

'tt.;uuo"‘el paso, 43 Porrletue u dicao‘éonden34d01» Cdrac erizado'

 .pcruue aiono conder“'i_ con eAcluéion de" ‘1,; ; L*ﬂiea&or.

:]ffeSua 00nectauo 4 través de medios de re Sﬁ?n°¥a.c°@ an nanai

vitidl de cozrieaue conbinua.v-

- que olcho eonacﬁdaqor esta oonoetado a travéa"de.una resis’én-if*-
,J la nleza.' T fLﬁT " 'f ‘ */l-i ” “{ :
_cia variable a un mananulal separwao de corrle ta conrxnua.

uue dlcho ma:antlal senarado de corvlente tiene una ten516n

' & c¢rcai,o ablerto els) mayor jue el poLencial miniuo de cebauo‘

cede, representado en. 108 albaaos ue se aeonpanan y eon los

f:yéé;a a aparato para lle ar a 1a : A 1ca el rro-"'”

‘32, que 1nclu/e u o‘lé§¢fd§;

baq pﬂra su Lmo eon wn eléct rodo »

PR

R P

'fer 1&0 el eleeuxodo y la 01ezagoonﬁc adcg a. trav s de

L

Tﬁ]esen@iéfhlo"

b v

59 hn dpdrdto Ee&un el PHHLO 4“; 0&1“0uerizado ‘por- ¥

,oia var aole uaa dLILV& 2 dicno rec ' ¢cador con 12 a linenta_“;“~-

cién ae enerola que su¢ini ra corrLeLLe contznua al elec 1odo

6%,- Un"a““rato seg un el punto 12, caracucrlzado por- ];“

que dlcho condensador ewtd conecuado a trQVés de una reaiSLenu'

79.- un aparato oegun el punto 69 cara erlzado pOr-

del arco en es Lado e**able..

K

8“.- un nrocedlmiento de koldaaura elechlca al ar-’

.Qal J como se ha desnrito en la “em0¢1a Que ante-”-'
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